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STIKLO GAMINIY SU PLACIA ANGA
GAMYBOS BUDAS IR JRENGINYS

ISradimas priskiriamas stiklo apdirbimo pramonei ir
jame aprasytas stiklo gaminiy su plaéia anga gamybos budas
ir irenginys.

Stiklo gaminiy formavimo irenginyje, kuris Zinomas kaip
I.8. tipo irenginys, spaudimo bldu yra suformuojami apversti
ruodiniai, po to jie atverdiami 1ir perkeliami 1 ispdtimo
presformag Jjuos idspasti 1 galutini produkta, pavyzdiiui,
konteineri. Tokie jrenginiai 'vyra aprasyti JAV patentuose
Nr.1911119, 2289046 ir 3024571.  JAV patente Nr.4004906
aprasytas irenginys, suformuojantis vertikaly ruosSini ir

perkeliantis ji i  isplitimo presforma irenginiu, naudojanciu

uZdarg grandine, judanéiag tarp dviejy krumpliaraéiy, vienas

i$ kuriy vyra greta kaklelio Ziedo sverto laisvojo  galo, o
kitas yra kaklelio 2Ziedo sverto Sarnyre, izoliucjanciame
sverty.

Vienas i8¢ $8io isradimo tiksly yra naujo bido ir
irenginio, skirto stiklo gaminiy su pla¢ia anga formavimui,
atskleidimas. Siuo  irenginiu -galima Zymiai greidiau ir
mazesne spaudimo jéga suformuoti ruosSini. Taip gaunamas
geresnés kokybés stiklo gaminys. Siuo irenginiu galima
apdirbti vienag stiklo masés lasa arba kelis stiklo masés
lasus. Stiklo masés lasai pirmiausia paduodami per kaklelio
Zieda i wvertikalia vientisag presforma. Stiklo masés
apdirbimo procesas pagristas greitu ir tiksliu plunZerio
iscentravimu, esant minimaliam stiklo masés judeéjimui
presformos viduje. Siam irenginiui- nereikalingas nei
piltuveélis, nei nukreipimo mechanizmas, jis gali patikimai
ir nasiai dirbti, esant minimaliam -aptarnavimui.

Pagal $§i isradimg stiklo gaminiy su pladia anga gamybos
irengini sudaro vientisa ruosinio presforma, isardoma
isplitimo ©presforma, iSardomas kaklelio 3Ziedas, plunZerio

laikiklis su judanéiu plunzeriu. JIrenginio darbo metu



ruosinio presforma pakeliama stiklo masés lasui priimti,
kaklelio Ziedas nustatomas ruosinio presformoje, stiklo
masés ladas paduodamas 1§ ruodinio presformg, plunZerio
laikiklis sujungiamas su kaklelio Ziedu, plunieris
ileidZiamas i ruodinio presforma, stiklas deformuojamas ir
isstumiamas i kaklelio Zieds, suformuojant ruosini,
plunzeris itraukiamas, plunZerio laikiklis nukeliamas nuo
kaklelio 2Ziedo, ruosinys nuleidZiamas, kaklelio Ziedas
perkeliamas su vertikaliai idlaikomu ruodiniu i padéti tarp
atviry idpdtimo presformos pusiy, ruosinys apgaubiamas
igpltimo presforma, kaklelio Ziedas atidaromas ruosinio
atlaisvinimui igpitimo presformoje, kaklelio 2iedas
grazinamas i jo pirmine padéti greta ruodinio presformos, i$
ruoginio isSpucéiamas tusdciaviduris stiklo gaminys, isSpGtimo
presforma atidaroma ir is$imamas idpUstas stiklo gaminys.
Geriausiu isradimo igyvendinimo atveju stiklo masés lasas
paduodamas per kaklelio Ziedsy, o idstumtas laikiklio
atZzvilgiu plunzeris pradeda spausti stikla, plunZerio
laikikliui judant link kaklelio Ziedo.

Geriausiu $&io idradimo jgyvendinimo atveju irenginys
turi kaklelio Ziedo sverty, $Sarnyriskal pasisukanti apie
pirmaja horizontaliaja adi, kaklelio Ziedo laikikli, skirtg
dio kaklelio Ziedo islaikymui, kaklelio Ziedo laikiklis
darnyridkai remiasi i kaklelio Ziedo sverta. Be to, irenginys
turi perdavimo sverta, kurio vienas galas Sarnyriskai sukasi
apie antraja fiksuotg horizontalig as3i, esanéiag tam tikru
atstumu nuo pirmosios horizontalios asies, o kitas galas
Sarnyriskai sukasi link kaklelio Ziedo laikiklio ir
sujungtas Sarnyridkai su pirmaja horizontaligja asimi taip,
kad kaklelio Ziedo sverto $Sarnyrinis judesys apie pirmaja
horizontaliaja as$i priverdéia perdavimo sverta Judéti apie
antrajag horizontaliajag as$i ir islaiko ruo$ini vertikalioje
padétyje, kaklelio Zieda perkeliant i padéti tarp atviry
igpltimo presformos pusiy.

Toliau idradimas bus apraSytas su nuoroda i bréZinius,

kuriuose:



Fig.1~5 schematiskai pavaizduoti nuoseklis dio isradimo
blddo igyvendinimo etapai.

Fig.é vra 8io idradimo irenginio vertikalios
projekcijos vaizdas.

Fig.7 yra fig.6 parodyto irenginio dalies schematinis
vaizdas.

Fig.8 yra fig.7 parodytos irenginio dalies vaizdas is
desings pusés.

Fig.9 yra pjivio per fig.7 linijas 9-9 vaizdas.

Fig.10 vyra fig.7-9 pavaizduoto irenginio dalies su
kaklelio Ziedo 1laikikliu darbinéje padétyje schematinis
vaizdas.

Fig.11 vra fig.10 pavaizduoto irenginio Soninis
vaizdas.

Fig.12 vyra fig.6 pavaizduoto jrenginio kitos dalies
schematinis vaizdas.

Fig.13 vra kaklelio Ziedy Saldiklio fragmentinis
schematinis vaizdas.

Fig.14 yra fig.13 parodyto irenginio vaizdas is desinés
puses.

Fig.15 vra plunZerio vertikalaus pjlvio vaizdas.

Fig.l1l6 schematiskai pavaizduoti nuoseklis ruosinio
formavimo etapai.

Fig.17-20 yra fig.6 parodytos irenginio dalies vaizdai
irenginio nuoseklaus darbo metu.

Fig.21 yra ruosiniy judéjimo tarp presavimo ir ispUtimo
sto¢iy schematinis vaizdas.

Sio isradimo jirenginio veikimo blidas priklauso gerai
Zinomam I.8. tipo irenginio veikimo bldui, kuomet ruosinio
presformoje suformuotas stiklo masés lasas yra perkeliamas
igdpdsti 1 stiklo gamini, pavyzdZziui, konteineri. Fig.1-5
pavaizduotame irenginvje ruosinio formavimo etape naudojama
vientisa ruosinio presforma 1. Vientisa ruosinio presforma 1
pakeliama aukstyn 1 darbine padéti. Tuo pat metu dvipusis

isardomas kaklelio Ziedas 2 sumontuojamas darbinéje padétyje

virs ruodinio presformos 1 ir islydytos stiklo masés lasas



paduodamas per kaklelio Zieda 2 i ruosinio presformg 1
(fig.2). PlunZerio laikiklis 3 islaiko plunZerio cilindrg 4,
kuris turi sumontuota stumoklyje 5 plunZeri 6. PluniZerio
laikiklis 3 iskelia ir nuleidZia plunZerio cilindrg 4 ant
kaklelio Ziedo 2 virsaus tik stiklo masés lasui praéjus per
kaklelio Ziedg 2 (fig.3). Nuleidus plunZero cilindrag 4,
plunZeris & pradeda spausti stiklg (fig.3). Fiksuojanti
jvoré 7 uZtikrina tiksly plunZerio 6 ileidimg per kaklelio
?ieda 2 i stiklo masés lasa, plunZerio cilindrui 4 dar
neatsirémus i kaklelio Ziedo 2 virsy, o taip pat neleidZia
kaklelio Ziedui atsidaryti spaudimo metu. Kuomet pluniZerio
laikiklis 3 galutinai nuleidZia plunZerio cilindrg 4 ant
kaklelio Ziedo 2 virdaus, atskirai valdomas pluniZerio
cilindras 4 stUmokliu 5 spaudZia plunZeri 6 gilyn i stiklo
masés lasag, priveréia ji uZbaigti judesi ir isstumia stikla
aukstyn i kaklelio Zieda 2 (fig.4). 8is blidas skiriasi nuo
iprasto stiklo spaudimo ir is$pltimo bildo, bldingo I.S. tipo
irenginiams, tuo, kad Siuo atveju stiklas juda tik nuo
rucginio presformos 1 apac¢ios  aukstyn i kaklelio Zieds 2,
kai, tuo tarpu, I.5. tipo jirenginiuose stiklas juda nuo
apversto ruodinio apacios aukstyn link uZdarojo galo ir po
to Zemyn link kaklelio Ziedo. Naujasis stiklo formavimo
bldas pranasesnis tuo, kad stiklas jo formavimo metu maZiau
Juda, ruosinys suformuojamas greiciau ir mazZesne spaudimo
jéga, todél gaunamas geresnés kokybés konteineris.

UZbaigus spaudimo vaeiksmg, plunZerio stimoklis 4
itraukia plunZeri 6, o plunZerio laikiklis 3 iskelia
plunZerio stOmokli 4 ir nuveda Jji salin. Tuomet ruosinys
perkeliamas i ispltimo presformg 8, o ruosinio presforma 1
tuo pat metu nuleidZiama Zemyn (fig.5). Tokiu bidu
perkeliamas ruosinys vra vertikalioje padétyie, o ne
apverstas, kaip jiprasto blido atveju. Taip sumaZinamas
ruosinio judéjimo trajektorijos lankas, kuris, savo ruoztu,
sumazina idcentrine Jjéga, nukreipiandia ruodini isoren, ir
ruodinys greicéiau pasiekia iSpltimo presforma. Atidarius
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kaklelio Zieds ir 1leidus ruosini i igpUtimo presforma 8,



is igpuc¢iamas (fig.5), o po to konteineris perkeliamas i8
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gpldtimo presformos 8 i konvejeri iprastu 1.8. tipo
irenginiams bldu.

Paduodant stiklo masés lasg per kaklelio 2Ziedg 2
tiesiogiai i vientisg vertikaliag presforma 1, nereikalingas
joks stiklo masés nukreipimo mechanizmas. Taip sutrumpéja
proceso laikas. PlunZerio laikiklis su sumontuotu jame vienu
ar keliais atskirai wvaldomais plunZerio cilindrais, kuriy
skaic¢ius priklauso nuo formuojamy stiklo gaminiy skaiciaus,
nuleidZiamas ant kaklelio Z2iedo 2, kai tik stiklo masés
lasas patenka per kaklelio Zieda 2 1 vientisa ruosinio
presforma 1. Kuomet plunZerio laikiklis 3 stumia plunZerio
cilindra 4 Zemyn, stiklas spaudZiamas vientisoje ruosinio
presformoje 1. Plunferio laikiklis 4 turi fiksuojancia jvore
7, uZtikrinanéia tiksly spaudima ir neleidZianc¢ia atsidaryti
spaudZiamiems Ziedams. Kuomet plunZerio cilindras 4 pasiekia
galine padéti, Jis nuspaudZia plunZeri 6 gilyn i presformg
ir wvisisgkai suformuoja ruosini.

Sio isradimo stiklo gaminiy su placia anga formavimo
irenginio, pavaizduoto fig.6, pagrindg sudaro I1.8. tipo
stiklo formavimo jrenginvys, aprasytas JAv patentuose
Nr.3024571 ir Nr.3233999. Sis irenginys skirtas dviejy
stiklo masés lasy formavimui, taciau jis gali suformuoti ir
kitoki stiklo masés lasy kieki. Toks jirenginys turi sekcija
9, i kuriag remiasi ruodiniy presformos 10 ruosinio formavimo
stotyje ir idpltimo presformos 11 ruodinio ispltimo stotvje.
Irenginys turi plunZerio stlmoklio ir laikiklio mazgg 12
ruodinio formavimo stotyje ir perkélimo mazga 13, sujungta
su kaklelio 2Ziedo laikikliu ir perkélimo sverto mazgu 14,
kuris paprastai apverc¢ia ruosinius, tacdiau Siuo atveju jis
modifikuotas, kaip aprasyta auks¢iau. Irenginys turi
ruoginio cilindro mazga 15, kuriame sumontuotos kietos
ruoginio presformos 10, Jjudandios aukstyn stiklo masei
priimti is neparodyto tiekiklio.

Kaip matyti fig.10, kaklelio Ziedo laikiklis ir

perkelimo sverto mazgas 14 turi angas 16a, skirtas kaklelio



fiedy 15 porai, padarytas kaklelio Ziedo laikiklyje 16, kuri
iglaiko kaklelio Ziedo svertai 17. Kiekvienas svertas 17 T-
formos ispjovomis itvirtintas T-formos iskysuliuose 18.
Iskysuliai 18 vyra padaryti isvien su atitinkama jivore 19.
Kaip parodyta fig.7-9, kiekviena ivoré 19 turi vidines
iddrozas, ieinandias i apvercéianciojo veleno 51 viduriniy
daliy iddrofas. Kiekviena ijvoré 19 gali suktis kartu su
velenu 20 ir slysti asine kryptimi isilgai veleno 20. Veleno
20 galai vyra pasukamai jtvirtinti guoliuose, esanciuose
atraminio 1liejinio, iSlieto apatiniame irenginio korpuse,
vertikalaus laikiklio kakleliuose.

velenas 20 pasisuka ir perkelia kaklelio ruosinius is
ruoginio formavimo stoties i ruosinio isdpltimo stoti,
pastaroji pasiekiama svertams 17 pasisukus maZdaug 1809
kampu 18 ruosinio formavimo stoties.  Atskirtos ispldtimo
presformos (neparodytos) sumontuotos Zinomu bldu sverty
poroje, kurie vyra pasukami apie vertikaly vidurini kaistji,
panasiai kaip Zirklés. Kaistis vyra nejudamai itvirtintas
irenginio korpuse. Dar yra du vertikalls velenai ar asys yra
iglietos idvien su korpusu, o ispltimo presforma valdantis
sverty mechanizmas (neparodytas), atidarantis ir uZdarantis
ispldtimo presformos svertus, pasukamas apie $ias asis Zinomu
bldu. Sios vertikalios asys parodytos ispltimo presformos
padéties paaidkinimui. Likusios igpldtimo presformos ir
ruosinio formavimo presformos mechanizmy dalys vra
padalintos is bréziniy isradimo iliustravimo
supaprastinimui.

Veleno 20 pasukimas uZbaigiamas krumpliara¢iu 21, kuris
yra nejudamai itvirtintas veleno 20 vidurinéje dalyije ir
susikabina su krumpliastiebiu 22a. Krumpliastiebis 22a yra
skys¢io sleégi valdanc¢io cilindrinio ~ stlmoklinio variklio
23 stumoklio strypo 22 wvirsutiniame gale (fig.6).
Slenkamasis krumpliastiebio 22a judesys perduoda sukamaji
judesi krumpliara¢iui 22, kuris, savo ruoZtu, suka velena

20. IsdroZinio sujungimo tarp veleno 20 ir dviejy ivoriy 19

déka kaklelio Ziedo svertai 17 yra pasukami ir apveréiami.
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SusiglaudZiant ir issiskiriant kaklelio Ziedo svertams
17 bei slystant jvoréms 16 veleno 20 iddroZomis, atidaromi
ir uzdaromi kaklelio Ziedo laikikliai 16. Atidarymas
ribojamas ribotuvais 24. Judesys uZbaigiamas priessléginiy
cilindriniy ~ stdmokliniy mazgy 23, nugalinciy spyruokliy
jégs, déka. 8is pasukimo mechanizmas yra senas ir gerai
Zinomas is§ I.S. tipo irenginiy, aprasyty jau minétame JAV
patente Nr.3233999. Siame idradime skriejikas 25 skirtas
velenui 20 sukti.

Fig.12 parodytas plunZerio laikiklio valdymo irenginys
yra panadus 1 aprasytaji JAv patente Nr.3024571, isskyrus
tuo, kad daZniausiai jis ileidZiamas i ruosinio presformg is
virdaus, o ne is§ apacios.

Pagal 81 isradima isSardomus kaklelio Ziedus 15 islaiko
vientisas kaklelio Ziedo laikiklis 16, besisukantis
svertuose 17. Kaklelio Ziedo svertai 17 turi sukimosi asis
26, ieinancias i kaklelio Ziedo laikikliy 16 idubas
(fig.10).

Fig.15 pavaizduotas plunzZerio laikiklis 27 islaiko du
plunZerio mazgus 28, kiekvienas idé jy turi cilindra 29,
kuriame yra stlmoklis 30 su strypu 31, strypo 31 kitas galas
asujungtas su plunZeriu 32. Laikiklio 27 apatiniame gale
sumontuota ivore 33, kuri sSvelniai nustumiama Zemyn
spyruokle 34. JIvorés 33 apatiniame gale padarytas Ziedinis
trapecinis griovelis 35, skirtas susijungti su atitinkama
kaklelio Ziedo 15 Ziedine briauna 15a ir tiksliai nustatyti
plunZeri kaklelio Ziedo atZvilgiu. Kaklelio Ziedo 15
apacioje taip pat yra Ziediné briauna 15b, susijungianti su
atitinkamu ruo$inio presformos grioveliu 10a ir islyginanti
kaklelio Zieda ruosinio presformos atZvilgiu.

Fig.6, 10, 11 ir 17-21 matyti, kad perkélimo
mechanizmas turi perkélimo sverta 36, pasisukanti vienu galu
apie antrg fiksuotag horizontalia as$i B, nutolusig tam tikru
atstumu nuo veleno 20 asies A, ir pasisukanti kitu galu apie
ad] C 1link kaklelio Ziedo sverto 17. Grandies @A&~37 vienas

galas asimi D Sarnyriskai sujungtas su skriejiku 25, o kitas



galas asimi E sujungtas su perkélimo svertu 36. Perkélimo
svertas 36 turi trumpaja dali 36a ir 1ilgaja dali 36b,
esantias buku kampu viena i kita, o sukimosi agis E yra $iy
dviejy daliy sujungime. Kaip matyti fig.21, skriejiko 25
judesio spindulys Ri yra toks pat, kaip ir sukimosi asies E
judesio apie asi B spindulys Rz, o sukimosi asies F Jjudesio
apie asd{ A spindulys Rz yra lygus sukimosi asies C judesio
apie asi B spinduliui Ra. Skriejikas 25 ir perkélimo sverto
36 trumpoji dalis 36a, o taip pat 1ilgoji dalis 36b ir
kaklelio Ziedo svertas 17 islieka lygiagretls vienas kitam
visose padétvyse.

Fig.12~14 parodyta, kaip at3aldomi kaklelio ziedai 15
oru, paduodamu per esancias viena pries kita lanko formos
vantiliacines kameras. Kiekvienoje ventiliacinéje kameroje
yra daug skyriy 38, 39, 40, 41. Kiekvienas skyrius turi
reguliavimo plokstes 42, todél oro kiekis i kiekvieng skyriy
gali blti reguliuojamas, keicdiant kiekvieno skyriaus oro,
paduodamo $altiniu 43, iéjimo angos dydi. Kiekviena plokste
idlaikoma sureguliuotoje padétyje varitu 44, praeinanciu per
idpjova 45 plokstéje 42 1 sriegine skyle 46.

Irenginio darbo metu du stiklo masés lasai paduodami i
ruosinio presformas per kaklelio Ziedus, ir pradedamas
procesas, aprasytas su nuoroda i fig.l1-5.

Fig.17-20 pavaizduotos ivairios irenginio darbo
padétys: stiklo masés lasdy padavimas 1 ruosinio presformas
ir plunZerio laikiklio 27 suderinimas sU ruosinio
presformomis (fig.17), stiklo spaudimas (fig.18), ruosiniy
perkélimas 1 ispltimo presformas (fig.19) ir ruosiniy
iddéstymas ispltimo presformose (fig.20).

Fig.21 shematiskai parodyta, kaip perkélimo
mechanizmas, judantis apie dvi horizontalias agis, idlaiko
ruosini vertikalioje padétyje.

Nereikalingas joks stiklo masés nukreipimo per kaklelio
Zieda i presformag mechanizmas, tuo bldu sutrumpéja formavimo

procesas. I.8. tipo irenginiuose formavimo proceso metu

stiklo masés lasas guli presformos apaCioje arba virs
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plunZerio, kuomet kiti mechanizmai pasalinami ar paruosiami
spaudimui. Per laikg, reikalinga siems veiksmams atlikti,
stiklas atvésta perdaug ir netolygiai, dél to nukencia
gaminio kokybe, ispuéiant i§ stiklo galutini produkta
igpldtimo presformoje.

Skirtingai nuo aprasytojo JAvV patente Nr.4004906
irenginio, naudojanéio ruosinio perkélimui krumpliaracius ir
grandines, sio idradimo irenginvie naudojami sverty
mechanizmai iSlaiko kaklelio Ziedo laikikli horizontaliai ir
stabiliai, todel sumaZeja broko.

Siame idradime pasidlytas naujas bldas ir irenginys,
skirtas stiklo gaminiy su pladia anga formavimui. Siuo bldu
ir irenginiu stiklo gaminiy sy  platia anga ruosiniai
suformuojami Zymiai greic¢iau ir mazZesne spaudimo jéga, todél
die stiklo gaminiai yra kokybiskesni. Gali bUti apdirbamas
vienas stiklo masés lasas arba keli. Stiklo masés lasail
paduodami per kaklelio Zzieda i vientisa vertikalia
presforma. PlunZeris iscentruojamas presformos atZvilgiu
graeic¢iau ir tiksliau, stiklo judéjimas presformos viduje vra
nefymus. Siam procesui nereikalingas Jjoks stiklo mases
nukreipimo mechanizmas, irenginys gali nasiai ir patikimail

dirbti, esant minimaliam aptarnavimui.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Stiklo gaminiy su placia anga gamybos bldas,
naudojant wvientisg ruodinio presforma, isardoma ispltimo
presformg, isardomag kaklelio Zieda ir plunZerio laikikli su
judandiu Jjame plunzeriu, besiskiriantis tuo, kad nustato
kaklelio Z?ieda ruos$inio presformoje, paduoda islydyto stiklo
masés ladg tiesial i ruosinio presformg, sujungia piunierio
laikikli su kaklelio Ziedu, isstumia plunZeri Jjo laikiklio
at?Zvilgiu i rucodinio presforma, deformuoja stiklo mase,
igdstumia ja i kaklelio Zieda ir tuo blidu suformuoja ruosini,
po to idtraukia plunZerio laikikli i8$ ruosinio ir nukelia ji
$alin nuo kaklelio Ziedo, paerkelia kaklelio Zieds su
vertikaliai islaikomu ruosiniu i padéti tarp atviry ispitimo
presformos pusiy, uZdaro ispdtimo presformg, atidaro
kaklelio Zieda ir atlaisvina ruodini ispdtimo presformoje,
graZzina kaklelio Zieda 1 pirmine padéti greta ruosinio
presformos, ispuc¢ia is§ ruosinio tusciaviduri stiklo gamini,
atidaro ispUtimo presforma, idima isplstg stiklo gamini.

2. Bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad
paduoda stiklo masés lasg 1 ruosinio presforma per kaklelio
Zieda.

3. Bldas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad
spaudziag stikla plunZeriu jo laikikliui susijungiant su
kaklelio Ziedu.

4. Bldas pagal 3 punkty, besiskiriantis tuo, kad
iscentruoja plunZerio laikikli kaklelio Ziedo atZvilgiu.

5. Bldas pagal 4 punkta, besiskiriantis tuo, kad
iscentruoja plunZerio laikikli kaklelio Ziedo atZvilgiu ji
jungiant su kaklelio Ziedu.

6. Bldas pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad
svelniai sujungia plunZerio laikikli su kaklelio Ziedu.

7. Blidas pagal 1-é6 punkts, besiskiriantis tuo, kad

Sarnyriskai pasuka kaklelio Ziedo laikikli kaklelio Ziedo
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sverte, o kaklelio Ziedo sverta Sarnyriskal pasuka apie
pirma fiksuota horizontaliag asi.

8. Bldas pagal 7 punkta, besiskiriantis tuo, kad
pakelia presforma aukstyn stiklo maseés lasui priimti.

9. Bilidas pagal 8 punkta, besiskiriantis tuo, kad
perkelia kaklelio %Zieda su vertikaliai islaikomu ruodiniu i
padéti tarp atviry idpltimo presformos pusiy perkélimo
svertu, pasukant jo wviensa gala apie antrag fiksuota
horizontalia asi, esanéia tam tikru atstumu nuo pirmos
horizontalios asies, kita perkelimo sverto galg pasukant
link kaklelio Ziedo laikiklio ir sujungiant perkélimo sverta

su pirma horizontalia adimi taip, kad sukamasis kaklelio

pbe
(]

Ziedo judesys apie pirmg horizontalia asi priverc

-

perkélimo svertg Jjudéti apie antra horizontalia asi i

e

iglaiko ruosini vertikalioje padétyje, kaklelio Ziedu
judant 1 atvira ispGtimo presforma.

10. Blidas pagal 9 punkta, besiskiriantis tuo, kad suka
skriejika apie pirma horizontalia asi ir sujungia Jji su
perkélimo svertu.

11. Bldas pagal 10 punkta, besiskiriantis tuo, kad jo
igyvendinimui gali bdti panaudoti keli kaklelio Ziedai ir juy
laikikliai, kelios ruodiniy presformos, keli plunZeriai ir
kelios ispltimo presformos.

12. Stiklo gaminiy su pladia anga gamybos irenginvys,
turintis vientisa ruosinioco presforma, isardoma ispldtimo
presformag, isardoma kaklelio Zieda, plunZerio laikikli su
judan¢iu Jjame plunZeriu, besiskiriantis tuo, kad turi
priemones kaklelio Ziedui nustatyti ruoSinio presformoje,
priemones stiklo masés lasui paduoti i ruodinio presforma,
priemones plunZerio laikikliui sujungti su kaklelio Ziedu,
8is plunZerio laikiklis turi priemones ji istumti tolyn i
ruosinio presforma tam, kad stiklas blty deformuotas ir
idstumtas i kaklelio Zieda, taip suformuojant ruodini, ir
priemones ji itraukti ir nukelti $alin nuo kaklelio Ziedo,
priemones kaklelio Ziedui su vertikaliai islaikomu ruosiniu

perkelti i padéti tarp atviry ispdtimo presformos pusiy ir



grazinti kaklelio Ziedag i jo pirmine padéti greta ruosinio
presformos, kol idpudiamas ruosSinys, priemones 1i3pldtimo

dplsti

e

presformai su ruo$iniu viduje uZdaryti ir 1is jo
tuddiaviduri stiklo gamini.

13. Irenginys pagal 12 punkty, besiskiriantis tuo, kad
turi isstumiama id$ plunZerio laikiklio plunZeri, spaudZianti
stiklag, plunZerio laikikliui susijungiant su kaklelio Ziedu.

14. Irenginys pagal 13 punkta, besiskiriantis tuo, kad
plunZerio laikiklis turi priemones, skirtas Jji iscentruoti
kaklelio Ziedo atZzvilgiu.

15. Irenginys pagal 14 punkta, besiskiriantis tuo, kad
plunzerio laikiklis turi priemones, skirtas Jji $velniai
sujungti su kaklelio zZiedu.

16. Irenginys pagal 12-15 punkta, besiskiriantis tuo,
kad turi kaklelio Ziedo sverta, pasisukanti apie pirmg
fiksuota horizontalia asi, kaklelio Ziedo laikikli,
sarnyriskail pasisukanti kaklelio Ziedo sverte.

17. Irenginys pagal 16 punkta, besiskiriantis tuo, kad
turi priemones, pakelian¢ias presforma stiklo masés lasui
priimti.

18. Irenginvys pagal 17 punkta, besiskiriantis tuo, kad
turi perkélimo sverta, perkelianti kaklelio Zieda su
vertikaliu ruosiniu i padéti tarp atviry igpltimo presformos
pusiy, priemones perkélimo sverto vienam galui pasukti apie
antrg fiksuotag horizontaliag agji, nutolusig tam tikru atstumu
nuo pirmos horizontalios asies, priemones perkélimo svertui
Sarnyriskai sujungti su pirma horizontalia asimi taip, kad
kaklelio Ziedo sukamasis judesys apie pirma horizontalia asi
privercia perkélimo sverta su vertikaliai islaikomu ruo$iniu
judeti apie antra horizontalia adi, kuomet kaklelio Ziedas
perkeliamas i atvira igpltimo presforma.

19. Irenginys pagal 18 punkty, besiskiriantis tuo, kad
turi skriejikg, pasisukanti apie pirma horizontalia asi ir
sarnyriskai sujungta su perkélimo svertu.

20. Irenginys pagal 19 punkta, besiskiriantis tuo, kad

turi kelis kakleliy Ziedus kaklelio Ziedo laikiklyje, kelias



ruosdiniy presformas, kelis plunZerius ir kelias 1ispdtimo
presformas.

21. Irenginys pagal 20 punkta, besiskiriantis tuo, kad
turi dvi ventiliacines kameras, kiekviena kamera turi lanko
formos angas kiekvienoje kaklelio Ziedo puséje, daug skyriy
ir priemones, reguliuojancias oro srautag i1 kiekviena skyriy.

22. lrenginys pagal 21 punkta, besiskiriantis tuo, kad
turi priemones oro srautui reguliuoti, kurias sudaro
plokdté, sujungta su kiekvieno skyriaus iéjimu, ir priemones
$ios plokstes padéciai reguliuoti atitinkamo skyriaus
atzvilgiu.

23. Irenginys pagal 22 punkta, besiskiriantis tuo, kad
dias reguliavimo priemones sudaro varZtas, prasinantis per

igpjova plokstéje, ir verzleée, uZsukta ant $io varZto.
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