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magnetiniame lauke jrengimy ir mechanizmy sritiai. Vibracinis magnetoabrazyvinis feromagnetiniy detaliy
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ir fazés (13) reguliatoriy bei vibratoriy maitinimo generatoriy (14),(16) inde (3) turi patalpinta apdirbamy detaliy
paslankaus fiksavimo kasete (17) su detaliy kontliry sutapdinimo ir bazavimo i$ilgai magnetinio lauko linijy strypy
arba grioveliy formos elementais(18).



VIBRACINIO MAGNETOABRAZYVINIO APDIRBIMO
IRENGINYS

Isradimas priskirtinas detaliy, pagaminty i§ feromagnetines
medZiagos, vibracinio abrazyvinio apdirbimo magnetiniame lauke jrenginiy
bei mechanizmy sriciai.

Zinomi rotaciniai abrazyvinio apdirbimo jrenginiai (Ziir. TSRS
_ autorystés liudijimg Nr. 534346, TPK B 24 B 31/02, 1977 m.), kurie susideda
i§ besisukan¢io biigno, jtvirtinto jvorése, kurios jmontuotos j stova. Bignas
jmontuotas j garsg izoliuojancig kamera, kuri turi apvalkalg, sujungty su
stovu. Apvalkalas susideda i¥ virSutinés, galinés, priekinés sieneliy ir
pasukamo danggio, kuris taip pat jtvirtintas jvorése. Prie danggio pritvirtintos
apkabos su svirtimis, kurios $arnyry pagalba sujungtos su trauke. Kitas
traukés galas sujungtas su Sarnyru dugne, kuris gali pasisukti. Po apvalkalu
taip pat yra priimamoji talpa, arba iSkrovimo transporteris.

Prie$ darba, nuémus dangtj, j bigng supilamos apdirbamos detalés ir
medZio pjuvenos arba kitas abrazyvas. UZdarius dangtj, jjungiama biigno
pavara ir jis pradeda suktis. Biignui sukantis, jame esancios detalés trinasi j
medZio pjuvenas, dél ko paviriius intensyviai valomas ir poliruojamas. Taciau
apdirbimo metu apdirbamos detalés sgveikauja ne tik su apdirbanciosios
medZiagos dalelémis (pjuvenomis arba abrazyvo dalelémis), bet ir intensyviai
mechanifkai sgveikauja tarpusavyje. Dél to daZnai, ypa¢ apdirbant trapias,
maZo mechaninio atsparumo smiigiams detales, jose atsiranda pavirSiniai
arba tliriniai paZeidimai — nuolauZos, jtrikimai ir pan.

Taip pat Zinomas vibracinis magnetoabrazyvinis detaliy apdirbimo
budas ir jrenginys (babuaeB A.I1. BuGpanuonnas oGpaboTka aeraiei. —
M: MaumHoctpoeHue, 1974.). Irenginys, kuriame realizuojamas vibracinis
magnetoabrazyvinis detaliy apdirbimas, susideda i§ konteinerio, kuriame yra
darbiné jkrova, susidedanti i§ feromagnetinés medZiagos detaliy ir abrazyvo.
Konteineris uZdétas ant platformos, prie kurios pritvirtintas vibratorius.
Konteinerio iSor¢ apgaubia elektromagneto poliai. Konteineris gaminamas i$
diamagnetinés medZiagos (neriidijancio plieno, duraliuminio ir pan.).
Elektromagneto poliai yra maitinami taip, kad jgauty skirtingo Zenklo
magnetinj krivj. Tada magnetinés lauko linijos kerta konteinerio ertmeg, o
apdirbamos detalés abrazyvo tiiryje i$sidésto iSilgai magnetinio lauko linijy.
jungus vibratoriy, abrazyvo dalelés magnetinio lauko yra stabdomos, dél ko
gaunamas didesnis detaliy ir abrazyvo daleliy greiCiy skirtumas ir
padidinamas apdirbimo proceso intensyvumas. Apdirbimo intensyvumg taip
pat galima padidinti apdirbant detales skystoje terpéje ir suteikiant
apdirbamoms detaléms priefazinj judéjimg abrazyvo daleliy atZvilgiu,
Zadinant reikiamu reZimu magneting sistemg papildomy vibratoriy pagalba
(Zr. TSRS autorystés liudijimg Nr. 1689043, TPK B 24 B 31/06, 1986 m.).
Taliau ir Siuo atveju neiSvengiama smiiginés kontaktinés sgveikos tarp
apdirbamy detaliy, dél ko atsiranda jy mechaniniai paZeidimai.

ISradimo tikslas — sumaZinti dinaminj poveikj detaléms apdirbimo
proceso metu, tuo palalinant jy mechaninio paZeidimo galimybe, bei
pagerinti apdirbimo proceso kokybe.
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Vibracinis magnetoabrazyvinis feromagnetiniy detaliy apdirbimo
jrenginys susideda i§ vibratoriaus su vibroplatforma, indo su darbine terpe,
apdirbamy detaliy, papildomo vibratoriaus su vibroplatforma, prie kurios
pritvirtintas kronsteinas su elektromagnetu, darbinés jkrovos judéjimo
daviklio, sujungto su matavimo aparatiira, daZnio ir fazés reguliatoriy bei
vibratoriy maitinimo generatoriy. Tikslas pasickiamas tuo, jog jrenginio inde
patalpinta apdirbamy detaliy paslankaus fiksavimo kaset¢ su detaliy kontiiry
sutapdinimo ir bazavimo iSilgai magnetinio lauko linijy strypy arba grioveliy
formos elementais.

Pateikto sprendimo naujumas glidi apdirbamy detaliy paslankaus
fiksavimo kasetés, su detaliy kontiry sutapdinimo ir bazavimo iSilgai
magnetinio lauko linijy elementais, jvedime. Palyginus §j techninj sprendimg
su analogu matyti, kad naujai jvesti elementai, jy iSdéstymas ir detaliy
sgveikos pakitimai apdirbimo metu, suteikia siilomam sprendimui naujas
savybes, dél kuriy pasalinama detaliy mechaninio paZeidimo galimybé bei
pagerc¢ja apdirbimo proceso kokybe.

Vibracinio magnetoabrazyvinio detaliy apdirbimo jrenginio sistemy
blokiné¢ schema pavaizduota bréZinyje: Fig. 1 pavaizduota jrenginys su
apdirbamomis detalémis tamprioje neorentuotoje biikléje; Fig. 2 - Ziedo
formos apdirbamos detalés kasetéje su strypy formos detaliy kontiiry
sutapdinimo ir bazavimo iSilgai magnetinio lauko linijy elementais; Fig. 3 -
strypineés apdirbamos detalés kasetéje su grioveliy formos detaliy kontiiry
sutapdinimo ir bazavimo i$ilgai magnetinio lauko linijy elementais.

Vibracinj magnetoabrazyvinj feromagnetiniy detaliy apdirbimo
jrenginj (Fig. 1, 2, 3) sudaro ant vibratoriaus 1 platformos 2 uZdétas indas 3
su jame patalpinta darbine sausa arba skysta terpe ir abrazyvu 4 bei
apdirbamomis detalémis 5. [renginys taip pat turi papildomg vibratoriy 6 su
platforma 7, prie kurios pritvirtinti elektromagnetai 8 kronsteino 9 pagalba.
Indo 3 vidurin€je dalyje jmontuotas darbinés terpés 4 judéjimo daviklis 10,
sujungtas su matavimo aparatiira 11. Savo ruoZtu, matavimo aparatiira 11
clektriSkai sujungta su daZnio 12 ir fazés 13 reguliatoriais bei papildomo
vibratoriaus 6 maitinimo generatoriumi 14, prijungtu pric papildomo
vibratoriaus 6 darbinés apvijos 15. Vibratorius 1 prijungtas prie maitinimo
generatoriaus 16. Inde 3 patalpinta apdirbamy detaliy paslankaus fiksavimo
kasete 17 su strypy (Fig. 2) arba grioveliy (Fig. 3) formos detaliy kontiiry
sutapdinimo ir bazavimo iSilgai magnetinio lauko linijy elementais 18.

Vibracinis magnetoabrazyvinis detaliy apdirbimo jrenginys dirba taip.
Prie§ darbg jrenginio indas uZpildomas darbine terpe su abrazyvu 4 bei jame
patalpinamas reikiamas apdirbamy detaliy 5 kiekis. Jjungus vibratorius 1 ir 6,
prijungtus prie maitinimo generatoriy 14 ir 16, indas 3 su esandia jame
darbine terpe su abrazyvu 4 bei jrenginio elektromagnetas 8 pradeda virpéti.
Darbinés terpés virpesius priima daviklis 10, i§ kurio signalas patenka j
matavimo aparatirg 11. DaZnio 12 ir fazés 13 reguliatoriy pagalba
vibratoriaus 14, maitinan¢io papildomg vibratoriy 6, darbo reZimas
parenkamas toks, kad apdirbamy detaliy, kuriy judéjimo parametrus
(amplitudg ir daZnj) uZduoda vibratorius 6 per magneta 8 ir darbinés terpés
su abrazyvu judéjimas vykty prieffaziniame reZime. D¢l to gaunamas didesnis
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santykinis greitis, tarp apdirbamy detaliy 5 ir abrazyvo darbinéje terpéje
daleliy 4 bei didesnis apdirbimo proceso intensyvumas. Kai detalés
patalpinamos i detaliy paslankaus fiksavimo kasetg 17 su strypy (Fig. 2) arba
grioveliy (Fig. 3) formos detaliy kontlry sutapdinimo ir bazavimo isilgai
magnetinio lauko linijy elementais 18 ir jjungiamas magnetinis laukas,
apdirbamos detalés jsimagnetina taip, kad jose susiformave vienvardZiai
magnetiniai poliai, sukelia atstumiandiojo pobidZio jégas ir jos tolygiai
pasiskirsto indo 3 tiryje. Apdirbimo proceso metu dél atsiradusiy
- atstumiandiojo pobiid¥io jégy tarp apdirbamy detaliy 5, nors jos yra
intensyviai veikiamos darbinés terpés abrazyvo daleliy 4, dél ko vyksta
abrazyvinis jy apdirbimas, i$vengiama smiiginés kontaktinés sgveikos tarp
padiy detaliy. Dél to jos apdirbimo metu yra veikiamos maZesnémis
dinaminémis apkrovomis, atsiranda galimybé apdirbti maZesnio mechaninio
atsparumo ir trapias detales, pageréja detaliy apdirbimo kokybe.



ISRADIMO APIBREZTIS

Vibracinis magnetoabrazyvinis feromagnetiniy detaliy apdirbimo
jrenginys, susidedantis i§ vibratoriaus su vibroplatforma, indo su darbine
terpe, apdirbamy detaliy, papildomo vibratoriaus su vibroplatforma prie
kurios pritvirtintas kronsteinas su elektromagnetu, darbinés jkrovos jud¢jimo
daviklio, sujungto su matavimo aparatiira, daZnio ir fazés reguliatoriy bei
vibratoriy maitinimo generatoriy, be siskiriantis tuo, kad jrenginio
inde patalpinta apdirbamy detaliy paslankaus fiksavimo kaseté, turinti
detaliy kontiiry sutapdinimo ir bazavimo iSilgai magnetinio lauko linijy
strypy arba grioveliy formos elementus.
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