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ISradimas yra susijes su i$radimo apibrézties 1 punkto jvadinéje dalyje
pateiktu plau$iniu gaminiu, su i$radimo apibrézties 7 punkto jvadineje
dalyje pateiktu badu ir su i$radimo apibréZties 13 punkte pateiktu plausiniy
gaminiy gamybai skirtu jrengimu.

Linas Linum usitatissimum - pladiai Europoje auginamas augalas. Liny
pluo$to naudojimas yra Zinomas i$ labai seny laiky, nors dabartiniu metu jis
sudaro santykinai maza visos augalinio pluo$to produkcijos dalj. Linai
daugiausiai auginami Rusijoje, Lenkijoje, Lietuvoje, Prancizijoje, Belgijoje,
Nyderlanduose, o taip pat ir Suomijoje, nors Siuo metu jy auginimui skirtas
plotas yra palyginti nedidelis. Linai - tai natiralaus pluosto augalai,
priklausantys taip vadinamiems stiebinio pluosto augalams.

ki Siol arba grynas, arba maiSytas su kitais, liny pluostas (linai) buvo
naudojamas kaip Zaliaviné tekstilés gaminiy medzaga. Liny plausai yra
stipris, tac¢iau nelabai elastingi, pavyzdziui, jie yra standesni nei medvilnés
plausai. Dél $iy pluosto savybiy, jis pirmiausiai naudojamas namy apyvokos
ir interjero puoSimui skirtai tekstilei, pavyzdZiui, ranks$luosCiams ir
staltieséms, o taip pat uZuolaidoms ir kitokiems vidaus papuo$imo
audiniams.

Linus naudojant tekstilés gamyboje, ju pluostas suverpiamas j sitlus, kurie
gali bati naudojami austos tekstilés gamyboje. Tekstilei naudojamo pluosto
atskyrimo nuo nuimty liny augaly procesa sudaro kelios pakopos, tarpe ju,
mirkymas, dziovinimas, mynimas, braukimas ir Sukavimas. Rezultatas -
grynas pluostas, i$ kurio yra paSalintos kitos stieby dalys. Ankséiau visas
Sias procediras atlikdavo rankiniu badu, o dabar - masinomis. Masininio
liny apdorojimo jrengimy pavyzdziai pateikti Suomijos patente Nr. 14276 ir
Europos paraiSkos publikacijoje Nr. 398 421. Be to, Vokietijos paraiSkos
publikacijoje 3 815 771 yra pateikta pluodta nuo sumedéjusiy pluostiniy

augaly daliy atskirianti masina.
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ISradimo tikslas — padidinti liny ir kity stiebinio pluosto augaly, kurie
apdorojami panasiu badu, panaudojimo galimybes, o taip pat padidinti liny
auginimo plotag, nes $is augalas labai tinkamas auginti Siauriniuose
regionuose. Kitas tikslas — pateikti buda, pagal kurj atskiros apdorojimo
pakopos, kurios daznai atliekamos skritingose vietose, bus
nebereikalingos. Sio tikslo jgyvendinimui, remiantis iradimu, gaminys
pirmiausiai bus charakterizuotas skiriamojoje pridedamos iSradimo
apibrézties 1 punkto dalyje.
Gaminys apima tiek pacius liny plausSus, tiek didesnio diametro
sumedejusias atplaiSas, “spalius”, kurie anksCiau budavo pa3alinami
pluosto gamybos metu. Abu kartu Sie komponentai gerai tinka jvairios
paskirties gaminiams, pavyzdziui, kietai presuotoms tam tikros formos
dalims, primenancioms pirmiausiai pjuveny plokstes, arba minkStesniems,
demblio tipo gaminiams, kurie gali bati naudojami kaip izoliuojancios
medziagos arba augaly auginimo substrataii Be to, yra geriau
panaudojamos stiebinés liny dalys, ty. padidéja zaliavinés medziagos
derlius i paséliy hektaro. Jei reikia, gaminio struktiros sustiprinimui
panaudojami tinkami riSamieji plau$ai.
Kitas iSradimo tikslas — pateikti naujg plausiniy gaminiy gamybos budg ir
jrenginj.  Siekiant jgyvendinti § tiksla, iSradimas pirmiausiai
charakterizuojamas skiriamosiose pridedamy iSradimo apibrézties 7 ir 13
punkty dalyse. Galutinio gaminio gamybai pakaks stiebus mechaniskai
sutrinti ir apdoroti iki smulkumo, pakankamo gaminio homogeni$kumui.
Gaminio arba i$ anksto pagaminto gaminio formavimas j struktira, kurioje
jvairds komponentai yra beveik galutinése savo padétyse vienas kito
at?vilgiu, geriausiai atliekamas sausuoju metodu. Zaliavinés medZiagos
perdirbimas i§ stieby j gaminj, kuriame elementai yra sumai$yti vienas su
kitu beveik galutinéje jy padétyje, geriausiai atliekamas toje pacioje

nenutrustamo apdorojimo linijoje, kurioje medZiaga yra gabenama
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konvejeriais ir transportavimo terpe nuo Zaliavinés medziagos tiekimo

tasko iki gaminio suformavimo.

Toliau i$radimas apraSomas smulkiau, su nuorodomis j pridedamus
bréZinius.

Fig. 1 parodytas lino, naudojamo kaip zaliaviné medziaga, stiebo skersinis

pjavis.

Fig. 2 parodyta galutinio gaminio schemineé struktara.

Fig. 3 parodytas bendras Zaliavinés medziagos apdorojimo linijos vaizdas.

Fig. 4 parodytas apdorojimo linijos pirmosios pakopos mechanizmo vaizdas

iS Sono.

Fig. 5 parodytas apdorojimo linijos antrosios pakopos mechanizmo vaizdas

i$ Sono.

Fig. 6 parodytas apdorojimo linijos treCiosios pakopos mechanizmo vaizdas

iS Sono.

Fig. 7 parodytas apdorojimo linijos ketvirtosios pakopos mechanizmo

vaizdas i$§ Sono.
Fig. 8 parodyta gaminio formavimo principiné schema.
1 figlroje parodytas lino stiebo skersinis pjlvis. Jj sudaro iSorinis pavir8inis

sluoksnis A, kuriame yra chlorofilo, ir minkStas zievés sluoksnis B, kuriame

yra j klijus panaSaus pektino ir pluosto pundeliai C, besitesiantys
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lygegriaciai su stiebu nuo $akny iki virS8inés. Stiebo viduje yra sumedéjusi
dalis D, o jo centrinéje dalyje yra kiauryme E.

Stiebo pluosSto pundelius sudaro daug smulkiy, pektinu sukabinty
pagrindiniy plausy. Pagrindinio liny plauso ilgis dazniausiai bina apie 40 -
65 mm, o jo skersmuo bina 8 — 30 um intervale.

2 figaroje schemi$kai pavaizduotas galutinis gaminys. Gaminys apima tiek
plauSus 1, kilusius i§ pluosto pundeliy C, tiek mazas sumedéjusias
atplai$as, “spalius” 2, kilusias i§ sumedéjusios stiebo dalies D. Sie
komponentai sumaiSomi j trimate struktira. Nuorodos numeris 3 rodo
sintetinius riSamuosius plausus, pavyzdziui, termoplastinius plausus,
kuriuos galima apdoroti termiskai, suformuojant trimatj tinkla, prie kurio, i$
dalies dél terminio riSimosi, yra fiksuojami minéti augaliniai komponentai, ir
kuris, i§ kitos pusés, komponentus mechaniSkai palaiko vietoje,
suformuodamas tam tikrg, juos apsupantj karkasa. Nuo galutinj gaminj
sudarancCiy zaliaviniy medziagy atskiriamos kitos, malimo metu i§ stieby
susidariusios smulkesnés dalelés.

Kadangi lininiai plausai pasizymi menku elastingumu, gaminiai tinka
naudoti ten, kur, nereikalingas sugebéjimas atstatyti pradine forma, t.y.
naudojant “statidka” gaminj. Sie gaminiai apima presuotus tam tikros
formos kietus produktus, pavyzdziui, automobiliy stovus ir luby medziagas.
Jy tankis dazniausiai yra nuo 600 iki 650 kg/m?3 intervale. Kita vertus, Sie
gaminiai tinka demblio tipo, mazo tankio gaminiams, kurie naudojami kaip
izoliacinés medziagos ir, ypa¢, kaip augaly auginimo substratai. Siy
demblio tipo gaminiy tankis gali siekti 20 — 50 kg/m3. Vietoje demblio tipo,
vienodo storio gaminiy, taip pat galima gaminti kietesnes, vienodo storio
plokstes (350 - 450 kg/m? tankio), kurias galima naudoti kaip izoliacine arba
statybine medZiaga. Aplamai, gaminiy tankis gali kisti nuo 20 iki 650 kg/m3.

Figtroje 3 schemi8kai parodyta gamybos linijos pradzia. Pusgaminio arba

tarpinio gaminio gamybos bida sudaro mazZiausiai ios operacijos:



a) mechaninis stieby sutrynimas;

b) sutrinty stieby apdorojimas tarp vienas kito atZvilgiu judanciy
pavir§iy, siekiant atskirti ir sumaiSyti plauSus ir sumedejusias
atplaisas;

C) smulkiy daleliy atskyrimas nuo plausy ir sumedéjusiy atplaidy;

d) plau$y ir sumedeéjusiy atplaiSy drauge su terpe perdavimas ant
formavimo platformos, siekiant suformuoti bent pusgaminj arba
tarpinj gaminj, toje pacioje struktiroje apjungiant plausus ir

sumedéjusias atplaiSas.

Figaroje 3 parodyta gamybos linijos pradzia, t.y. pradinio apdorojimo dalis,
prie§ perduodant gaminio Zaliaving medziaga ant formavimo platformos.
Pirma pakopa (V1) sudaro atpalaidavimo ir darbinis mechanizmai. Antrg
pakopa (V2) sudaro matavimo prietaisas, trecia pakopa (V3) — maiSymo ir
atskyrimo mechanizmas, o ketvirtg pakopg (V4) - lyginimo mechanizmas.

| 4 figlroje parodyta atpalaidavimo mechanizmg tiekiama Zaliaviné
medziaga, t.y. linai, nuo kuriy buvo pasalintos sékly galvutés. Jie tiekiami
sausais pundais arba dideliais rySuliais. Atpalaidavimo mechanizmg sudaro
spygliuota konvejerio juosta 4, judanti nuoZulnia kryptimi j vir8y, vir§ kurios
yra horizontali spygliuota konvejerio juosta 5, judanti j prieSingg puse ir
neleidZianti dideliems stieby ry$uliams nuslysti j tarpg tarp konvejeriy. Uz
nuozulnios konvejerio juostos 4 virSutinés kilpos yra tiekimo bugnas 6, kuris
yra skirtas pakankamai atpalaiduoty rySuliy uzmetimui ant konvejerio 7.
Tarp dirzy 4 ir 5 esanCiame taSke stiebai jau Siek tiek sutrinami. Konvejeris
7 sutrintus stiebus gabena j tikrojo apdorojimo ir atskyrimo mechanizmo
tiekimo jrenginj 8. Tiekimo jrenginj sudaro vienas po kito einancios veleny
poros, j kurias stiebai yra tiekiami per tarpa, esantj tarp spygliuoty veleny,
kurie poromis yra jrengti vir§ vienas kito, ir perduodami pirmyn, didelio,

greitai besisukancio bligno 9 pavirSiaus link. Pastarojo periferinis sukimosi
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greitis gali virSyti 1000 m/min. Ant biigno yra jrengti iSsiki§imai, kurie paima
sutrintus stiebus. I18oriné bigno 9 dalis neda stiebus per siaurus tarpus,
kurie padaryti tarp spygliuoty veleny 10, 11, 12, jrengty iSilgai bigno i§orés
ir iSorinio jo pavir$iaus. Visi $ie spygliuoti velenai sukasi j viena puse, kuri
yra prie§inga bagno sukimosi krypéiai, ir prieSais esandiy pavir$iy judéjimo
kryptis tarpuose yra vienoda. Santykinis bagno ir veleny isikiSimy
judéjimas yra sukeltas mazesnio - mazdaug nuo 30 iki 100 m/min. -
pastaryjy pavirSiaus sukimosi greicio, ir veleny bei blgno i8sikidimy
judéjimas tarpuose sukelia stieby sutrynimag ir plausy pundeliy bei
sumedéjusiy daliy atskyrima vieny nuo kity, pastarasias sulauzo j mazas
sumedéjusias atplai$as ir Sipulius. Esant mechaniniam poveikiui dél greito
bagny ir veleny pavirSiy sukimosi, kitos stieby dalys sumalamos |
smulkesnes daleles, kurias véliau galima pa$alinti. Tarp bugno ir veleny
esantys tarpai yra mazéjantys bigno pavirSiaus judéjimo kryptimi, todél
atstumai tarp i$siki$imy vir§aniy tarpuose gali bati mazesni nei 2 mm.

Po to, kai medZiaga praéjo iSilgai bagno 9 iSorés per vienas paskui kitg
einandius tarpus, kurie sudaryti tarp bigno ir priesais ji esandiy veleny,
medZiaga patenka j taSka, kuriame jg pagauna oro srautas, einantis per
kanalg 13. Siame oro sraute jau yra atskirti plauai ir sumedéjusios
atplaiSos. Jie, o taip pat ir smulkesnés sumaltos dalelés santykinai gerai
sumaisomi tarpusavyije.

Figlroje 5 parodytas matavimo prietaisas. Per 13 kanalg jsiurbti plausai
nupuciami j virutine matavimo siloso dalj. Apatinéje siloso dalyje yra
jrengtas veleny 15 rinkinys, kurie skirti atmatuoti medziaga konvejeriui 16,
judandiam po jais. Sis prietaisas taip pat naudojamas atmatuoti kita
plau$ine medZiaga gamybos linijai per antrg matavimo silosg 17, plausine
medziagg tiekiant j virSutine jo dalj. Geriausiai, kad S$ig kitg plausine
medziagg sudaryty riSamieji plausai, kurie yra sintetiné plastikiné medziaga,

ypa¢ kard¢iu aktyvuojama medZiaga. Galima naudoti, pavyzdZiui,
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termoplastinius plausus, tokius, kaip polietileniniai plausai. Risamieji plausai
gali bati tiekiami kiekiu, pavyzdziui, apie 2,5 - 7,5 masés %, ant pagrindinés
medZiagos, gabenamos konvejeriu 16, virSaus. Siy primaisomy plausy
proporcija galima reguliuoti apatinéje antrojo matavimo siloso 17 dalyje
esandio rinkinio veleny 18 sukimosi greiCiu. Konvejeris 16, pagrinding
medZiagg ir primaiSomus plau$us ne$a j mechanizma, kurio struktira ir
veikimas atitinka figiiroje 3 pavaizduotg atpalaidavimo mechanizmg ir kuris
turi nuozuinig spygliuota juosta 19. Sis mechanizmas skirtas sumaisyti
pagrindine medZaga ir primaiSomus plauSus. Tuo paCiu metu jis
atpalaiduoja didesnius pundus, kurie negali praeiti per tarpg tarp konvejerio
juosty virdutinéje nuozulnios juostos dalyje.

Figlroje 6 pavaizduotas mai$ymo ir atskyrimo mechanizmas, kuriame toliau
maiSoma pagrindiné medziaga (plau$ai ir sumedéjusios atplaidos) kartu su
ankstesnés operacijos metu patiektais primaiSomais plausais. Mechanizme
yra nuozulnus rémas 20, kuriame yra jrengta nuozulni, j virsy nukreipta
perdavimo linija, turinti vieng paskui kita einancius pirstuotus velenus 21,
dideliu greidiu (300 apsisukimy/min.) besisukancius ta pacia kryptimi.
Pir§tai 22 yra jrengti vieni tarp kity, tarpe tarp dviejy, vienas paskui kitg
einandiy veleny. Po perdavimo linija, sudaryta i$ veleny, réme yra jrengta
prie jsiurbimo prijungta kamera 23. Nuo pirStuoty veleny 21 8i kamera yra
atskirta ties jais esan¢iomis i§lenktomis siety plokStelémis 24, ir smulkesnés
dalelés siurbiamos per siety ploksteles 24. Siety ploksteliy 24 akuciy dyd;
galima reguliuoti kiekvienam atvejui. PirStuoti velenai 21 sukasi tokia
kryptimi, kad ties siety plokstelémis 24 esantys jy pavir8iai juda nuozulnios j
virSy perdavimo linijos kryptimi ir, veikiant iScentrinei jégai, meta medziaga
siety ploksteles. Tarpe tarp dviejy, vienas paskui kita einanciy pirStuoty
veleny 21, pirmojo veleno pirstais 22 paimta medziaga perduodama varyti
sekanéiam velenui, veikiant prie§inga kryptimi judantiems jo pirStams 22.

Jei medZziaga néra pakankamai biri, ji bus ne$ama pirmojo veleno judéjimu
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prie§ perdavimo linijos perdavimo kryptj, j Sios pradZia. Siame atskyrimo
mechanizme smulkesné medZiaga, kuri paprastai sudaro 50 %, Siame
mechanizme bus galutinai atskirta nuo zaliavinés medZiagos. To rezultatas
yra toks, kad, prie$ tai jdéty primaiSomy plauSy koncentracija beveik
padvigubés, ty. pasieks apytiksliai nuo 5 iki 15 viso gaminio mases %.
Primai§omy plaudy proporcija paprastai gali keistis nuo 3 iki 50 masés %
intervalo ribose. Keiciant siety ploksteliy skylu€iy dydj, galima pakeisti nuo
Zaliavinés medziagos atskiriamos frakcijos smulkuma.

Rémo 20 gale medZiaga yra jsiurbiama j kanalg 25 ir orpite puciama iSilgai
kanalo 26 j iSlyginimo mechanizma.

Figaroje 7 pavaizduotas ilyginimo mechanizmas, kuris skirtas galutiniam
medziagos srauto nukrypimy iSlyginimui iSilgine kryptimi. IS plausy ir
sumedéjusiy atplaiSy sudaryta medziaga perduodama | kanalg 26,
besitesiantj nuoZulniai vir$ skirtingo auks$cio $achty 27. I$ kanalo medZiaga
krinta j $achtas 27 ir yra paduodama skritingais paskirstymo jrenginiais,
pavyzdZiui, kiekvienos $achtos 27 apacioje jrengty veleny 28 komplektais,
kurie pasizymi, pageidautinai, reguliucjamu tiekimo grei€iu, po jais
judanciam konvejeriui 29. Nuo konvejerio 29 galo, per kanalg 30 medZiaga
yra paduodama j gaminio formavimo pakopa, pavaizduotg figuroje 8.
Sunkesné frakcija pirmoje stadijoje krinta | pirmajg 3achta (pirmasias
Sachtas) 27a. Atitinkamai, lengviausia, ty. puriausia frakcija krinta j
paskesnes $achtas arba galing $achta 27b. Siuo bidu medZiagos srautas,
paduodamas per kanalg 26 ir esantis laiko atzvilgiu nehomogeniskas, yra
padalinamas j $achtas 27, i$ kuriy, laiko atzvilgiu homogeniskas medZiagos
srautas, turintis reikalingg jvairios masés frakcijy pasiskirstyma, gali buti
paimamas ant konvejerio 29.

Pageidaujama frakcijos grupé per kanalg 30 praleidziama tolesniam

apdorojimui.
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Figlroje 8 parodytas gaminio formavimo operacijai skirtas mechanizmas.
I$ilgai kanalo 30 pudiamas oro srautas, kuris ne3a plauSus, sumedejusias
atplai$as ir primaiSomus plau$us, tiekimo jrenginiu 31 yra paduodamas j
formavimo kamera 32, kuri uZdaroma kameros atzvilgiu judancia ir oro
srauta praleidziandia formavimo platforma 33. | formavimo punkta ant
platformos virSaus medZiaga neSantis oro srautas yra siurbiamas | kitoje
platformos puséje esancia kamerg 34. Siame punkte galima pagaminti
galutinés pagrindinés masés plok$Cia gaminj. Vélesnéje stadijoje gaminj
galima presuoti iki galutinio pageidaujamo tankio. Sie demblio arba
plokstés formos gaminiai gali kisti nuo poréty, demblio tipo lanksciy
produkty iki kiety plok$&iy. Jei primaiSomus plauSus sudaro kar$ciu
aktyvuojami plau$ai, tokie, kaip, termoplastiniai plausai, kurie veikiant
kar$Giui suminkstéja iki klijuojan¢ios blsenos ir auSdami sutvirtina
formuojama struktira, tai kartu su presavimu atlieckamas terminis surisimas.
Demblio tipo gaminiai, formuojami ant formavimo platformos, taip pat gali
bati kaip pusgaminiai arba tarpiniai gaminiai, kurie veéliau gali bati
presuojami j tam tikrg forma ir jgauna kitokia, negu plok3&io pavirSiaus
forma, ty. perdirbami j kitokia, negu plok$cias gaminys, formine detale.
Taip pat ir presavimo j tam tikrg forma metu, kaitinant ir ausinant, galima
panaudoti ri§amasias primaiSomy plausy savybes.

Net jei produktas neblty presuotas ar suspaustas, galima panaudoti
primaiSomus plau$us, kad jie suformuoty tam tikra, augalinius Zaliavinés
medzZiagos komponentus apsupantj ir juos (plauSus ir sumedejusias
atplai$as) vietoje laikantj, tinklg arba “karkasa”.

Gaminiui sutvirtinti, iradimas neapsiriboja vien tik kar3¢iu aktyvuojamy
primai$omy plau$y panaudojimu. Plausai ir sumedéjusios atplaiSos gali buti
riSamos ir kitomis riSamosiomis medziagomis.

ISradimas tinkamas naudoti visoms liny risims ir veisléms, kuriy stiebuose

yra pagrindiniai plauai ir sumedéjusi medziaga, bet jj taip pat galima taikyti
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ir kity panaSios struktiros stiebinio pluoSto augaly perdirbimui. 1$radima

taip pat galima panaudoti tiesiogiai po nuémimo tarpinéje saugykloje, ypac
rySuliuose, saugomiems linams. Kitaip tariant, nereikalingos sudétingos

pradinio apdorojimo, pavyzdZiui, mirkymo, pakopos.
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ISradimo apibréztis

. Plauginis gaminys, pagamintas i$ liny arba atitinkamy stiebinio pluosto
augaly, besiskiriantis tuo, kad jis yra strukturinis elementas,
sudarytas tiek i$ tikryjy stiebo plaudy, tiek i$ sumedéjusiy atplaidy bei
Sipuliy, kilusiy i$ ty padiy augaly Zaliavinés medziagos ir jjungty j gaminj,

iki pakankamo laipsnio sutrynus stiebo struktura,

. Gaminys pagal i§radimo apibréZties 1 punkta, besiskiriantis tuo,
kad jo sudétyje, be i$ stieby kilusiy komponenty taip pat yra primaiSomy
plausy.

. Gaminys pagal i§radimo apibréZties 1 punktg, besiskiriantis tuo,

kad primaiSomus plau$us sudaro sintetiniai riamieji plausai.

. Gaminys pagal i$radimo apibréZties 3 punkta, besiskiriantis tuo,
kad jame sintetiniy ri$amyjy plaudy kiekis yra nuo 3 iki 50 masés %, o,

pageidautina, nuo, 5 iki 15 masés %.

. Gaminys pagal bet kurj i§ 1-4 i$radimo apibréZzties punkty, be sis ki -

riantis tuo, kad jis yra supresuotas j forminj struktarinj elementa.

. Gaminys pagal bet kurj i§ 1-4 i$radimo apibréZzties punkty, besisKki -
riantis tuo, kad jis yra porétas, toks, kaip izoliuojanti medZiaga arba

augaly auginimo substratas.

. Plausinio gaminio i§ liny arba atitinkamy stiebinio pluoSto augaly
gamybos bldas, be siskiriantis tuo, kad augaly stiebus sutrina iki

tokio laipsnio, kad bent dalinai biity atskiriami jy plausai ir sumedéjusios
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atplai$os bei $ipuliai, 0 po to gaminj komponuoja i$ abiejy minéty

komponenty.

8. Budas pagal 7 iSradimo apibréZties punktag, be siskiriant i s tuo,
kad atlieka Sias operacijas:

a) mechaninj stieby sutrynima,

b) sutrinty stieby apdorojimg tarp dviejy vienas kito atzvilgiu judancCiy
pavir$iy taip, kad plau$ai ir sumedéjusios atplaiSos yra atskiriamos ir
sumaisomos,

c) smulkiy daleliy atskyrima nuo plausy ir sumedejusiy atplaisy,

d) plausy ir sumedéjusiy atplaiSy kartu su terpe perdavima ant formavimo
platformos, siekiant suformuoti bent jau pusgaminj, apjungiantj plauSus

ir sumedéjusias atplai$as toje pacioje struktroje.

9. Budas pagal 8 apibréZties punkta, besiskiriantis tuo, kad
tinkamoje stadijoje prie§ formavimo platforma, su plaudais ir

sumedeéjusiomis atplai$omis sumai$o sintetinius ri§amuosius plausus.

10. Badas pagal bet kurj i§ 7-9 apibréZties punkty, besiskiriantis
tuo, kad ant formavimo platformos produkta formuoja sausuoju budu,

panaudojant oro arba pana3y srauta.

11. Badas pagal bet kurj i§ 7-10 apibréZties punkta, besiskiriantis
tuo, kad i$ plausy ir sumedéjusiy atplai$y susidedandia struktiirg presuoja j

tam tikros formos, i§ esmés kieta gamin;.

12. Badas pagal bet kurj i§ 7-10 apibréZties punkty, besiskiriantis
tuo, kad ant formavimo platformos formuojama gaminj gamina kaip demblio

tipo galutinj gaminj, i$ esmés vienodo storio.
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13. Plauginio gaminio gamybos jrenginys, besiskiriantis tuo, kad
sutrinta plausiné medziaga yra paruosta, kad baty pervesta j kanalg (26) ar
panady jrenginj po kanalu (26) yra iSdéstytos skirtingas plausines
medZagos frakcijas priimancios $achtos (27, 27a, 27b), ir tuo, kad kiekviena
i§ iy Sachty (27, 27a, 27b) turi paskirstymo mechanizma (28), skirta
kickvienoje $achtoje (27, 27a, 27b) esanciai frakcijos grupei iSkrauti S

Sachtos.

14. Jrenginys pagal 13 apibréZties punkta, besiskiriantis tuo, kad
konvejeris (29) arba pana$us jrenginys yra jrengtas sary3yje su $achtomis
(27, 27a, 27b), ir tuo konvejeriu (29) arba panasiu jrenginiu, frakcijy grupeés,
kurios turi bati i$kraunamos i§ Sachty (27, 27a, 27b), yra paruoSiamos

transportuoti j gaminio formavimo vieta.
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