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STABILIOS FORMOS METALINES UZUCLAIDOS
SEKCIJA IR JOS PAGAMINIMO BUDAS

Isradimo aprasymas

Isradimas priskiriamas stabilios formos metalines uzuoclaidos
sekci jai, kuria sudaro tusc¢iavidurio profilio isvalcuoto aliuminio
juosta, ir tokios pastovios formos metalines uzuolaidos sekci jos
bagaminimo badas. _ .

Sekci ja tokios uzuolaidos, kuri savo vidurio lini joje turi sus-
tiprinanti profili, Zzinoma is Europos patento EP 00 75768.

Mineta sustiprinanti profili sudaro polichlorvinilo ideklas,
kuris gali bati papildomai sustiprintas metaline gerdimi, gaminant
ekstruziniu budu. Pagaminta uzuclaidos sekcija turi trukuma - yra
jautri oro faktoriuy poveirkiui, ypac saulés spinduliams ir zemoms
temperataroms. Esant tokioms salygoms, jos tampa trapiomis, ilgalai-
kis atmosferos poveikis pakeic¢ia isorinioc padengimo spalva. Be to,
pagaminimo technologija ypatingai brangi ir ilgai trunkanti.

Metaline uzuoclaida zinoma is Vokietijos patento 8907445, kuri
gaminama valcavimo badu, formucjant sujungimo mazgus ir sieneles is
padengtos plastmaée"aliuminio juostos. Sicje zinomoje metalines
uzucl aidos sekcijoje sieneliu padengimai turi skirtingus santyki-
nius svorius i ploto vieneta, taigi %¥Fa imanoma slopinti sekcijos
vibraci jas ir, tuo badu, sumazinti ga;sb(skleidima. “

Kita metaliniu uzuolaidu sekcija aprasyta Eurpos patento
EP 03 65908 paraiskoje, jos gaminamos is valcuctos tus¢iavidurio
profilioc aliuminio juostos su vienos puseées padengimu, sujungiamieji
mazgai padengti dviem plastmasées sluocksniais, suteikianciais galimy-
be slopinti metalines uzuolaidos garsa, kadangi éekcijos sujungimo
vietose nera akustinio rysié. |

Isradimo tikslas -~ realizuoti metalines uzuclaidos sekcijos,
turin¢ios didesni atsparuma lenkimui ir ilgesni tarnavimo laika be
akustinio slopinimo savybiu pablogejimo, gamybos buda.

Pastovios formos metalines uzuolaidos sekci joje &ie uZdaviniAi
isspresti sekan¢iu pozymiu deka: 4

- aliuminio juostos viena puse arba jos dalis padengta plast—

mase,

- aliuminio juostos padengta puse suformuocta tusé¢iavidurio sker-—



spjavioc vidini pavirsiu,

- tusc¢iaviduris skerspjavis turi virsutine ir apatine sujungia-—
masias sritis, kuriose aliuminio juosta yra dvigubo storio,

- tusc¢iavidure sekeija turi vidine ir isorineg sieneles,

- tus¢iavidure sekcija turi maziausiai viena kontaktini taska,
kuriame maziausiai du aliuminio juostos sluocksniai yra "neigiamai®™
sujungti wvienas su kitu.

Pastovios formos metalines uzuolaidos sekeil jos ilgas tarnavimo
iaikas yra rezultatas to fakto, kad tas jos sritis, kurias veikia
atmosfera, sudaro ilgaamzis aliuminis. Atsparumas lenkimui pasiekia-
mas del to, kad maziausiai dvieju aliuminio juostos slucksniu sri-
tyje jau neimanomas tarpusio poslinkis priesingomis kryptimis, ypadé
susukant juosta.Tai ypa¢ naudinga terminiu itempimu atveju, pavyz-—
dziui, esant tiesioginiam saules poveikiui i metalines uZzuolaidos
sekci jas.Iskreipimai, atsirandantys Zinomuose metaliniu uzuclaidu
sekci jose, kuriose tuseéiaviduriu profiliu galai pasisuka apie ju
vidurio 1lini ja, yra pasalinami $io isradimo metalines uzuolaidos
sekci jose.

Geriausiame isradimo ispildyme maziausiai dvieju aliuminioc
Juostés slucksniu sujungimas atliekamas plastmases danga, kuri sup-
rojektuota kaip kliju danga, issilydanti kaitinant kontaktu tasku
zonoje. Medziagos kontaktavimas klijuojanc¢ios dangos vietoje sudaro
pageidaujama “"neigiama* sﬁﬁﬁnglma Tam pakankama. kad issilydantys
kaitinimo metu klijai butu allumlnio Juostos krastu zonoje, kurie po
val<avimo nukreipti wvienas i kita dvigubo sluocksnio dalyje. Maziau
apkrautose vietose leidziama naudoti klijuota sujungima su ideta
plastmasine juosta, kuri arba uzdedama ant aliuminio juostos iki
Jos valcavimo, arba atskirai jivedama valcavimo metu pries ritinelj
arba uz jo.Jei sukli juotas sujungimas épribojamas sekci jos krastais,
pakanka patalpinti atatinkaha plastmasines juostos siaura juostele
kartu su temperatdaros poveikyje issilydan¢iais klijais ant metalines
uzuolaidos sekci jos abieju pusiu.

Alternatyviaili arba papildomai kartu su issilydan¢iu kliju danga

neigiamas" sujungimas gali buti sutvirtinamas taip pat ir suvirini-
mo siadle.

Jei mazu maziausiai aliuminio juostos dvieju slucksniu "neigia-

mas"” sujungimas atliekamas kniedijimo.-srieginiu arba presavimo ba-

du galima gauti gera, o pageidaujant, ir isardoma mechanini sujungima.



“Neigiamas" sujungimas paprastai yra numatomas vienoje is su-
jungimo srié¢iu, vienok yra imanoma taip pat fiksuoti abi sujungia-
masias sritis.

Kitame isradimo ispildymo +variante maziausiai du aliuminio
Juostos slucksnius sudaro vidine sienele ir i$criné sienelé¢, kurie
kontakto vietoje turi ""neigiama’ sujungima.Tokia konstrukcija ga-
rantucja ne tik pavirsiu mechanine fiksacija sujungimo srityje, bet
taip pat ir tusc¢iavidures sekci jos centrinés srities sutvirtinima
ﬁaziausiai viename taske, kad padidinti atsparuma lenkimui.Tai pa-
keic¢ia metalines uzuoclaidos sekci jos rezonansines charakteristikas
ir, tuo budu, pagerina garso izoliacija.

"Fiksacija tarp vidines sieneles ir isorines sieneles geriau-
siai pasiekiama vidines sieneles deformavimu link iSorines sieneles,
tuo budu kontaktavimo vietoje vidine sienele turi mazesni kreivumo
spinduli, nei i%orine sienele.

Sio isradimo pastovios formos metalines uzuoclaidos sekcija ge-—
riausiai suformuojama valcavimo ritineliu i& aliuminio juostos,
kurios storis 0,15 - O,8mnm.

Pastovios formos metalines uzuolaidos sekcijos pagaminimo buda
pagal iéradima sudaro sekantys etapai: valcuotos tusd¢iavidures sek-
ci jos formavimas is vienpusiai padengtos plastmase aliuminio juos--
tos, formuojant dvislucksnes sujungimo sritis ir vidine sienele,
taip pat kaip ir isorine siéﬁ?le. ir neigiamo sujungimo pasiekima
tarp, maziausiai, dvieju aliumihio Juostos sluoksniu.

Papildomai prie tus¢iavidures sekcl jos formavimo budo etapo is-
radimo budu yra numatyta, kad srityje, kur kontaktuoja, maziausiai,
du aliuminio juostos slucksniai, mineti sluocksniai tvirtinami vienas
su kitu neigiamu sujungimu, taigi yra neimanomas joks sluocksniu pa-
sislinkimas vienas kito atzvilgiu ju kqntakto zonoje. Tail suteikia
metalinei uzuolaidai pageidéujama tvirtuma.

Plastmasine medziaga sudaro klijuocjanti medziaga, aliuminio
Juostos formuoti slucksniai tusé¢iavidureje sekcijoje suspaudZziami

maziausial vienoje is dvieju sujungimo sri¢iu, kol gaunamas '"neigia-

mas" sujungimas.

Jei plastmasine dahga sudaro klijuojénti medziaga, issilydanti
kaitinant, o aliuminio juosta, suformuota i tusciavidure sekcija,
sukli juojama arba suvirinama po kaitinimo sujungimo dvieju slucks-

niu srityje, medziagos sujungimas turi ypatingai auksta atsparums
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lenkimui.

Pagaminimo praktine procedura uztikrinama tuo faktu, kad klija-
vimas suvirinimo metu atliekamas po tusc¢iavidures sekci jos formavi-—
“mo valcuojant.Minkstejansdios temperataroje klijuojancios medziagos
ikaitinimas gali bati atliekamas ir valcavimo metu, kaitinant aliu-
minio juosta,. K

Svarbu metodo varianta sudaro vidines sieneles deformacija link
isorines sienelés, kad sudaryti kontakto taska.

' Isradimas iliustruojamas keliais ispildymo variantais.

Pav.1 - metalines uzuoclaidos sekcija, kurioje klijuojantia me—
dziaga padengtas visas tus¢iavidures sekci jos vidinis pavirsius:

Pav.2 - metalines uzuclaidos sekcija, kurioje klijuojanc¢ia me-
dziaga padengti kablys ir lizdas tarp vidines ir isorines aliuminio
Juostos sieneles;

Pav.3 - metalines uzuclaidos sekcija su mechaniniu sujungimu
kablio ir lizdo srityje;

Pav.4 — metalines uzuclaidos sekcija su klijuocjandia medziaga
tarp tusé¢iavidurio skerspjavio vidines ir isorines sieneliu.

Pav.1 parodyta metalineés uzuolaidos sekcija pagal isradima,
kuria sudaro tuséiavidure sekecija 1 ir du sujungiamieji galai 2,3
su atatinkamomis kablio 3 ir lizdo B sritimis. Sekcija buvo pagamin-—
ta is aliuminio juostos B valcuojant ritineliais, kurios tuse¢iavi-
dures éekcijos visas vidinis pgrvirsius ir taip pat sujungiamieji
galai padengti klijuocjanc¢ia medéiéga 7.Klijuojanti medziaga 7 gali
bati padengta ekstruziniu badu, purskimo bodu arba laminato ar
polimero slucksnio padengimu. Valcuojant ritineliais klijuojanti me-
dziaga padéngiama ir.prispaudZiama prie sujungiamuju galu, tal su-—
teikia standu sujungima tarp klijucjanc¢ios medziagos ir aliuminio
Juostos. Sis kontaktas gali bati pasiektas &ilumos poveikyje, jis su-
daro”neigiama”sujungima, kuris atlaiko aukstus mechaninius kravius.

Polietileno polimeras turi geras aliuminio juosta klijuocjanéias
savybes. Polimera verta naudoti kartu su garsa sugeriandiais pigmen-—
tais, kurie uzpurskiami skystu pavidalu ant aliuminio juostos ekst-
ruzi jos metu arba yra paruosto laminato sudetyje.

Istisines tuseiavidures sekcijos padengimas is vidaus zymiai pa-—
gerina garso izoliacijos savybes.Danga taip pat gali sudaryti polip-
ropilenc plevele, '

Pav.2 klijuojanti medziaga yra tiktai sujungiamuju galu kontaktuy
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taskuose 8,9,10.8is variantas yra supaprastintas lyginant su is-
tisiniu padengimu, parodytu pav.1, kuris, vienock, suteikia vieno-
dus rezultatus dydziu pastovumo atzvilgiu.

Sio sprendimo privaluma sudaro pagaminimo supaprastinimas de-
ka siauresnio plastmases padengimo kontakto taskudse panaudojimo.

Pav.3 parodytas metalines uzuclaidos sekcijos sujungiamuju ga-
. 1u mechaninis sujungimas.Siame ispildymo variante naudojamos knie-
des 1la-d, taip pat 12a-e kablio 11 ir lizdo 12 srityje.

Pav. 4 parodytas metalines uzuclaidos sekcijos "neigiamas™ su-
jungimas, kuri sudaro isorineés sienelés 13 ir vidines sieneles 14
suklijavimas. Tam aliuminio juosta deformucjama vidines sieneles 14
neutralioje dalyje, kad sudaryti saly¢io taska su isorine sienele
13. Siame kontakto taske anks&éiau uztepta klijuojanti medziaga gali
sudaryti "néigiama" sujungima. Toks sdjungimas gali bati ispildytas
taskas po taske viename ar keliuose vidines ir isorines sieneles
kontakto taskuose arba istisine linija link isilgines centrines
lini jos. '

Papildomai prie metalines uzuoplaidos sekci jos centrines sri-
ties klijuojamo sujungimo 195 yra nﬁmatyti klijuojami sujungimai 16,
17, 17a sujungiamuose galuose.Visi klijuojami sujungimai gali buti
atliekami sUjungimai'gaii bati atliekami Saltojeharba karstoje bok—»
leje.Jei reikalingas padidintas tvirtumas, verc¢iau aliuminioc juos-—
tos, padengtos klijuojandéia medi?hgg, "neigiama sujungima atlikti
esant k;ijuojancios medziagos temperatarai apie 100°C, geriausiai
150—200°CAdiapazone.Tokiu badu klijai aktyvuojasi ir tuse¢iavidures
sekci jos tvirtumas atatinka tvirtuma tokio pat dydzio tus¢iavidu-
res sekci jos, uzpildytos putopoliuretanu.

Kaitinimas gali buti atliekamas standartinémis priemonemis,pa-
vyzdziui, infraraudonaisiais arba indukciniais kaitinimo elemen-
tais, kurie isdestyti tinkamame taske metalines uzuolaidos sekci-
Jjos wvalcavimo metu.

Gatavas produktas po to atsaldomas tinkamu buodu, pavyzdziui,
oro srove. '

Po pilnos kliju reakcijos, metalines uzuolaidos sekci jos, su-
tinkamai su isradimu, gali islaikyti ikaitinima saules spindu—
liais iki 80°C.Klijavimui gali buti naudojamos ivairios tinkamos
medziagos - dervos, akrilatai, karstieji klijai - poliamidai.

Kaip aprasyta auks¢iau, papildomai prie sekcijos sujungiamuju



galu kontakto tasku gali baoti numatyti kontaktiniai taskai tusc¢ia-
vidures sekcijos centrineje dalyje. Jeli gaunami deformuocjant is
pradziu lygiagre¢iai einanc¢ias aliuminio juostas tarp sekci jos su-,
Jungiamuju galu tusc¢iavidures dalies centrineje dalyje.

Tuséiavidures sekcijos 18 vidine sienele 14 deformuojama taip,
kad susidaro kontakto taskas 15 su isorine sienele 13.Vienok, ima-
noma deformuoti ir isorine sienele, pavyzdziui, idubimu formoje,
be to, idubimu dugnas sudaro kontakto taska su tusc¢iavidures sekci-
jos 18 vidine sienele 14. Toliau abi sieneles 13, 14 gali bati de-
formuojamos vienu metu, kad pasiekti didesni tvirtuma ir atsparuma.

“"Neigiamas' sujungimas, gaunamas klijuojant saltais ar karstais
klijais, gali baoti gaunamas ir kitais procesais su 3ilumos isskyri-
mu, pavyzdziui, suvirinant arba litucjant, o taip pat salto
sujungimo procesais — spaudimu arba "néigiamu" suvirinimu.

Papildomai priimtini mechaniniai sujungimo buodai - kniedi jimas,
srieginis sujungimas, suspaudimas deformuojant ir kiti suspaudimo
badai. Lemiamas yra temperatarai patvaraus "neigiamo" sujungimo pasie-
kimas, kuris gali atlaikyti kintamus kruvius, tokius, kurie atsiran-
da puc¢iant vejui.

Kaip buvolmineta pradziocje, gali buti naudojamos plastmases,
ypatingai kaitinami klijai, kad gauti "neigiama® sujungima.Jie sujun-
giami wveikiant temperatarail (plastmases) arba suklijuojami Ckarsti
klijaid.Papildomai su polimerais, fﬁkiais kaip minetas polietilenas,
taip pat gali buti naudojama polipr op{i enoc plevele. h

Kad gauti "neigiamus" sujungimus, galima naudoti kontaktinius
klijus.Sio atveju Juostos pavirsiai, turintys baoti sujungti, trumpam
suspaudziami siegiant, ir pasiekiamas ilgalaikis sujungimas bet ku-
rioje vietoje tarp sieneliu arba tusc¢iavidures sekci jos sujungiamuo-—

se galuose.



Apibreztis

1.Stabilios formos metalines uzuolaidos sekci ja, kuria suda-
ro aliuminio juosta, valcavimo badu suformucta i tus¢iavidure sek-
cija, besiskirianti tuo, kad, norint pailginti jos tarnavimo laika

—aliuminio juostos viena puse padengta plastmase, maziausiai -
vienos puses dalis, padengta aliuminio juostos puse sudaro tusc¢ia-
vidures sekcijos vidini pavirsiu, tusé¢iavidure sekci ja turi virsu-
£ine ir apatine sujungiamasiais sritis (2,3,4,50, kuriose aliumi-
nioc juosta isdestyta dviem slucksniais,

—tusé¢iavidure sekci ja turi vidine sienele (14D ir isorine sie-
nele €133,

—tus¢iavidure sekcija turi maziausiai viena kontakto taska (8,
9,10,11a-d,182-e,1%5,16,17,17ad, kuriame maziausiai du aliuminio
Juostos slucksniai "neigiamai’® sujungti vienas su kitu.

2.5tabilios formos metalines uzuclaidos sekcija pagal p.1, be-—
siskirianti tuo, kad maziausiai du aliuminio juostos slucksniai
yra sujungti kaitinant kontaktinio tasko (8,9,10,16,17,17ad srity-
Je deka plastmasinées dangos, kuria sudaro klijuojanti medziaga.

3.Stabilios>formos metalines uzuclaidos sekcija pagal p.1 ar 2,
besiskirianti tuoc, kad maziausiai dvieju aliuminio juostos slucks-—
niu "neigiamas"” sujungimas atliktas suvirinimo siuale.

4.Stabilios formos metalines uzﬁalaidos sekci ja paggl bet kuri
is p.p.1-3, besiskiriati tuo, kad maziﬁﬁsiai dvieju aliﬁminio Jjuos-—
tos sluoksniu‘"neigiamas" sujungimas atliktas kniedi jimo, srieginio
arba suspaudimo_deformuojant sujungimu.

5.Stabilios formos metalines uzuclaidos sekci ja pagal bet kuri
i p.p.1-4, besiskirianti tuo, kad "neigiamas" sujungimas atliktas
maziausiai vienoje is dviejq sujungiamuju sriCiu‘C8,3,4,53.

6.5tabilios formos metalines uzuolaidos sekci ja pagal viena is
p.p.1-4, besiskirianti tuo, kad maziausiai du aliuminio juostos
sluocksnius sudaro vidine sienele (14D ir isorineé sienele (1%, ku-

rios sujungtos "neigiamu"” sujungimu kontakto taske C(19D.

7.Stabilios formos metalineés uzuolaidos sekcecija pagal p.8, be;
siskirianti tuo, kad vidine sienele €14) kontakto taske €15) turi
mazesni, kreivumo spinduli, nei isorine sienele C13D.

8.Stabilios formos metalines uzuolaidos sekcija pagal viena is

buvusiu punktu, besiskirianti tuo, kad aliuminio juostos storis yra




0,15-0,8mm ribose.

9.Stabllios formos metalines uzuolaidos pagaminimo badas, be-
siskiriantis tuo, kad aliuminio Juosta,‘padengta plastmase is vie-
nos puseés, formuojama valcavimo budu suformuocjant dvieju slucksniu
sujungiamasias sritis (2,3,4,8), vidine sienele C14) ir taip pat
isorine sieneleg (132 i tusciavidure sekcija, "neigiamas' sujungimas
yra formuojamas maziausiai tarp dvieju aliuminio juostos sluocksniu.

10.Badas pagal p.9, besiskiriantis tuo, kad plastmasine danga
sudaro klijuojanti medziaga, o aliuminio juostos sluocksniai, sufor-
muoti i tusciavidure sekci ja, yra ispasti (suspaustid maziausiai
dviejose sujungimo srityse, kad gauti "neigiama'" sujungima.

11. Budas pagal p.9 ar 10, besiskiriantis tuo, kad plastmasine
danga sudaro klijuocjanti medziaga, sujungianti islydytame pavidale,
ir kad aliuminio juosta, suformuota i tuséiavidure sekcija, sukli-
Juojama arba suvirinama pakaitinus dvieju slucksniu sujungiamuy sri-.
¢iy zonoje.

12. Budas pagal viena i$ p.p.9-11, besiskiriantis tuo, kad klija-
vimas arba suvirinimas atliekamas po tus¢iavidures sekci jos valca-—
vimo ritineliais.

13. Badas pagal Viena.is p.p.8-11, besiskiriantis tuo, kad klijuoc-—-
Jan¢ios medziagos, sujungiancios islydytame pavidale, ikaitinimas
atliekamas ikaitinant aliuminio juosta valcavimo metu.

14. Badas pagal viena is p.éf9—13, besiskiriantis tuo, kad vidine
sienele (140 deformuojama link isorines sieneles €13) kontakto tas-

ko sudarymui.
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