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APSPAUDIMO PRESAS
Aprasymas

Sis i3radimas priskiriamas apspaudimo presui, kuris
skirtas valcuojamy gaminiy, bltent, sliaby plodio
sumazinimui pladiu juosty karsto valcavimo 1inijose. §i
presg sudaro sliabo abieju kraity pusémis i3déstyti
instrumentiniai suportai, laikantys presuojancius
instrumentus, nukreiptus vienas | kita.

"Tokio tipo apspaudimo presas zinomas i3 Europos patento
Nr.0 112 616, ji sudaro pora presuojanciy instrumentu, kurie
iSdestomi abiejose sliaby padé&imo pusése taip, kad ju
darbiniai pavirdiai siiabu presavimui bituy nukreipti vienas
i kita. Maziausiai vienas i8§ §1q darbiniy pavirdiy i3 esmeés
yra lygiagretus sliabo padavimo krypéiai, kitas darbinis
pavirsius pakreiptas sliabo padavimo krypties atzvilgiu.
Vibracinis itaisas perduoda svyravimus presuojanciam
instrumentui su lygiagrecdiu ir pakreiptu pavirdiumi. &is
Zinomas apspaudimo presas dar turi plocio reguliavimo bloksa
presuojancio preso padéties reguliavimui pagal sliabo ploti,
ir valdymo blokg, kuris priekini sliabo gala patalpinama
tarp presuojancio instrumento lygiagrediu pavirdiy ir kuris
po to jjungia ploCio reguliavimo itaisa, o taip pat, atlikus
presavima, - vibracini itaisa. Toks apspaudimo presas
leidZia sumaZinti Soninio apspaudimo laika, taip pat
pagerinti apspaudimo efekta sliabo formos ir jo pavirsiaus
atzvilgiu. Tiesa, ploCio reguliavimo itaiso ir vibracinio
itaiso valdymo techninés sanaudos nepateisinamai didelés.
Tokio preso eksploatavimo ir aptarnavimo idlaidos _
nepateisinamos pasiekiamu beveik nepertraukiamu sliabuy
gamybos ir preso darbo rézimu.
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ivairaus plolio sliaby, i%einandiy i3 nepertraukiamo liejimo
irenginio, ploio ir storio sumazZinimui. Tokio preso pagalba
sliabas kelis kartus apdirbamas judancéiais vienas pries§ kitg
apspaudimo instrumentais, be to, instrumentai gali laisvai
sekti paskui sliaby padavimg ir valdomi tokiu biudu, kad jy
darbiné eiga yra santykinai léta, o tusScia eiga- santykinai
greita. Apspaudimo presas turi, maziausiai, porg kra3tus
apdirbanciy instrumenty, kurie statmenai veikia sliabo
krastus, o taip pat presas turi instrumentuy greito
slenkamojo-griztamojo perstumimo priemone. Sliabo storio
sumaZzinimo instrumentai patalpinti réme, kuris gali laisvai
suktis skriejiko asSyje. Pavara alkininiam velenui suteikiama
dvieju elipsiniy dantraciy pagalba, kurie nureguliuoti tokiu
bidu, kad jie atitinkamuy ekscentriniu veleny kampini greiti
instrumenty darbinés eigos metu sumazina, o tuidios eigos
metu padidina. Sliabo ploti sumazinantys kra3tiniai
instrumentai sujungti su skriejiko mechanizmu per tarpinius
hidraulinius jtaisus tokiu budu, kad kra3tiniai instrumentai
darbo metu gali sekti paskui sliaba, netrukdydami sliabo
padavimo judéijiimui.

Siam apspaudimo presui reikalingos didelés techninés
sanaudos 1ir todél jis labai brangus. Suderinimas su
valcuojamy gaminiy padavimo greiliu imanomas todél, kad
perdavimo mechanizmas su elipsiniais dantraciais
reguliuojamas pagal sliabo padavimo greiti. Pagal kitus
techninius sprendimus, orientuotus i lakias skriejikines
Zirkles, priverstiniu budu, parinkus skriejiko spinduli,
nustatomas tam tikras santykis tarp presuojancéio instrumento
eigos daznumo ir padavimo greilio, kuris, esant pastoviam
pagrindinés pavaros veleno apsisukimy skaidiui, negali
kisti. Priderinimas prie valcavimo padavimo greidio imanomas
todé],'kad pagrindiné pavara dirba 360° apsisikimo ribose
skirtingu sukimosi greiiu, be to, sukimosi greitis
susikabinimo zonoje turi biti parenkamas tokiu biddu, kad
bity uztikrinama bitina sinchronizacija tarp presuojancio

instrumento padavimo greic¢io ir sliabo padavimo greicio.



Lakiems presams, sumontuotiems tokiomis pavaromis,
reikalinga papildoma galia judaniiu masiy cikliniam
greitinimui ir stabdymui. Be to, lakus presas su Zinomo tipo
pavara sukelia nepageidaujama ciklini triuk3mag. Kita Zinomo
apspaudimo preso trikuma sudaro tai, kad instrumentiniai
suportai, laikantys presuojancius instrumentus, virsSije 360°
eiga, pasisuka..Geometriniai iSmatavimai turi buti parenkami
tokiu badu, kad, maziausiai, presuojancio instrumento ir
valcuojamy gaminiy kontakto vietoje buty uZitikrinama mazdaug
lygiagreti presuojancio instrumento ir siiabo Soninio krasito
padétis. To rezultate parametry parinkimo galimybeés
reikalaujamos padavimo greiCiy sinchronizacijos atzivilgiu
dar labiau susiauréja.

Sio i8radimo uzdavinys yra sukurti pagerintos
konstrukcijos laky apspaudimo presa, palyginus su Europos
paraiSkoje Nr.0 112 516 pateiktu apspaudimo presu, kuris
neturéty minéty techniniy trukamy, kuriame bity uztikrintas
presuojanciu instrumenty judéjimo statmenai ir tangentiskai
sliabuy padavimo judéjimo atzvilgiu sinchronizacijos
reguliavimas be dideliy galiy ir sudétingos konstrukcijos
panaudojimo butinybés.

§8is uzdavinys iSsprendziamas auk3¢iau minéto tipo
apspaudimo preso, pagaminto pagal $§i iSradimg, isdestyto
apibrézties punktuose 1-10, déka. Pagal punkta 1 apspaudimo
presas charakterizuojamas tuoc, kad pavaros redukcijos
sudarymui kiekvienas presuojantis instrumentas su atatinkamu
instrumentiniu suportu pagaminamas judanéiy redukcijos
sumazinimo kryptimi traukiy sistemos déka, pavara
suteikiama, maziausiai, vienu skriejiko mechanizmu, be to,
skriejiko mechanizmas patalpintas karteryje, ir tuo, kad
instrumentini suportg veikia, mazijausiai, viena padavimo
pavara, veikianti sliabo tiekimo kryptimi. To rezultate,
presuojanciy instrumenty kalamasis presavimas (presuojanciy
instrumenty statmenasis judéjimas) ir padavimas
(presuojanciy instrumenty tangentinis judéjimas) atskiriami
vienas nuo kito. Statmenasis judéjimas atliekamas dviejy
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skriejiky velenu per traukiy sistemag, dirbancCig kaip
lygiagretainis. Todél iSvengiama bet kokio presuojanciu
instrumenty sukamojo judesio. Nepriklausomai nuo to, koks
tangentinis judesys suteikiamas presuojanciam instrumentui,
kiekvienas instrumento taskas juda viena ir ta pacCia
trajektorija. Tangentinis judéjimas realizuojamas tiekimo

pavaros pagalba, kurio kinematiniy parametry apskaiCiavimas

priklauso idskirtinai nuo nedidelio sliabo padavimo greicCio.

Tangentinijo ir statmenojo judéjimy suma sudaro bendra
presuojancio instrumento judéjimag. Tokiu budu, tikslinga,
kad tiekimo pavara galima bitu sinchronizuoti su redukcine
pavara, uzdavus sliabo padavimo judéjimo parametrus.

Sitlomo apspaudimo ptreso variantu yra numatyta, kad
traukiy sistema sudaro dvi lygiagrecios vienodo ilgio
traukés, prijungtos prie instrumentinio suporto, ir kad
kiekvienai lygiagreciai traukei karteryje atitinka vienas
skriejikinis - Svaistiklinis mechanizmas su vienodais
skriejiko spinduliais ir kampais. Tokia traukiy sistema
derinyje su sinchronizacija uztikrina presuojanciy
instrumenty judéjima tiksliai statmeniu s1iabo‘judéjimo
kryptimi. Vietoje lygiagreciy traukiy galima panaudoti
stumikli. Geriausiai, kuomet karteris ir tiekimo pavara yra
standZziai konstruktyviai sujungti, atatinkamai
iSbalansuojant jégas.

SekanCiame iSradimo variante tiekimo pavara turi
skriejikinés—-3Svaistiklinés pavaros pavidala arba alktninio
sverto pavaros pavidalg ir sinchronizuojama su pagrindine
pavara, t.y. su presuojanciy instrumenty redukcine pavara.
Sis variantas mazdaug jgalina sinchronizuoti presuojancéiy
instrumenty padavimo judéjima su sliaby padavimo judéjimu,
vienok, tik vieninteliam padavimo dydZiui. Jeigu yra butina
pakeisti padavimo dydi, tuomet, pavyzdzZiui, skriejikiniame-
Svaistikliniame mechanizme skriejiko spinduli reikia
pakeisti kulisés akmens déka. )

Tinkamiausia, kuomet padavimo pavara turi

hidrocilindro pavidala. Hidrocilindro skétimo judéjimg



galima reguliuoti priklausomybés kelias-laikas pavidalu
tokiu buadu, kad bty uztikrinama presuojanciy instrumenty
sinchronizacija su apspaudZiamu Sonais sliabu, esant bet
kokiam padavimo dydzZiui.

Tinkamas yra taip pat isradimo variantas, kuriam esant
presuojanc¢io instrumento orientacija atliekama
nukreipianciojo velenélio pagalba, kuris rieda
nukreipiancigja, standziai sumontuota masinos stove.
Nukreipianciosios konturas padarytas tokiu, kad statmenojo
judéjimo rezultate neidvengiamai susidaro tokio dydzio
tangentinis judéjimas, kuris issaukia pageidaujamg
sinchronizacija. Eigos dydZio pakeitimui galima pakeisti
nukreipianciosios polinki, to rezultate jvyksta presuocjancio
instrumento padavimo greicio sinChronizacija su apspaudziamo
sliabo padavimo greicCiu. ‘

Pagal tinkamiausia iSradimo variantag traukiy sistemos
kampiné padétis nustatoma tokiu biudu, kad skriejikinio-
Svaistiklinio mechanizmo tangentiné jégos komponenté
apspaudimo metu buty nukreipta pries padavimo pavaros
greicio krypti, to pasékoje tiekimo pavaros galingumas tampa
deformuojancio galingumo sudedamgja dalimi, mazinant sliabo
ploti.

Smulkiau i3radimas apra3Somas bréziniy pagalba,
kuriuose:

pav.1 parodytas apspaudimo preso horizontalus pjuvis,

pav.2 parodyta redukcinés pavaros schema su
skriejikiniu- 8vaistikliniu mechanizmu lygiagrecioms
traukéms ir padavimo pavaros schema su skriejikiniju-
Svaistikliniu mechanizmu,

pav.3 parodyta padavimo pavaros schema su hidrauliniu
cilindriniu-stimokliniu mechanizmu,

pav.4 parodyta padévimo pavaros schema. su
nukreipianiuoju velenéliu ir nukreipiancéiaja.

Pav.1 parodytas sitilomo sliaby 2 plolio sumaZinimo
apspaudimo preso 1, esanCio juosty karsto valcavimo
linijoje, horizontalus pjlivis, be to, sliabai beveik



nepertraukiamai tiekiami i§ patalpinto prieS§ apspaudimo
presa i3pilstymo irenginio. Prie3 presa 1 ir uz jo
sumontuoti vedantieji velenéliai 3 ir 4. Sliabas 2 praeina
apspaudimo sekcija kryptimi, pazyméta poz.5. Presas turi
stova 6. Karterio 9 pasislinkimas reguliuojamas. Karterio
reguliavimas atliekamas mechaninip nustatymo jtaiso 31
pagalba. Vienok, vietoje nustatymo jtaiso galima panaudoti
hidrauline cilindrine-stiamokline konstrukcija, kuri remiasi
i stovg 7, 8. ’

Abiejose sliabo pusése patalpinti presuojantys
instrumentai 7, kuriy pirmas darbinis pavirsius 10
nukreiptas lygiagreciai sliabo judéjimo krypciai, o kitas
darbinis pavirdius 11 Siek tiek pakreiptas sliabo judéjimo
krypties atzvilgiu. Presuojantis instrumentas 7 turi
redukcine pavarg 12, veikianciag statmenai sliabui 2, ir
padavimo pavarg 13, veikianCia tangentine kryptimi, t.y.
lygiagreciai sliabui 2. Redukciné pavara 12 sudaroma déka
to, kad kiekvienas instrumentinis suportas 8 su atatinkamu
karteriu 9 sujungtas traukiuy sistemos (stimikai 18), varomos
skriejiko mechanizmu (ekscentrikai 14), pagalba, ir gali
judéti redukcijos kryptimi, be to, skriejiko mechanizmas 15
patalpinamas karteryje 9. Padavimo pavara 13, veikianti
sliabo padavimo kryptimi, saveikauja su instrumentiniu
suportu 8. Karteris 9 ir tiekimo pavaros 13 sukimosi taskas
29 sujungti viename konstrukciniame mazge sujungimo atramos
30 pagalba. Traukiy sistema 16 pagal pav.2 sudaro dvi
lygiagrecios vienodo ilgio traukes 17 ir 18, Sarnyriskai
sujungos su instrumentiniu suportu 8, kiekvienai traukei
karteryje 9 atitinka skriejiko mechanizmas 15 su alkininiais
velenais 19, 20, kuriy spinduliai vienodi ir prie kuriy
1ygiagreéios traukés sarnyriskai prijungtos vienodu kampu.
LygiagreCios traukés vienodu atstumu Sarnyriskai prijungtos
prie suporto. Esant tokiai traukiy sistemai kiekvienas
presuojaniio instrumento taskas juda viena ir ta pacdia
trajektorija nepriklausomai nuo to, koks tangentinis judesys
suteikiamas presuojaniam instrumentui. Instrumento



tangentinis judéjimas atliekamas padavimo pavara 13, kuri
turi skriejiko mechanizmg 21 (pav.2). Vietoje skriejiko
mechanizmo lygiai taip pat galima panaudoti svertini-
alkinini mechanizma. Skriejiko mechanizmo panaudojimas
traukiy sistemai, atliekanciai instrumento 7 perstimimg
statmena kryptimi, o taip pat skriejiko mechanizmo
panaudojimas padavimo pavarai, perstumianciai instrumentg
tangentine kryptimi, padaro imanomu, pavyzdziui, redukcinés
pavaros ir tiekimo pavaros sinchronizavimag pagal sliabo
padavimo judéjima. Presuojantis instrumentas 7, greitai
prisitaikydamas prie sliabo padavimo greicCic (be santykinio
judéjimo sliabo atzvilgiu), apspaudzia statmena kryptimi, po
to sustoja, po to atstumu nuo sliabo grizta, nusistato
statmenai sliabo kra3tui ir vél apspaudzia statmena kryptimi
be judéjimo sliabo ativilgiu. Akyvaizdu, kad sitlomo judesiy
iéékirstymo sliabo kalimui presuojanciu instrumentu statmena
kryptimi ir instrumento padavimui tangentine kryptimi
pasékoje, redukciniam padavimui ir padavimo pavarai
reikalinga zZzymiai mazZesné pavaros galia presuocjanciu
instrumenty ir instrumentiniy suporty cikliniam pagreidiui
ir stabdymui.

Jei instrumento 7 arba supbrto 8 padavimo dydi reikia
priderinti prie kintantio placiose ribose sliabo padavimo
greiéio, tai padavimo pavara 13 gali buti atlikta
cilindrinio-stimoklinio jitaiso 22 (pav.3) pavidalu, kurio
stimoklis 22’ suristas su suportu 8, o jo stumoklis 22”— su
karteriu 9 arba apspaudimo preso sujungimo atrama 30.
Cilindrinio-stimoklinio jtaiso 22 reguliavimas gali biti
atliekamas priklausomybés kelias-~laikas pavidalu tokiu biudu,
kad judéjimo tarp instrumento ir sliabo sinchronizacija bity
- uztikrinama bet kdkiam padavimo dydziui. Tam panaudojama
valdancioji ir reguliuojanti technika atitinka technikos
1ygi ir nereikalauja smulkesnio aprasymo.

Pav.4 parodyta instrumento 7 arba suporto 8 padavimo
pavara 13 su patalpintu instrumente nukreipianCiuoju
velenéliu 23, kuris rieda nukreipianiiaja 24.



Nukreipiandioji arba sudarantis ja elementas 25 atitinkamu
bidu pritvirtinta prie stovo 6 Sarnyro 26 pagalba.
Nukreipiandiosios polinkis reguliuojamas tokiu budu, kad
elementas 26 bity pasuktas Sarnyre atitinkamu kampu. Tam yra
numatytas mechanizmas, sujungtas su nukreipianciagja 25 ir su
karteriu, ji sudaro reguliavimo varztas 27, §arnyr{§kai
prijungtas prie nukreipianciosios 25 ir fiksavimo varzto 28.
Reguliavimo mechanizmu taip pat gali biati hidraulinis
cilindrinis-stimoklinis machanizmas. Tokiu buduy,
nukreipianiosios polinki gaiima regu]iuoti priklausomai nuo
pasirinkto sliabo padavimo greicio taip, kad instrumento
padavimo greitis bUtu lygus sliabo padavimo greicCiui, déka
to i3vengiama santykinio judéjimo tarp sliabo ir
instrumento sliabo 3Soninio apspaudimo metu.

Auk3ciau apra3ytoji konstrukcija jgalina i3spresti
susijusia su apspaudimo presais presuojané{o instrumento ir
sliabo padavimo greiliy sinchronizacijos problemg. Kitos,
nepateiktos apra3yme, konstruktyvaus sprendimo detalés
apimamos sitlomu apspaudimo presu, kadangi jos atitinka
pateikta technini sprendimg. PavyzdZziui, instrumentu 7 gali
bGti atlaikanti dideli apkrovimag detalé su darbiniais
pavirsiais 10 ir 11, isardomai sujungta su suportu 8. Be to,
skriejiko mechanizmas 15 karteryje 9 i§ pavaros pusés gali
buti sujungtas su paprastu cilindriniu reduktoriumi.
Sitdlomas lakus apspaudimo presas, skirtas sliabo plocio
redukavimui, ga1i biti suriStas su jprastais sliabo storj

sumazinanciais jtaisais.



APIBREZTIS

1. Lakus apspaudimo presas, skirtas valcuojamy gaminiy,
bitent, sliaby plofio sumazinimui placiy juosty karsto
valcavimo linijose, kurj sudaro i3déstyti abiejose sliabo
krasty puseése instrumentiniai suportai, laikantys
presuojancius instrumentus, besiskiriantis tuo, kad, norint
sumaZzinti technines sanaudas, panaudojant redukcijos pavara
(12), kiekvienas presuojantis instrumentas (7) su atitinkamu
instrumentiniu suportu (8) gali pasislinkti redukcijos
kryptimi traukiy sistemos (16) pagalba, kuri varoma,
maziausiai, vienu skriejiko mechanizmu (15), be to,
skriejiko mechanizmas (15) patalpintas karteryje (9), o taip
pat tuo, kad instrumentinji suporta (8) veikia, maziausiai,
viena padavimo pavara (13), veikianti i3 esmés sliabo
padavimo kryptimi.

2. Presas pagal p.1, besiskirantis tuo, kad traukiy
sistemag (16) sudaro dvi Sarnyri3kai prijungtos prie
instrumentinio suporto (8) vienodo ilgio lygiagrecios
‘traukés (17, 18) ir kad kiekviena lygiagreti trauke (17, 18)
karteryje (9) turi po vieng atitinkama skriejiko mechanizmg
(15), kurie turi vienoda spinduli ir skriejiko kampa.

3. Presas pagal p.1 arba 2, besiskiriantis tuo, kad
tarp padavimo pavaros (13) mechanizmo (29) ir karterio (9)
yra standi konstrukcinio vientisumo prasme jungtis (30).

4. Presas pgal p.p.1, 2 arba 3, besiskiriatis tuo, kad
padavimo pavara (13) sinchronizuojama su redukcijos pavara
(12) sliabo (2) padavimo greiCio ativilgiu.

5. Presas pagal p.p.t1, 2, 3 arba 4, besiskiriantis tuo,
kad padavimo pavara (13) turi skriejikinio-3vaistiklinio
mechanizmo (21), su keiliamu, esant bitinybei, skriejiko
spinduliu, pavidalag .

6. Presas pagal p.p.1, 2, 3 arba 4, besiskiriantis tuo,

kad padavimo pavara (13) turi hidraulinio cilindrinio-
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stiumoklinio jtaiso (22) pavidalg.

7. Presas pagal p.6, besiskiriantis tuo, kad
cilindrinio-stumoklinio itaiso (22) darbas priklauso nuo
funkcijos kelias-laikas, kuri, nepriklausomai nuo padavimo
dydiio, uitikrina presuojancio instrumento (7)
sinchronizacija su beveik nepertraukiamai judandiu sliabu
(2).

8. Presas pagal p.p.1, 2, 3 arba 4, besiskiriantis tuo,
kad padavimo pavara (13) turi nukreipiantiojo velenélio
(23), kuris sujungtas su nukreipianciaja (24), pavidala.

9. Presas pagal p.8, besiskiriantis tuo, kad
nukreipanciosios (24) polinkis nustatomas nepriklausomai nuo
pasirinkto padavimo dydzio tokiu bldu, kad presuojandio
instrumento (7) padavimo greitis bty sinchronizuotas su
bevei nepertraukiamai judanc¢iu sliabu (2). ‘

10. Presas pagal p.p;1—9, besiskiriantis tuo, kad
traukiy sistemos (16) kampiné padeéetis nustatoma tokiu bidu,
kad skriejiko mechanizmo (15) tangentiné jégos komponenté
presavimo metu bity nukreipta prie3 pavara (13) nustatoma

padavimo greiti.
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