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Tuneliné krosnis plyty degimui

Tarptautiné isradimy klasé

F 27 B 9/00

I8radimas priklause statybiniy medZisgy pramonei, o bitent
Plyty degimui elektriniu biadu kaitinant kaitinimo elementus,

Zinoma krosnis plyty degimui, kuri turi prieglaikinio pasSil-
dymo, kaitinimo, ausinimo, zonas. Iransporteriy pagalba veZimé~
liai su plytomis pergabenami i8§ vienos zonos i kitg. Silumos srau-
tas, i8einantis i# Silumos Saltinio, kaitinimo zonoje per veZi~
méliq dugne esandias kiaurymes kyla i virsy. /Zidr, Did%iosdqs
Britanijos paraisksg Nr,22I068I, kl, F 27 B 9/12, publ. 1989/,

Zinoma tuneliné krosnis, skirte plyty degimui, susideda i8
pakrovimo, iskrovimo zonﬁ, gaubto, futeruotés, zigzago pavidalo
vieliniQ kaitinimo elementy, kaitinamy elektriniu budu ir isdég=-
tyty zonose. Kaitinimo elementy iSdéstymo Zingsnis zonose sudaro
0,35;-0,5, 0,75-0,9, 0,55-0,7 kaitinimo elemento ilgio. /Zitir.
autorini TSRS liudijimg Nr.I66I556, kl. F 27 B II/04, publ. I991/.

Z'inomos krosnies panaudojimas neuZtikrina pakankamai geros
plyty kokybés, efektyvaus technologinio proceso. Be to naudo jant
Zinomg tuneling krosnj susidaro nemeZos iSlaidos, skirtos plyty
degimui,

Isradimo tikslas -~ i3laidy plyty degimui sumaZinimas, plyty
kokybés pagerinimas, proceso efektyvumo padidinimas, ekologiskai
Svaraus technologinio proceso u¥tikrinimas.

Kurodytas tikslas pasiekiamas tuo, kad.tunelinéje krosnyje
Plyty degimui, susidedandiai i¥ skliauto, elektriniu budu kajti-

namy elementy ir kaitinamos zonos, futeruotés, kaitinimo elementai
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yra spiralés pavidalo ir pageminti isS nichromo vielos arba aliumi-
nio-geleZies~chromo lydinio, kuriy diametras 2 = 6,I mm, i3désty-
t1 degimo zonoje vertikaliai po vieng eile krosnies Sonuose ir
krosnies viduryje vienas nuo kito I00 =~ 500 mm atstumu.

Bré%,.I pavaizduotas tunelinés krosnies plyty degimui degimo zo-
nos piavis.

Tuneline krosni plytuy degimui sudaro paSildymo /t° 40 - 750%¢/,
degimo /t° 750 - 1050°C/ I, gruodinimo /t° 1050 = 800°C/ ir auini-
mo /t° 800°C ~ iki aplinkos to/ zonos, vagonai plyty degimui 2,
kaitinimo elementai 3, juos sandarinanti medZiaga 4, vagony fute-
wuoté 5. Tunelinés krosnies degimo zonoje I nuo krosnies skliauto
6 viena eile vertikaliai tam tikru atstumm nuo Soniniy krosnies
gieny ir per krosnies vidurj jrengti nichromo vielos, kurios mar-
ké, pavyzdZiui, X20H80-H IOCT I2766.,I~90 arba aliuminio-geleZies-~
chromo lydinio, kurioc marké, pavyzdziui, X23I05T, spiralés pavida—
lo kaitinimo elementai., Jy diametras gali bati ribose 2 = 6,1 mm.,
Kaitinimo elementai isSdéstyti vienas nuo kito atstumu I0O0 .= 500 mm,
Jie kaitinami elektriniu bddu, o jy temperatira reguliuojama regu=
liuojant srovés dydj, priklausomai nuo degimo réZimo.

I krosnies zonas patekes oras jkaista nuo kaktinimo elementy,
esané¢iy degimo zonoje. Kaeitinimo elementai elektros srove gauna
i8 elektros tinklo.

Plytos jkaista konvekcijos biidu iki 700 - 1000°¢ nuo karito
oro ir radijacijoégguo krosnies sieny beil kaitintuvy. Vagono fute-
teruoté ikaista 600 - 900 °c,

Palyginus pateikiamg ifradimg su Zinoma tuneline krosnimi
/zitr. autorini TSRS liudijimg Nr,I66I1556, kl. F 27 B II/04, publ,
I99I/ turi eile privalumy. Yo panaudojimas suteikia galimybe suma~
Zinti plyty gemybos savikaing, kadangi kaitinimo elementai jrengti
tik degimo zonoje. Be to priklausomai nuo technologinio proceso

réZimo reguliuvojeama kaitinimo temperatira keidiant srovés, maiti-
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nandios kaitinimo elementus, dydj, kas irgi siejasi su ekonomija.
Irehgimas degimo zonoje kaitinimo elementy 18 nichromo vielos ar=
ba aliuminio-geleéies-chromo lydinio ir iSdéstymas vienas nuo kito
atetumu I00 -~ 500 mm garantuoja‘efektyvq processg, i.ekologiskai Sva=
ry procesg. Panaudojant tunelines krosmis su minétaisvkaitinimo ele-

mentais galima gawti pakankamail aukstg degtuy plytuy kokybe.
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Isredimo apibréZtis

Tuneliné krosnis plyty degimui, susidedanti i& skliauto,
elektriniu badu keitinamy elementy ir kaitinamos zonos, fute-
ruotés, sk iriasi tuo, kad siekiant sumaZinti iS8lai-
das plyty degimui, pagerinti plyty kokybe, padidinti proceso 7
efektyvumag, uZtikrinti ekologiskai Svary technologinj procesa,
kaitinimo elemental yra spiralés pavidalo ir pagaminti i8 ni-
chromo vielos arba aliuwminio-geleZies-chromo lydinio, kuriy
diametras 2 - 6,1 mm, ir i8déstyti degimo zonoje nuo krosnies
skliauto vertikaliai po vieng eile krosnies Sonuose ir krosnies

viduryje vienas nuo kito atstumu I00 - 500 mm.
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