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NEKENKSMINGO AGREGATO GAVIMO IS KENKSMINGY ATLIEKY
BUDAS IR [RENGINYS

Agraézmas

Sitlomas i%radiwas apima nekenksmingo agregato gavimo 13
kenksmingy atlieky budg, parewmtg terwine priverstine oksidaci-
ja, ir irenginj.,

Daugelyje pramoniniy procesy gaunawi pa3aliniai produktai ir
atliekos, atsikratyti kuriomis galima tik jas papildomai apdoro-
jant arba supilant jas { specialias talpase Panadiy wedZiagy
pasaliniwas, pasinaudojant tokiomis talpowis, yra praktizkai ne-
priimtinas, nes tokiy talpy gawmybai pebuvo skiriama démesio; be
to, joms suirus, atliekos istekéty. Buvo bandouwa suleisti kenks-
wingas atliekas { greZinius, bet nejmanoma uZtikrinti poZewiniy
klody hermetiskumo, ir medZiagos galli patekti j vandeningus klo-
dus,,

Minety wetody taikywas susijgs ne tik su techninémis prob—
lewmomis, bet ir su kiekvieno, kas naudojasi panasiomis priemow
némis, potencialia atesakomybe, Kowpanija gali buti patraukta at-
sakowybéen netgi po keliy mety, jei atlieky "palaidojimo"™ vieta
neuftikrine patikimo kenkswingy medZiagy sulaikywo,

Todél tyrinétojal stengeési sukurti budus gamybos proceso me
tu susidariusiows kenksmingos prigimties medZiagoms pasalinti,
paveréiant jas tinkawu parduoti ir naudoti {vairiose srityse pro
duktu., Viena i3 tokiy tyriwmy krypéiy buvo medZiagos oksidiniwmas,
praleidZiant jg per jvairius kaitiniwo irenginius oksidacinese
sglygose, Vienawe i3 pasiulyty procesy buvo naudojama priesprie~
3inés sroveées sukamoji krosnis, kurioje kenksmlngq atlieky do-
8ios kowponentés sudeginamos, o nesudegusios medZiagos agreguoja
wos i formwg ir taip paverdiawos kowerciikai naudingu produktu,
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Toks metodas pasirodé efektiyvus gauti produktui, atitinkan—
diam EPA (JAV aplinkos apsugos agentura) reikalavimus atlieky
*laidojimui". Tadiau ir Zie procesai turi eswiniy trakumy, Svar<
hiansias kenksmingy atlieky apdorojimo sukamoje krosnyje truku=
mas susijes su papildomos nedegios medZiagos, nejeinandios { ag-
regatg, susidarymu, Tokig medZiagg tenka 3alinti kaip kenksmin=-
gas atliekas. Tai yra, nors kenksmingy medZiagy kiekis ir Zymiai
supa 6 ja, vis tik lieka tam tikros dalies apdorotos medfiagos,
kaip kenkswingy atlieky, pasalinimo problema. Be to, daugelygje
procesy gaunami dideli uZter¥to vandens kiekiai, kuriuos taip
pat reikia apdoroti ir pasalinti.

Todél %io i¥radimo tikslas yra kenkswingy atlieky, kaip per-
dirbtos med¥iagos, panaudojimo, paverdiant jas tik nekenksmin-
gais produktais, kuriuos galima parduoti placdiai publikai, nepri-
klausomai nuo pradiniy medZfiagy prigimties, budo ir jrenginio
sukiriwas. Kitas 3io i%radimo tikslas yra kiety kenkswingy me-
dZiagy pavertimas nekenksmingu inertiniu agregatu, parduodamu be
jokiy apribojimy.. _

Dar vienas isradimo tikslas yra kenksmingy skysty atlieky
kaip kuro arba kuro priedy panaudojiwas, tokiu budu taupant gam-
tines dujas arba angli, o &ia gautos kietos medZiagos gali buti
parduodamos pla&iai publikai, nors pradinés medZiagos ir buvo
kenksmingos.,

Papildomas %io i¥radimo tikslas yra plataus masto kanksmingi
atlf%q panaudojimo sistemwos, kuri buty ekonomiika ir nepavojin-
ga aptarnaujanéiam personalui, sukiurimas. Visi ¥ie ir kiti 3io
isradimo tikslai bus pladiai nagrinéjami tolesniame apraiyme
arba paaiskes i3 i¥radimo realizavimo pavyzdZio,

I%radimo esmé

Anksdiau isdéstytiems ir kitiems tikslams pasiekti numatoma
sukurti kenksmingy medZiagy pavertimo j nekenksuwingg agregatg
budg, I siuloms budg jeina kiety atlieky, susidedan¢iy is stam—
biy gabaliuky ir smulkmés,gavimo etapas. Gautos wedZiagos at-
skiriamos viena nuo kitos, ir stambus atlieky gabalai patenka i
sukamgjg krosni, sudarytg i% jéjimo zonos, degiwmo zonos ir 1i¥é~
jimo zonos, Krosnies darbo sglygos reguliujamos taip, kad staw-
bios kietos atliekos sudega, susidarant pirminiam kietam agrega-
tui i¥ wmikrodaleliy, klimkeriui ir pasaliniams dujiniams degimo
produktams, Didelé dalis stambiy kiety atlieky degily komponentiy
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i¥siskiria krosnies jéjimo zonoje. Panaudojant priverstine trau-
kg, pasaliniai dujiniai produktai istraukiami i% zonos. Swmulknmeé,
atskirta nuo stambiy kiety atlieky, paduodama j oksidinimo jren~
gini kartu su degia mwedZiaga. Degimas oksidiniwo jrenginyje smul-
kwg paverdia i smulkias nedegias daleles, i3lydytg &lakg ir id-
einandias dujas, Tewperatira oksidinimo jrenginyje palaikoma
1800-3000 °F (982-1649 °C) intervale. Smulkios nedegios dalelés
ir iZeinancéios dujos i¥traukiamos priVerstine trauka. Smulkios
nedegios dalelés, pasaliniail dujiniai degimo produktai ir iSei-~
nandios dujos atsaldomi, po to nuo degiwo produkty ir iseinanéiy
dujy atskiriamos smulkios nedegios dakelés. Toliau pirminis agre-
gatas i35 wikrodaleliy ir swulkios nedegios dalelés vél paduoda~
wos i oksidinimo jrengini. Veikiant 3ilumai oksidinimo jrenginyj
i3 pedegiy daleliy ir pirminio agregato susidaro i3lydytas 3la=-
kas, I181ydytg Slakg atSaldZius, gaunamas nekenksmingas %lako ag-~
regatas. Pageidautina, kad paduodant pirmini agregatg ir nedegia
daleles { oksidiniwo jrengini, jie patekty atskiromis porcijomis
Taip pat pageidautina, kad oksidinimo jrenginyje jie buty pavi-
dalu Ztabelio, kurio pavirsiy veikia oksidinimo jrenginio 3iluma
Dar pageidautina, kad vidutiné tewperatira sukamosios krosnies
viduje buty 1600~2000 °F (871~1260 °C),,

] tinkamiausio jrenginio, skirto %iawe i3radime nurodytam
kenkswingy atlieky pavertimo | nekenksmingg agregats buadui rea-
lizuoti, sudéti jeina sukamoji krosnis su jéjimo ir i3ejimo
zonomis. Prie jéjimo zonos yra oksidinimwo jrenginiai. Taip pat
numa tomas kiety atlieky, sudaryty i stambiy kiety atlieky ir
spulkmés, saltinis,. Stawbiy kiety atlieky padaviwmui i sukamo-—
sios krosnies jéjimo 2zong naudojami tie patys jrengimai, kaip
ir stawbiy kiety atlieky atskyrimui nuo swmulkmeés. Taip pat yra
jrengimai, uztikrinantys sudegimg krosnyje, kur stambios kietos
atliekos paverdiamos i pirminj agregatsg i% wikrodaleliy, klin-
kerj, lakias dujas ir pasalinius degimo produktus. Klipkerio
atskyrimui nuo pirminio agregato numatowos ypatingos priemonés.
]l irenginio sudeéti taip pat jeina pa%aliniy dujiniy degiwmo pro=
dukty i3leidimo i3 krosnies ir i3 oksidinimo jrenginiy jtaisai.
Taip pat yra jtaisai degimo oksidinimo jrenginyje uZtikriniwmui,
kad smulkios atliekos, lakios dujos ir pasaliniai dujiniai degi=-
wo produktai pavirsty j nedegias daleles, i3lydyts 3lakg ir i3~
einandias dujas. Numatytos priemonés iSeinandiose dujose esandiy
nedegiy dalelivat3aldymui ir jy atskyrimui nuo iZeinandiy dujy.
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I {renginio sudéet{ taip pat jeina jtaisai paduoti pirminiam ag-
regatui ir swulkioms daleléms j i3lydytg Slakg islydytam wifiniui
gauti, Islydyto misinio, i¥ kurio susidaro nekenkswingas #lako
agregatas, atsaldymui yra ypatingos priemonés, Pageidautina, kad
oksidinimo i{renginial susidéety i¥ keliy talpy, iskloty ugnoiai
atsparia med#iaga, ir susisiekty su sukawosios krosnies {éjimo

Z0Dn4a o
Pereisim prie i%radimo realizavimo pavysdziy nagrinéjimo,,

Trumpas bré%iniy aprasymas

1 bréz, schematizkai pavaiZduotas vienas i¥ ¥io isradimo
realizaviwmo varianty,

2 bréZ, - oksidinimo jrenginio, skirto 1 bréi, pavaizduo-~
to varianto realizavimui, skerspjuvio schewatinis vaizdas.,

3 bréi. - mikrodaleliy pavidalo med%iagos, paduodamos i Ok-
sidinimo {rengini, sandéliavimo vieno i% konstrukciniy varianty

schematinis vaizdas,,

Tinkamiausiy realizavimo varianty apraiymas

1l bréZ. schewmatidkai pavaizduotas 8io i3radimo realizavimo
variantas, | |

Ifradimas apima kenkswingy kiety atlieky pavertimo j nekenw
kswingas {rengin{ ir jrenginio, atliekan&io nurodytq funkcijg,
veikimo budg,. Pagal 3{ i3radimg, reikalinga sukamoji krosnis su
{éjimo ir i¥éjimo zonowis, IS 1 bréZ. matyti, kad sukamoji kro-
snis 10 turi {éjimo zong 12 ir is6jiwo zong 1l4. Tarp sukamosios
krosnies 1éjimo ir iséjimo zony yra degiwo zona 16, Aiskios jvai-
riy krosnies zony ribos parodytos tik dél iliustracijoss tikru-
moje jos gali persikloti. Kitaip tariant, degimas gali vykti tiek
j6jimo 12, tiek ir i¥éjiwo 14 2zonose, tadiau pirmoj eiléj jis
vyksta sukamwosios krosnies 10 degimo zonoje 16,

1 bréZ, shematifkai pavaizduota krosnis yra standartiné
priespriesinés srovés sukamoji krosnis, pagaminta klindiy arba
austriy geldeliy, i% kuriy gaminamos kalkés, apdorojimui.

Krosni sudaro isorinis metalinis korpusas, isklotas ugniai ate
spariemis plytomis. Ugniai atspariy plyty sudéti apsprendZia
darbo tewperaturos ir wedZiagos, kurios pereina per sukamgjq
krosni, Siuo atveju sukamoji krosnis apskaidiuota darbui 1660-
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~2300 °F (871-1280 °C) tewperatiry intervale, 0 ugniai atsparios
plytos i3 7CK, sudarytos i3 aliuminio oksido, jas gamina Natio-
nal Kefractory Company, Oklendas, Kaliforni,&. Krosnis pastaty-
ta ant tipiniy guoliniy atramy (neparodytos) ir sukamsd nuo 1 iki
75 apsisukimy per valandg greic¢iu tipiniais pavaros mechaniz~
wais (neparodyti).,

Kaip bus detaliai parodyta veéeliau, kietos medZiagos paduo=
dawos ] sukamosios krosnies 10 jéjimo zong 12, Kadangi Krosnis
sukasi, tai didesniy dydziy (~50p ) dalelés, praeidamos degimo
zong 16, juda link i%éjimo zonos 14, Smulkesnes daleles prie3ine
dujuy srové ne%a prie stambios med%iagos. Sio realizaviwo varian-
to sukamoji krosnis 10 i3éjimo zonoje turi at3aldymo kameras 18.
MedZiaga j atsaldymo kameras patenkia per angas, susisiekiandias
su sukamgja krosnimi. Patekusi | kamersg stambi kieta medZiaga
dél sukiwmosi perduodama i nuobégi 20 ir i%eina i& krosnies. Su
sukamgja krospimi 10 taip pat sujungtas kuro Saltinis 22 ir oro
Saltinis 24, kurie palaiko degimg krosnies 10 viduje. Kurui ga-
1i buti naudojamas degus skystis arba dujos, taip pat ir degiy
skyséiy atliekos, skystas kuras arba degios gamtinés dujos. Tem—
peraturos ir degimo reguliavimui naudojamas deguonis, arba de~
guonis ir vanduo, Oro ir kuro wmifinys patenka i sukawgjg krosnj
i% isejiwo zonos 14, t.y,., pried stambiy kiepy wedfiagy judejims,
kurios del krosnies sukimosi juda i%s8jimo zonos 14 Kkryptimi.
Kaip jau buvo winéta, swmulkesnes daleles nunesa dujos, einan—
¢ios per krosnj, ir jos atsiskiria nuo stambesniy gabaliuky.

Pagal ¥f i¥radiwg, jrenginys turi oksidinimo ijrangs, kuri
yra arti krosnies jéjiwo zonos, Siuo atveju yra pirmas oksidini-
wo aparatas 26, I¥ 1 bréZ, matyti, kad pirmas oksidinimo aparata
26 yra netoli krosnies jéjimo zonos 12, Cksidinimo aparatas 26
susisiekia su krosnies 10 jéjimo zona 12, ten patenka dujy nesa-
wa medZiagd, o taip pat ir krosnyje esantys pasaliniai degimo
produktai, I% atlieky %altinio med%iaga patenka i krosnies 10
i{éjimo zong 12, kur priespriesinis dujy srautas atskiria stambia-
daleles (stambias kietas atliekas) nuo smulkiy daleliy (smulk-
wés). Pagal 8] isradimg,kietos atliekos susideda i% stambiy kie~
ty atlieky ir smulkmés. Siuo atveju stawmbiomis kietomis atlieko-
mis laikomos tos, kuriy daleliy dydis virsija NSCUW, 0 smulkios
atliekos tai tokios medZiagos, kuriy dalelés maZesnes uZ ~59ﬁ1.
Irenginys tinka jvairaus daleliy dydZio medZiagowms, o separavi-
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mas reikalingas medZiagai, einandiai i pirmg oksidinimo apu
tg 26, gauti. Si medZiaga lengviau oksiduojasi arba lydosi,
lyginus su stambesne medZiaga, paduodama i krosnj, kurig pe
dama susiskirsto i{ nedegis medZiags, lakias dujas arba pasa
nius degimo produktus.

Pagal &{ isradiwg,numatytos priemonés stambiouws kietow
atliekoms atskirti nuo smulkmés. Kaip watyti 1% 1 breéz., i
gini jeina pasyvus transporteris 30, kumicmedZiaga patenka
58ltinio 28 ir kuriuo gautas i% atlieky kuras paduodamas j
mosios krosnies 10 jéjimo zong 12. Stawmbiy kiety daleliy at
rimas nuo smulkmés vyksta visoje krosnyje 10. Taip pat pazy:
me, kad stambiy kiety atlieky separavimg pagal daleliuy dydiz:
galima atlikti ir pries paduodant jas j krosnj,; tada smulkm
lima tiesiai leisti { oksidinimo jrengini,.

Pagal 3i isradimg, j {rengini jeina sudeginiwmo, kuris ¢
bias kietas atliekas paverdia i pirminj agregatg i% mikrodal
klinkeri, lakias dujas ir pa%alines dujines medZiagas, prier
Is5 1 breZ, matyti, kad $ios sudeginimo priewmonés susideda i:
ro 3altinio 22i, deguonies %altinio 24 ir sukamosios krosnies
Anks¢iau buvo wineta, kad krosnyje palaikomos tokios sglygos
riose stambios kietos atliekos pirmiausia pavirsta i pirwmini
regatyg, lakias dujas ir pasalinius dujinius degiwmo produktus
krosnis pagawina winimaly klinkerio kiekj. Dirbant krosniai .
kietos wedZiagos eina link i¥éjimp zonos 14 per atsaldymo ka:
18 { iseéjiwo nuobségi 20, MedZiagos, i%einandios i3 nuobsgio .
patenka j klasifikatoriy 34. Klasifikatoriumi 34 gali buti be
koks tipinis mwechanizmas, skirtas stambiows kietoms daleldus
8kirti nuo smulkiy. Siuo atveju bet kokia kieta medziaga, kua
daleliy diametras didesnis negu 3/8 colio (9,525 wm) klasifik
Jawos kaip klinkebis, 0 maZesnés dalelés ~ kaip pirminis agre
tas. Klinkeris ir dalelés pereina per magnetinj separatoriy 3
Pirwinis agregatas pereina per kitg magnetinj separatoriy 32a
Sitaip atskirti juodieji metalai leidZiami j bunkarﬂ}r parduo
wi kaip wetalo lauZas,,

Pagal 3i i3radiwmg, numatytos priswonas, skirtos sudegini:
oksidiniwo jtaisuose, kur produktai paverdiami nedegiomis swmu.
mis dalelémis, i¥lydytu 8laku ir iSeinandiowis dujomis. Siuo :
veju degimg uZtikrina kuro saltinis 36 ir deguonies galtinis,,
oksidiniwo aparatg 26 patenka swulkmé ir lakios dujos i& sukar
sios krosnies 10, pasaliniai degimo produktai, kuras i% 3altir

36 ir deguonis i¥ %altinio 58. Pirmas Oksidinimo gParatas 26 ¢
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ba 1800-3000 °F (982-1649 °C) temperatury intervale, Pirwame ok-
sidinimo aparate 26 oksidacinéje aplinkoje degios medZiagos vir-
sta iSeinandiomis dujomis ir nedegiowis smulkiomis dalelémis,
Priklausomai nuo jy suddties, 3i0s dalelés gali i8silydyti,

2 breéei, schematiskai parodyta, kad dalis nedegiy daleliy
i%silydo ir susirenka pirmo oksidiniwmo aparcte 25 Anugne #lako
40 pavidalu. 2 breéZ., parodyta, kad skystas 3lakas paSalinamwds i3
aparato per langg 42, bet pénaéus langas gali buti ir pirmo ok-
sidinimo aparato 26 dugne, 135 2 bréeZ, matyti, kad su langu yra
sujungtas degiklis, naudojamas tam, kad wedZiagos prie 3io lan=—
go buty islydytoje bisenoje. Degikl] galima nukreipti { pirumg
oksidiniwo aparatg 26 temperatirai j{vairiose jo vietose pakelti.

2 bréz, schewatiskal parodyta, kad pirwmas oksidinimo apara-
tas yra talpa, isklota ugniai atsparia medZiaga, susisiekianti
su sukamosios krosnies 10 {éjiwo zona 12, Pirmo oksidinimo apa-
rato skerspjuvis yra kvadrato formos. Aparatas susideda i3 meta=-
linio korpuso, ifkloto ugniai atsparia danga. Ugniai atspari dan
g3 susideda i3 ugniai atspariy plyty 48 ir monolitinés dangos 5C
Siawe variante ugniai atsparios plytos turi 70 % aliuminio oksi=-
do, jas gamina National Refractory Company, Oklendas, Kaliforni-
Jay Monolitine dangg sudaro DZeiPak med¥iaga, gaminama A.P.Green
kowpanijos, Mechiko, Missuri., Ugniai atspariy plyty storis ant
pirwo oksidinimo aparato dugno Zymiai didesnis negu ant sieneliy
Taip yra del to, kad aparato dugne yra aukitesné temperatura,
nes skystas slakas 40 perduoda 3ilumg i¥ degiy dujy, einanéiy
per oOksidinimo aparato 26 vir3utine dalj 52. Galimas ir kitas
oksidinimo aparato variantas, kuriame skliautas, wetalinés siew
neléds ir dugnas ausinami vandeniu. Siuo atveju galima naudoti
aukstesnes temperatﬁrasg

Konstrukcijos, parodytos 2 bréi., variante karitos dujos
pasukamos 90° kampu ir eina i praéjimg 34, jungiantj pirmgji ok-
sidinimo aparatg 26 su antruoju aparatu 56. Antroje oksidinimo
aparato 56 konstrukcija labai panasi j pirmojo aparato 26, Atvai
zduotame konstrukcijos variante antras aparatas 56 turi cilindro
formwg, jo vidiné zona 58 taip pat cilindro formos, Degandios du-
Jos kartu su mikrodalelémis eina i3 pirwmo aparato 26 per praeéji-~
m§.54 { antrg oksidinimo aparatg 56. Pagal savo kostrukcijg pra-
6J1w3s 54 ;. antras aparatas 56 papa¥is j pirmg aparats ta pras-—
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me, kad jie turi plienines eieneles su ugnial atsparia dangd.,
Praejimo 54 ir antro aparato 56 ugnial atspari medziaga yra
DZeiPak., Antro aparato 56 dugne, panasiai kaip ir pirmo apara-
to 26, yra keli sluoksniai ugnial atspariy plytu. 4Apie 3iy ke-
1liy sluoksniy plyty paskirti{ buvo kalbéta ankséiau.,

Nagrinéjamo konstrukcijos varianto pirmiue oOksidinimo apa-—
rate 26 sudega ne visos atliekos. Zymiai didesnis atlieky kiekis
sudeginamas antrawe oksidinimo aparate 56. Dirbant 1 bréZ. pa-
rodytam jrenginiui, nedegios waZos dalelés pereina per pirwojo
oksidinimo aparato 26 vidine zong 52 .ir toliau praadjimu 54 pa-
tenka j antro oksidinimo aparato 56 viding zong 58,

Pagal tinkawiausig realizavimo variantg, skystis jspaudZia-
mas | antrg oksidinimo aparatg 56 per ispaudiwo jtaisg 60 i8 vi-
sy jrengini supandio nusodintuvo (bréZinyje neparodytas)., Nuso-—
dintuve susirenka jvairus skyséiai, jy tarpe i3 atlieky isSgau-—
tas kuras, 3varus ir uZteritas lietaus vapduo; jie spaudiiami
per jspaudimo jtaisg 60 j aptrg oksidinimo aparatg 56. Taigi
{renginyje yra priemonés i3 atlieky isskirty degaly ir uZters—
to vandens panaudojimui. Specialistams nesunku sukurti drenazo-
pusodinimo sistemg, tinkamg ¥iaw isradimui, todel tokia sistema
&ia neaprasoméa.

Pagal 8 isradimg, numatomos nedegiy wazy daleliy ir iseinan
¢iy duju atsaldymo priemonés. 1 bréZ. schewatiskai parodyta du-—
$0 patalpa 62. Joje yra vandens jleidiwo jtaisas 64. Siuo atveju
vandens jleidimo jtaisas 64 turi ¢iulpiklj (bréZinyje neparody-
tas), kuriuo vanduo ir oras paduodami virsgarsiniu greic¢iu. Pa-—
pnaudota Tirmos Sonik i% NjudZersio SC CNR-03-F-02 modelio pulve-
rizacinis ¢iulpiklis. Su vandens jleidimo jtaisu sujungtas van-—
dens Saltinis 66, Siame variante { 3altinj 66 paduodamas neturin-
tis atlieky vanduo. Saltinio 66 vanduo naudojamas iseinanéiy dujt
ir nedegiy daleliy atsaldymui iki 350«400 °F (176,7~204¢ °C)
temperaturos, kad buty galima atskirti dujas nuo nedegiy daleliy
tipinémis separavimo priemondmis. 1 bréz. schemdati3kai parodytas
sarmy %altinis, sujungtas su pulverizaciniu ¢iulpikliu 70, is ku-
rio sarmo tirpalas purskiamas j reaktoriy 62. Sarmy purskimas re:
kalingas iSeinantiose dujose esanciy fﬁééig neutralizavimui.

Toliau irenginys turi priemones pasaliniy dujiniy degimo
produkty, ifsiskyrusiy krosnyje, ir iseinandiy dujy i# oksidini-
mo aparato i3leidimui. Siuo atveju panaudotes sujungiklis 72,
jungiantis antrg oksidipnimo aparatg 56 ir reaktoriy 62. Sujungik.
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konstrukcija analogiska antro oksidinimwo aparato konstrukcijai,
t.y. jis sudarytas i% metalinio korpuso ir ugniai atsparios dan-
gos. Reaktorius 62 taip pat yra metaliné talpa su ugniail atsparia
danga.,

Darant sujungimus tarp jvairiy 3iame isradiwme aprasomy ele-—
menty reikia tureéti omwenyje diferencialinio terminio issipletimo
efektsg, nes oksidiniwo aparatuose 26 ir 56, praéjime 54 ir sujun~
giklyje 72 yra auksta tewperatura. Be to, jvairiose jrenginio zo-
nose yra Zymus temperatiry skirtumas, todél reikia priimti deme=—
sin pavirsiy, skirianéiy jvairias zonas, reakcijg i temperatury
pokytis.,

Toliau bus parodyta, kad sistema dirba wmaZesniawe uZ atmos-—
feros slégyje. Todel nitekiai jrenginio tarpzoniniy pavirsiy ri-
boje nepablogina jo eksploataciniy savybiy tol, kol nuotékiai ne-
blogina wedZiagy, esanéiy oksidinimo aparaty viduje, degimo, Ki-
tose zonose, kuriose darbo temwperatiros yra Zemesnés, 3is reika-
laviwas ne toks kritinis,

Pagal 3j isradiwsg, i jrenginio sudéti jeina nedegiy daleliy
ir iZeinandiy dujuy atskyrimo priemonés. 1 bréZ. schematiskai pa-
vaizduota, kad irenginyje yra dvi lygiagreZiai dirbanc¢ios filtra-
vimo sistemos. Kiekvienoje i3 jy yra filtras 74 ir ventiliatorius
764 1Seinandios duaos ir mikrodalelés patenka | flltrq » ©83ant ne
didesnei kaip 400 g (204 °C) ir pe maZesnei kaip 350 Op (176,7

% tewperaturai, todél galima naudoti tipiskas kameras su rankove
tipo filtrais. Siame etape galiwa paudeti *%ininini tefloninius
filtravimo elementus, IZeinandios dujos atsiskiria nuo nedegiy
daleliy ir pereina per kontrolés jtaisus 78, kur tikripama igei~
panéiy dujy sudétis ir temwperatura, Tada i3einanéios dujos paten-
ka i atmosfersg per kaﬁinq 80, Ventiliatoriai 76 padaro traukg vi-
same jrenginyje, todél lakios dujos ir pasaliniai degiwo produkta
i3eina 1% sukamosios krosnies. Per ventiliatoriy 76 eina visos Dpe
sistews pereinanéios dujos, pa3aliniai degimo produktai is kros-
nies ir pasaliniai degimo produktai 1% oksidiniwo aparaty, todél
visas jrenginys dirba maZesniame u% atmosferos slégyje. Ant fil-~
tro 74 susirinkusios wikrodalelés siurbliu 82 surenkawos j sukau-
pikli 84. I 3i sukaupiklj patenka ir pirminis agregatas, surink-
tas siurbliu 86, 3 bré#. pavaizduta sukaupiklio 84 tinkamiausia
konstrukeigja .,

Numatyta priemonés pirminiam agregatui i3 kieily daleliy ir
nedegioms daleléms paduoti j jrengini, skirtg pagrindinai islydy-

to wisinio gavimui. 1 ir 2 bréZ. parodyta, kad {renginys turi
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priemones nedegioms daleléms ir pirminiam agregatui paduoti j
oksidinimoc {rengini, bltent j antrg cksidiniwo aparatg 56, 1%

5 bré%. watyti, kad sukaupiklis 84 turi pirmg jleidimo jtaisg 86
pro kur{ i& siurblio 82 patenka mikrodalelés, Be to, sukaupiklis
84 turi ir aéntrg {leidimo jtasg 90, pro kuri i3 siurblio 86 pa-~
tenka pirminis agregatas. Tinkamiausidwe realizavimo variante
sukaupiklis 84 turi pirmg daviklj 92, kuris kontroliuoja maksi-
maly wikrodaleliy lygie Antras daviklis 94 kontroliuoja esamsg
mikrodaleliy lygl sukaupiklio 84 viduje, ir valdan&iojo mecha-
nizmo pagalba requliuoja voztuvg 98 jtaisu vozituvui reguliuoti
100, Dirbant jrenginiui, per jleidimo jtaisus 88 ir 90 i sukau-—
pikl} patenka mikrodalelés, ten jos susikaupia iki nustatyto ly-
gio, tey. iki tokio lygio, kuriame daviklis 92 {sijungia, signa-
lg perduoda valdymo jtaisui 96, ir reguliavimo jtaisas 100 ati-
daro voztuvg 98. Tokiu budu mikrodalelés per praéjimg 102 gali
patekti i antrg oksidinimo aparatg 56, kaip parodyta 3 breézZ. Kai
daleliy lygis sukaupiklio 84 viduje pasiekia apatinj davikli 94,
reguliavimo jtaisas 100 uzdaro vozZtuvg 98 ir daleliy srautas per
praéjimg 102 nutruksta,

Bréziniuose parodytas variantas, kuriame kietos mikrodalele
per praejimg 102 patenka j antrg oksidiniwo aparatsg 56, tadiau
medZiagg dalima paduoti ir i pirmwg aparatg 26, arba ir i pirwg
ir { antrg. 15 2 bréz, matyti, kad kietos dulelés, patenkanéios
j antrg oksidinimo aparatg per praejiwg 102, krinta { antro apa-
rato 56 centrine dalj 58, ir dugne susidaro Stabelis. Veikiant
§ilumai, atsiradusiai nuo dujy, einanéiy per antrg oksidiniwmo ap
ratg 56, lydosi mikrodalelés, kuriy lydymosi temperatura waZesne
uz dujy temperatirg. 1% &Stabelio 104 i3tekanti islydyta wedZiags
nesa neissilydziusias wikrodaleles, susiwaiso su i8lydytu slaku
40 ir teka per langg 42,

Pagal & isradimg, jrenginyje yra islydyto wisinio, is ku-
rio susidaro nekenksmingas agregatas, atsaldywo priemonés. At-
Saldywo j{taisai 106 schematiskai pavaizduoti 1 bréZ, Tinkamiau-
siame realizavimo variante atsaldymui naudojamwas vanduo, kur su-
teka i¥lydytas mi3inys. AtSaldywo priemonés atima Silumg i¥ 18~
lydyto wmi¥inio ir susidaro nekenkswmingas agregatas.,

Pereisim prie apradyto jrenginio darbo naérinéjimo pagal
nekenkswingo agregato is keanksmingy &tlieky gavimo budo etapus,,
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Pagal 8] i3radimg, pirmame etape numatomas atlieky, susidedan—
iy is8 stambiy kiety atlieky ir smulkmés, Saltinis. Nagrinéja-
mame realizavimo variante atliekos,transportuojawos j jirengini,
gali buati jvairios, Tai gali buti virsutinial dirvoZewio sluoks-—
niai, uZtersti skaldyti akmenys 18 statyby, pusiau kietas $la=-
was, gautas apdorojus nutekamuosius vandenis, metalinés statineés
su skystowis atliekowmis, paketai su skystowis arba kietomis me—
dziagowmis. Jeigu atliekos yra skystas Slamas, tai jis i8 pradiiy
praleidZiamas per vibracinj sietsg, kuriame skystis atskiriamas
ir patenka j j{renginj atskirai nuo kiety nuosedy. Jei atliekos
yra metalinese statinése 55 galony (208 1) talpos, tai statinés
yra sumalawos ir patenka | sukawgja krosnj, kdaip dalis kiety at—
lieky, taigi statiniy nereikia plauti ir kontroliuvoti jy isplow-
viwmo kokybés, Norint efektyviai perdirbti gaunawmg medZiagg, ga=—
1i tekti jg malti ne vieng kartg,

Valdant procesq ir pasirenkant darbo temperaturas jvairio-
se jrenginio sudétinéese dalyse, pageidautina zZinoti percirhomos
wmedZiagos savybes. To reikia, kad buty galiwa reguliuoti atlie~
ky ir kity medZiagy padaviwo greitj, siekiant sudaryti pageidau-—
jawas jrenginio darbo sglygas. Geriausia bity, kad atliekos tu-
réty aprasymsg, kuriawe bity nurodyta drégmés ir BTU (brity 3ilu-
miniy vienety) kiekis, Tadiau gali prireikti kontroliuoti BTU ir
kitas gaunamy wediiagy savybes, kas palengvinty jrenginio darbsg.
Galimas atvejis, kai vieno pakrovimo sumarinis BTU dydis lygus
kokiai nors reiksmei, bet atliekos nevienalytss, todsl gali pri-
reikti {sikisti { {renginio darbg ir procesg valdyti taip, kad
buty isvengta darbo parawetry nukrypimy nuo reikiamy Jjuy reikimiy
ir buaty pasiekiamas pilnas degiy komponendiy oksidinimas ir ne—
kepnkswingo agregato susidarymas. Be drégmes ir BTU, pageidautina
Zinoti rug3&iy, peleny ir halogeny kieki. Zinodamas rugidiy kie-—
ki, operatorius gali nustatyti reikalingg kaustinés sodos kieki
ir uZtikrinti proceso ekonomiskumg. Pagal peleny kiekj atliekose
galima nustatyti, kiek bus gauta agregato. Hslogenai veikia pro-
ceso eigap jy turi bati ne daugiau 10-15 %, Zinant visas isvar—
dintas atlieky charakteristikas ir pagal Jjas valdant vandens, pa-
pildomo kuro, deguonies, 3arwo ir t.t. padavimg reikiawoms darbo
sglygoms pasiekti, galima uztikrinti ekonowiskg agreguto £amyba.

Pagal &i isradimg, i agregato gavimo bud: leina stambiy kie-
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ty atlieky atskyrimo nuo smulkmés etapas., Pana$i operacija gali
bati atliekama sukamojoje krosnyje 10, arba tiesiog paduodunt
atitinkawo dydZio atliekas i jvuairias jrenginio zonas. Pavyzdii.
jei turime dirvozZewj, uZters3tsg smulkiomis atliekomis, tai ji ga-
lima paduoti tiesiai i oksidinimo jtaisg.

Toliau i 38j budg 1eina stambiy kiety atlieky padavimo j su-
kamgjg krosni su jéjimo, degimo ir i¥éjiwo zonomis etapas. Dar—
bo sglygos krosnyje reguliuojamos taip, kad stawbios kietos at—
liekos sudegty, susidarant pirminiam agregatui i3 kiety wikroda-
leliy, klinkeriui ir pasaliniams dujiniams degimo produktams, o
dideleé dalis lakiy degiu medZiagy, esanéiy stambiose atliekose,
igsiskirty krosnies j{éjimo zonoje. Pageidautina, kad sukamoji
krosnis dirbty, esant vidutinei tewperatirai apie 1600~2300 °p
(871~1260 °C).

Krosnies viduje yra dideli temperaturos gradientai tiek il-
gio, tiek ir radiuso kryptimis. Todél kal kuriose vietose tempe-
ratura gali smarkiai skirtis nuc nurodyty 1600-2300 Op riby.,

Stambiy kiety atlieky padavimo { krosni greitj upsprendiic
3TU kiekis, taciau paprastai greitis yra 20 tony per valandsg,,
Krosnis sukasi nuo 1 iki 75 apsisukimy per valandg greiciu; i35
to seka, kad medZiaga krosnyje i3btna, skai¢iuojant iki iséjimo
i% zonos 14, nuo 90 iki 120 minuéiy.

Esant nurodytiews sukamosios krosnies darbo parametrams,
gaunamas produktas daugiausia sudarytas 1§ pirwinio agregato su
nesymiu kiekiu medZiagos, klasifikuojamos kaip klinkeris. Siuo
atveju klinkeriu vadinami stambiagabaritiniai kieti kunai, pvz.
statybinés plytos, kurie gali pereiti per sukawsgjg krosnj nesu-
reagave, arba aglomeratai, susidare 18 Zemg lydymosi temperatfursg
turinéios medZiagos, kuri krosnyje issilydo pclyginus Zeuwoje tew-
peratiroje ir sukepa, Darbo sglygos krosnyje valdowos pagrindina:
rewiantis dviem sumetimais.

Pirma, reikia didele dalj stambiy kiety atlieky paversti i
pirmin] agregatsg, ir antra - i3garinti didele dalj lakiy degiy
wedziagy, esandiy atliekose, sukawosios krosnies j{éjimo zonoje.
Toliau bus parodyta, kad pirminis agregatas recirkuliuoja proce-
so eigoje, galiausial jis i3lydowas }f iélydytq‘élakq oksidinimo
jtaise. Kadangi 3lakas suformuojamas kaip nekenkswingas agregata:
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pageidautina kuo daugiau medZiagos paversti 3laku. Klinkeris
tikripamas ar jame néra medZiagy, kurios gali i jo issiplauti.,
Jei tokiy wedZiagy randama, tai klinkeris veél patenka j sukamo-
s8ios krosnies jéjimo zong., Dirbant 3iame isradime apraiytam jren-
giniui ir naudojant &j budg, i3 krosnies iSeina labai nedaug me=—
dziagos, klasifikuojawos kaip klinkeris.

Kitas krosnies valdymo tikslas yra butinybé isgarinti dide-
lg dalj lakiy degiy medZiagy krosnies jéjimo zonoje. Taip suma-—
zéja wediiagos, prasjusios per sukamgjg krosnj i degimo zong 16,
BTU kiekis. Jei wedZiagos, kuri pasieké krosnies 10 degimo zong
16 BTU kiekis yra per didelis, tali krosnies degimo zonoje gali
prasidéti nevaldomas degimas. Todél darbo sglygos turi bati pa-
renkawos taip, kad {éjiwo zonos temperatura buaty pakankamai auk—
$ta ir u#Ztikrinty paduoty i krosni kiety stawbiy atlieku lakiy
komponenéiy i¥siskyriwmg,,

1 bre%, schematikai pavaizdu%a, kad i%einanti per i%eéjimo
nuobégi 20 medZiaga paduodama j klasifikatoriy 54, Klasifikato-
riumi gali buti bet koks tipinis wechanizmas stambiows kietoms
daleléws atskirti nuo swulkiy. Siuo atveju wedZiaga, kurios da-
leliy skersmuo didesnis u% 3/8 colio (9,625 wwm) klasifikuojawa
kaip klinkeris, o0 medZiaga 1% maZesniy daleliy - kaip pirminis
agregatas. Toliau Klinkeris ir dalelés praeina per magnetini se—
paratoriy 52, Po to pirwinis agregatas praeina per wagnetini se-—
paratoriy 324, Taip atskiriawi juodieji wetalai, paduodami j
bunkeri ir parduodami kaip wetalo lauZas,

Pagal ¥{ iXradiwg pasaliniai dujiniai degimo produktai i3
krosnies pasalinawi priverstine trauka. Jau buvo minéta, kad
ventiliatorius 76 visame irenginyje palaiko sléegj maZesni negu
atwosferinis,ir taip i& sukawosios krosnies ir oksidinimo apa=
raty pafalinamos dujos,

Pagal 8] isradimg, smulkios atliekos paduodamos j oksidini-
wo {taisus. Siuo atveju swulkme i% sukawosios krosnies 10 nune=
Sa dujy srautas ir paduoda { oksidinimo aparatg 26,

1 oksidinimo jtaisg taip pat paduodama degi medZiaga. Siuo
atveju skysto kuro 8altinis 36 sujungtas su pirmu oksidinimo
aparatu 26. Tewperatira pirmame Oksidiaimo aparaie reguliuojama
paduod~nt kurg, smulkias atliekas, lakias dujas 1§ stambiy Kie—
ty atlieky ir deguoni; ji turi bati apytikriai 1800-3000 °F
(982~1649 oC) intervale, Temperatursg apsprendzia paduodamos me—
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dfiagos, iskaitant ir bet kok{ pagalbini kurq, BIU kiekisy Pa=
geidautina, kad | kurg, papildomai paduodamg i3 Zaltinio 36, {ei.
ty degios skystos atliekos. Taip pat pageidautina, kad { degias
skystas atliekas jeity organiniy tirpikliy tipo skysdiai, gre#i-
wo skysdio atliekos arba daiy atliekos,

Pagal #{ isradimq, agregato gavimo budas turi etapsg, kuria-
me oksidinimo {taisuose vyksta degimas, ir swulkios atliekos vir-
sta nedegiowis smulkiomis dalelémis, islydytu Zlaku ir ifeinan-
tiomis dujomis, Siuo atveju oksidinimo jtaisai < tai du oksidi-
nime apara$al, pirmas 26 ir antras 56, Pirmame aparate 26 dide-
1é dalis degios wed¥iagos oksiduojasi ir susidaro pasaliniai du-
jiniai degimo produktai, Siems produktams i¥ pirmo oksidinimo
aparato 26 vidinés zonos 52 pasalinti naudojamas praéjimas 54 {
antro oksidinimo aparato 56 viding zong 58, Dirbant nustatytame
temperatury intervale 1800-3000 °F (982-1649 °C), dalis mediiaw
gos ilsilyde, Si medfiaga susirenka ant pirwo oksidinimo apara-
to dugno skysto Elako 40 pavidalu (tai parodyta 2 bré%,), Po to
Slakas iZteka per angg 42, Neissilyde kietos dalelés pereina per
prasjimgq 44 kartu su pasaliniais dujiniais degiwo produktais j
oksidinimo aparato 56 vidy, kur dalis wedZiagos gali arba i%si-
lydyti arba nepakitusi pereiti per jrenginj kaip kietos swulkios
dalelés.

Pagal 5{ isradimg, pirminis agregatas ir nedegios smulkios
dalelés paduodamos | oksidiniwmo jtaisus, Kaip matyti i 2 breéi.,
pirminis agregatas ir kietos dalelés praéjimu 102 patenka { ant-
ro oksidinimo aparato 56 vidy. Pageidautina, kad pirwinis agre=-
gatas ir kietos dalelés buty paduodami atskirowis porcijowmis,,
Nepertraukiamai padd%ant 8ias medZiagas | oksidiniwo aparatg, da-
leliy &tabelio pavirsius atZgla ir sutrukdomas pavirsiaus lydy-
wmosi procesas. Tai apsunkina medZiagos, patenkandios | oksidini-
wo aparatg, issilydymgq, o taip pat ir islydyto slako, i¥ kurio
formuojamas nekenksmingas agregatas, gavimg,

Pageidautina, kad pirminis agregatas ir nedegios dalelés
patekty | antrg oksidinimo aparatyg atskirowis porcijomwis, su-
sidarant stabeliui. Sio %tabelio pavirsiy veikia ¥iluma, ir me-
dZiaga, turinti palyginus Zemg lydymosi tewperatursg, lydosi, su-
teka { aparato dugng praéjimo 54 kryptimi ir i%eina per angg 42,
iame procese gali pasidaryti arba slako pavidalo agregatas, arbe
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smulkios daleléds, kuriy lydywosi temperatiura didesné, negu ant-
ro oksidinimo aparato tewperatira. Todél dalelés nesilydo, O 13-
1lydyta medZiaga nusine3a jas su savimi ir jos patenka { slaks,
susidarant i#lydytam wi¥iniui, Déka to, kad wedZfiaga Ztabelio
pavirsiuje lydosi ir puteka kartu su jos pasigriebtomis dalelé-
mis praéjimo 44 link, ¥iluma vél veikia wmedZiagos pavirdiy, ir
medZiaga vél nuteka per angg, Nagrinéjamame realizavimo varian-
te parodytas atvejis, kai { antrg oksidinimo aparatg paduodawas
pirminis agregatas ir nedegios dalelés, tadiau galima paduoti
dal{ wedZiagos ir { pirwg okasidiniwo aparatgq, Taip pat galima
paduoti pirminj agregatg { bet kur{ is oksidinimo aparaty, 0 {
kitg - smulkias daleles. Tadiau geriausia sujungti pirmini ag-
regatq su nedegiomis dalelémis ir pakartotinai paleisti { proce-
8qy

2 bré%, taip pat pavaizduotas jtaisas ispausti deguoniui j
pirmg oksidinimo aparatq% Irenginiui dirbant, pirmame oksidinimc
aparate palaikoma ~ 3000 °p (1649 °C) temperaturag Praéalmo targ
pirwo ir antro oksidiniwo aparaty yra 2800 °F (1538 °C), o ant-
rame oksidinimo aparate taip pat yra 2800 °p (1538 °C),, Pagei=
dautina, kad i antrg oksidiniwo aparatq mazais kiekiais buty pa-
duodamsas sg’-tls. Tada aparato viduje degios kenksmingos atlie-
kos bus oksidinamos skystyje. Siam tikslui antrame oksidinimo
aparate 56 numatytas jtaisas 60. Darbo temwperaturoje vanduo isd-
garuoja ir kietos mediiagos yra vandens garuose, Cia jos dega,
lydosi arba pereina kartu su kitowis nedegiouwis dalelémis | kite
{renginio zongy

‘Pageidautina, kad 1§oinanélos dujos, pasaliniai dujiniai
produktai ir nedegioe dalelés buty atsaldomos, jpurskiant vande~
n{, ir galutinis produktas taip pat buty atsaldytas, Kaip ma ty-
ti i3 1 breZ,, i reaktoriaus 62 sudéeti jeina vandens {purikimo
prietaisas. Vandeuns pov.ikyao produkto tewperatuara turi pasida-
ryti wafesnd negu ~ 400 O°p (204 °C) (geriausia daugiau negu 350

°p (176,7 °0)), Taip pat pageidautina neutralizuoti visas rugi-

tis, esandiae atsaldytame produkte, Kaip watyti iz 1 bréz., {
{rengini {eina kaustinés sodos tirpalo padavimo {taisas, kad
buty galima gauti neutraly galutinj produkts, susidedanti i# ne-
degiy smulkiy daleliy,ir i%eipandias dujas, Pageidautina atskir-
ti iseinandias dujas nuo nedegiy daleliy sausos filtracijos buw
du, 8io etapo realizavimui pedegios dalelés ir ieinandios dujo:

praleidiiamos per tipisks dulkln gaudytuvg su Tiltraieq Dulkiy
gaudytuve yra ventiliatorius (1 brés. parodytas ventiliatorius
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76). Jie sukuria trauksg visawme jrenminvis,ir jrenginys dirba
Zemesniame uf atmosferini sléegyje..

Pagal 84 isradimg, { gavimo budg jeinu i¥lydyto 8lako ir
kiety daleliy misinio, i¥ kuriy gaunawas nekenksmingas agrega-
tas, atsaldymo etapas. Tinkamiausidme realizavimo viariante isly-
dyto slako ir kiety daleliy wisSinys paduocdamas transporteriu,
uZpildytu vandeniu, Gia misinys at3gla ir susidaro nekenksmingas
pei#siplaunantis agregatas. Vanduo, panaudotas islydytos medzia-
gos at3aldymui, vél naudojamas procese, arba kaip atidirbg¢s van-
duo antrawme oksidinimo aparate, arba kaip at3aldywo priemonsé
jtaise 62,

Dirbant jrenginiui pagal 8{ isradimg, gaunami kKeturiy pavi-
daly galutiniai produktai. Tai juodieji wetalai, praéjg¢ per su-
kamgjg krosnj ir neturintys kenksmingy wedZiagy, bei klinkeris,
taip pat persjes per sukamgjg krosnji. Jeigu jawe ir lieka kenks-
mingy medZiagy, tai jos yra suri¥tos vidinéje strukturoje, arba
klipnkeris pakartotinai leidZiamas { procesg tol, kol jo sudétyje
kenkswingy wedZiagy nebelieka., Trecéias galutinis produktas yra
dujos, i%einandéios i3 kawino 80. Jos susideda beveik tik 13 ang-
lies dvideginio ir vandens. Nors 3is isradimas ir nepriklauso
krosniy, skirty kaitiniwmui, kategorijai iﬁpodél neturi atitikti
kaitinimd{fgggalavimq, tadiau oro, gauto i§ sios krosnies, koky~
bé patenkina atlieky kaitiniwo krosniy reikalaviwy "B" dalies
punktus. Siy reikalavimy iZpildymas nesuduaro jokiy sunkumy. Ap—
rasytame procese gaunamas agregatas, turintis sunkiyjy wetaly,
kurie #$iaip jau yra kenksmingi, bet ¢ia jie yra jterpti { stik-
lo pavidalo agregatg. Tarp kitko, arsemno, bario, kadwmio, chromo,
$vino, gyvsidabrio, seleno ir sidabro kiekisi yra %ymiai mazesn:
uz leistinus kiekius. Pesticidy-herbicidy tipo wedZiagy, roags-
tiniu—fenoliniy Jjunginiy, pagrindiniy neutriliy Jjunginiy ir ki-
ty lakiy wedZiagy koncentracija taip pat Zymiai msaZesnée uZ leis-
tinas ribas. Taigi, kai perdirbamose atliekose yra kenkswmingos
med%iagos, jos yra oksiduojamos arba fiksuojawos agregato vidi-
néje struktiroje ir i8 proceso neiSeina.

Mes perzitréjome ¥io isradimo tinkamiausiy realizavimo va-—
riantg. Tadiau i¥radimas tik juo neapsiriboja. I&radiwo apimtj
nusako atskirai pridetos prie apraldymo patentihés pretenzijos i:

Ju ekvivalentai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Nekenkemingo agregato i¥ kenksmwingy atlieky gavimo budas,
besiskiriantis tuo, kad, siekiant padidinti efek—
tyvunsg,

gauna Saltin] wedZiagos, sudarytos i§ stambiy kiety atliew—
ky ir swmulkmeés,

paduoda stambias kietas atliekas j sukamgjg krosnj, turin-
¢ig jeéjimo, degimo ir iséejimo zonas,

atskiria stambias kietas atliekas nuo swmulkmés,

darbo salygas krosnyje reguliuoja taip, kad stawbios kietos
atlieskos sudegty, susidarant pirminiam agregatui i$ kiety mik-—
rodaleliy, klinkeriui ir pa3alipiams dujiniams degiwo produktams,

didels dalis lakiy degiy medZiagy is stawbiy kiety atlieky
issiskiria {éjimo zonoje,

pagrlinina degimo produktus i$ krosnies pasalina privers—
tines traukos pagalba,

j oksidinimo {taisus paduoda swmulkme,

j oksidinimo jtaisus paduoda degias medZiagas,

uZtikrina sudegimg oksidinimwo {taisuose, kuriuose swmulkmeé
virsta nedegiowis smulkiomis dalelémis, islydytu $laku ir iSei-
nanéiomis dujomis,

reguliuoja oksidinimo jtaisy tewperatirs,

nesudegusias swulkias daleles pasalina i85 oksidinimo jtai-
s0 priverstinés traukos pagalba,

atsaldo nedegias daleles, pasalinius degimo produktus ir
i3einanc¢ias dujas,

atskiria nedegias daleles nuo pasaliniy dujiniy degimo pro-
dukty ir iseinmanéiy duju,

j oksidinimo {taisg paduoda pirminj agregatg ir vél i ji
jleidZia nedegias smulkias daleles,

nedegias smulkias daleles weiki® ir pirwini agregatg veikia
oksidinimo jtaiso 3iluma, ir juos pavercéia j{ i8lydytg Slakg 1ir
kietas mikrodaleles, ir

atsaldo islydyto %lako ir mikrodaleliy wi%ini, i% kurio ir
susidaro nekenksmingas agregatas.. ‘

2., Bhdas pagal 1 pe, D e s iskiriantis
pirminis agregatas ir nedegios swulkios dalelés jleidZiawos i

tuo, kad
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oksidinimo jtaisg atskiromis porcijomis.

J. Badas pagil 2 p., besiskiriantis tuo, kad
pirminio agregato ir nedegiy daleliuy porcija oksidinimo jtaise
sudaro stabelij.,

4, Budas pagal 3 p., besiskiriantis tuo, kad
oksidinimo jtaiso Siluma veikiamas Stabelio pavirsius.

5., Badas pagal 4 p., be siskiriantis tuo, kad
veikiant oksidiniwmo jtddso 3ilumai , Stabelio i%orinis pavirs$ius
pasidaro nuozulnus.

6., Budas pagal 5 p., be siskiriantis tuo, kad
nuoZulnus i%orinis pavirsius islydomas, ir is$lydyta wedZiaga nu-—
teka nuo &io pavirsiaus, atverdama naujg gtavelio neislydytos
wedZiagos pavirsiy,,

7, Budas pagal 1 p,, be siskiriantis tuo, kad
sukamoji krosnis veikia, esant vidutinei 871-1260 % tempera tua~
rai krosnies viduje.,

8. Badas pagal 1 p.,, besiskiriantis tuo, kad
sukamosios krosnies darbo parametrai keiciami taip, kad iSeity
medziaga, susidedanti pagrindinai i3 pirminio agregato ir kiety
mikrodaleliy.,

9. Budas pagal 1 p., be siskiriantis tuo, kad
oksidiniwo jtaisas sudarytas i3 keliy oksidiniwo aparaty, tawe
tarpe maziausiai is dviejy, t.y. pirmojo ir antrojc oksidinimo
aparaty.

10. Budas pagal 9 p., be siskiriantis tuo, kad
i pirmg oksidinimo aparats paducdama smulkmé, papildowos degios
wedZiagos skysto kuro pavidalu ir pasalinial dujinial degimo pro-
duktai i3 krosnies; pirmas oksidinimo aparatas dirba, esant 982-
1649 °C temperatiurai aparato viduje.

11. Budas pagal lop., be siskiriamntils tuo,
kad i skysto kuro sudeéti jeina degios skystos atliekos.

12, Budas pagal 9 p., be s i skiriantis tuo, kad
turi etapg, kuriame redegios swulkios dalelés paduodawos atgal i
pirmg oksidinimo aparatg.

15, Budas pagal 9 p., be siskiriantis tuo, kad
turi etaps, kuriame pirminis agregatas 135 kletg mikrodaleliy pa-
duodawas j pirmg oksidinimo apardtq.
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l4. Budas pagal 9 p., be siskiriamntis tuo, kac
i antrg oksidinimo aparats patenka pasaliniai degimo produktai
ir nedegios dalelés i¥ pirmojo oksidinimo aparato, o0 antruas ok—
sidiniwo aparatas dirba, esant 982-1536 oz temperaturai aparato
viduje. '

15. Budas pagal 14 p., be siskiriantis tuo,
kad turi etapg, kuriame nedegios dalelés val paduodamos atgal §
antrg oksidinimo aparatsg.,

16. Badas pagal 14 p., be si s kiriantis tuo,
kad turi etapsg, kuriame pirwinis agregatas paduodamas j antrg
oksidinimo aparatg.

17. Budas pagal 14 p.,, be siskirianitis tuo,
kad turi etapsg, kuriame pirminis agregatas ir nedegios dialelés
sumaidomos ir tas misinys paduodamas j antrg oxsidinimo aparatsg.

18, Budas pagal 9 p., besiskiriantis tuo,
kad turi etapg, kuriamwe deguonis jspaudZismas j pirmg oksidinim:
aparatg.,

19, Bldas pagal 9 p., besiskiriantis tuo,
kad turi etapsg, kuriame deguonis jspaudiiamas j antrg oksidinim«
aparaty.

20. Budas pagal 9 p.,;, be s i skizriantis tuo, kac
turi etapg, kuriame i antrsg oksidinimo aparaty jspaudiZiawos
skystos atliekos,

21, Budas pagal 1 p., e siskiriantis tuo, kac
i%einanéiy dujy, pasaliniy degimo produkty ir nedegiu daleliy
i5 oksidinimo jtaiso atsaldymui jpurskiamas vanduo j oksidinimo
jtaisg, ir iSeina at3aldyti produktai.,

22, Budas pagal 21 p., be siskiriantis tuo,
kad i%einan&iy produkty temperatura yra nuo 177 iki 204 °C.

23. Budas pagal 21 p., be siskiriamntis tuo,
kad neutralizuojamos atsaldytame produkte esandios rugstys.,

24, Budas pagal 23 p., be si s kiriantis tuo,
kad rugstys neutralizuojawos paduodant kaustinés sodos tirpals,
ir susidaro neutralizuotas produktas, sudarytas i3 nedegiy da-
leliy ir i¥einanéiy dujy.

25. Budas pagal 2¢ p., be siskiriantis tuo,
kad neutralizuotas produktas isskirstomas i nedegias daleles
ir iseinandias dujas sausos filtracijos budu,
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26, Budas pagal 25 p., be s iskiriantis tuo,
kad sausg filtracija atliekawa, panaudojant rankoves tipo fil-
trus,;

27. Budas pagal 1 p., be siskiriantis tuo,
kad krosnis ir oksidinimo jtaisai dirba Zemesnidme negu atmos-—
feros slégyje., |

28, Budas pagal 1 p., be siskiriantis tuo,kac
turi wmedZiagos, i¥einancios i3 krosnies, atsaldywo etapg,

29. Budas puagal 1 p., be siskiriantis tuo,
kad nedegios dalelés ir pirminis agregatas sukaupiawi kontei-
neryje, susisiekiandéiame su oksidiniwo {taisu,

30, Budas pagal 29 p., be s iskiriantis tuo,
kad nedegios daleleés ir pirwinis agregatas paduodami { oksidi-
nimo {taisg, kai konteineryje esanéios nedegios dalelés ir pir-
minis agregatas pasiekia nustatytg lygi.,

31, Nekenksmingo agregato gavimo i3 kenkswingy atliky bi-
das, besiskiriantis tu, kad

gauna 3altini medZiagos, sudarytos is stawbiy kiety atlie-
ky ir swulkmes,

paduoda stambias kietas atliekas i sukawmgjg krosnj, turin-
¢ig {6jimo, iséjimo ir degimo =omn -,

atskiria stawmbias kietas daleles nuo swmulkwmés,

reguliuoja krosnj taip, kad jos viduje bty vidutiné tem-—
peratura 871-1260 °C intervale, o slégis Zewesnis u atwosferos

i3 stambiy kiety atlieku i3garina didelg dali lakios de~-
gios medZiagos sukamosios krosnies jéjimo zonoje,

darbo sslygas sukamojoje krosnyje reguliuoja taip, kad
kietos atliekos sudegty, susidarant pirminiam agregatui, Kie—
taw klinkeriui ir dujiniaws degimo produktams; didZioji dalis
kietos medZiagos, ateinandios i¥ krosnies i5éjiwo zonos suside-
da i3 pirminio agregato,

smulkias atliekas kartu su pasaliniais dujiniais degimo
produktais, pagalbiniu kuru ir dujiniu deguonimi paduoda j pir-
wg oksidinimo aparatsg, susisisekizntj su sukawosios krosnies jeé-
jimo zoma ir uZtikrinanti sudegimg; temperaturda pirmame oOksidi-
nimo aparate yra 982-1649 % intervale,

dali smulkiy atlieky islydo pirwame Oksidinimo aparate ir

gauna islydyty slaksg,
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pasalinius dujinius produktus ir neissilycZiusig wedZiagg
i% pirmo oksidinimo aparato leidzia j &ntrg oksidinimo aparaty,
susisiekianti su pirmu oksidinimo aparatu; vidutiné temperatura
antrame oksidinimo aparate yra 982-1649 °C,

dujinius degimo produktus ir neidsilydZiusig medZiagg 18
antrojeo oksidinimo aparato leidZia j %aldymo-neutralizavimo tal-
pg, susisiekianéig su antruoju oksidinimo aparatu,

pasalinius degimo produktus ir neissilydZiusig wedZiagg, pda-
tekusius i% antrojo aksidiniwo aparato, at3aldo iki Zewesnés ne-—
gu 204 °c temperatiros, jpurkddami j minétg talpg vandens turin-
ti skysti,

rugst], esandig pasaliniuose dujiniuose degimo produktuose,
gautuose antrame oOksidiniwo aparate, neutralizuoja, jpurksdawi
{ minets talpg kaustinés sodos tirpalg; susidaro neutralizuota
dujine med%iaga ir atsaldyta medZiaga i5 mikrodalelly.

neutralizuotg dujing wedZiagg atskirie nuo atialdytos we-
d#Ziagos sausos filtracijos budu,

neutralizuotg dujine mwedziugg i8leidZia,

atsaldyts medZiagsg ir pirminj agregaty paduodd kartu i an—
trgji oksidinimo aparatg taip, kad antrojo aparato dugne susi-
daryty $tabelis; jo iSorinis pavirsius yra nuoZulnus,

puo¥ulny 3Stabelio pavirdiy veikia Siluma i3 pirmojo oksidi~
nimo aparato ir i%lydo bent jau dali Stabelio wedZiagos,

i%lydyts wedZiagg kartu su patekusia i jg neissilydziusia
medziaga sujungia su i%lydytu 3laku taw, kad susidaryty bevelk
vien tik islydytas misinys,

i31ydyts nmisini i8leidzia i oksidinimo aparaty ir

iZlydyts wi&ini at3aldo. Gauna nekenkswingg agregats, 18
kurio niekas neiZsiplauna.

32. Budas pagal 31 p., bes iskiriantis tuo,
kad i smulkias atliekas jeina uZterstas dirvoZemis.

35, Budas pagal 31 p., be s is kiriantis tuo,
kad i pagalbini kurg jeina degios skystos atliekos.

34, Budas pagal 33 p.,, besiskiriant is
kad i degias skystas atliekas jeina tokiy grupiy skys¢ials or—
ganiniai tirpikliai, naftos produkty atliekos, {rezimo skyséio

tuo,

atliekos, da%ai ir kiti organiniai ir neorganinial skys&ial.
35, Badas pagal 51 p., be s 18 kiriantis tuo,
kad turi etaps, kuriame skystis ispaudziawas j antrg oksidinimo

aparaty.
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36. Kenkswingy &atlieky pavertiwo j nekenkswingg neisplau-
namg agregatg irenginys, be s i s kiriantis tuo, kad
turi

sukamgjg krosnj su ijéjimo ir i§sjimo zonoris,

oksidinimo jtaisg, jrengts prie krosnies jéjiwo zonos,

kiety atlieku, susidedan¢iy i35 stambiy kiesty atlieky ir
smulkmés, 3altini, '

kiety atlieky atskyrimo nuo swulkwés jtaisg,

stambiy kiety atlieky padavimo i suk2wosios krosnies iéjim.
zong jtaisg,

smulkmés padavimo i oksidiniwo jtaisg priemoOnes,

sudeginimo krosnyje uztikrinimo jtaisg, pavercianti staw—
bias kietas atliekas i pirwini agregats, kliakerj, lakias dujas
ir pasalinius dujinius degimo produktus,

klinkerio atskyrimo nuo pirminio agregato jtaiss,

sudeginimo oksidinimo aparatuose priemonss, kurios paver-—
¢ia smulkme, lukias dujas ir paZalinius dujinius degiwo produk-
tus i nedegias swulkias daleles, i3lydyts 3laks ir iSeinantias
dujas,

priemones, skirtas iZleisti i3 krosonies pasaliniaus duji-
niams degimo produktams ir i% oksidinimo jtuisy iSeinancious
dujowms,

nedegiy smulkiy daleliy ir iseinanéiy dujy atsaldymo jtaisu

nedegiy daleliy atskyrimo nuo i%einan¢iy dujuy jtaisus,

pirminio agregato ir nedegiy smulkiy daleliy padavimo i i3-
1lydyts %lakg jtaisus, susidarant beveik vien tik i3lydytam wi-
giniui, ir ,

islydyto misinio atfaldymo jtaisg, susidarant nekenkswin-—
gaw neijplaunamam agregatui.

37. Irenginys pagal 36 p., be siskiriantils
tuo, kad oksidinimo jtaisai susideda 18 keliy rezervuary, isklo-
ty ugniai atsparia danga ir susisiekiancéiy su sukdamosios Kros-—
nies jéjimo zena.

38. Irenginys pagal 37 p., be s i s kirian t is
tuo, kad oksidinimo {taisai susideda i3 pirwojo oksidinimo apa-
rato, skirto smulkioms atliekoms, lakioms dujoms, i3einanéioms
i% krosnies, ir pesaliniams dujiniams degluwo produktams priimti.

39. Irenginys pagal 38 p., be s i s kiriantis
tuo, kad turi papildomo kuro jpurskimo i pirmgji oksidiniwo apa-
raty jtaisg.,

-
o«
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40, Irenginys pagal 38 p., be s iskiriantis
tuo, kad turi dujinio deguonies jleidimo { pirmgjj oksidinimo
aparatg jtaisgy

41, Irenginys pagal 38 p., be s iskiriantis
tuo, kad pirmas oksidinimo aparatas turi degikli aparate esan—
¢ios medZiagos kaitinimui,

42, [renginys pagal 36 p,, be s iskiriantis
tuo, kad turi nedegiuy mikrodaleliy ir pirminio agregato padavi-
wo | oksidinimo priemones jtaisg, |

43, Irenginys pagal 42 p,, be siskiriantis
tuo, kad { nedegiy daleliy ir pirwinio agregato padavimo jtaisg
jeina kaupiklis, skirtas nedegiows daleléws ir pirminiam agre-
gatui priimti, '

44, Irenginys pagal 435 p.,, be siskiriantils
tuo, kad kaupiklis turi {rangg kaupti nedegias daleles ir pir-
mini agregatyg tol, kol medZiagos lygis kaupiklyje pasiekia nus—
tatytg reikime; su kaupikliu sujungtas voituvas, skirtas su—
kauptoms nedegioms daleléms ir pirwminiam agregatui isleisti {
oksidiniwo {taisg,

45, Irenginys pagal 39 py, be s iskiriantis
tuo,kad turi jtaisg nedegiows daleléms ir pirminiam agregatui
paduoti { pirwmgji oksidinimo aparatg,

46, Irenginys pagal 38 py, be s iskiriantis
tuo, kad turi jtaisg i¥lydytam 3lakui i3leisti i¥ pirmojo oksi-
dinimo aparato.

47, [renginys pagal 38 py, be s i s kiriantis
tuo, kad turi antrg oksidinimo aparatg, susisiekianti su pirmu
aparatuy : :
48y {renginys pagal 47 p,y, be sisklriantis
tuo, kad turi {taisg nedegioms daleléms ir pirminiam agregatui
paduoti { antrq oksidinimo aparatqg,

49,4 [renginys pagal ¢7 py, be s iskirliantis
tuo, kad turi {taissg skysdiams | antrqji oksidinimo aparatg
ipurkitiy :

50y Irenginys pagal 47T po, be s is kiriantis
tuo, kad turi praéjimg tarp pirwo ir ant:re eksidinime aparatyy

. 51, Irenginys pagal 50p., be s i skiriantis
tuo, kad praéjime yra {taisas i¥lydytam slakui i3 oksidinimo
aparaty isleisti,



_ 52, [renginys pagal 49 py, be s i skiriantis
tuo, kad praéjime yra degiklis jawe esaniios medZiagos kaitini-
wul g

53., Irenginys pagal 36 py, e siskiriantis
tuo, kad { atsaldymo jtaisg jeina at3aldymo rezervuaras, sujung-
tas su oksidinimo {taisu ir atsaldymo jtaisas turi priewones
vandeniui { atsaldymo rezervuarsg ipurkisti,

54, [renginys pagal 53 p., besiskiriantis
tuo, kad vanduo jpuridkiamas virsgarsiniu greidiug

55., Jrenginys pagal 53 p., be s i s kir iantis
tuo, kad turl jtaisg kaustinés sodos tirpalui, skirtam neutrali-
zuoti i%einandiose dujose esantias rugstis, | atl3aldymo rezer-—
vuarg jpurksti. .

56, Irenginys pagal 36 p,, be s i s kir iantis
tuo, kad {taisas, skirtas nedegiy daleliy ir igeinandiy dujy
atskyrimui, turi rankovés tipo filtrg.,

57, Jrenginys pagal 36 p., be 8 1 s kiriantis
tuo, kad {taisas, skirtas pasaliniams dujiniams degimo produk-
tams i krosnies ir ieinandioms i# oksidiniwo aparaty dujoms
igleisti, turi priemones palaikyti jirenginyje maZesni uZ atmos—
Toros slégi.

58, Irenginys pagal 57 p., be si s kir iantis
tuo, kad i slégio sumazinimo priemones jeina bent jau vienas
ventiliathrius, sujungtas su atskyrimo {taisu,

59. Irenginys pagal 36 p.,, be siskiriantis
tuo, kad'{ priemones, skirtas stambiows kietoms atliekoms at-
skirti nuo smulkmés, jeina sukawoji krosnis,
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