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KENKSMINGY ATLIEKY PERDIRBIMO [ NEKENKSMINGAS
IRENGINYS

Si parai¥ka yra JAV paraiskos HNr.362352, paduotos 1989 u.
birzelio 6 d., dabar JAV patento Nr. 4922841, kuris yra prateg-
simas JAV paraiskos Nr. 244017, paduotos 1988 m. rugssjo 14 d.,
0 dabar atmestos, dalinis pratesimas.

Ankstesnysis l1lygis

Sis i3radimas apraso jirengini, skirts kenksuwingy atlieky
perdirbimui j nekenkswingus junginius, panaudojant termoindukuc
tg oksidinimg. _

Daugelyje pramoniniy procesy gaunami pasaliniuil produktai
ir atliekos, kuriy legali likvidacija galima tik Jas perdirbant
arba kaip nors hermetizuojant. Tokiy medZiagy patalpinimas j
hermetiskas talpas nebuvo sékmingas, nes herwetiniy talpu gaomy-
bai nebuvo skirta reikiawo démesioc, o jows suirus, kenksmingos
medZziagos gali issilieti. Kenksmingos atliekos gali buti pasa-
linawmos, suleidziant jas i Sulinius, tadiau poZewiniai klodai
gali juy nesulaikyti ir jos gali prasiskvebti i vandeningus klo-
dus.

Salia tokiy metody panaudojimo techniniy problemy, islie-
ka kievieno, naudojanéio ¥ias priemones, potenciali atsakowmybas.
Net ir praéjus daugeliui mety po atlieky palaidojimo, gali i~
kilti kowpani jos, palaidojusios stliskas, sts2komybés klausi-
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mis, jel kenksmingy medZiagy palaidojimo vieta negarantuoja,
kad atliekos nebus i¥plautos. SprendZiant tokias problemas,
reikéjo ieskoti priemoniy, kaip panaudoti kenkswingas atlie-~
kas, kad buty galima gauti realizicijai ir pladiaw naudojimui
tinkawg produktg. Viena i¥ tokiy prismoniy yra wedzilgos Oksi-
dinimas, praleidziant jg per {vairaus tipo kaitinamuosius prie-
taisus oksidinimo atmosferoje. Viename i§ tokio proceso vari-
anty buvo naudojama prie3priesinés srovés sukawoji krosnis, ku-
ri indukuoja kenksmingy atlielky degiy komponendiy degiwg ir
surenka nedegig medZiagg i tokig formg, kuri gali outi parduo-
dama kaip komerciikai vertingas produktas.

Pastangos panaudoti atliekas ir gauti produkty, atitinkan-
ti EPA pormas,susijusias su atlieky pa3alinimu, taikent ¥ bu-
dg, pasirodée dalinai sékwingos. Tadiau jis turi didelius tru-
kumus. Pats didziausias kenkswingy ctlieky apdorojimwo sukamojo-
Jje krosnyje trukumas yra tas, kud gzutos pa&alinés nedegios
wedZiagos neagreguojamos ir jos turi buti Salinamos kaip kenk-—
swingos atliekos. Tokiu biidu, nors naudojant §j procesg, Kkenk-
smingy atlieky kiekis ir 2Zymial sumaéja, vis tik lieka dalies
apdirbtas medZiagos, kaip kenksmingy utlieky, pasaliniwo pro-
blewma. Be to, daugumoje i Zinomy wmetody skruberiuose susida-
ro didelis uZter3to vandens kiekis, kurj reikia apdirbti ir pa
Salinti.

I%einant i3 to, vienas i& 3io i8radimo tiksly yra jrengi-
nio, skirto kenksmingy atlieky panaudojiwo, vél jas grgZinant
{ proceso ciklg, kad i%éje i¥ irenginio produktai buty neken-
ksmingi ir neturéty galimybés susiliesti su apdirbamu produk-
tu, bei juos buty galima parduoti placiui publikai be Jjokio pa--
vojaus, sukuorimas. ‘

Kitas 3io isradimo tikslas yra kenksmingy kiety atlieky
perdirbimas j nekenksmingus agregatus, kuriucs buty galima pa:x
duoti be jokiy apribojimy., '

Dar vienas i¥radimo tikslus yra skysty kenksmingy atlie-
ky panaudojimas kurui arba kuro prisdams vietoj gamtiniy dujy
arba anglies ekonomijos tikslais, ¢ &¢ia gautos kietos medZia-
gos galéty buti parduodamos plaéiai publikai be pavojaus susi-
liesti joms su pradinémis kenksmingomis medZiagomis.
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Papildomas isradimo tikslas yra didelio kiekio kenksmingy
atlieky panaudojimo sistemos, kuri galéty dirbti ekonomwiskai
ir buty nepavojinga aptarnaujanéiam personalui, sukirimas,

Dar vienas idradimo tikslas yra jrenginio, kudio neroiké-
ty daznai stabdyti dél prieZiiiros arba remonto, sukiurimas.

Ir dar vienas isradimo tikslas yra i sistemy j{leidZiamo
vandens kiekio sumaZinimas ir tokiu budu apdirbamos medZiagos
kiekio padidinimas,

8ie ir kiti isradiwo tikslai bus detaliai atskleisti 3ia-
me aprasyme arba jie bus matomi i¥ isradimo praktinio pritai-

kymo
Isradimo apraszgas

Siems ir kitiemws isradimo tikslaws pasiekti sidlomas jren-
ginys, skirtas kenkswingoms atliekoms paversti i nekenksmingg
masg. ] irengini jeina sukamoji krosnis, turinti jéjiwo akyriy.
Oksidinimo {taisai yra sujungti su jéjimo skyriumi. Jie susi-
deda i% maZiausiai vieno rezervuaro su vandeniu saldowomis me-
talinéwmis sienelémis. Sitlomas kiety atlieky, sudaryty i& stawm-
biy ir smulkiy atlieky, Saltinis, I stawmbiy kiety atlieky at-
skyrimo nuo smulkmés priewmones jeina priemonés, skirtos kietoum:
atliekoms paduoti j sukawmosios krosnies jéjimo skyriy. Be to,

{ irengini ieina kuro padavimo { krosni, kurioje kietos atlie~
kos paver¢iamos j swulkias pirmines atliekas, klinkeri, lakias
dujas ir pasalinius dujinius degius produktus, priemonés. Taip
pat i1 {rengin]{ jeina priemonés paduoti kurui j oksidinimo jtai-
sus, kuriuose smulkios atliekos, lakios dujos ir pasaliniail
dujiniai degus produktai paverdiami j nedegig smulkme, skystg
Slakg ir atidirbusias dujas., Be to, jrenginyje yra priewonés
paduoti kietows smulkioms pirminéms atliekoms ir antrinéws kie:
toms nedegioms daleléms i skystg 5lake, kad buty galima gauti
skystg wisini. Jrenginys turi miSinio i8 j{renginio pasalinimo
priemones., |

Geriau, kad oksidinimo itaisai susidéty i& daugelio rezer
vuary, sujuangty su sukamosios krosnies jéjimo skyriumi.

Dabar bus aprasomi tinkawiausi i{renginio pamaudojimo va-

riantai,,



Trumpas brézinig apraiywmas

BréZiniuose, kurie sudaro apradymo dalj, pavaizduota i¥ra-
dimo realizavimo pavyzdys.

1 bre%, duota vieno ¥io isradimo realizavimo pavyzdiio
Schema$ .
2 breéi., = realizavimo pavyzdZio, duoto 1 bréZ., dalies ok—
sidinimo {taiso dalinis skerspjuvis,

3 brés., - 2bréz. parodyty abiejy oksidinimo jtaisy rezer—
vuary vandeniu saldowcs sienelés skerspjavis.

4 bré%., - rezervuaro vandeniu Saldomos alternatyvios kon-
strukcijos sienelés skerspjivis.,

5 bréz. - schema, iliustruojanti susmulkintos wmedZiagos,
paduodamos { oksidiniwo jtaisg, parodytg 1 ir 2 bre%.,, sukaupi-
wo realizavimo pavyzdj..

6 bré%, - {renginio, parodyto 1 bré#., plano schematinis
vaizdas,.,

7 bré%, < tinkamiausio {taiso 3lakui i3 irenginio pasalin-
ti skerspjuvio schematinis vaizdas,,

\
Tinkamiausio realizaviwo varianto apraiymas

Sio isradimo konstrukcinis apiforminimas duotas 1 bréz.

§is i¥radimas apima 4qrengini, skirtg kenksmingy atlieky
pavertimul | nekenkswingg komglomeratg, ir ¥io {renginio veiki~
wo principg., Pagal i&radimg, siuloma panaudoti sukawgjg krosni,
kuri turi iéjimo ir i$éjimo skyrius. Kaip pavaizduota 1 breéi.,
sukamoji krosnis 10 turi {éjimo skyriy l2 ir isejiwo skyriy 1l4.
Tarp sukamosios krosnies {éjimo ir iZéjimo skyriy yra degimo
zona 16, Kaip parodyta realiiavimo pavyzdyje,jvairiy skyriy ri-
bos yra sutartinés, jos nurodytos tik dél iliustracijos ir da-=
linai gali sutapti. Kitaip tariant, tam tikra dalis wedZiagos
galli sudegti ir {éjiwmo skyriuje 12, ir i3éjimo skyriuje 14, ta-
¢iau daugiausia degimas vyksta sukamosios krosnies 10 degiwmo zo
noje 16.

Sukamoji krosnis, kurios schema duota 1 bréZ,, yra stanw
dartiné prie¥prie&inés srovés krosnis, sukonstruota klintims

A
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arba kriaukleléms, i3 kuriy gaminawmos kulkés, apdorcti. Krosnis
susideda i¥ metalinio apvalkalo, xuris isklotas ugniul atspario-
ris plytomis. Ugniai atspuariuy plyty sucéti upsprendzia daxrbo
temperaturos ir medZiagos, pereinantios per sukawyjg krosnj.
Siawe sukamosios krosnies realizavimo pavyzdyje, skirtome dirb-
ti 1600-2300 °F tewperatiry intervale naudojawos ugniai atspa-—
rios plytos, turindios 70 % molZenio, kurias gamina The Natio-
ml refractory Company, Oakland, California. Ugniai atsparios
medZiagos apgadiniwy nebuvo pastebéta. Sukawoji krosnis buvo
pastatyta ant {prasty atramy (neparodytos), ir ji buvo sukama
iprastais sukawyjy krosniy valdymo jtaisais (peparodyti) nuo 1
iki 75 aps./val. greidiu. ‘

Kaip bus smulkiai i¥zi3kinta Zewizu, kietos medZiagos pa-—
tenka i sukamosios krosnies 10 jéjimo skyriu l2. Krosniai su-
kantis, medZiagos, kuriy daleliy dydis > 504 , vereina per de-
gimo zong 16 iki i%éjimo 14, o0 maZesniy dydiiy daleles nunseia
prie¥ingos krypties srové prie stambesnés kietos medZiagos. Ciu
apradomame realizavimo pavyzdyje sukumosios xrosnies i3éjiwo
skyriuje yra atscldymo kameros 18. Kieta medZiagu j «tSaldymo
kameras patenka per krosnyje esianéius peréjiwus. } atdaldywo
kameras patenka stambesné kieta medZiaga, kuri del krosnies su-
kimosi patenks j iféjimo lovelj 20, kuriuo iSeinanti kietu me=—
dZiaga pafalinama 18 krosnies. Susukuamgja krosnimi I0 sujungtas
kuro 3altinis 22, o taip pat i¢ degiwo krosnyje palaikywuil skii-
tas oro Saltinis 24. Kurui galima naudoti degy skyéti aroa dujs
iskaitant ir degias skystas atliekas, degu skystg kurg arba de-
gias gamtines dujas. Temperatirai ir degimui reguliuoti naudo-
Jjama deguonis arba deguonis ir vanduo. Kuro ir oro wisinys pa-

-duodawmas j krosnies 10 iSéjimo skyriy; ji nesa dujos, einandio:s

link {éjiwo skyriaus 12, t.y. priesinga kryptiwi negu slenika
kietos medZiagos stambesni gabaliukai, kurie dél krosnies suki-
mosi juda link iséjimo 14, Kaip jau buvo minéta, swulkesnes da-
leles nune3a einan&ios per krosnj dujos ir taip jos atsiskiria
nuo stambesniy daleliy ir iSneSamos i3 krosnies.

Pagal 3i i¥radimg, jrenginys turi oksidinimo j{taisus, esar
gius prie pat krosnies jéjimo skyriaus. Siawe realizavimo vari-
ante parodyta, kad irenginys turi pirmgjj oksidinimo aparatg &t
Is 1 bréz. matyti, kad pirmasis oksidinimo aparatas 26 yra prie
pat sukamosios krosnies jéjimo skyriaus 12, Oksidinimo aparata:
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26 sujungtas su sukamosios krosniss 10 jéjimo skyriumi 12 ir j§
ji paduodamos lakios dujos, varandios medZiagy, paduodamg | su—
kawgjg krosni, o taip pat pasaliniai degiwo produktai i3 sukamo-
sios krosnies degimo zonos. I¥ atlieky 3altinio paduodama medZic
ga | krosnies 10 jéjiwo skyriy 12, kur dél prie3prie3inés sro-
vés stawmbesnés dalelés (kietos atliekos) atsiskiria nuo smulkiu
daleliy (swulkiy atlieky). Pagal isradimyg, kietos atliekos su-
sideda i% stambiy kiety atlieky ir smulkmés. Vienas i¥ Zio isra-
diwo tiksly yra stawbiy atlieky, kuriy daleliy dydis > 5CH,
perdirbimas, Soulkme laikoma medZiagz, kurios daleliy dydis yra
<50pM. Jrenginiui dirbant, dalelés isskirstomos pagal dydj.
Sis isskirstymas reikalingas tam, kad buty galiwa paduoti dale-
les | pirmgjj oksidinimo aparatg 26, kur jos gali bati lengvai
suoksidintos darba islydytos iki stawbiy daleliy, jleidZiamy j
krosnj sumalimui, ir pernesamos nedegioje wedZidgoje, lakiose
dujose arba pasaliniuose degimo produktuose.

Pagal isradimg, sinlowos priemonés stawmbioms kietowms atlie-
kows atskirti nuo swulkmés. Kaip parodyta ir paaiskinta 1 bréz.,
jrenginys turi separuojantiji konvejerj 30, kuriuo paduodauma
medziaga i¥% atlieku 3altinio &8 ir kur paduodamas atliekas tu-~
rintis kuras ] sukamosios krosnies 10 jéjimo skyriy 12. Stap-
bios kietos atliekos nuo swulkmés pilnai atskiriamos sukamojoje
krosnyje 10. Reikia paZyméti, kad kietos atliekos gali bGti 13-
skirstytos pagal dydzius ir iki paduodant i krosnj; tokiu atve-
ju smulkmé paduodama tiesiai i oksidiniwo jtaisus.,

Pagal isradimg, irenginys turi degimo iniciavimo priemones.
Jegimo metu stambios kietos atliekos pavertiamos j pirmines kie-
tas agreguotas daleles. K2ip parodyta ir paaiskinta 1 bréz., j
degimo iniciavimo priemonszs jeind kuro 3altinis 2&, oro Salti-
ris 24 ir sukamoji krosais 10. Zewiau bus parodyta, kad krosnie
darbo sglygos parenkamos tokios, kad pirwiausia stambios kietos
atliekos pavirsty i swulky pirmini agregitsg, lukias dujas ir
pasalinius dujinius degimo produktus, o klinkerio kiekis, kuris
gaunamas sukamojoje krosnyje, buty minimalus. Dirbcat sukamgjai
krosniai 10, kietos medZiagos eina link krosnies i%4jimo 14 pevr
3aldymo kameras 18 ir patenka i nuleidimo lovelj 20. Jau buvo
parodyta, kad kieta medZiagu, i¥einanti 1is lovelio 20, patenka
i krosnies separatoriy 34. Separatoriumi J4 gali buti bet koks
mechanizmas, skirtas stambiy kiety daleliy atskyriwui nuo smul-
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kiy kiety daleliy, Jau buvo minéta, kad bet kokia kieta medZia=~
ga, kurios diametras didesnis uZ 3/8 colio, klasifikuojawa kaip
klinkeris arba metalo lauzas, jskaitant ir tas daleles, kurios
matesnés u¥ pirminio agregato daleles. Klinkpris ir smulkios da-
lelés perleidéiamoé per magnetini separatoriy (nmeparodytas).
Pirminis agregatas pereina per kitg magnetini separatoriy (nepa-
rodytas). Juodieji metalai atskiriami ir paducdami j bunkerj;
jie parduodami kaip plieno lauZas.,

Pagal &{ isradimg, sitlomos degimo iniciavimo dksidinimo
jtaisuose priemonéds, skirtos smulkioms atliekoms, lakiows dujoms
ir pasaliniams degimo produktams paversti i nedegy smukky isly-
dytgq %lakg ir atidirbusias dujas. Cia parodyta, kad degimo oksi-
dinimo jtaisuose iniclavimo priemonés yra kuro %altinis 36 ir
deguonies 3altinis 38, Taigi, { oksidinimo aparatg 26 paduodawos
smulkios atliekos ir lakios dujos 1% sukamosios krosnies 10, ku-
rios gali bati degios, bet gali bati ir nedegios, pasaliniai de-
gimo produktai 1% sukamosios krosnies 10, kuras i¥ Saltinio 26
ir deguonis 18 deguonies Baltinio 38. Siume realizavimo pavyzdy=-
Jje pirmasis oksidinimo aparatas 26 dirba 1800-~3000 °F~temperatﬁ—
ry intervale. Oksidiniwo atmosferoje pirmgjame oksidinimo apara-
te 26 degios medZiagos paverdiamos | atidirbusias dujas ir nede-
gig smulkmg. Nedegi swulkmé priklausomai nuo jos sudéties galil
arba negali buati islydyta.,

Kaip schematizkai parodyta @ bréi., dalis nedegios smulkmés
i¥silydo ir susirenka pirmojo oksidinimo aparato 26 dugne skys-~
to #lako 40 pavidalu. Pagal pageidavimg, i jrengini gali jeitl
degikliai, nukreipti { pirmgji oksidinimo aparatyg 26, skirti
temperatirai pakelti {vairiose oksidinimo aparato 26 vietoss.,
Kaip parodyta ir paaiskinta 2 bré%., pirmasis oksidinimo apara-
tas 26 turi deguoniui paduoti skirtus vamzdzius 32 ir 33. Sia-
me variante vamzdis 33, skirtas kuro deguonies padavimui, turi
20 wil, KW /val, nadumg ir yra nukreiptas j %lako paviriiy vamz—
dyje 54, kad trukdyty tekésti slakui is antrojo oksidinimo apa-
rato 56 { pirmgj{ oksidinimo aparatg. Lygiai taip pat vamzdiiai
41 ir 43, skirti paduoti deguoniui, nukreipti { 3lako 40 pavir-
Aéiﬁ ir liepsna trukdo tekéti 3lakui i¥ oksidinimo aparato %6 {
oksidinimo aparatg 26, Vamzdis 32, skirtas kuro deguoniui paduo-
ti, turi 90 mil,KW /val. naZumg ir nukreiptas i Zlakg 40 centri-
néje oksidinimo aparato 26 dalyje.,



~8e— [;

¥aip parodyta 2 br3%., rirmgsis oxsidiniwmo aplrctas $nlio-
mas vandeniu, 0 jo umetialirnis rezervuoris sujungtis tu sukumosio
krosnies jé¢jiro skyriumi 1lz. Sitwme reclizavimo varicnte piimg—
sis oksidinimo aparatas turi kvadrito forwos zkerspjoavi ir ver—
tixalias metulines sieneles, susidedanéics 1% vertikalici nu-
kreipty Saldywo vimzdiiy 46 (tai parodytu 5 bréi.). Siuo utve=-
Ju vamzdZial yre stadickempiy formos, culyayti i3ilgei is cudea-
70 panslius. Tokiame realizavimo variante pirimojo oksidinimo
aparato sienelés 50 sudaro pcnelius, kirle savo ruoitu sudaro
vawmzdyny 46 (tai perodyta o LréZ.). Siuo uwtveju tui buvo 4-8
coliy stodiakampiui A5008 plieniniai vamzdzial, kurin sieneliy
storis yra 5 colisi. 3 bréZ. parodytu konstrukciju yri stendar—
tiné boileriy konstrukcija, ir bet koks boileriu specialictus
gali lengvai padaryti cilindrini arba plokzdley punelj, 1¥ kurio
galim2 sukonstruoti plok8¢izsienj arbu cilindrini oksidinimo
aparatsg.

At3aldymo padavimo sistema (nenurodytz) puduodz wtinllanti
skysti { pirmojo oksidinimo tparato &0 vamzdyng 46. atiuliantis
skystis jteka per alitinkameg vandens sistowy i vawzdyng 4c ok—
sidinimo aparato apatinidje dalyje ir per vumzdiius teku aukStyn.
Atdcldandiojo skyséio temmerctirs ir tekéjimo zreitis veikia
oksicdinimo aparato ¢6 sieneles, ir oksidiniwmo valdymul guli bu-
ti naudojemi jvairts bidai. Jei at¥2ldendiojo skysdio tekéjiwmae
toks, KaG sienelés temwperatira pasidard pes duug Zemi, Hrocesas
termidkai neefektyvus ir 4didéju kuro csuncudojimas. Be to, tum
tikrowis sglygomis wediZiagz geli nusésti znt oksidinimo npara-
to vidiniy sieneliy, o toi zali sukelti okzidinimo aparato vi-
diniy sieneliy korozijg. Prie3ingui, Jel ut3zldentysis skystis
paducdamus taip, ksd oksidinimo apurato sieneliy vidiné pusa
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turi per didelg tewperatarg, metalinsgs sie
ir Juy tvirtumas sall suraZéti. Per didels siecnelés temperatiura
Zdli neigiamai veikti { sienelés tvirtumry ¢él wmecnuninio, ter—
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momechaninio ir terwinio poveikio vamzdyno 46 metalui. is
atvejais, kol at&aldantysis skystis yra vuanduo, Jo temperiti
turi buti 100-250 °F ribose.

Geriausia, kad atsaldanéigjam skysdéiul tekant per nirmgji
oksidinimo aparatg 26, jo vidiniy sieneliy pavirsicus tempera=-
tira buty misesné uz 600 OF, geriausia 300 °F. lelankta, kad
esant tokiul Zewal sieneléds temwnerctirai, oksidinimo unarcato
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efektyvumas arba ekonomiskumas nesumazéja.

Esant darbo temperatiroms, kuriose dalis oksidinimo apara=-
to yra veikidma skysto Zlako 40, perduodansio ¥ilumg i¥ karity
dujy, einandiy per jo vidine dal] 52, tekéjimo, pirmojo oksidi-
nimo aparato 26 dugne gali buti sluoksnis ugniai atspariy plyty.
I5 antros pusés, %lakas gali susirinkti ir sukietéti, sudaryda-
mas lyg ir kietg korpusg i&lydytam 3lakui, panady { kietg "kam-
t{". Realizavimo variante, parodytamwe 2 bréz., karstos dujos
pakreipiamos 90 laipsniy kampu { vawzdyng, Jjungianti pirmgjj
oksidinimo aparatq 26 su antruoju oksidinimo aparatu 56. Antro-
jo oksidinimo aparato 56 konstrukcija tam tikru laipsniu pana-
51 { pirmojo oksidinimo aparato 26 konstrukcijg. Siame realiza-
vimo pavyzdyje antrasis oksidinimo aparatas 56 yra cilindro 58
formos. | o
Karitos dujos ir swmulkmé pereina i¥ pirmojo oksidiniwmwo apa-
rato 26 per vamzdj 54 { antrqj{ oksidinimo aparatg 56. Vamzdyno
54 ir antrojo oksidinimo aparato 56 konstrukcija panasi { Siame
redalizavimo variante duoto pirmojo oksidinimo aparato konstruk-
cijg ta prasme, kad jis yra vandeniu S3aldomas rezervuaras su
metalinémis sienelémis.,

Panasiai kaip i¢ pirmojo oksidinimo aparato 26, antrojo
oksidinimoitaparato 56 dugne taip pat gali buti ugniai atspari
mediiaga, nes Xlakas gali sukietéti ir sudaryti kietg sluoksnj
53, pana&iai kaip buvo parodyta aukséiau pirwojo oksidinimo
aparato 26 atveju. Tokio sluoksnio funkcija buvo aprasyta auk¥-
giau, Lygiai taip pat antrojo oksidinimo aparato 56 sienelés
yra 3aldowos atfaldan¥iuoju skysiu, tekandiu i3 sZaltinio (ne-
parodytas) { apating oksidinimo aparato 56 dalj. ] oksidinimo
aparatg 56 patenka jau paZildytas atsaldantysis skystis, kuris
buvo naudotas peréjimo 72 at3aldymui. At3aldantysis skystis te-
ka vamzdynu 46 { vir¥y, ir antrojo oksidinimo aparato sienelés
turi wazdaug 300-600 Op tewperatirg. Problemos, susijusios su
aukZtesne arba Zemesne sieneliy temperatiira, palyginus su nuro-
dytowis ribomis, yra tos padios kaip ir pirmojo oksidinimo apa-
rato atveju. .

Duotame realizavimo variante ne visos atliekos sudega pir-
mgjame oksidinimo aparate 26. Didelé dalis wedZiagy dega ir an-
trqjame oksidinimo aparate 56. Taigi, realizavimo pavyzdiio,
parodyto 1 brék., procese nedegios swulkios atliekos pereina i
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pirmojo oksidinimo aparato 26 vidinés dalies 52 pee vamzdyng 54
{ antrojo oksidkniwo aparato 56 viding dalj 58, Tinkamiausiawe
variante vamzdynas 54 yra stadiakawpis ir susideda i& vandeniu
galdomy virsutiniy sieneliy ir ugmwiai atsparios wedZiagos arba
$lako apatinéje dalyje. Siame realizavimo pavyzdyje virsutinés

" gsienelés Baldomos atsaldandiuoju skyséiu, kuris iZeina i& pirmo-
jo oksidinimo aparato 26., Geriausia; kad viriutinés vamzdyno 54
slenelés buty {¥ildytos iki 300~600 °F, kas jau buvo parodyta
auks&iau, kalbant apie pirmgj{ ir antrgji oksidinimo aparatus.

Tinkamiausiame realizavimo variante skysdiai {purskiawmi {
antrgqji{ oksidinimo aparatg 56, kaip &ia parodoma, per angg 60,
skirtq skys&iaws {leisti. Skysdio, paduodawo per angg 60, Balti-
nis %lame variante susideda i¥ nusistovéjimo sistemos (nsparo-
dyta), kuri supa visg {renginj. Bet koks skystis, tame tarpe ir
atidirbusio kuro atliekos, lietaus vanduo arba neivarus lietaus
vanduo, surenkamas nusistovéjimwo sistemoje ir {purskiamas { ante
rgqji oksidinimo aparatg 56 per angg 60, skirtq skysdiams jleis-
ti, Tokiu biidu, {renginys turi prékmones atidirbusio kuro atlie-
koms ir uZfteritaw vandeniui, supandiaw 1rengin1. panaudoti pa&ia-
we irenginyje, Specialistas, turintis reikalo su &iuo isradimu,
lengvai sukonstruos drena#o ir nusistovéjimo sistemas, dirbanw
&¢ias pagal #{ isradima, be tokiy sistemy specialaus aprasywo,

Pagal 8{ isradiwg, sitiloma priemoné atsaldyti nedegiai smu-
likmei ir atidirbusioms dujoms, Kaip jau buvo minéta ir parodyta
1 bréé,, 3i priemoné yra treSiasis oksidinimo aparatas 62, Tre-—
8ilasis aparatas gali bluti saldomas vandeniu , kur atsaldantysis
skystis eina per daug vamzdZiy, kurie sudaro rezervuaro sieneles.
Kaip parodyta 4 breZ., vamzdiiai atskirti vienas nuo kito pagal
ilg{ ir privirinti prie ilgy mwetaliniy spyriuy, kurie yra tarp
vamzdziy 46% Siawme variante vamzdziy iSorinis diametras yra 3,0
colio, 0 sienelés storiso,3 colio,,

Trediasis oksidinimo aparatas 62 turi angg vandeniui i3 re-—
zervuaro isorés paduoti; Duotame realizavimo pavyzdyje prie an-
gos vandeniui {leisti 64 yra snapelis (neparodytas), per kurj
vanduo ir oras {leidZiami virsgarsiniu greidiu, Siame pavyzdyje
i¥purskantysis &iulpiklis yra SCCPN-~03-F-02 "garsinio" modelio,
gawinamas firmos Sonic of Mew Jersey. Su anga vandeniui {leisti
sujungtas vandens saltinis 66%'éiame realizavimo variante van-
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dens %altinis 66 uZpildomas vamdeniu neturin&iu atlieky. Vanduo
i% %altinio 66 skirtas atidirbusiy duju ir nedegios smulkmés at—
%aldymui iki 350~-400 ) tewperatiuros, kad dujas blty galima at-
skirti nuo swulkiy daleliy, panauvdojant Zinomas separavimo prie-—
mones, kurios bus apragytos %ewiau. Pagal pageidavimg at3aldymo
priemonés gali biati kitame rezervuare (3iuo atveju rezervuaras
65) po oksidinimo aparatu 62. Tokiame variante, meoZiaga, paten=
kanti § oksidlnimo aparatg 62, yra jkaitinta iki 1600 °F ir is-
eina apie 400 Op temperaturOs. Apra domame variante padavimas {
filtravimo jtaisus (3iuo atveju vamzdi 70 ir filtrus 74) vyksta
400 °F ir ZYemesnédje temperaturoje.,

Pagal 3{ isradimg, jrenginys turi pasaliniy dujiniy degimo
produkty,isféjusiy 1% krosnies, ir atidirbusiy dujy i3 oksidinimo
{taisy praleidimo priemones, Kaip &ia parodowa, i 3ias priewones
ieina peréjimas 72, {rengtas tarp antrojo oksidinimo aparato 56
ir tre&iojo oksidinimo aparato 62, Tinkamiausiawe realizavimo va-
riante, kur antrasis ir tre&iasis oksidinimo aparatai yra verti-
kaliai stovintys cilindriniai rezervuarai, vawzdynas 72 yra U=-pa-
vidalo rezervuaras, jungiantis antrojo ir trediojo okdidinimo
aparaty virsutines angas. S8ioje konstrukcijoje oro srautas, ei-
nmantis per ispurskiant{ji &iulpiklj (neparocdytas), kaip taisyk-
16 lygiagretus purslams i% antgaliu; dalelés yra efektyviai ate-
Ssaldowos ir maZai sukimba. Vamzdyno 72 konstrukcija panasi i tre-
¢iojo oksidinimo aparato konstrukcijg, butent - vandeniu saldo-
mas rezervuaras su metalinémis sienelémis, sudarytas i3 vawzdZiy
ir spyriy, kaip parodyta 4 bréi. Siame realizavimwo pavyzdyje
vamzdynas 72 u¥pildomas vandeniu, peréjusiu per oksidinimo apa~
ratg 26 ir vamzdyng 54, ir todél turindiu auk3tesng temperaturs.

Tinkamiausiawme realizavimo pavyzdyje, trediasis oksidinimo
aparatas 62, kuris néra butinas, taip pat turi atsaldywo vande-
niu sistems. Siame pavyzdyje pagal pageidavimus yra ir ketvirtas
oksidinimo aparatas 65. Tai padidina medZiagos sgly&io su oksida-:
toriumi laikg ir padeda dar geriau pasalinti kenksmingas kowpo-
nentes i¥ apdirbamos wedZiagos.,

$iame realizavimo variante oksidinimo aparaty 62 ir 65 apa-
tinés dalys sujungtos tarpusavyje sujungiamgja grandimi 73, Pa-

geidautina, kad {renginyje bity kietos medZiagos pasaliniwo i3

oksidinimo aparaty apatinés dalies priemonés, Kaip schematiskal
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parodyta 1 bré#., ¥ios priemonés yra grandiklinis konvejeris 75,
skirtas medZiagos kietoms daleléms iZimti. Prie&ingu atveju, jos
susirinks oksidinimo aparaty 62 ir 65 apatinése dalyse ir sujungis
wojoje grandyje 73, esandioje tarp ¥iy oksidinimo aparaty. Taip
surinktos kietos medZiagos dalelés jleidZiamos { vamzdi 75, pa— "~
duodanti { sukaupiklj 84, ir pakartotinai jleidZiamos j oksidini-
wo aparatg 56,

Eaip schewatiskai parodyta 1 bré#,., irenginyje yra kaustinés
medZiagos Zaltinis 67, sujungtas su ketvirtuoju oksidinimo apara-
tu 65, Jis skirtas riugidiy atidirbusiose dujose neutralizavimui,
Eaustiné med#isga, taip pat ir gesintos kalkés,gali buti paduoda-

wa tirpalo pavidalu arba kaip sausos dalelés per anga 70, kont-
roliuojant pH. 5is kaustinés wedZiagos jpurikimas reikalingas bet
kokios rigities, esandios atidirbusiose dujose, neutralizavimui,
Pagal pageidavimg kaustiné mediaga gali buti paduodama i tredig-
Jji oksidinimo aparatg 62, :

Darant sujungimus tarp ivairiy %io isradimo {renginioc elemen-
ty, reikia i{skaityti skirtingg temperatirinj medZiagy i%siplétimo
efekts, nes oksidinimo aparatuose 26 ir 56, vawzdynuose 54 ir 72
yra auksta temperatura. Be to, dideli temperatiry skirtumai jvai-
riose jrenginio dalyse reikalauja, kad buty i¥laikytas pavirsius
jungiandiy medZiagy i&siplétimo ir susitraukiwo suderinamumas,,

Kaip bus paaizkinta toliau, sistema dirba feme sniame uZ at-
mosferos slegyje. Tokiu budu nutekéjimai per atskiras jrenginio
dalis jungian&ius pavirsius neturi neigiamo poveikio jrenginio
darbui, kadangi nuteksjimai néra tokie dideli, kad neigiamai vei-
kty medZiagy, esandiy oksidinimo aparaty viduje, deging,, Nuteké~
jimai dar maziau svarbis kitose {renginio dalyse, kur yra Zemwe s—
né temperatira, : o

Pagal isradimg, | jrengini jeina priewonés nedegiai smulkmeil
puo atidirbusiy dujy atskirti. Kaip schematiZkai parodyta 1 bréi.,
irenginys turi tris filtras 74, dirbanéius lygiagredéiai su dviem
ventiliatoriais 76, Atidirbe dujos ir smulkios dalelés paduodamos
{ filtrus, geriausia esant tewperaturai aukZtesnei uZ 350 Op ir

Zemesnei uz 400 °F5 Tokiu atveju galima naudoti iprastus rankovés

tipo filtrus, Sio jrenginio veikimo principas toks, kad jame ga-—

lima naudoti tefloninius elementus. Atidirbeg dujos atskiriamos
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nuo nedegiy swulkiy daleliy ir leidZiamos per {tuisg 78, kon-
troliuojanti atidirousiy dujy sudéti ir temperatirg. Po to jos
i%leidZiamos { atmosfersg per dumtraukj 80, Ventiliatoriai 76
varo srautg per visg sistemg, i¥traukdami lakias dujas ir pa-
$alinius degimo produktus i% sukamosiosvkrosniesy Pagaliniai
degimo produktai i& sukamosios krosnies, pasaliniai degimo pro-
duktai i8 oksidinimo aparaty ir visos per sistemg einan¥ios dux
Jjos pereina per ventiliatorius tam, kad visas jrenginys dirbty
Zemesniame uZ atwosferini slégyje. Swulkios daleléds, surinktos
ant filtry 74, siurbliu 82 varomos per vamzdj 85 i{ sukaupiklj
84, Lygiai taip pat siurbliu 86 pirminiai agregatai varowi vam-—
zdziu 85 { sukaupikly 84, Tinkamiausias sukaupiklio 84 varian-
tas parodytas 5 bréz,,

Pagal 3{ isradimg, siunlomos priemonés pirminiams agrega=
tams 1% smulkiy daleliy jleisti ir nedegiai swulkmei pakartoti-
nai jleisti { jrengini, kad buty galima gauti gerai iZlydytsg
Slakg. Kalp parodyta 1, 2 ir 5 bréZiniuose, jrenginys turi prie-
mones, skirtas nedegioms smulkioms daleléws ir pirminéms agre-—
guotoms daleléms jleisti | oksidinimo {taisus, 3iawe variante -
{ antrgji oksidinimo aparatg 56. Kaip parodyta 5 bréz., sukau-
piklis 84 turi {éjimo angg 88, padarytg taip, kad j Jji patekty
smulkmé i¥ vamzdziy 75 ir 85. Siame variante yra ventiliacing
anga 89, jungiéki su filtru (neparodytas).

Pagal tinkamiausig sukaupiklio 84 realizavimo variantsg,
Pirmasis daviklis 92 skirtas smulkios medZiagos, esandios sukau-
piklyje 84, uZduotam lygiui nustatyti. Antrasis daviklis 94 ski:
tas swulkiy daleliy, esandiy sukaupiklyje 84, apatiniam lygiui
nustatyti. Jie suristi su voituvu 98, valdomu kontroliniu jtai-
su 100, Dirbant jrenginiui, per jéjimo angg 88 smulki medZiaga
paduodama { sukaupikli 84, kuriame ji susikaupia iki uZduoto ly-
gio, Tada {sijungia virsutinis daviklis 92, signalas perduoda-
mas | kontrolini {taisgq 96 ir voZtuvo kontrolés jtaisg 100, ati-
daromas voZtuvas 98 ir smulki wedZiuga patenka i vamzdi 102, ku-
ris turl atsakes 103 ir 105, skirtas smulkiail medZiagai paduoti
{ antrgj{ oksidiniwo aparatg 56, kaip parodyta 2 ir 6 bréZiniuo-
se. Kai smulkios mwedZiagos lygis pasiekia apatinj daviklj 94,
kontrolés jtaisas ir voZtuvo kontrolés jtaisas 100 uZdaro voz-
tuvg 98, ir daleliy srautas vamzdZiu 102 nutriksta.
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Parodyta, kad vamzdZiai 103 it 105 paduoda kiets smulkig
medZiagg { antrgqji oksidinimo aparatg 56, bet kieta swulki me-
dziaga gali buti paduota ir { pirmqj{ oksidinimo aparatg 26,
arba ir { pirmgji, ir { antrgj{ oksidinimo aparatus. Kaip maty-
ti 1% 2 bré%., swulki kieta wedZiaga, paduodama { antrgjj{ oksi-
diniwo aparatq vamzdZiais 103 ir 105 (parodytas tik vienas vam-
dis), krinta ant antrojo oksidinimo aparato 56 dugno iy sudaro
kaupg 104. Siluma nuo pereinandiy per antrgjj oksidinimo apara-
tg 56 dujy, veikia kaupo i¥ smulkios medZiagos pavirsiy ir iz
lydo daly medfiagos, kurios .lydymosi temwperatira maZesné, negu
einandiy per aparatg dujy. MedZiaga nuteka nuo kaupo 104, nusi-
nesdama ir dal{ neilsilyd#iusios medZiagos, ir patenka ant dug-
no, Kaip parodyta 2 bréz., skystas 5lakas 40 susirenka ant oksi-
dinimo aparato 26 dugno, vamzdyne 54 ir oksidinimo aparate 56,
Nors islydytas Zlakas gall biuti is3trauktas i¥ vamzdyno 54, ge~
riausia #lakq pasalinti i3 {renginio, panaudojant déd¢ ¥lakui

'at-kirti,

Eaip parodyta 2 bré%,, délés 108 skerspjuvis yra stadiakaw=—
pio formos; ji turi angg 110, Jungiandig su oksidinimo aparato
26 dugnuy I¥lydytas 5lakas 40 suteka i{ dézg 108, kur jis veikia-
mas degiklio 112 liepsnos srove, Degiklio 112 liepsnos srové
gana stipri, ji islydytoje maséje 40 sukelia sikurius 3lako ds-
36je 108 ir skatina medZiagos virtimg stiklo pavidalo wase. De-
giklis 112 ir degikliai 32, 33, 41 ir 43, parodyti 2 breéei., ski:
ti tam, kad biuty galima Biek tiek sulaikyti i¥lydyto Zlako teke-

"jimg i3 i%éjimo angos 124 ir taip padidinti wedZiagos buviwmo {-

renginyje laikg. Tinkamiausiame realizavimo variante be to yra
dar degiklis 114, nukreiptas i i3éjimo anggq 124, kad buty gali-

wa papildomai kontroliuoti ¥lako temperatirg prieX pat jo uZgru-

dinimg, Sylygos 5lako déZéje 108 reguliuojamos per optinio pi-
rouwe tro angg 126.

Siame realizavimo variante, 3lako dé%é 108 sukonstruota i3
vandeniu Saldomy metaliniy sieneliy, 0 apatins deéZés dalis, kur:
liediasi su i¥lydytu 3laku, yra isklota ugniai atsparia wmedZia-
ga arba turi sukietéjusio Zlako sluoksni.

Pagal 3{ lsradims, {renginys turi priemones i3lydyto misi-
nio, i3 kurio gaunamas nekenksmingas agregatas, at3aldymui. Kai;
&ia pateikiama, {renginys turi at3aldymwo jtaisgq 106, schemati3-
kai pavaizduotg 1 bréz, Tinkamiausiame variante kaip at3aldan-
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¢ioji priemoné yra naudojamas vanduo, i kuri ifleidZiamas gerai
{8lydytas wisinys. At%aldymo {taisas atima 3ilumg i¥ iZlydyto
wisinio ir i% nekenksmingy agregaty. :

Auks¢iau aprasyto jirenginio darbas dabar bus pailiustruo-
tas jo panaudojiwo kenksmingy atliekuy perdirbimo i{ nekenksmin-
g8q agregaty pavyzdZiu. Pirmasis proceso etapas yra kiety atlie-
ky 3altinio, kuris susideda i# stambiy kiety atlieky ir swmulk-
més, sukirimas. Siame i¥radiwo realizavimo pavyzdyje i jrengini
paduodamos atliekos yrarivairiq formy. Jos gali biti kiety me-—
dZiagy dalelés, tokios kaip virsutinis grunto sluoksnis, uZter-
§tas stayybinis lauZas, pusiau kietas dumblas, gautas nusisto-
véjus vandeniui, metalinés statinés nuo skysty atlieky, fibros
bugnai (daZniau vadinami laboratoriniais rysuliais), kuriuose
yra skys8iai arba kietos medfiagos, Tuo atveju, kai atlieky me-
déiaga yra skystas dumblas, atliekos pirmiausia perleidZiamos
per vibraecini sietg, kuriuo atskiriamas skystis, ir jis leidZic
mas { irengini atskirai nuo kiety nuoseédy, Tais atvejais, kai
atliekos yra 66 galony talpos metalinsse statinése, statinés svu
malawos ir {leidZiamos i sukamgjy krosni kaip stambios kietos
atliekos; taip galima i¥vengti statiniy ploviwo ir jy isplovi-
 mo kokybés kontrolés, Gali prireikti keletg karty malti atlie-
kas, kad bity gaunama efektyviai perdirbama wedZiaga.

Norint valdyti procesg ir jvairiy jo etapy temperaturas, p
geidautina Zinoti tam tikras paduodamos medZiagos savybes, kad
atlieky ir kity wedZiagy padaviwmo greiti galima buty kontroliuc
ti ir pasiekti reikiamas perdirbimo sglygas. Geriausia, kai at-
liekos turi aprasymg, kuriame nurodyta BTU ir drégmés kiekis.
Tadiau kartais gall prireikti pasitikrinti gaunamy atliekuy BTU
ir kitas savybes, norint palengvinti jrenginio darbg. Reikia p¢
zyméti, kad nors pagrindinés:-atlieky sudedamosios medZiagos BTl
kiekis, sakykim, ir yra Zinomas, Zymiai daZniau atliskos blna
nehowogeninés. Todél daznai tenka {siki¥ti { jrenginio darbg, -
procesg kontroliuoti taip, kad baty isvengta nukrypimy nuo dar-
bo parametry, nuo kuriy priklauso atlieky degiy kowponendiy pi:
nas oksidinimas ir nekenksmingy agregaty gavimas. Apart BTU ir
dregmés kiekio, pageidautina Zinoti rigséiy, peleny ir halogen
kiek{. Operatorius nustato rugities kiekj atliekose tam, kad
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galéty isskaidiuoti, kiek kaustinés medZiagos reikés sunaudoti,
o tal apsprend#ia tiek proceso darbg, tiek ir jo ekonomiskumg.
Pagal peleny kieki galima spregsti apie tai, kiek bus gauta agre-
gato. Halogeny kiekis veikia proceso operacijas, ir pageidautinu
kad jis nevirsyty 1-5 %. Zinant atlieky charakteristikas ir pa-
gal jas kontroliuojant vandens, pagalbinio kuro, deguonies, kau-
stinés med%iagos, atsaldandiojo skys&io ir t.t. padavimg taip,
kad buty islaikowos reikiamos jrenginio darbo sglygos, galima
ekonomiskai gauti pageidauaamus agregatus.

Be to, kaip auki&iau buvo nagrinéta, procesas turi stamblq
kiety atlieky atskyrimwo nuo swulkmés stadijg. Toks atskyrimas _
gali vykti sukamojoje krosnyje 10, arba reikiamy dydZiy atlieko:
gali bati atskirai paduotos tiesiai | jvairias jrenginio dalis.
Pavyzdziui, jei swulkios atliekos uZterfé virsutini dirvoZemio
'sluoksni, jis gali buti tiesiai paduotas { oksidinimo jtaisus.

Stambios kietos atliekos paduodamos j sukamgjg krosni, tu-
rindlg jéjimo skyriy, degimo zong ir i¥éjimo skyriy. Darbo sg-
lygos krosnyje kontroliuwojamos taip, kad stawmbios kietos atlie-
kos sudegty, susidarant kietoms pirminiy agregaty daleléms, kli
keriui ir pasaliniams dujiniams degimo produktams; pageidautina
kad didZioji dalis lakiy degiy medZiagy, esandiy stambiose at—
liekose, sudegty krosnies {éjimo skyriuje. Geriausia, kad kros-
nis dirbty, esant vidutinei 1600-2300 Op temperaturai.

Reikia pazyméti, kad krosnyje yra didelis temperatiry skir
tumas tiek ilgio, tiek ir radiuso kryptimis. Todél atskirose
krosnies dalyse temperatiros gali labai skirtis ir iSeiti i3 nu
rodyty 1600-2300 °F riby. |

Stambios kietos atliekos paduodawos i krosni greiéiu, pri-
klausan®iu nuo BTU kiekio, bet daZniausiai 20 tony per valands.
Krosnis sukasi nuo 1 iki 75 aps/val, greiéiu, ir kieta wmedZia—
ga, skaidiuojant iki ixéjimo i3 iZéjimo skyriaus 14, i¥buna krc
snyje nuo 90 iki 120 winudiy,

Esant tokieuws darbo parametrams, sukamojoje krosnyje pasi-
gamina pirwinis agregatas i& kiety daleliy ir nedidelis kiekis
wed#iagos, klasifikuojamos kaip klinkeris, Siame isradiwe klin-
keriu vadinawi stawbiy gabarity kieti gabalai, pavyzdZiui sta-
tybinés plytos, kurios pereina per sukamgjg krosnj nesureagavu-
sios, arba Zemg lydymosi tewperatirg turindios wedZiagee aglo-
meratai, kurie sukamojoje krosnyje buvo islydyti palyginus Zew
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moje temperatiroje ir vél sukibo, Sukawosios krosnies darbo sg-
1ygos kontroliuojamos taip, kad buty i¥pildytos dvi sglygos,

Pirma, didZioji dalis stambiy kiety atlieky turi pavirsti
{ pirminio agregato daleles, ir antra, didZioji dalis lakiy de—
giy medziagy, esandiy stambiose atliekose, turi i%siskirti kros
nies {éjimo skyriuje. Kaip bus paaikinta Zewiau, pirminis ag-
regatas grista { oikls, { i¥lydymo procesg ir {leidZiamas { i3~
1ydyts %kaks oksidinimo jtaisuose. Déka to, kad slakg sudaro ne
kenksmingas agregatas, pageidautina kuo daugiau perdirbamos me-
d%iagos paversti i %laksg, I¥ krosnies iSeinantis klinkeris tik-
rinamas ar Jjame nera kenksmingy wedZiagy, kurios gali is jo is-
siplauti. Visos i¥ krosnies i%einandios medZiagos, Jjei jos tu-
ri i¥siplaunandiy kenksmingy komponené&iy, vek paduodamos { kro-
snies {éjimo skyriy. Dirbant Siam jrenginiui pagal aprasomg pro
cesg, i% krosnies iSeina labai nedaug medZiagos, klasifikuoja-
mos kaip klinkeris,

Kitas tikslas, kurj reékia pasiekti sukamojoje krosnyje, -
yra dideles dalies lakiy degiy mwedZiagy isskyrimas krosnies j{é-
jimo skyriuje. Tai sumaZina kietos wedZiagos, patenkanéios {
krosnies degimo zong 16, BTU kieki. Jei kietos med%iagos, pate-
kusios { sukamosios ‘krosnies degimo zong 16, BIU kiekis yra pe:
didelis, degimo zonoje gali prasidéti nekontroliuojamas degimas
Taigi sukamosios krosnies darbo sglygos turi buti parinktos tai
kad {éjimo skyriuje buty gana auksta tewperatura, kurioje daug
lakiy kowmponen¥iy, esantiy stambiose kietose { krosnj paduoda-
mose atliekose, isgaruoty.,

Kaip schematiskai parodyta 1 breéeZ., kieta medZiaga, i%ei-
panti i% lovelio 20, patenka i krosnies klasifikatoriy 34. Kla-
sifikatoriumi 34 gali buti bet koks Zinowas wmechanizmas stam—
bioms kietoms daleléems atskirti nuo smulkiy kiety daleliy. Kaip
jau buvo winéta, bet kokia kieta medZiaga, kurios daleliy dia-
metras didesnis u% 3/8 colio, klasifikuojama kaip klinkeris i3
smulkesniy negu pirwinio agregato daleliy. Klinkeris ir dalels:
pedbidgh03 per magnetinius separatorius (neparodyti), kur atsi-
skiria juodiwji metalai, jie jleidziami i bunkerj ir parduodami
kaip plieno lauZas.

Pasalinial dujiniai degimo produktai is krosnies i¥traukiu
wi priverstine trauka. Kaip auk#g&iau nurodyta, ventiliatoriai
76 visame irenginyje palaiko slégi waZesni negu atmosferinis i:
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traukia dujas i% sukamosios krosnies ir oksidinimo jtaisy per
visy sistemg,

] procesg jeina smulkiy atlieky padavimo j oksidinimo jtai-
sus priemonés. Kaip &ia pateikiama, smulkics atlickis 18 svkumo-
sios krosnies 10 nune$a dujuy sraulas ir naduoda j oksidirnimo apo
ratg 26. ] oksidinimo jtaisus paduodama degi wmedZiagz. Ciu puro-
dyta, kad skysto kuro 3altinis 36 sujungtas su pirmuoju oksidini
wo aparatu <¢6. Kuro, smulkiy atlieky, lakiy dujy 18 kietos, ati-
dirbusios krosnyje, medZiagos ir desuonies padaviwas reguliuoja-—
wa taip, kad pirmgjame oksidinimo uparate 2€ tewperutura biuty
18003000 °w ribose. Temwperatirg apsnrendiia oro padavimias ir
paduodewos medziagos, bei bet kokios pagalbines medZiagos BTU kie
kis. Tinkamiausia, kad { pagalbini kurg i% Saltinio 36 jeity ir
skystos degios atliekos. Be to,tinkawmiausia, kid degios skystos
atliekos buty organiniy tirpikliy tipo, skystos grezimo skyséio
arba da#y atliekos.,

} Procesy jeina degimo iniciaviwo oksidiniwo jtaisucce pric
wonés, kuriy déka swulkios atliekos pavirsta | nodé;iq smulkme,
i3lydyty %laky ir aiidirbusias dujuas. Baip ¢éia purodyta, oksidi-
nimo j Wisai susideda 18 trijy oksidinimo uparaty,, pirmojo oksi-
dinimo zparato 26, antrojo 56 ir trediojo 6¢. Pirmgjame okcidi-
nimo aparate 26 oksidiname didzZioJji dulis degios med?iciZos, sueil
darunt pasaliniaws dujiniams degiwo produktums. Jie jtraukiami
i% pirmojo oksidinimo aparato 26 vidinés ertmds 5¢ § antrojo ok-
sidinimo aparato 56 vidine ertme 58. Darbo temperaturoje (geriau
sia 1800-3000 °F) tam tikra dalis kietos msdzicgos i&silydo. $i
wmedZiaga susirenka pirmojo oksidinimo aparato apadioje, kaip pa-
rodyta 2 bréz., skysto 3lako 40 pavidalu, kuris paskui isleidzZic
mas § deZ¢ 108. NeilsilydZiusig kietg medZiagy pa3aliniai duji-
niai degimo produktai per vawzd{ 54 perne®z i antrojo oksidinimc
aparato 56 vidy, ir dalis $ios mwedZiagos gaii buti islydyta an-
trgjome oksidinimo aparate arba gali pasiliikti neislydyta ir pe-
reiti per {taisg kaip kietos smulkios dalelds.

Kietas susmulkintas pirminis agregatas ir nedegi swukkmé
paduodawmi { oksidinimo jtaisus. RKaip &ia pavaizduota ir aiskiai
paZyméta 2 ir 6 brézipiuose, vamzdZziai 103 ir 105 paddoda pir-
mini agregaty ii kietas smulkias daleles { antrojo oksidiniwo
aparato 26 vidy. Pirmini agregatg ir smulkiss daleles geriausia
paduoti atskiromis porcijomis. Nepertrauxkiawai paduodant Sias
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medZiagas { oksidinimo aparatg, kaupo pavirsius oksidinimo apa~
rate atSgla ir pavirsiaus lydymasis nutrtuksta. Tai sulétina da-
leliy pavidalo medZiagos, paduotos j oksidinimo aparatg, lydy-
wgsi, o tuo padiu ir islydyto Blako, i& kurio gaminawas neken— .
ksmingas agregatas, gavimg,,

Kaip schemwmatiskai parodyta 2 bréi., geriausia paduoti ats-
kiras pirminio agregato ir nedegios smulkmés porcijas i antrgjj
oksidinimo aparatg taip, kad susidaryty kaupas. Oksidinimo jtai-
s0 8iluma veikia wediZiagos kaupo pavirsiy; medZiaga, kuri turi
palyginus Zemg lydymosi temwperatirg, lydosi ir nuteka Zewyn link
vamzdzio 54, kur ji perbéga i pirmwgji oksidinimo aparaty 26 ir
isteka { Xlako déZg 108. Proceso metu gali susidaryti agregatas
arga nedegios smulkios dalelés, kuriy lydymosi tewperatura yra
aukstesné uZ antrojo oksidiniwo aparato temperatirsg. Tokios wme-
dziagos nebus iZlydytos. Tatiau jos bus jjungtos i antrgjame
oksidinimo aparate i3lydytg 3laksg, taigi i%5 esmés susidaro i¥-
lydytas mi¥inys. EKadangi kaupo pavirsius lydosi ir iZlydytos we-—
dZziagos nusineZa neissilydZiusig wediiagg link vamzdzZzio 54, at-
siveria naujas medZiagos pavirsius, kuris vél lydosi ir iSeina
i3 {renginio per 3lako angg. Nors &ia parodytas realizavimo va-
riantas iliustruoja pirminio agregato ir nedegios swmulkmés pada-
vimg { antrgji oksidinimo aparatg, galima tokig medZiagg paduo-
ti ir { pirmgj{ oksidinimo aparatg. Galima taip pat atskirai i~
leisti pirminj agregatg { bet kurj i% oksidiniwo aparaty, arba
smulkias daleles { bet kuri i3 oksidinimo aparaty, vis tik ge—
riau sujungti pirminj smulky agregatg ir nedegias smulkias da-
leles ir veél jas kartu jleisti j procesg.

2 bré%. duotas realizavimo variantas parodo jtaisg deguo~
niui { pirmgj{ oksidinimo apgratg jleisti. Toks budas gali bu~-'
ti naudojamas deguoniui jleisti ir { antryjj oksidinimo aparats,
kaip parodyta 2 bréi., kur parodytas deguonies jleidimo jtaisas
60., Pageidautina, kad vidutiné tewperatira pirmgjame oksidiniwo
aparate buty apie 3000 °F. vawmzdyje tarp pirmojo ir antrojo ok-
sidinimo aparaty - apie 2800 °F, temperatira antrgjame oksidini-
wo aparate - apie 2800 °F,; Taip pat pageidautina, kad antrasis
' Oksidinimo aparatas biuty pritaikytas nedideliems skysdiy kie-~
kiams paduoti, kad jame buty galima suoksidinti kenksmingas atli
criratas tams {retaine 1isiog oo st eirirle oksidiaino

{taisg 61, Antrojo oksidiniwo aparato
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darbo temperatiroje vanduo isSgaruoja, o kietos dalelés paduoda=—
mos i karsty dujuy srautg ir ¢ia sudega, i¥silydo arba pereina
su kitomis nedegiomis smulkiomis dalelémis i apatine jtaiso dalj.

Taip pat pageidautina, kad atidirbeg dujos, pasaliniai duji-
niai degimo produktai ir nedegios smulkios dalelés i¥% oksidinimo
jtaisy baty atsaldopi vandeniu ir susidaryty at3aldytas wilinys.
Kaip parodyta ir schema tikai pavaizduota 2 brézf., trediasis ok-
sidinimo aparatas 62 turi vandens {purskimo { ji{i {taisgq. Pagei-
‘dautina, kad jpurkstas vanduo atsaldyty wi¥inj iki temwperatiros
temesnés uz 400 °F, geriausia iki 350 °F. Kaip jau buvo winsta,
at¥aldyti galima ir oksidinimo aparate 65.

Be to, pageidautina, kad visos riugitys atSaldytame wiZinyje
biaty neutralizuotos. Kaip schematiikai parodyta 1 bré%f., jrengi-
nys turi kaustinés medZiagos, skirtos miSiniui, sudarytam i¥ smu-
1kiy daleliy ir atidirbusiy dujy, neutralizuoti, priemonss. Sia-
me procese gali buti panaudota kieta kaustiné medZiaga arba kau-
stinés medZiagos tirpalas, kuris leidZiamas { treéigjj arba ke t-
virtgqji oksidinimo aparatus,,

Atidirbusias dujas nuo nedegios smulkmés gerizusia dtskirtl
sausos filtracijos budu. Siq stadijg galima atlikti, praleidZian
nedegigq smulkme ir atidirbusias dujas per {prastus rankovés tipo
gaubtus, 1 ir 6 bréZiniuose parodytus kaip filtras 74. Ventilia-
toriai, sujungti su rankovés tipo gawbtu (¥iame variante venti-
liatoriai 76, parodyti 1 bréi.), sukuria traukg visame {renginy-
je taip, kad irenginys dirbty Zemesniame uZ atmosferos sléegyjes,

Pagrindiniai vandeniu saldomy oksidinimo aparaty privalumai
yra tie, kad sumaZinawas kiekis vandens, reikalingas at¥aldyti
medZiagai prie¥ filtracijg. Pagrindinis kenksmingy medZiagy pa-—
S3aliniwo procesas yra oksidinimwas., Tokiu bidu, procesg tam tik-
ru aspektu riboja deguonies padaviwmo i sistemyg praleidimo galia.
Deguoni {traukia ventiliatorial 76, ir jpurskiant vandens pertel
1iy { {rengin] wiZinio atsaldymwul prie# filtraviwg, ventiliato-
riai xtraukia ir daug gary. Tai savo ruoZtu riboja deguonies ki.
ki, kuris paduodawas { oksidinimo sistewg. Tinkamiausias reali-
zavimo variantas, naudojant vandeniu ¥aldomwg oksidinimo aparatg,
leidZia Zymiai sumaZinti at3aldandiojo vandens kieki, tuo padiu
metu i%laikant sglygas, reikalingas kenksmingy med%iagy efekty-
viam oksidinimui.

1 procesq jeina islydyto #¥lako ir kiety daleliy, i3 kuriy
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gaunamas nekenksmingas agregatas, at3aldymo stadija. Tinkamiau=-
slawme realizavimo variante i&lydyto slako ir kiety daleliy mi3i-
nys paduodamas j vandeniu uZpildytg konvejeri, kur staigiai at-
aldytas mi¥inys virsta nekenkswingu, neisplaunamu agregatu. Po
to, vanduo, panaudotas islydytos medZiagos atsaldymui, vél lei-
dZiamas | procesg, kaip atidirbes vanduc, { antrgjj oksidinimo
aparatg 56, arba { trelisjj oksidinimo aparatg.

Dirbant %iame i3radime aprasytaw jrenginiui, gaunamos ketu-
rios galutinés mediiagos: juodieji metalai, kurie pereina per
sukamgjg krosnj ir i¥ jy pasalinamos kenksmingos medZiagos; klin
keris, kuris, peréjes per sukawmgjg krosnj, jei ir turi kenksmin-
gy medZiagy, tai jos yra suristos j klinkerio struktirg, arba ve
jis leidZiamas { procesg tol, kol klinkerio medZiaga pasidaro ne
kenksminga. Tredia galutiné medifiaga yra dujos, einandios i dam-
trauki 80, sudarytos pagrindinai i% anglies dvidegindo ir vande:
Nors tinkamiausias realizavimo pavyzdys ir neklasifikuojamas,
kaip kenksmingy atlieky sudeginimo krosnis, ir jam netaikomi ken-
ksmingy atlieky sudeginimo krosniy reikalavimai, jp i¥leidZiamo
oro kokybé pilmnai tenkina reikalavimus, skirtus kenksmwingy atliec
ky deginiwo krosnims, Sis isradimas pilnai tenkina tokius reika-
lavimus. Apart i3leidZiamo oro kokybés reikalavimy, aprasomo prc
ces0 metu gautas agregatas nors ir turi sunkiyjy metaly, kurie
$iaip jau gali buti kenkswingi, jei jie i#siskirty i% agregato,
bet jie yra tokiu pavidalu, kad jeina { stiklo pavidalo agrega-
to vidine strukturg. Tarp kitko, arseno, bario, kadmio, chromo,
§vino, gyvsidabrio, seleno ir sidabro kiekiai yra maZesni uZ le:
stinas ribas. Be to, pesticiduy-herbicidy tipo junginiy, fenoliy
tipo riugs¢iy, pagrindiniy neutraliy ir kity lakiy komponendiy
koncentracija yra symiai maZesné uz leistinas ribas. Teigi, ne-
ziarint { tai, kad perdirbamos wedZiagos ir gali turéti kenksmi
gu komponenéiy, jos arba oksidinamos,arba patenka j agregato st:
ktirg ir; panaudojant siulomg budg, gaunawos nekenksmingos galu-
tinés medﬁiagOS,;

Buvo pailiustruotas tinkawmiausias 3io i%radimo realizavimo
variantas. Tadiau iSradimas juo neapsiriboja. ISradimo apimtj
nusako pridedamos patentinés pretenzijos ir Jjy ekvivalentai.,
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l, Jrenginys, skirtas kenksmingy atliekuy perdirbimui i{ ne-—
kenksmingus, neiplaunamus agregatus, be s i skirianti
tuo, kad jame yra:

— sukamoji krosnis, turinti jéjimo skyriy;

~ oksidinimo priemonés, esanéios prie minétos krosnies jé-
Jimo skyriaus ir turinios rezervuarus su metalinémis vandeniu
Saldomowis sienelémis; A | ‘

-~ kiety atlieky, susidedandiy i8 stawbiy kiety atlieky ir
swulkiy atlieky, %altinis;

<~ priemond, skirta stambioms kietowms atliekows atskirti nuo
smulkiy atlieky; |

- priemoné, skirta stambioms kietoms atliekoms paduoti j
sukamosios krosnies jéjimo skyriu;

- priemoné, skirta kurui paduoti i krosni, kurioje stambios
kietos atliekos virsta kietowmis pirminio agregato daleléuis,
Klinkeriu, lakiomis dujowmis ir pasaliniais dujiniais degimo pro-
duktais;

- priemonsé, skirta klinkeriui atskirti nuo kiety pirminio
agregato daleliy;

- degimo iniciavimo oksidinimo priemonése, kur smulkios at-
liekos, lakios dujos ir pasaliniai dujiniai degimo produktai
virsta nedegiowmis smulkiomis daleléwis, i¥lydytu ¥laku ir ati-
dirbusiomis dujomis. priemoné;

- priemoné, skirta iZleisti paSaliniams dujiniams degimo
produktams is krosnies ir atidirbusioms dujoms i5 oksidinimo
priemoniy; | '

— nedegios smulkmés ir atidirbusiy dujy atsaldymo prismons;

-~ nedegios swulkmés atskyrimo nuo atidirbusiy dujy priemo-
né;

-~ priemons, skirta pirwinio agregato kietows daleléms ir
nedegiai smulkmei paduoti { iSlydyts Slaky, kad susidaryty is-
lydytas misinys; ‘

-~ minéto wisinio pasalinimo i# jrenginio priemons, ir

- i%lydyto mi%inio, i¥ kurio gaunamas nekenksmingas, neis-
plaunamas agregatas, atsaldymo priemonsé.,
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2. Jrenginys pagal 1 p.,, besiskiriant i s tuo,
kad atsaldymo priemoné turi daug rezervuary, sujungty su suka-
mosios krosnies jéjimo skyriumi, o oksidinimo priemonés sudary-
tos i% pirmojo ir antrojo oksidinimo aparaty,, |

3., Jrenginys pagali2 py, be si s kirian tis tuo,
kad oksidiniwo priewonss turi pirmgji oksidinimo aparatyq, skir-
tq smulkioms atliekoms, lakioms dujoms ir pasaliniams dujiniams
degimo produktams is krosnies priimti.,

4, Irenginys pagal 2 p., be s i s kiriantis tuo,
kad oksidinimo priemonés turi antrgjj oksidinimo aparats, skir-
tg smulkiows atliekomws, lakioms dujoms ir pas%aliniams dujiniams
degimo produktams i¥ pirmojo oksidinimo aparato priiwti,,

5. lrenginys pagal 2 D, besiskiriantis tuo,
kad {renginys turi rezervuarg S1lakui pasalinti, sujungtyg su pir~
muoju oksidinimo aparatu.

6. Irenginys pagal 5 p., be s 1 sk iriantis tuo,
kad rezervuaras slakui pa%alinti turi jtaisg islydytaw wiZiniui
i% oksidinimo priemonés pasalinti.

7. Irenginys pagal 6 p., be s i s kir iantis tuo,
kad rezervudras 5lakui pasalinti turi degiklj, skirtg rezervua-
re esandiai medZiagai pasildyti.

8. [renginys pagal 2 p., De s i s k iriantis tuo,
kad oksidinimo priemonés turi tredigji oksidinimo aparatg, skir-
tg smulkioms atliekouws, lakioms dujoms ir pasaliniams dujiniams
degimo produktams i3 antrojo oksidinimo aparato priimti.

9., Irenginys pagal 8 p., besiskiriantis tuo,
kad jis turi spyrius winstiems antrajam ir trediajam oksidinimo
aparatams sujungti.

10. Jrenginys pagal 9 p,, De si s kir iantis tuo
kad spyriai yra rezervuaras su metalinéwis vandeniu $aldomomis
sienelémis, jungiantis minétus antrgji ir tre&igji oksidinimo
aparatus. |

11. Irenginys pagal 1 p., be s i skir iantis tuo,
kad turi priemong¢ nedegioms smulkioms‘daleléms ir pirminiawm ag-

regatui paduoti { oksidinimo priemones.
| 12, Jrenginys pagal 2 p., b e s iskiriantis tuo
kad turi priemong nedegioms spmulkioms daleléms ir pirminiam ag-

regatui paduoti { antrgjj oksidinimo aparatg.
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13. Jrenginys pagal 12 p., be siskiriantis tuo
kad turi priemong islydytam wisiniui i3 pirmojo oksidinimo apa-
rato pasalinti. | |

14. Irenginys pagal 1 p.,, be siskirian t i s tuo,
kad priemons pasaliniams dujiniaws degimo produktams i¥ krosnies
ir atidirbusioms dujoms i% oksidinimo priemoniy paSalinti turi
priemone sukurti Zemesni negu atmosferos slégi.

15, Jrenginys pagal 1 p., be sis kiriant i s tuo,
kad priemoné, skirta atskirti stawbioms kietows atliekoms nuo
smulkiy atliékq, yra sukamoji krosnis.

16. [renginys pagal 1 p., be siskiriantis tuo,
kad didzioji dalis oksidiniwo priemoniy vertikaliy sieneliy i3
esmés yra vertikaliai orientuoti vawzdynai.

17. Jrenginys pagal 16 p., be siskiriantis tu
kad bent vieno i% oksidinimo aparaty vertikalios sienelés susi-
~deda i% lygiagrediy metaliniy vamzdZiy, turinéiy stadiakawmpio
formos skerspjuvyi.

18. Jrenginys, skirtas kenksmingoms atliekoms paversti i ne-
kenksmingus, nei¥plaunawus agregatus, be s i skiriamnti:
tuo, kad jame yra: ,

- sukamoji krosnis, turinti jeéjimo skyriy;

- oksidinimo priemons, sujungta su minéta krosniwi, kuri tu
ri maziausiai vieng rezervuarg su metalinémis vandeniu Saldomomi
sienelemis;

~ kiety atlieky, sudaryty i3 stambiy kiety atlieky ir smul-
kiy kiety atlieky, Saltinis;

~ priemoné, skirta stawbiows kietoms atliekoms atskirti nuo
smulkiy atlieky; .

—~ priemons, skirta stambioms kietoms atliekoms paduoti } su
kamosios krosnies jéjimo skyriy;

- priemons, skirta kurui paduoti { krosnj, kurioje stambios
kietos atliekos virsta kietomis pirwinio agregato dalelémis, kli
keriu, lakiomis dujomis ir pasaliniais dujiniais degimo produk-
tais;

" = priemons, skirta kurui paduoti i oksidiniwo priemong, ku-
rioje smulkios atliekos, lakios dujos ir padaliniail dujiniai de-
gimo produktai virsta nedegia smulkme, islydytu slaku ir atidir-

busiomis dujomis;
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=~ priemoné, skirta pirminio agregato kietoms daleléms ir
nedegiai smulkmei paduoti i oksidiniwmo priemong ir { i5lydyts
¥lakg, kad susidaryty islydytas misinys, ir

- misinio pasalinimo i35 jrenginio prismons.,

19. Irenginys pagal 18 p., be s i skiriantis tu
kad oksidinimo priemoné susideda i¥% daugelio rezervuary, sujung-
tu su sukamosios krosnies jéjimc skyriumi.

20, Irenginys pagal 19 p,, be siskiriantis tu
kad oksidinimo priemons turi pirmgji oksidinimo aparatg, skirtg
smulkioms atliekoms, lakioms dujoms ir pasaliniams dujiniams de-
gimo produktams priimti i¥ krosnies.,

21, Irenginys pagal 19 p., be s i skirian t i s tuc
kad oksidinimo priemoné turi antrgji oksidiniwo aparats, skirtsg
swulkioms atliekows, lakioms dujoms ir pasaliniams dujiniaws de-
gimo produktams i% pirwojo oksidinimo aparato priimti.

22. Irenginys pagal 18 p., be s i skiriantis tu
kad dalis oksidinimo priemonés vertikaliy sieneliy yra sudaryta
i#& vertikaliai orientuoty vamzdyny.

23. lrenginys pagal 18 p., be siskiriantis:tu
kad maZiausiai vieno oksidiniwo aparato vertikalios sisnelés su-
sideda i% lygiagreéiy metaliniy vamazdZiy, turinéiy stadiakampio
pavidalo skerspjuvy.. :

24. Jrenginys pagal 19 p., be siskiriantis tu
kad oksidinimo priemoné turi pirmgjji oksidinimo aparats, skirty
smulkioms atliekoms, lakioms dujoms ir pasaliniams dujiniams de-
gimo produktaﬁs i3 krosnies priimti, ir 5i priemoné turi antrg-
Ji oksidinimo aparatsg, skirtg smulkiows atliekoms, lakiowms dujo:
ir pasaliniams dujiniams degimo produktaws i3 pirmojo oksidipnim
aparato priimti.

25. Irenginys pagal 24 p., besiskiriantis tu
kad antrasis ir trediasis oksidinimo aparatai sudaryti i% dviej
cilindriniy su vertikaliomis sieneléwis reservuary, kuriy virsu
tinéje dalyje yra angos,

26. Irenglnys pagal &85 p,y be siskiriantis tu
kad oksidinimo priemoné turi spyri, jungidti antrgji ir trediy-
Jj§{ oksidiniwo aparatus, kuris yra U-pavidalo rezervuaras, Jjun—
giantis antrojo ir trediojo oksidinimo aparaty vir¥utines angas
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27. Irenginys pagal 26 p., be s i skiriantis
kad spyris yra rezervuaras su metalinsémis vandeniu éaldomomis
sienelémis,

28, Irenginys, ‘skirtas kenksmingoms atliekoms paversti 1
nekenksmingus, neisplaunamus agregatus, be s i s kirian-
t i s tuo, kad jame yra:

-~ sukamoji krosnis, turinti 1ealmo skyriy;

~ oksidinimo priemons, sujungta su krosnimi, kuri suside-~
da i8 maZiausiai vieno rezervuaro su metalinémis vandeniu Sal-
domomis sienelémis;

—~ priemons, skirta temperatirai oksidiniwo priemonéje kon-
troliuoti;

- kiety atlieky, susidedandiy i¥ stambiy kiety atlieky i
smulkiy kiety atlieky, 8altinis;

- priemoné, skirta stambioms kietoms atliskoms atskirti
nuo smulkiy atlieky; :

~ priemons, skirta stambioms kietoms atliekoms {leisti §
sukamosios krosnies {éjimo skyriy;

- priemwons, skirta swulkioms atliekoms paduoti i oksidini-
mo priemong;

- degimo iniciavimo ok51din1mo priemonéje, kur smulkios
atliekos, lakios duaos ir pa%aliniai dujiniai degimo produktai
pavirsta i nedegig swmulkme, islydyts 3laks ir atidirbusias du-
jas, priemoné;

-~ priemonsé, skirta pirwinio agregato daleléms ir nedegial
smulkmei paduoti { oksidinimo priemong ir { i3lydytg Slaksg, kac
susidaryty islydytas miSinys; - | .

- priemons, skirta 3iam wmi¥iniui pasalinti i% jrenginio, 1

-~ priewoné, skirta islydytem wisiniui, i85 kurio gaunamas
nekenkswingas, nei3plauncmas agregatas, atSaldyti.

29. Irenginys pagal 288 p,, be s i skiriantis t¢tv
kad temperatirg kontroliuojanti priemonsé turi priewones oksidi-
nimo {taisy sieneléms atSaldyti.
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