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ISradimas susijes su blidu, jrenginiu ir jranga kompozitiniam kurui gaminti angliavandenilinio skysgio ir
vandens pagrindu ir skirtas Silumos energetinei, kuro, transporto ir gretutiniy $aky pramonei.

Badas (Fig. 1) paremtas hidroakustiniu angliavandenilinio skys¢io ir vandens misinio apdorojimu ir apima
miginio padavimg | statoriaus (2) viduje dviejy prie$priesiais besisukanciy bendraasiy darbiniy raty (3, 4) ertme (1)
per jleidimo angas (9, 9a) diskuose (10, 10a), nutrikstamg i$leidima i§ ertmés (1) per angas (5, 5a) darbiniy raty
Ziedinése sienelése (6, 7) j surinkimo kamera (8) ir i§leidima j cirkuliacing talpg (22), i8 kurios dalis apdoroto
misinio griZta j ertme (1) pakartotiniam apdorojimui, o kita jo dalis i$leidziama naudojimui kaip kuras.

|renginys sudarytas i§ dviejy priedpriesiniy bendraasiy rotoriy (11, 12) su darbiniais ratais (3, 4), i§ kuriy
kiekvienas padarytas kaip diskas (10, 10a) su Ziedine sienele (6, 7), turintia plySines angas (5, 5a). Darbiniai ratai
koaksialiai susieti Ziedinemis sienelémis (6, 7) ir sudaro uzdarg ertme (1). Statorius (2) turi priémimo ertme (17,
17a), susisiekiantia su ertme (1) per jleidimo angas (9, 9a) darbiniy raty diskuose (10, 10a).

Jranga sudaryta i§ cirkuliacinio kontlro su nuosekliai sujungtais cirkuliaciniu siurbliu (20), minétu
jrenginiu (21) (Fig. 1) ir cirkuliacine talpa (22), sujungta su atmosfera, siurbliais (23 - 25), uzdarymo ir reguliavimo
jtaisais ir vamzdynais.
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Kompozitinio kuro gamybos biidas, jrenginys ir jranga

Technikos sritis
ISradimas susijgs su kompozitinio kuro gamybos technologija angliavandenilinio
skysCio ir vandens pagrindu ir tiesiogiai susijes su jvairiems energetiniams objektams

naudojamo tokio kuro gamybos biidu, jrenginiu ir jranga.

Technikos lygis

Technikos lygiu, butent i§ Europos patento EP 1108463, paduoto 2001-06-20,
Zinomi budas ir {renginys, skirti skysiams emulguoti jy bendru hidroakustiniu
apdorojimu. Emulgacijos biidas apima apdorojamy skys¢iy padavima i darbinio rato
ertmg, nutriikstamg apdorojamy skys¢iy misinio i$leidima i§ darbinio rato ertmés per eile
periodiSkai atsidaranCiy anguy, tolygiai i3déstyty periferinéje darbinio rato Ziedingje
sieneléje ir priedais esanioje bendraa$éje statoriaus sieneléje, i statoriaus surinkimo
kamerg ir gautos emulsijos nuvedima. Emulgacijos jrenginj sudaro rotorius, apimantis
guoliuose jtaisyta veleng ir su juo sujungta darbinj rata, kuris sukonstruotas kaip diskas
su periferine Ziedine sienele, turindia eilg tolygiai paskirstyty plysiniy angy; statorius,
talpinantis darbinj ratq ir turintis jleidimo anga, sujungta su darbinio rato ertme,
koaksialing sienelg su tolygiai paskirstyty plySiniy angy eile, surinkimo kamerg ir su ja
sujungta iSleidimo anga; rotoriaus pavaros priemoné, skirta sukti rotoriy reikiamu
daZniu.

Naudojant standartini asinchroninj pavaros elektros varikli su sinchroniniu
sukimosi daZniu 3000 aps./min (arba 3600 aps./min) ir atsiZvelgiant { stiprumo faktorius,
pasirodo, kad darbinio rato pasiekiamas sukimosi apskritiminis greitis nepakankamas
efektyviai hidroakustiniu bidu apdoroti angliavandenilinio skys€io ir vandens miSinj ir
pageidautinas  didesnis apskritiminis sukimosi greitis ir atitinkamai didesnis
hidroakustinio poveikio daZnis.

Technikos lygiu, biitent i§ TSRS autorinio liudijimo Nr. 211519, 1967 mety, taip
pat Zinomas biuidas ir jrenginys skyséiy miinio hidroakustiniam apdorojimui.
Hidroakustinio apdorojimo buidas apima skys¢iy miginio padavimg | statoriaus viduje
dvieju prieSpriesiais besisukandiy bendraasiy darbiniy raty atvirg ertme¢, misinio
pertraukiama i§leidim,a‘ 1§ darbiniy raty ertmés per eile periodiskai persidengiandiy angy,

tolygiai paskirstyty ju periferinése Ziedinése sienelése, i statoriaus surinkimo kamerg ir
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gautos emulsijos iSvedimg. Hidroakustinio apdorojimo jrengini sudaro du bendraagiai
rotoriai, i8 kuriy kiekvienas turi guoliuose jrengta velena ir su juo sujungta darbinj rata,
sukonstruotg kaip diskas su perifering Ziedine sienele, turindia eile joje padaryty plysiniy
angu, tolygiai paskirstyty apskritime; statorius, talpinantis darbinius ratus ir turintis
tiekimo anga, sujungta su darbiniy raty ertme, surinkimo kamera ir su ja sujungta
i3vedimo anga, o taip pat priemonés atskiram prieSprieSiniam rotoriy jjungimui reikiamu
sukimosi daZniu.

Aprasyti skysCio miSinio hidroakustinio apdorojimo budas ir jrenginys leidZia
padidinti darbiniy raty santykinj apskritiminj sukimosi greitj ir atitinkamai
hidroakustinio poveikio dazni, bet §is budas ir jrenginys i§ esmés numato porcijomis
vykstant] darba cikliniu reZimu, pasiZymin¢iu apdorojamy skys¢iy pakrovimu, jy
apdorojimu, iSkrovimu, nauju pakrovimu ir t.t., tai Zymiai apriboja proceso nauma.
Dirbant nenutrikstamu reZimu Cia neuZtikrinamas pakankamas hidroakustinio poveikio
proceso efektyvumas dél skyscio srauty statoriaus viduje nepakankamo organizuotumo
ir chaotiskumo.

Technikos lygiu, biitent i$ tarptautinés publikacijos WO 99/67572, 1999-12-29,
taip pat Zinoma jranga kompozitiniam kurui gaminti, turinti cirkuliacinj kontiira su
cirkuliaciniu siurbliu, su rotoriniu hidrodinaminiu jrenginiu hidroakustiniam skysgiy
apdorojimui ir su cirkuliacine talpa, tiekimo siurblius angliavandeniliniam skyséiui ir
vandeniui paduoti, siurbli kompozitiniam kurui i§leisti, uZdarymo ir reguliavimo jtaisus
ir sujungimo vamzdyna. Sioje jrangoje kaip rotorinis hidrodinaminis jrenginys skysé¢io
hidroakustiniam apdorojimui naudojamas jrenginys, panaSus i anks¢iau minéta pagal
patenta EP 1108463. D¢l to nepasiekiamas pakankamai aukstas hidroakustinio poveikio
proceso efektyvumas ir atitinkamai reikiama kompozitinio kuro kokybé. Sis jrenginys
nuosekliai jjungtas i cirkuliacinj kontiira tarp j¢jimo i cirkuliacinj siurblj ir cirkuliacinés

.....

darbe, kadangi cirkuliaciné talpa ir kitos komunikacijos periodiskai uZpildomos putomis.

ISradimo tikslas ir esmé

Sio i%radimo tikslas yra sukurti tokius biida, jrenginj ir jranga kompozitiniam
kurui gaminti, kurie 'leistq Zymiai padidinti hidroakustinio poveikio proceso efektyvuma
ir tuo paciu i§ esmeés pagerinti kompozitinio kuro kokybe, o biitent pagerinti jo Silumines

technines savybes ir jy stabiluma.
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Sio tikslo pasiekiama siiillomu kompozitinio kuro gamybos biidu, hidroakustiniu
blidu apdorojant angliavandenilinio skys¢io ir vandens miSinj, apimanciu, kaip ir
minétas Zinomas biidas, miSinio padavimg | statoriaus viduje dviejuy prieSprie§iais
besisukanciy bendraa$iy darbiniy raty ertmg, apdorojamo skys¢iu miSinio nutrikstama
iSleidima 18 darbiniy raty ertmés per eilg periodiskai persidengianéiu angy, tolygiai
paskirstyty ju periferinése Ziedinése sienelése, | statoriaus surinkimo kamerg ir apdoroto
skysCiy miSinio iSleidima i§ surinkimo kameros; pagal iSradimq, apdorojamo skysCiy
misinio padavimas vykdomas | uZdara darbiniy raty ertme, sudaryta jy prieSpriesiniu
iSdéstymu, per eilg ileidimo angy, tolygiai paskirstyty maziausiai viename i$ darbiniy
raty disky, o apdorojamo skys¢iy miSinio iSleidimas i§ surinkimo kameros vykdomas i
susisiekiancia su atmosfera cirkuliacing talpa, i§ kurios dalis apdorojamo skys¢iy miSinio
griZta | darbiniy raty ertm¢ pakartotiniam apdorojimui, o kita jo dalis i§leidZiama
naudojimui kaip kompozitinis kuras.

ApraSytas biidas kompozitiniam kurui gaminti realizuojamas jrenginiu $io bado
igyvendinimui, sudaran¢iu nedaloma bendros iSradybinés minties visumos dali, jrengini
sudaro, kaip ir minétas Zinomas, du bendraaiai rotoriai, i§ kuriy kiekvienas turi
guoliuose jstatyta velena ir su juo sujungta darbinj rata, sukonstruota kaip diskas su
maziausiai viena periferine Ziedine sienele, turinCia eilg joje padaryty plySiniy angy,
tolygiai paskirstyty apskritimu; statorius, talpinantis darbinius ratus ir turintis maZiausiai
viena tiekimo anga, sujungta su darbiniy raty ertme; surinkimo kamera ir su ja sujungta
iSleidimo anga, o taip pat priemonés atskirai prieSprie§inei rotoriy pavarai reikiamu
sukimosi daZniu; pagal iSradimgq, rotoriai iSdéstyti prieSprieSiais tokiu budu, kad
darbiniai ratai koaksialiai sujungti su garantuotu radialiniu tarpu prie atitinkamy
periferiniy Ziediniy sieneliy pavir$iy ir sudaro ertme, o statorius i§ Sono maZiausiai vieno
darbinio rato turi priémimo ertme, kuri sujungta su uZdara darbiniy raty ertme per eile
ivedimo angy, padaryty atitinkamo darbinio rato diske.

D¢l apraSyty biido ir jrenginio kompozitiniam kurui gaminti ypatybiy pagal
iSradima pavyko sudaryti, lyginant su minétais analogais, tinkama skys¢io srauty
organizavima, reikalinga darbui nepertraukiamu reZimu, pasiekiant hidroakustinio
poveikio proceso efektyvuma, salygota padvigubintu santykiniu apskritiminiu darbiniy
raty sukimosi greiéiu' ir atitinkamai didesniu hidroakustinio poveikio daZniu, o taip pat
daugkartiniu hidroakustiniu apdorojimu ir tuo paciu i§ esmés padidinti gaunamo

kompozitinio kuro kokybe.
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Tikslas taip pat pasickiamas siiloma jranga kompozitiniam kurui gaminti,
realizuojancia aukSciau apradyta blida ir jrenginj pagal iSradima ir sudarandia nedaloma
bendro iSradybinio sumanymo sudéting dali. Ja sudaro, kaip ir minéta Zinomg jranga,
cirkuliacinis kontiiras su cirkuliaciniu siurbliu, rotoriniu hidrodinaminiu jrenginiu, skirtu
hidroakustiniam skys¢iy apdorojimui, ir cirkuliacine talpa, tiekimo siurbliai
angliavandeniliniam skys€iui ir vandeniui paduoti, siurblys kompozitiniam kurui i3leisti,
uzdarymo ir reguliavimo itaisai ir sujungimo vamzdynai; pagal isradimgq, rotorinis
hidrodinaminis jrenginys hidroakustiniam skys¢iy apdorojimui padarytas kaip jrenginys
kompozitiniam kurui gaminti pagal i§radima ir nuosekliai jjungtas i cirkuliacinj kontiira,
tarp cirkuliacinio siurblio i§¢jimo ir cirkuliacinés talpos i€jimo.

Esant tokiai jrangos kompozitiniam kurui gaminti konstrukcijai galima pasiekti
geresnés  kuro kokybés, salygotos visy pirma naudojamu bidu ir jrenginiu
kompozitiniam kurui gaminti pagal iSradima, turindiais auk3Siau apraSytas pagerintas
technologines savybes.

Kiti iSradimo ypatumai bus aiSkiis i§ tolesnio smulkaus jo jgyvendinimo

pavyzdZiy apraSymo su nuorodomis i schematinius bréZinius.

BrézZiniai

Pridedamuose schematiniuose bréZiniuose, iliustruojanciuose geriausia isradimo
igyvendinimo varianta, pateikta:

Fig. 1 — irenginio pagal i§radima bendras vaizdas, iSilginis pjuvis;

Fig. 2 — tas pats, dalinis skersinis pjtivis I-I (Fig. 1);

Fig. 3 — darbinio rato periferinés Ziedinés sienelés daliné isklotiné;

Fig. 4 — jrangos pagal iSradima supaprastinta schema.

Smulkus iSradimo aprasymas

Kompozitinio  kuro  gamybos  biidas,  hidroakustiSkai  apdorojant
angliavandenilinio skys¢io ir vandens miSini, apima miSinio padavimg i dviejy
prieSprieSiais besisukan¢iy statoriy 2 bendraasiy darbiniy raty 3 ir 4 ertme 1 (Fig. 1, 2),
nutriikstamg apdorojamo skys¢iy misinio isleidima i§ darbiniy raty 3, 4 ertmés 1 per
periodiskai persidengianéiq angu 5, Sa eiles, tolygiai iSdéstytas periferinése Ziedinése
sienelése 6, 7, | statoriaus 2 surinkimo kamera 8 ir apdoroto skys&iy miinio iSleidima 18

surinkimo kameros 8. Apdorojamy skys¢iy misinio padavimas vykdomas { darbiniy raty
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3, 4 uzdarg ertme 1, suformuota raty prieSpriesiniu i8déstymu, per eilg ileidimo angy 9,
(9a), tolygiai iSdéstyty bent vieno darbinio rato 3 arba 4 diske 10, (10a). Apdoroto
skys€iy misinio iSleidimas i§ surinkimo kameros 8 vykdomas | susisiekiancia su
atmosfera cirkuliacing talpa, i§ kurios dalis apdoroto skys€iy miSinio graZinama i
darbiniy raty 3, 4 ertm¢ 1 pakartotiniam apdorojimui, o kita dalis i3leidZiama naudojimui
kaip kompozitinis kuras. Kompozitinio kuro iSleidimas i§ cirkuliacinés kameros
naudojimui vykdomas 5 - 50 %, pageidautina 10 - 25 %, nuo i ja patenkancio apdoroto
skys¢iy miSinio kiekio. Pagal bandomosios eksploatacijos rezultatus kompozitinio kuro
i§leidimas maZiau 5 % jau nejtakoja tolesniam jo pagerinimui ir, be to, Zymiai sumaZina
proceso naSuma, o jo iSleidimas daugiau 50 % jau i§ esmés nepagerina kuro kokybeés,
lyginant su auks¢iau apraSytais analogais.

Pertraukiamai praeinant per darbiniy raty 3, 4 periodiskai perdengiamas angas 5,
S5a, veikiant iSoriniam slégiui ir darbiniais ratais 3, 4 sukeliamam greitiniam slégiui,
skys¢iy miSinys hidrauliSkai apdorojamas, biitent veikiamas priverstiniy garsinio daZnio
mechaniniy svyravimy, priklausanéiy nuo lyginamojo apskritiminio darbiniy raty 3, 4
sukimosi greicio ir jy angy 5, Sa skaidiaus. Tie svyravimai veda | atsiradima skys¢io
sraute staigiy hidrauliniy smugiy ir intensyvios kavitacijos, kurie ir salygoja intensyvy
hidroakustinio poveikio efekta. Tokio poveikio pasekmé, ypaé esant daugkartiniam
hidroakustiniam apdorojimui, apdorojami skys¢iai veikiami ne tik auksto dispersiskumo
emulsavimu, bet ir, kaip nustatyta tyrimais, tam tikra fizine-chemine transformacija,
susidarant vandens pagrindu papildomiems degiems komponentams ir deguoniui
angliavandeniliy cheminiy reakciju su vandeniu déka. Deél to sudeginant panasy
kompozitini kura, pavyzdZiui, esant pakeistam nuo 5 % - 25 % angliavandenilinio
skysCio vandeniu, jo apatiné sudeginimo §iluma, kaip nustatyta eksperimentidkai, gali
praktiSkai likti nepakitusi palyginus su apatine pradinio angliavandenilinio skysgio
sudeginimo Siluma, tuo pafiu pasiekiant daug pilnesnio sudegimo su atitinkamai
maZesniu degimo produkty toksiskumu.

Kompozitinio kuro gamybos, hidroakustiniu biidu apdorojant angliavandenilinio
skys€io ir vandens misinj, irengini (Fig. 1 — 3) sudaro du bendraaSiai rotoriai 11 ir 12, i§
kuriy kiekvienas turi guoliuose istatyta velena 13 ir su juo sujungta darbinj ratg 3, 4.
Kiekvienas darbinis Fatas 3, 4 sukonstruotas kaip diskas 10, 10a, turintis maZiausiai
vieng perifering Zieding sienelg 6, 7, kurioje tolygiai apskritimu idéstyta eilé plysiniy

angy 5, Sa. Darbinius ratus 3, 4 talpinantis statorius 2 turi maZiausiai viena tiekimo anga
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14, (14a), susisiekianCia su darbiniy raty 3, 4 ertme 1, surinkimo kamera 8 ir
susisickianCia su ja iSleidimo anga 15. Taip pat numatytos priemonés 16, 16a
(pavyzdZiui, elektros variklis) atskiram priepriefiniam rotoriy 11, 12 paleidimui
uzsiduotu sukimosi dazniu. Rotoriai 11, 12 i¥déstyti prieSpriesiais tokiu biidu, kad
darbiniai ratai 3, 4 koaksialiai susieti su garantuotu radialiniu tarpu prie atitinkamy
periferiniy Ziediniy sieneliy 6, 7 sukimosi pavirsiy ir tuo paciu sudaro uZdarg ertme 1.
Statorius 2 i§ maZiausiai vieno darbinio rato 3 arba 4 pusés turi priémimo ertme 17
(17a), kuri susieta su darbiniy raty 3, 4 uZdara ertme 1 per eilg i¢jimo angy 9 (9a),
padaryty atitinkamame darbinio rato 3, 4 diske 10 (10a). Vienok, dél tvirtumo ir
technologiSkumo tikslinga statoriy padaryti su dviem priémimo ertmémis 17 ir 17a ir
atitinkamai su dviem tiekimo angomis 14 ir 14a, i8déstytomis simetriskai, o jleidimo
angas 9 ir 9a padaryti abiejuose atitinkamy darbiniy raty 3 ir 4 diskuose 10 ir 10a, kaip
parodyta bréZinio Fig. 1.

PlySiniy angy 5, 5a plotis darbiniy raty 3, 4 periferinése Fiedinése sienelése 6,7
pageidautina, kad nevir§yty puse ju apskritiminio Zingsnio atitinkamos periferinés
Ziedinés sienelés 6, 7 iSorés diametre. Sios plySinés angos pageidautina, kad bity
padarytos atviros i8droZos pavidalu, kaip parodyta bréZinio Fig. 3.

Geriausia, kai, kaip parodyta bréZinio Fig. 3, kiekvienos periferinés Ziedinés
sienelés 6, 7 pus¢ i§droZy 5, 5a turi apytikriai du kartus maZesni ilgumga aSine kryptimi
(i8droZos 5a) palyginus su kita puse (isdroZos 5), kaitaliojantis jvairiy ilgiy i$droZy
i8déstymui. Kiekviena trumpa iSdroZa Sa gali bati papildyta aSine kryptimi anga 18,
susidarant sujungimo uZtvarai. Dél to kiekvienoje periferinéje Ziedingje sieneléje 6, 7
susidaro svyravimo sistema, susidedanti i§ eilés elementy, isdéstyty tarp ilgy isdroZy 5.
Tie elementai gali jeiti | rezonansa su skystos terpes esanciais priverstinais svyravimais,
tapdami antriniais mechaniniy svyravimy Saltiniais ir tuo paciu  salygodami
hidroakustinio poveikio proceso efektyvumo padidinima,.

Kad baty toliau didinamas hidroakustinio poveikio proceso efektyvumas
darbiniai ratai 3, 4 gali bati padaryti su dviem arba netgi trimis periferinémis Ziedinémis
sienelémis 6, 7 tokiu badu, kad jos biity koaksialiai sujungtos su garantuotu radialiniu
tarpu prie Salia esanciy atitinkamy periferiniy Ziediniy sieneliy sukimosi pavirsiy.

ApraSytas kompozitinio kuro gamybos irenginys (Fig. 1 - 3) veikia tokiu bidu.
Apdirbimui  skirtas 'angliavandenilinio skys€io ir vandens miSinys paduodamas

cirkuliaciniu siurbliu 20 (Fig. 4) per tiekimo angas 14, 14a | statoriaus 2 priémimo
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ertmes 17, 17a, i3 kur apdorojamas skys¢iu misinys keliauja per disky 10, 10a jleidimo
angas 9, 9a { vienas pries kita besisukanciy darbiniy raty 3, 4 uZdara ertme 1. I§ ertmés 1
skysCiy miSinys nutriikstami iSleidZiamas per periodiskai persidengianéiy plysiniy angy
5, 5a eiles { statoriaus 2 surinkimo kamera 8. Be to, skyséiy miSinys veikiamas garsinio
daznio priverstiniy mechaniniy svyravimy, vedandiy i atsiradima  sraute staigiy
hidrauliniy smigiy ir intensyvios kavitacijos, kurie salygoja efektyvy hidroakustinj
poveiki. I§ statoriaus 2 surinkimo kameros 8 apdorotas skys¢iy misinys igvedamas per
i8leidimo anga 15 saugojimui ir/ arba tolesniam naudojimui arba tolesniam apdorojimui.

Kompozitinio kuro gamybos jranga (Fig. 4) sudaryta i§ uZdaro cirkuliacinio
kontiro su cirkuliaciniu siurbliu 20, rotoriniu hidrodinaminiu irenginin 21
hidroakustiniam skys¢iy apdorojimui ir cirkuliacine talpa 22, tiekimo siurblio 23
angliavandeniliniam skys¢iui paduoti ir tiekimo siurblio 24 vandeniui (arba jy miSiniui)
paduoti, siurblio 25 kompozitiniam kurui i3leisti, uzdarymo-reguliavimo jtaisai ir
sujungimo vamzdynai. Rotorinis hidrodinaminis jrenginys 21 hidroakustiniam skysciy
apdorojimui padarytas kaip auk3Ciau aprafytas irenginys kompozitinio kuro gamybai
pagal i§radima ir nuosekliai jjungtas { cirkuliacinj kontiira tarp cirkuliacinio siurblio 20
i8€jimo ir j&jimo i cirkuliacing talpa 22. Angliavandenilinio skyscio tiekimo siurblio 23
i8¢jimas gali buti sujungtas su cirkuliacinio siurblio 20 i¢jimu, kaip parodyta pavyzdyje
Fig. 4, arba su jrenginio 21 kompozitiniam kurui gaminti 1¢jimu. Vandens tiekimo
sturblio 24 i8¢jimas gali biiti sujungtas su jrenginio 21 kompozitiniam kurui gaminti
1¢jimu, kaip parodyta pavyzdyje Fig. 4, arba su cirkuliacinio siurblio 20 1€jimu,
Kiekvienas maitinimo siurblys 23, 24 gali paduoti i§ anksto paruosta anliavandenilinio
skysCio ir vandens miSini. Cirkuliaciné talpa 22 turi skyséio lygio reguliatoriy,
pavyzdZiui, Zinomo plidés tipo (bréZiniuose neparodytas), o laisva erdvé vir§ vandens
lygio joje sujungta su atmosfera arba ekshausteriu, skirtu pastoviam iSsiskirian¢iy dujy
iSleidimui, kurios prie§ingu atveju salygoty irangos naSumui trukdanéiu puty
susidaryma.

ApraSyta jranga dirba tokiu biidu. Cirkuliaciniu siurbliu 20 (Fig. 4) palaikoma
pastovi cirkuliacija apdorojamo angliavandenilinio skys¢io ir vandens miSinio
cirkuliaciniame konture: talpa 22 — siurblys 20 — irenginys 21. Sis cirkuliacinis kontiras
pastoviai papildomgs arba iS5 anksto paruodtu miSiniu, pavyzdziui, 80 %

angliavandenilinio skys¢io ir 20 % vandens, bet kuriuo tiekimo siurbliu 23 arba 24, arba
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atskirai angliavandeniliniu skyséiu tiekimo siurbliu 23 ir vandeniu tiekimo siurbliu 24
analogiSkomis proporcijomis. Gatavas kompozitinis kuras paimamas i§ cirkuliacinés
talpos 22 siurbliu 25 ir nukreipiamas | talpa laikymui arba tiesiogiai i degimo kameras
arba | Silumos energetinio objekto purkituvus. Paimamo kompozitinio kuro kiekis
apytikriai lygus suminiam paduodamy apdorojimui angliavandenilinio skys¢io ir
vandens kiekiui ir sudaro 5 ~ 50 %, pageidautina 10 — 25 %, nuo apdoroto skyséiy

misSinio kiekio, patenkandio { cirkuliacine talpa 22.

Pramoninis pritaikomumas

Efektyvaus iSradimo pramoninio pritaikomumo sritis apima $ilumos energetine,
kuro, transporto pramonés $akas, o taip pat gretutines ir kitas sritis, susietas su panasaus
tipo kompozitinio kuro gamyba ir/ arba panaudojimu.

Pagal iSradimg gali buti apdorojami praktiskai bet kokie angliavandeniliniai
skysCiai, tokie kaip nafta, mazutas, dizelinis kuras, benzinas, o taip pat visokie galimi
tirpalai, emulsijos, suspensijos ir pan. plaiame klampumo ir kitu fiziniy ir cheminiy
savybiy diapazone. Skysto apdorojamo miSinio vienu i§ komponenty sékmingai gali bati
kieta medZiaga, {vedama ir sausa susmulkinta, ir kaip suspensija.

Zemiau pateiktas konkretus praktinio budo, jrenginio ir irangos, skirty
kompozitiniam kurui gaminti, realizavimo pavyzdys pagal i§radimg pritaikytas gaminti

vandens mazuto kompozitini kura katilinés jrangai.



Lentelé. ISradimo jgyvendinimo pavyzdys.

Pavadinimas M?tawmo Dydis
vienetas

[renginio kompozitiniam kurui gaminti pavaros suminis kW 60
galingumas
Kiekvieno darbinio rato sukimosi daZnis aps./min | 2920
Darbinio rato iSorinés periferinés Ziedinés sienelés iSorinis mm 86
spindulys
Darbinio rato periferiniy Ziediniy sieneliy skaisius vnt. 2
Periferinés Ziedinés sienelés plySiniy angy kiekis vnt. 36
Skys¢io priverstiniy svyravimy daZnis kHz 3,5
Darbiniy raty pasitiktinio sukimosi specifinis apskritiminis greitis m/s ~ 49
spinduliu apie 80 mm
Irangos kompozitiniam kurui gaminti na§umas m’/h >10
Cirkuliacinio siurblio na§umas m’/h 150
Skyscio slégis jrenginio kompozitiniam kurui gaminti jé¢jime MPa 0,5
Specifiné apatiné kompozitinio kuro degimo $iluma, lyginant su % 100
pradiniu kuru (90 % mazuto, 10 % vandens)
Tas pats (70 % mazuto, 30 % vandens) % 96
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Kompozitinio kuro gamybos biidas, hidroakustiniu badu apdorojant
angliavandenilinio skys¢io ir vandens misini, apimantis jo padavima { statoriaus (2)
viduje dviejy prieSprieSiais besisukanéiy bendraasiy darbiniy raty (3, 4) ertme (1),
apdorojamo skys¢iy misinio nutriikstama iSleidimg i§ darbiniy raty ertmés per eiles
periodiSkai persidengian¢iu angy (5, Sa), tolygiai paskirstyty ju periferinése Ziedinése
sienelése (6, 7), | statoriaus surinkimo kamera (8) ir apdoroto skys&iy miinio i§leidima
1§ surinkimo kameros, besiskiriantis tuo, kad apdorojama skys¢iy misini
paduoda | uZdara darbiniy raty (3, 4) ertmg (1), sudaryta jy prieSpriesiniu iSdéstymu, per
eilg ileidimo angy (9, 9a), tolygiai paskirstyty diske (10, 10a) i§ maZiausiai vieno
darbinio rato, o apdorojama skys¢iy miSini i§ surinkimo kameros (8) isleidzia |
susisiekian¢ia su atmosfera talpa (22), i§ kurios dalis apdorojamo skyséiy miinio grizta |
darbiniy raty ertmg (1) pakartotiniam apdorojimui, o kita jo dalj i§leidZia naudojimui

kaip kompozitinj kura.

2. Budas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad kompozitinio kuro i3
cirkuliacinés talpos naudojimui isleidZia 5 ~50 %, pageidautina 10 — 25 %, nuo ija

patenkancio apdorojamo skyséiy misinio kiekio.

3. lIrenginys kompozitiniam kurui gaminti, hidroakustiniu badu apdorojant
angliavandenilinio skys¢io ir vandens misini, sudarytas

1§ dviejy bendraasiy rotoriy (11, 12), i§ kuriy kiekvienas turi guoliuose istatyta velena
(13) ir su juo sujungta darbini rata (3, 4), sukonstruota kaip diska 10, 10a) su maZiausiai
viena periferine Ziedine sienele (6, 7), turinéia eile joje padaryty plySiniy angy (5, 5a),
tolygiai paskirstyty apskritimu,

i$ statoriaus (2), talpinandio darbinius ratus ir turin€io maZiausiai vieng tiekimo anga
(14, 14a), susisiekianCia su darbiniy raty ertme (1), surinkimo kameros (8) ir su ja
susisiekiancios isleidimo angos (15), o taip pat

i§ priemoniy (16, 16a) atskirai prieSpriesinei rotoriy pavarai reikiamu sukimosi daZniu,
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besiskiriantis tuo, kad rotoriai (11, 12) i8déstyti prieSprieSiais tokiu biidu, kad
darbiniai ratai (3, 4) koaksialiai sujungti su garantuotu radialiniu tarpu prie atitinkamy
periferiniy Ziediniy sieneliy (6, 7) sukimosi pavir§iy ir sudaro uzdara ertmeg (1), o
statorius (2) i§ maziausiai vieno darbinio rato Sono turi priémimo ertmeg (17, 17a), kuri
sujungta su uZdara darbiniy raty ertme per eil¢ ileidimo angy (9, 9a), padaryty

atitinkamo darbinio rato diske (10, 10a).

4. Irenginys pagal 3 punkta, besiskiriantis tuo, kad plySiniy angy (5, 5a) plotis

nevirSija pusés jy apskritiminio Zingsnio.

5. Irenginys pagal 4 punkta, besiskiriantis tuo, kad plySinés angos (5, 5a)

padarytos atviromis kaip i§droZos.

6. Irenginys pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad pusé i§drozy (5, 5a)
trumpesnés (5a) aSine kryptimi palyginus su kita puse i§drozy (5), kaitaliojantis jvairiy
ilgiy 18droZy 18deéstymui.

7. Irenginys pagal 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad kiekviena trumpa i§droza
(5a) papildyta aSine kryptimi anga (18), sudarant sujungimo uZtvarg (19).

8. Iranga kompozitiniam kurui gaminti sudaryta i§ cirkuliacinio kontiiro su cirkuliaciniu
siurbliu (20), rotoriniu hidrodinaminiu jrenginiu (21), skirtu hidroakustiniam skysgiy
apdorojimui, ir cirkuliacine talpa (22), tiekimo siurbliy angliavandeniliniam skys&iui
(23) ir vandeniui (24) paduoti, siurblio (25) kompozitiniam kurui i3leisti, uZzdarymo ir
reguliavimo jtaisy ir sujungimo vamzdyny, besiskirianti tuo, kad rotorinis
hidrodinaminis {renginys (21) hidroakustiniam skys¢iy apdorojimui padarytas kaip
irenginys kompozitiniam kurui gaminti pagal 3 punkta* ir nuosekliai jjungtas i
cirkuliacini kontiira tarp cirkuliacinio siurblio (20) i§¢jimo ir cirkuliacinés talpos (22)

i&jimo.

* Siuo atveju nuoroda { ankstesni punkta nereiskia priklausomybés nuo jo ir padaryta i§imtinai, kad bty
sutrumpintas i§déstymas

r
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9. Iranga pagal 8 punkta, besiskirianti tuo, kad cirkuliaciné talpa (22) turi

skyscio lygio reguliatoriy, laisva erdveé vir§ skys¢io lygio sujungta su atmosfera.
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