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(57) Referatas:

ISradimas priklauso maisto pramonei, batent duonos ir pyrago kepiniy gamybai.

| kepimo priedo sudétj jeina fermentuoto arba nefermentuoto javy salyklo ir tos pacios javy risies milty
miginys santykiu (masés %): salyklo 90, milty 10. Kepimo priedo gamybos bidas apima javy salyklo ir tos patios
javy rusies sumaiSyma | misinj, kuris sudrékinamas iki 22-23 % drégmes, maiSomas maiSymo jrenginyje
paduodant garg iki 140-150 °C, po to atvésinamas iki 20 °C, dziovinamas dZiovinimo kameroje ir sumalamas.
Pagamintas pagal naujg technologijg ir turintis naujg sudétj kepimo priedas pasizymi auks$tomis biologinémis,
maistinemis ir organineémis, lipumo savybémis, priedui suteikiamos naujos skoninés charakteristikos, iglieka
natUralus salyklo kvapas, gaminys neturi karsteléjusio skonio, kas leidZia pagerinti kepiniy kokybe ir iSplésti
kepimo produkty asortimenta bei prailginti galiojimo laika. Be to, tokio produkto gamybai nereikalingas specialus
jrenginys - ekstruderis, del to sumaZéja kepimo priedo savikaina.
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Kepimo priedas ir jo gamybos badas

I§radimas priklauso maisto pramonei, batent, duonos ir pyrago kepiniy gamybai.

Yra Zinoma jvairios kepimo priedy sudétys ir jy gamybos biidai, jiems gauti
naudojama ne tik jvairi Zaliava, aliavos miiniai, bet taip pat ir skirtingi irenginiai ir
technologinio proceso parametrai. Priedy sudéties ir ju gavimo budy jvairovés deka yra
pasiektas tiek paties kepimo priedy, tiek ir galutino produkto - kepiniy skoniniy ir kity
charakteristiky platus diapozonas.

Gaminant kepimo priedus naudojama jvairi Zaliava. Siuo metu j priedy sudéti
daZniausiai jeina misiniai i§ salyklo ir kity komponenty su skirtingomis proporcijomis, taip
pat salyklas i§ vienos ar keliy javy rii$iy. Vieni i§ paprastesniy pagal sudétj yra salykliniai
priedai pagaminti i§ vienos ri$ies javy, pvz., rugiy, kvie€iy, sojos, ryZiy ir kt. Sudétingesni
yra kepino priedai i kuriy sudétj jeina jvairios rusies javy salykly ir funkcionaliniy priedy
kompozicijos. Zinomas Rusijos patentas RU2191511, kuriame apradytas priedas
(pagerinantis skonines savybes) i kurio sudétj jeina ryZiy ir rugiy salyklas bei funkcionaliniai
priedai.

Kad pagerinti kepimo priedy charakteristikas, bitent, skonines savybes ir/arba
galiojimo laika, juos gaminant daZniausiai naudojama terminé sterilizacija, arba kitaip
terminé/$iluminé stabilizacija, apimanti viena arba du etapus. Zinomas JAV patentas
US4752482, kuriame apraSytas $iluminés stabilizacijos biidas apimantis fermentuoto salyklo
kaitinima prie temperatiiros 120-200°C. Taip pat Zinomas budas apdirbant karS$tu oru
apraSytas Rusijos patente RU 2280679. Paskutiniu de$imtmediu daZnai naudojamas
paruo$to salyklo ekstrudavimo buidas, kuris apraSytas Vokietijos patente DE 3212390,
Salyse, kuriose populiari ruginé duona, jau seniai yra naudojami priedai gaminami i3
ekstruduoto fermentuoto arba nefermentuoto ruginio salyklo (Rusijos patentas RU
2324356). Zinoma ir kombinuoti $iluminiai apdirbimo budai, pvz., pirmiausiai salykla
apdirbant garu, po to ekstruduojant (Japonijos patentas JP 57174070). Zinomas kepimo
priedo gamybos biidas, kai ruoSiant salykla ekstruduojama Zaliava i§ kurios jis gaminamas
(Japonijos patentas JP 54073197).

Siluminio apdirbimo parametrai (pvz., temperatiira) bet kurio technologinio proceso

etape yra svarbils iSgaunant termiskai stabilizuoty priedy skonines ir kitokias savybes. Bet
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koks termisko apdirbimo biidas, priklausomai nuo Zaliavos naudojamos gaminant priedus ir
norimy charakteristiky, reikalauja kruopstaus parametry parinkimo taip pat techninio darbo
rézimo ir naudojamy jrengimy konstrukciniy savybiy. Daznai auk$ta temperatiira ir slégis,
pvz., ekstruduojant, gali pagerinti skonines savybes, bet pabloginti biologing produkto verte.

Artimiausias analogas siiilomam sprendimui yra iSradimas, aprasytas Rusijos patente
RU2191510. Sio patento aprasyme pateiktas kepimo priedas, gaunamas milty pagrindu —
ruginius arba kvietinius arba miSinj i§ kvietiniy milty ir ruginio fermentuoto salyklo arba
mi§inj i§ ruginiy milty ir ruginio fermentuoto salyklo - sumaiSius su skoniniais
komponentais. Gauta milty misinj praleidZia per ekstruderj tuo pat metu paduodant i ji
vandenj, miSinio apdirbimas vykdomas prie 200-300°C temperatiiros. Gauta ekstrudata
dZiovina iki 10-12 % drégmés ir prideda skoniniy komponenty — kmyny ir/arba kalendros,
ir/arba anyZiaus vaisiy, arba citrinos riigities, ir/arba nefermentuota ruginj salykla. Kepimo
priede miltai sudaro nuo 74% iki 98,78% bendros masés.

Milty pagrindo ir salyklo derinys suteikia kepimo priedui geras skonines ir kitas
charakteristikas, o taip pat Zema savikaing lyginant su priedais, kuriu sudétyje yra tik
salyklas. Tokio kepimo priedo trikumas yra tas, kad terminio apdirbimo t.y., ekstrudavimo
procesas reikalauja didelio kiekio vandens ir gauta ekstrudata reikia papildomai dziovinti
Be to ekstrudavimas vyksta prie auk$tos temperatiiros ir slégio, todél sumazéja produkto
biologiné verté, o dél mazo salyklo kiekio priede reikia papildomai pridéti jvairiy
komponenty, pvz., citrinos rugsties.

ISradimo esmé toliau aiskinama konkreciu kepimo priedo sudéties ir gamybos blido
apraSymu.

Gaminant kepimo prieda i§dZiovintas javinis salyklas (ruginis, kvietinis, mieZinis ir
kt.), kuris gali buti fermentuotas arba nefermentuotas sumalamas smulkia frakcija,
persijojamas per sietus, kuriy akuciy dydis 1,5 mm., sumai§omas su tos pacios riiSies
miltais, pvz., ruginis salyklas maiSomas su ruginiais miltais; kvietinis salyklas maiSomas su
kvietiniais miltais ir t.t. Salyklo ir milty santykis yra atitinkamai 10-1, arba vertinant
procentais komponenty santykis sudaro (masés %): salyklo 90, milty 10. Gautas miinys 5
— 7 min. maiSomas maisykléje grei€iu 231,5 aps./min. Po to miinys sudrékinamas iki 22-
23% drégmeés. Pasiekus nustatyta drégme | maiSymo jrenginj paduodamas garas iki 140-150°

C. Mai8ymo procesas suintensyvinamas ir veikiamas temperatiiros ir gary misinys pasidaro



lipnus ir sukimba i granules. Tokiame pavidale jis keliauja i dZiovinimo kamera, kur
atvésinamas iki 20°C bei sudZiovinamas iki ne didesnés 6 % drégmés. Gautas kepimo
priedas sumalamas maliine pagal pageidaujama malimo frakcija.
Pagamintas pagal naujg technologija ir turintis nauja sudéti kepimo priedas pasizymi
5 auk$tomis biologinémis, maistinémis ir organinémis lipumo savybémis, priedui suteikiamos
naujos skoninés charakteristikos, iSlieka natiralus salyklo kvapas, gaminys neturi
karsteléjusio skonio, kas leidZia pagerinti kepiniy kokybe ir i3plésti kepimo produkty
asortimenta bei prailginti galiojimo laika. Be to, tokio produkto gamybai nereikalingas
specialus jrenginys - ekstruderis, dél to sumazéja kepimo priedo savikaina.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Kepimo priedas j kurio sudétj jeina fermentuoto arba nefermentuoto javy salyklo ir tos ir
5  paCios javy rudies milty miSinysbesiskiriantis tuo, kad komponenty santykis

misinyje sudaro (masés %): salyklo 90, milty 10.

2. Kepimo priedo pagal p.1 gamybos budas apima javy salyklo ir tos pacios javy rusies
sumai§yma | mi§inj, besiskiriantis tuo, kad miSinys sudrékinamas iki 22-23%
10  drégmés mai§omas maiSymo jrenginyje paduodant gara iki 140-150°C, po to atvésinamas iki

20° C, dziovinamas dZiovinimo kameroje ir sumalamas.
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