[bookmark: _GoBack]1. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas, apimantis:
(a) celiuliozinės popieriaus gamybos žaliavos, sudarytos iš kietosios ir minkštosios medienos pluošto mišinio, paruošimą;
(b) popieriaus gamybos žaliavos, kaip srovės iš slėginės dėžės išeitiniu greičiu tiekimą ant formuojamosios medžiagos;
(c) popieriaus gamybos žaliavos kompaktišką nusausinimą tam, kad būtų suformuotas nusausintas tinklas, turintis popieriaus gamybos pluošto atsitiktinį pasiskirstymą;
(d) nusausinto tinklo, turinčio pluošto atsitiktinį pasiskirstymą, klojimą ant pernešančio perdavimo paviršiaus, judančio perdavimo paviršiaus greičiu;
(e) nusausinto tinklo nuo perdavimo paviršiaus krepinimą juostiniu būdu, maždaug 30–60 proc. tankumu, naudojant reljefinę krepinimo juostą, krepinimo etapas vyksta esant slėgiui juostinio krepinimo gnybte, apibrėžtame tarp perdavimo paviršiaus ir krepinimo juostos, kur juosta juda savuoju greičiu, kuris yra mažesnis už perdavimo paviršiaus greitį, taip, kad nusausintas tinklas yra krepinamas nuo perdavimo paviršiaus ir perskirstomas ant krepinimo juostos tam, kad būtų suformuotas krepintas tinklas, sudarytas iš daugybės tarpusavyje sujungtų skirtingo vietinio pagrindo svorio sričių, apimantis bent (i) daugybę pluoštu praturtintų didelio vietinio pagrindo svorio sričių, tarpusavyje sujungtų (ii) daugybe mažesnio vietinio pagrindo svorio jungiamųjų sričių ir
(f) krepinto tinklo džiovinimą, kur krepintas tinklo procentinis ištempimas statmena medžiagos judėjimui mašinoje kryptimi yra 2,75 karto didesnis už sauso krepinto tinklo atsparumo tempimui rodiklį.

2. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur pluoštas juo praturtintose srityse yra paslinktas skersine medžiagos judėjimui mašinoje kryptimi.

3. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant nuo maždaug 10 iki 100% krepinės medžiagos.

4. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 40% krepinės medžiagos.

5. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 60% krepinės medžiagos.

6. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 80% krepinės medžiagos.

7. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 100% ar daugiau krepinės medžiagos.

8.Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 125% ar daugiau krepinės medžiagos.

9. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 1 punktą, kur krepintas tinklas sudarytas iš antrinio pluošto.

10. Popierinių servetėlių produktams skirto juostiniu būdu krepinto sugeriančio celiuliozės tinklo gamybos būdas, apimantis šiuos etapus:
(a) vandeningos celiuliozinės popieriaus gamybos žaliavos paruošimą iš kietosios medienos pluošto ir minkštosios medienos pluošto mišinio, kur popieriaus gamybos žaliava didžiąja dalimi yra sudaryta iš kietosios medienos pluošto;
(b) popieriaus gamybos žaliavos, kaip srovės iš slėginės dėžės išeitiniu greičiu tiekimą ant formuojamosios medžiagos;
(c) popieriaus gamybos žaliavos kompaktišką nusausinimą tam, kad būtų suformuotas nusausintas tinklas, turintis popieriaus gamybos pluošto atsitiktinį pasiskirstymą;
(d) nusausinto tinklo, turinčio popieriaus gamybos pluošto atsitiktinį pasiskirstymą, klojimą ant pernešančio perdavimo paviršiaus, judančio perdavimo paviršiaus greičiu;
(e) nusausinto tinklo nuo perdavimo paviršiaus krepinimą juostiniu būdu, maždaug 30–60 proc. tankumu, naudojant reljefinę krepinimo juostą, krepinimo etapas vyksta esant slėgiui juostinio krepinimo gnybte, apibrėžtame tarp perdavimo paviršiaus ir krepinimo juostos, kur juosta juda savuoju greičiu, kuris yra mažesnis už perdavimo paviršiaus greitį, taip, kad nusausintas tinklas yra krepinamas nuo perdavimo paviršiaus ir perskirstomas ant krepinimo juostos tam, kad būtų suformuotas krepintas tinklas, sudarytas iš daugybės tarpusavyje sujungtų skirtingo vietinio pagrindo svorio sričių, apimantis bent (i) daugybę pluoštu praturtintų didelio vietinio pagrindo svorio sričių, tarpusavyje sujungtų (ii) daugybe mažesnio vietinio pagrindo svorio jungiamųjų sričių ir
(f) krepinto tinklo džiovinimą, kur krepinto tinklo sugeriamumas yra ne mažesnis kaip 5 g/g ir procentinis ištempimas statmena medžiagos judėjimui mašinoje kryptimi (i) bent maždaug 2,75 didesnis už sauso krepinto tinklo atsparumo tempimui rodiklį medžiagos judėjimo mašinoje kryptimi ir jai statmena kryptimi bei (ii) ne mažesnis kaip maždaug 5%.

11. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, papildomai apimantis krepinto tinklo kalandravimo tarp pirmojo ir antrojo kalandro veleno etapą.

12. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 11 punktą, kur pirmasis ir antrasis kalandro velenai yra plieniniai.

13. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur pluoštas juo praturtintose srityse yra paslinktas skersine medžiagos judėjimui mašinoje kryptimi.

14. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant nuo maždaug 10 iki 100% krepinės medžiagos.

15. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 40% krepinės medžiagos.

16. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 60% krepinės medžiagos.

17. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 80% krepinės medžiagos.

18. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 100% krepinės medžiagos.

19. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 10 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 125% krepinės medžiagos.

20. Popierinių rankšluosčių produktams skirto juostiniu būdu krepinto sugeriančio celiuliozės tinklo gamybos būdas, apimantis šiuos etapus:
(a) vandeningos celiuliozinės popieriaus gamybos žaliavos paruošimą iš kietosios medienos pluošto ir minkštosios medienos pluošto mišinio, kur popieriaus gamybos žaliava didžiąja dalimi yra sudaryta iš minkštosios medienos pluošto;
(b) popieriaus gamybos žaliavos, kaip srovės iš slėginės dėžės išeitiniu greičiu tiekimą ant formuojamosios medžiagos;
(c) popieriaus gamybos žaliavos kompaktišką nusausinimą tam, kad būtų suformuotas nusausintas tinklas, turintis popieriaus gamybos pluošto atsitiktinį pasiskirstymą;
(d) nusausinto tinklo, turinčio popieriaus gamybos pluošto atsitiktinį pasiskirstymą, klojimą ant pernešančio perdavimo paviršiaus, judančio perdavimo paviršiaus greičiu;
(e) nusausinto tinklo nuo perdavimo paviršiaus krepinimą juostiniu būdu, maždaug 30–60 proc. tankumu, naudojant reljefinę krepinimo juostą, krepinimo etapas vyksta esant slėgiui juostinio krepinimo gnybte, apibrėžtame tarp perdavimo paviršiaus ir krepinimo juostos, kur juosta juda savuoju greičiu, kuris yra mažesnis už perdavimo paviršiaus greitį, taip, kad nusausintas tinklas yra krepinamas nuo perdavimo paviršiaus ir perskirstomas ant krepinimo juostos tam, kad būtų suformuotas krepintas tinklas, sudarytas iš daugybės tarpusavyje sujungtų skirtingo vietinio pagrindo svorio sričių, apimantis bent (i) daugybę pluoštu praturtintų didelio vietinio pagrindo svorio sričių, tarpusavyje sujungtų (ii) daugybe mažesnio vietinio pagrindo svorio jungiamųjų sričių ir
(f) krepinto tinklo džiovinimą,

kur krepinto tinklo sugeriamumas yra ne mažesnis kaip 5 g/g ir procentinis ištempimas statmena medžiagos judėjimui mašinoje kryptimi (i) bent maždaug 2,75 didesnis už sauso krepinto tinklo atsparumo tempimui rodiklį medžiagos judėjimo mašinoje kryptimi ir jai statmena kryptimi bei (ii) ne mažesnis kaip maždaug 5%.

21. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur pluoštas juo praturtintose srityse yra paslinktas skersine medžiagos judėjimui mašinoje kryptimi.

22. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant nuo maždaug 10 iki 100% krepinės medžiagos.

23. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 40% krepinės medžiagos.

24. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 60% krepinės medžiagos.

25. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 80% krepinės medžiagos.

26. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 100% krepinės medžiagos.

27. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepinimo juostiniu būdu etapas vykdomas esant ne mažiau kaip maždaug 125% krepinės medžiagos.

28. Juostiniu būdu krepinto sugeriančiojo celiuliozės lakšto gamybos būdas pagal 20 punktą, kur krepintas tinklas sudarytas iš antrinio pluošto.
