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1. Celiuliozės audinio (1), turinčio padidintą sugėrimo gebą, gamybos būdas, apimantis:

a) susidarančio audinio (1), turinčio akivaizdžiai atsitiktinį pluošto orientacijos pasiskirstymą, formavimą iš popieriaus gamybos kompozicijos;

b) susidarančio audinio (1) nekompaktišką džiovinimą iki nuo maždaug 30 iki maždaug 60 procentų tankio;
c) po to audinio (1) perdavimą ant pakeičiančio perdavimo paviršiaus, judančio pirmuoju greičiu;

d) audinio (1) nuo perdavimo paviršiaus krepavimą, esant tankiui nuo maždaug 30 iki maždaug 60 procentų ir naudojant krepavimo tinklelį, krepavimo stadija vyksta esant slėgiui krepavimo tinklelio gnybtuose, apibrėžtuose tarp perdavimo paviršiaus ir krepavimo tinklelio, kur tinklelis keliauja antruoju greičiu, lėtesniu kaip perdavimo paviršiaus greitis, tinklelio struktūra, gnybtų parametrai ir audinio (1) tankis parenkami tokie, kad audinys būtų krepuojamas nuo perdavimo paviršiaus ir perskirstomas ant krepavimo tinklelio, kur plaušų perskirstymas nuo paprastai atsitiktinės įrangos į struktūrinį paskirstymą apima orientacijos poslinkį ir plaušu praturtintas vietas;

e) drėgno audinio (1) išlaikymą ant krepavimo tinklelio;
f) ir drėgno audinio (1) džiovinimą, kol jis būna ant krepavimo tinklelio, iki maždaug 90 procentų tankio,

kur audinys (1) turi sugėrimo gebą nuo maždaug 6 iki 9 g/g.

2. Būdas pagal 1 punktą, vykdomas ant krepavimo tinklelio nuo maždaug 10 iki maždaug 100 procentų.
3. Būdas pagal 1 punktą, kur audinio (1) elastingumas skersine kryptimi yra nuo maždaug 5 procentų iki maždaug 15 procentų.
4. Būdas pagal 1 punktą, kur susidarantis audinys (1) laikomas ant džiovinimo tinklelio ir džiovinamas be drėgmės išspaudimo pirmąja daugybe metalinių džiovintuvų, prieš perkeliant ant pakeičiančio perdavimo paviršiaus.
5. Būdas pagal 1 punktą, kur audinio (1) tempimo staklių kryptimi santykis su tempimu skersine kryptimi yra nuo maždaug 0,5 iki maždaug 0,9, pageidautina, nuo maždaug 0,6 iki maždaug 0,8. 

6. Būdas pagal 1 punktą, kur audinio (1) sugėrimo geba yra bent maždaug 7 g/g.

7. Būdas pagal 1 punktą, kur tinklelio struktūra, gnybtų parametrai ir audinio tankis parenkami taip, kad audinys (1) būtų krepuojamas nuo paviršiaus ir perskirstomas ant krepavimo tinklelio, kad sudarytų audinį (1) su tinkleliu, turinčiu daugybę skirtingos plaušų orientacijos tarpusavyje sujungtų vietų, apimant bent (i) daugybę plaušais praturtintų vietų, turinčių orientacijos poslinkį skersine staklių krypčiai kryptimi, tarpusavyje sujungtų (ii) daugybe susietų vietų, kurių plaušų orientacijos poslinkis yra paslinktas nuo plaušais praturtintų vietų plaušų orientacijos.
8. Būdas pagal 7 punktą, kur daugybė plaušais praturtintų vietų ir susietų vietų atsikartoja tarpusavyje sujungtų plaušų vietų taisyklinga struktūra audinyje (1), kur plaušais praturtintų vietų ir susietų vietų orientacijos poslinkiai yra skersiniai vienas kito atžvilgiu.
9. Būdas pagal 7 punktą, kur plaušais praturtintų vietų plaušai yra iš esmės orientuoti skersine kryptimi.

10. Būdas pagal 7 punktą, kur daugybė plaušais praturtintų vietų turi didesnę vietinę pagrindo masę kaip susijusios vietos.

11. Būdas pagal 7 punktą, kur bent dalį susijusių vietų sudaro plaušai, kurie yra iš esmės orientuoti staklių kryptimi.

12. Būdas pagal 7 punktą, kur pateikta pasikartojanti struktūra, apimanti daugybę plaušais praturtintų vietų, pirmąją daugybę susijusių vietų, kurių plaušų orientaciją paslinkta staklių kryptimi, antrąją daugybę susijusių vietų, kurių plaušų orientacija paslinkta staklių kryptimi, bet paslinkta nuo susijusių vietų pirmosios daugybės plaušų orientacijos poslinkio.

13. Būdas pagal 7 punktą, kur plaušais praturtintos vietos turi daugybę U formos klosčių.

14. Būdas pagal 7 punktą, kur krepavimo tinklelis turi skersinės krypties lankstus, apibrėžiančius krepavimo paviršius, skersai staklių krypties.

15. Būdas pagal 14 punktą, kur plaušais praturtintų vietų paskirstymas atitinka skersinės krypties lankstų išdėstymą ant krepavimo tinklelio.

16. Celiuliozės audinio (1), turinčio padidintą sugėrimo gebą, gamybos būdas pagal vieną iš 1-15 punktų, papildomai apimantis:
drėgno audinio (1) perdavimą ant krepavimo cilindro paviršiaus ir audinio (1) klijavimą prie krepavimo cilindro paviršiaus polivinilalkoholio turinčia rišliąja medžiaga;
audinio (1) krepavimą nuo cilindro.

