1. Įrenginys, skirtas bėgių (1), ypač profiliuotų važiuojamųjų bėgių, kurių skerspjūvis pagal poreikį yra įvairių formų, o ilgis didesnis nei 50 m, grūdinimui, bent dalį atitinkamo bėgio skerspjūvio atšaldant per visą bėgio ilgį šaldymo terpėje, sudarytas iš skersinio poslinkio priemonių (21) ritininio konvejerio (2) srityje, ištiesinimo įtaiso ir manipuliatoriaus griebtuvo (3), skirto paimti bėgį įrenginyje, mažiausiai vienos padėties nustatymo priemonės (4), ir turintis atitinkamą rezervuarą (5) arba baką su šaldymo terpe ir šaldymo stovą (6),  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad manipuliatoriaus griebtuvas (3) yra padarytas iš daugybės vienodų, išlygiuotų replių (30), kurios gali būti paleistos į darbą tuo pačiu judesiu ir kurios turi sugriebimo žiaunas (31‘, 31), kiekvienoje iš žiaunų yra suformuoti centravimo elementai (312‘, 312), skirti bėgio galvutės (12) orientavimui pagal ašį, ir užgriebimo elementai (311‘, 311), skirti bėgio pagrindo (11) skerspjūvio palaikymui išlygiuotam, tokiu būdu sudarant galimybę tiksliai pagal matmenis įdėti jį į padėties nustatymo priemones (4) ir fiksuoti jose.
2. Įrenginys pagal apibrėžties 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad manipuliatoriaus griebtuvas (3) yra padarytas iš daugiau nei dvejų replių (30) kiekvienoje rezervuaro 10 m. ilgio atkarpoje.
3. Įrenginys pagal 1 arba 2 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kiekvienos replės (30) yra padarytos taip, kad sugriebimo žiaunos (31‘, 31) galėtų judėti tuo pačiu keliu ir susikabinti.

4. Įrenginys pagal bet kurį iš apibrėžties 1 – 3 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad manipuliatoriaus griebtuvas (3) ir su juo sujungtos perkėlimo priemonės gali judėti skersai, virš ritininio konvejerio (2), paliekant tarpą, didesnį už didžiausią bėgio aukštį, o replių (30) sugriebimo žiaunos (31‘, 31) gali būti vertikaliai iš dalies nuleistos tarp ritinio konvejerio (2) ritinėlių, bėgio (1) paėmimui.
