1. Būdas nuosėdoms talpyklų ir įrengimų (51) vidaus pusėse pašalinti su valymo įrenginiu (1, 101), naudojant sprogimo technologiją, kuriame valymo įrenginys (1, 101) apima valymo aparatą (2, 102) su priėmimo erdve (11, 111) ir bent vieną slėgio konteinerį (21, 21’; 121, 121’), kuris yra prijungtas prie valymo aparato (2, 102) per bent vieną dozavimo elementą (18, 18’, 118, 118’), su šiais žingsniais:
- numato bent vieną dujinį komponentą slėgio konteineryje (21, 21’; 121, 121’) prie virš slėgio;
- įveda bent vieną dujinį komponentą iš slėgio konteinerio (21, 21’; 121, 121’) į valymo aparatą (2, 102) per dozavimo elementą (18, 18’, 118, 118’);
- numato sprogų dujų mišinį priėmimo erdvėje (11, 111), sudarytą arba susidedantį iš bent vieno įvesto dujinio komponento;

- uždega sprogų dujų mišinį, 

b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad bent vieno dujų komponento įvedimo optimizavimui iš slėgio konteinerio į valymo aparatą:
- bent vieno dujų komponento įvedimo valdymas į valymo aparatą (2, 102) yra vykdomas pagal diferencinį slėgio principą tarp maksimalaus slėgio įvedimo pradžioje ir nominalaus likutinio slėgio po įvedimo užbaigimo, kuriame nominalus likutinis slėgis yra virš slėgio srityje arba
- bent vieno slėgio konteinerio saugojimo erdvė yra sumažinto dydžio bent vieno dujų komponento įvedimo į valymo aparatą metu.
2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad remiantis maksimaliu slėgiu nominalus likutinis slėgis yra nustatytas remiantis dujinio komponento kiekiu, kuris turi būti įvestas ir bent vieno dujų komponento įvedimas yra sustabdomas pasiekus nominalų likutinį slėgį.
3. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo aparatas (2, 102) yra sukonstruotas tvirtinimui konteinerio apvalkalo (29), kuris gali būti užpildytas sprogiu dujų mišiniu, su šiais žingsniais: 
- konteinerio apvalkalą (29) pritvirtinti prie valymo aparato (2, 102);
- bent vieną dujų komponentą numato slėgio konteineryje (21, 21’; 121, 121’) esant virš slėgiui;
- bent vieną dujų komponentą iš slėgio konteinerio (21, 21’; 121, 121’) įveda į valymo aparatą (2, 102) per dozavimo elementą (18, 18’, 118, 118’);
- sprogų dujų mišinį numato priėmimo erdvėje (11, 111), turintį arba susidedantį iš bent vieno įvesto dujų komponento, ir užpildo konteinerio apvalkalą (29), pritvirtintą prie valymo aparato (2, 102), sprogiu dujų mišiniu;
- uždega sprogų dujų mišinį, kur sprogus dujų mišinys konteinerio apvalkale (29) yra pagamintas sprogti.
4. Būdas pagal vieną iš 1 – 3 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo įrenginys (1, 101) apima pirmąjį slėgio konteinerį (21, 121) tam, kad įvestų pirmąjį dujų komponentą, ir antrąjį slėgio konteinerį (21’, 121’) tam, kad įvestų antrąjį dujų komponentą, ir dujų komponentai yra įvesti stechiometriniu kiekio santykiu vienas kito atžvilgiu ir yra sumaišomi valymo aparate (2, 102) į sprogų dujų mišinį.
5. Būdas pagal vieną iš 1 – 4 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad slėgis slėgio konteineryje (21, 21’; 121, 121’) yra matuojamas bent vienu slėgio davikliu (17, 17’; 117, 117’), kai įvedamas bent vienas dujų komponentas.
6. Būdas pagal 5 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad bent vienas dozavimo elementas (18, 18’, 118, 118’) yra valdomas valdymo įrenginiu (3, 103) priklausomai nuo slėgio matavimo reikšmių, kurios yra aptinkamos slėgio konteineryje (21, 21’; 121, 121’) bent vienu slėgio davikliu (17, 17’; 117, 117’).
7. Būdas pagal vieną iš 1 – 6 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad nominalus likutinis slėgis atitinka 1 baro arba didesnį virš slėgį, geriau 2 barų arba didesnį.
8. Būdas pagal vieną iš 4 - 7 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišymo zona (32, 132) yra suformuota valymo aparate (2, 102), kurio maišymo zonoje yra sumaišomi pirmasis ir antrasis dujų komponentai į sprogų dujinį mišinį.
9. Valymo įrenginys (1, 101) nuosėdų pašalinimui talpyklų ir įrengimų (51) vidaus pusėse (54) sprogimo technologijos būdu, ypatingai vykdant būdą pagal 1 – 8 punktus, apimantis: 
- valymo aparatą (2, 102) su priėmimo erdve (11, 111) sprogaus dujinio mišinio su bent vienu dujų komponentu talpinimui;
- bent vieną slėgio konteinerį (21, 21’; 121, 121’), kuris yra prijungtas prie valymo aparato (2, 102), ir yra bent vieno dujinio komponento numatymui ir įvedimui į valymo aparatą (2, 102); 

- bent vieną dozavimo elementą (18, 18’, 118, 118’) bent vieno dujinio komponento iš bent vieno slėgio konteinerio (21, 21’; 121, 121’) į valymo aparatą (2, 102) dozuotam įvedimui;
- uždegimo įtaisą (13, 113) degaus dujinio mišinio uždegimui;
- valdymo įrenginį (3, 103) bent vienam dozavimo elementui (18, 18’, 118, 118’) valdyti ir degiam mišiniui uždegti,
b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo įrenginys (1, 101) apima priemonę bent vieno dujinio komponento iš slėgio konteinerio (21, 21’; 121, 121’) įvedimo į valymo aparatą (2, 1012) optimizavimui, kuriame priemonės apima:
- valdymo įrenginį (3, 103), kuris yra sukonstruotas valdyti bent vieną dozavimo elementą (18, 18’, 118, 118’) priklausomai nuo išmatuotų slėgio reikšmių, kurios yra nustatomos bent vienu slėgio davikliu (17, 17’; 117, 117’) slėgio konteineryje (21, 21’; 121, 121’) tokiu būdu, kad valdymo įrenginys (3, 103) būtų bent vieno dujinio komponento iš bent vieno slėgio konteinerio (21, 21’; 121, 121’) įvedimo į valymo aparatą (2, 102) pabaigos pozicijoje, iš kart kai išmatuotas slėgis slėgio konteineryje (21, 21’; 121, 121’) atitinka nominalų likutinį slėgį, kuris yra virš slėgio srityje, arba
- įrenginį saugojimo erdvės dydžio sumažinimui slėgio konteineryje bent vieno dujinio komponento įvedimo metu į valymo aparatą.
10. Valymo įrenginys pagal 9 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo aparatas (2, 102) yra sukonstruotas pritvirtinti konteinerio apvalkalą (29), kuris yra užpildomas degiu dujiniu mišiniu.

11. Valymo įrenginys pagal 9 arba 10 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo įrenginys (1, 101) apima pirmąjį slėgio konteinerį (21, 121) ir pirmąjį dozavimo elementą (18, 118) pirmojo dujinio komponento įvedimui, ir antrąjį slėgio konteinerį (21’, 121’) ir antrąjį dozavimo elementą (18’, 118’) antrojo dujinio komponento įvedimui į valymo aparatą (2, 102).
12. Valymo įrenginys pagal vieną iš 9 – 11 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad priėmimo erdvė (11, 111) apima dujų priėmimo kanalą, ypatingai tiekimo kanalą tiekti sprogų mišinį į konteinerio apvalkalą (29), kuris yra pritvirtintas ant valymo aparato (2, 102).

13. Valymo įrenginys pagal vieną iš 11 – 12 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kiekvienu atveju vienas arba daugiau dozavimo elementų (18, 18’; 118, 118’) dujinių komponentų įvedimui į valymo aparatą (2, 202) yra priskiriami kiekvienam slėgio konteineriui (21, 21’; 121, 121’), kuriame dozavimo elementų (18, 18’; 118, 118’) skaičius slėgio konteineriui (21, 21’; 121, 121’) atitinka dujinių komponentų stechiometrinį santykį sprogaus dujinio mišinio produkcijai. 
14. Valymo įrenginys pagal vieną iš 9 – 13 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo aparatas (2, 102) yra išilginis elementas su tiekimo puse ir su valymo pusės galine sekcija (5, 105; 4), ir išilginis komponentas apima dujas priimantįjį kanalą (11, 111), ypatingai tiekimo kanalą, kuris praeina išilginiu pratęsimu (L) ir yra sprogaus dujinio mišinio tiekimui iš maitinimo pusės galinės sekcijos į valymo pusės galinę sekciją (5, 105,4).
15. Valymo įrenginys pagal 14 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad bent vienas dozavimo elementas (18, 18’; 118, 118’) bent vieno dujinio komponento iš bent vieno slėgio konteinerio (21, 21’; 121, 121’) dozuotam įvedimui į išilginį komponentą (2, 102) yra pritvirtintas valymo pusės galinėje sekcijoje (5, 105).
16. Valymo įrenginys pagal vieną iš 9 – 15 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo aparatas (2, 201) yra valymo lancetas.
17. Valymo įrenginys pagal vieną iš 11 – 16 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad valymo aparatas (2, 102) apima priėmimo vamzdį (7, 107), ir vidinis vamzdis (6, 106) yra sukonstruotas dujų priėmimo vamzdyje (7, 107), valymo pusės galinėje sekcijoje (5, 105), ir vidinis vamzdis (6, 106) formuoja pirmąjį įvedimo kanalą (9, 109), skirtą įvesti pirmąjį dujinį komponentą iš pirmojo slėgio konteinerio (21, 121), žiedinis įvedimo kanalas (10, 110) antrojo dujinio komponento įvedimui yra sukonstruotas tarp dujų priėmimo vamzdžio (7, 107) ir vidinio vamzdžio (6, 106), ir vidinis vamzdis (6, 106) užsibaigia dujų priėmimo vamzdyje (7, 107), kuriame yra suformuota maišymo zona (32, 132) vidinio vamzdžio (6, 106) gale, ir pirmasis ir antrasis įvedimo kanalas (9, 109; 10, 110) pereina į dujų priėmimo kanalą (11, 111), ypatingai į tiekimo kanalą.
