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(57) Referatas:

Sis i¥radimas priklauso nenutrikstamos putoplasto plok3¢iy gamybos jrenginiams, sudarytiems i$ transporterio
renginio (1), maiSymo galvutés (51) ir priemoniy (6) reakcijos miiniui ikrauti nuo maidymo galvutés (51) ant
transporterio jrenginio (1). Be to, jrenginyje yra pradiné lenta (7), galiné lenta (8), priemonés suteikti pradinei lentai
(7) judesj iSilgai transporterio jrenginio gamybos proceso pradzioje, trukdant reakcijos miiniui judéti tokiu biidu
padidinant gaminamo putoplasto priekinés dalies storj, ir priemonés suteikti galinei lentai judesj, stumiant putopla-
sto reakcijos misinj pirmyn, tokiu blidu padidinant galinés dalies storj. Tokiu biidu, operatoriui nereikia jeiti |
putoplasto gamybos masing, o priekinis ir galinis putopiasto bloky profiliai gaunami optimals.
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Sis isradimas priklauso nenutrikstamos poliuretaninio
putoplasto plok3&iy gamybos irenginiams, sudarytiems i
transporterio  irenginio, maisSymo galvutes maidyti
poliuretano reakcijos komponentéms, i kurias Leina
putimo agentas, priemoniy minétam reakcijos midiniui
idkrauti ant mineto transporterio irenginio ir

priemoniy minétam transporterio irenginiui varyti.

Toks irenginys i§ esmés vyra Zinomas. Praktikoije
naudojamos skirtingy tipuy putoplasto maSinos su
iprastais pasvirusiais transporteriais, su ar be
plokééios atramos Maxfoam ir Varimax ma3inoms. Siy
Zinomy nenutrikstamos putoplasto gamybos masiny
trikumas yra toks, kad norint gauti tinkama priekine ir
galine putoplasto plok3tées dali, jose yra reikalingas
rankinis valdymas tiek prasidedant tiek baigiantis
putoplasto gamybai. Be operatoriaus rankinio isikiZimo
priekine ir galiné putoplasto dalis gamybos metu létai
maZeja, palyginus su staigiu putoplasto ploksciy

susidarymu, prarandant keleta putoplasto metry.

Zinomose mas$inose operatoriai naudoja, pavyzdzZiui,
lenta, pritvirtintg prie ilgo stiebo galo, pirmos
reakcijos mifinio dalies, kol Jji stovi ant pirmo

transporterio, prilaikymui. Kai transporteris pradeda

judeti, pradiné lenta, prilaikydama putoplasto
reakcijos misini, taip pat juda transporterio
irenginiu. Gamybos proceso pabaigoje operatoriai

pastumia paskutine reakcijos misinio dalj pirmyn ir

gauna reikalaujamo auk3¢io galine dali.

Zinomy irenginiy trdkumai yra tokie, kad kai kuriais
atvejais operatoriai turi jeiti i putoplasto gamybos
maSinas tiek gamybos proceso pradzioje, tiek pabaigoje,
ir suformuoti reikalaujamg putoplasto profili. Aisku,
kad tai gali blti pavojinga ir kenksminga jy sveikatai

dél nuodingy dujy susidarymo putoplasto gamybos proceso
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metu. Be to, gautas putoplasto profilis priklauso nuo
operatoriaus kvalifikacijos ir patirties. I§ tikruyju,
operatorius neturi jokios tiesioginés putoplasto
auks€io kontrolés, o putoplasto reakcijos mi&inio
rankinio requliavimo efektas gali biGti pamatytas tiktai
po tam ‘tikro laiko. reikalingo, kad putoplastas
pasiekty savo galutini auk$ti. Be to, reakcijos mi&inio
isputojimo procesas priklauso nuo sudeéeties, ir
labiausiai nuo pitimo agento kiekio, tokiu badu, i Sig
sudeti reikia atsiZvelgti manipuliuojant reakcijos

miSiniu, norint gauti reikalaujamg putoplasto profili,.

Sio iSradimo tikslas yra sukurti nenutrikstamos
putoplasto plok$¢iy gamybos irenginj, kuriame galima
baty reguliuoti putoplasto profili nuo gamybos proceso
pradZios 1iki Jjos pabaigos, operatoriui nejeinant i
putoplasto gamybos ma$ing, ir gaunant optimaly priekinij

ir galini putoplasto bloky profilij,.

Pagaliau, jrenginys pagal iSradimg pasiZymi tuo, kad be

to, i Jji ieina pradiné lenta ir galiné lenta; priemonés

minétai pradinei lentai i3destyti skersai ant

transporterio irenginio Salia minéto reakcijos miSinio
i3krovimo vietos gamybos proceso pradZioje; priemonés
suteikti pradinei lentai judesi i%ilgai transporterio
irenginio taip, kad pradiné lenta pirmojoje fazéje
trukdyty reakcijos midiniui judéti minétu transporterio
irenginiu, tokiu budu padidinant pagaminto poliur-
etaninio putoplasto plok3tés priekinés dalies auksti
pagrindinai taip, kad 3i priekiné dalis turety i% esmés
toki pat auksti, kaip tolimesné dalis po pilno
iSputojimo, ir taip, kad antrojoje fazeje ji judety is
esmés tokiu pat greidiu kaip minétas transporterio
irenginys; priemonés atitraukti pradinei lentai nuo
minéto transporterio irenginio po to, kai priekineé
pagaminto putoplasto dalis i3 esmés i3laiko savo formg;

priemonés galinei lentai i3destyti skersai ant
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transporterio jrenginio prie minéto reakcijos miZinio
iskrovimo vietos po to, kai reakcijos midinio
iskrovimas sustabdytas; priemonés suteikti galinei
lentai judesi ifilgai minéto transporterio irenginio po
to, kai minéta galiné lenta yra 13déstyta, pastumiant
putoplasto reakcijos mifini pirmyn minéto konvejerio
irenginio atZvilgiu, tokiu btGdu padidinant pagaminto
poliuretaninio putoplasto bloko galine dali pagrindinai
taip, kad 8i galiné dalis buty i% esmés tokio pat

auksc¢io kaip pries ja esanti dalis po pilno isputojimo.

AuksSCiau apibréZtos priemonés irenginyje pagal i3radimg
leidZia mechanidkai kontroliuoti pagaminto putoplasto
bloko priekini ir galini profili, taip, kad 3Sie
profiliai nebepriklauso nuo operatoriaus rankinio
manipuliavimo. Be to, svarbus tokios mechaninés
kontrolés privalumas yra tas, kad jis leidZia
kontroliuoti priekini ir galini profilius pilnai
uzdaroje putoplasto gamybos masinoie, pavyzdZiui,
maSinoje, pavaizduotoje to paties pareiskeéjo PTC

patentinéje paraiskoje Nr. PCT/EP 91/02176.

Pageidautiname irenginio pagal isradimg variante
minetos priemonés suteikti pradinei lentai judesi vyra
pritaikytos palaikyti pradinei lentai minetoje
pirmojoje fazéje ramybés padetyje 1ir pradéti varyti
prading lenta i35 esmés tokiu pat greidiu kaip minéto
transporterio irenginio, kai putolpasto reakcijos
misinys pasiekia nustatytga auksti prieSais pradine
lents.

KonkreCiame irenginio pagal iSradimg pavyzdyje, minétos
galines lentos i3déstymo priemonés yra pritaikytos
isdestyti minéts galine lents 3 m atstumo ribose, o
geriausiu atveju - 0,5 m atstumo nuo reakcijos misinio

idkrovimo vietos ribose.
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Kitame konkre¢iame ijrenginio pagal iSradimg pavyzdyje
mineétos pradineés lentos isdéstymo priemonés yra
pritaikytos isdestyti minéta pradine lentg 3 m atstumo
ribose, o geriausiu atveju - 1,5 m ribose, o konkre&iu

atveju - 0,5 m atstumo nuo idkrovimo vietos ribose.

Kitos iSradimo detalés ir privalumai paaidkés 1i%
tolimesnio keliy nenutrikstamos poliuretaninio
putoplasto plok&&iy gamybos irenginio pagal i3radimg
pavyzdZiy apraSymo. Sis apradymas yra pateiktas kaip

iliustruojantis pavyzdys ir nepretenduoija apriboti 3io

i5radimo apimti. Skaitmeninés nuorodos, panaudotos
Siame apraSyme, susietos su pridedamais bréZiniais,
kuriuose:

Fig. 1 schemiskai parodytas irenginio pagal

i8radimg, apimanéio pradine lentg ir pradinés

lentos valdymo priemones, iSilginio pjdvio
vaizdas;
Fig. 2 - scheminis jrenginio, parodyto Fig. 1,

vaizdas 18 virSaus;

Fig. 3 ir 4 - pradinés lentos varianto Fig. 1

vaizdas i 3ono dviejose skirtingose padetyse;

Fig. 5 - 18ilginis skerspjivis, atitinkantis Fig.
1, bet parodantis galine lents ir galinés lentos
valdymo priemones vietoje ©pradinés lentos ir

pradines lentos valdymo priemoniy;

Fig. 6 yra scheminis jrenginio, parodyto Fig. 5,

vaizdas 1§ virSaus; ir

Fig. 7 ir 8 schemigkai parodytas iSilginio pjivio

vaizdas irenginio, tokio, kaip irenginys,
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parodytas Fig. 1 ir 5, tad&iau kuriame pradine ir

galiné lenta yra viena ir ta pati lenta;

Fig. 9 ir 10 yra pirmojo apatinio transporterio
dugninés juostos tvirtinimo mechanizmo dviejose
skirtingose padetyse i3ilginio skerspjivio

vaizdai.

Siuvose bréZiniuose vienos ir tos pacios skaitmeninés
nuorodos yra naudojamos tiems patiems arba analo-

giskiems elementams.

Nenutrikstamos poliuretaninio putoplasto ploks&iy
gamybos iregini pagal $i i3radima sudaro, pagrindinai,
transporterio lrenginys, maisymo galvute maisyti
poliuretano reakcijos misSinio komponentéms, i kurias
ieina plOtimo agentas, priemonés minétam reakcijos
miSiniui iskrauti ant mineto transporterio irenginio ir
minéto transporterio Lrenginio pavara. Sis irenginys
gali bati i3 skirtingy tipy, iskaitant pasvirusio
transporterio (su ar be plok3&ios atramos), Maxfoam
arba Varimax tipa. Ta&iau yra aisku, kad iSradimas néra
apribotas kuriuo nors vienu i3  3iy tipuy, nors

breZinivose pateikta tik Maxfoam masSina.

Maxfoam maginos transporterio irenginys 1, parodytas
breZiniuose, vyra sudarytas i nuoZulnios plokstés 2,

pirmojo apatinio transporterio 3 ir dugninés juostos 4,

patalpintos i%ilgai ant nuozulnios plokités 2 ir
pirmojo apatinio transporterio 3. MaiSymo galvuteé,
parodyta pozicija 51, yra sujungta kanalu 5 su lovio 6
dugnu. Reakcijos misinys, paduodamas i lovi 6 putoja ir
teka ant dugninés juostos 4, nuo nuozulnios plok&teés 2
pradZios. Jo transportavimoe judan&io transporterio
irenginiu 1 metu reakcijos midinys toliau putoja ir

polimerizuojasi sudarydamas putoplasto blokg.
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Siekiant gauti reikiamg bloko profili gamybos proceso
pradZioje ir pabaigoje, t. y., gauti putoplasto bloka,
kurio aukstis i3 esmés bity vienodas link bloko galy,
irengini pagal isSradimg sudaro pradiné lenta 7 ir
galiné lenta 8 bei priemonés mechaniskai valdyti 3iy

lenty 7 ir 8 judéjimg.

Sios valdymo priemonés yra sudarytos i3 pradinés lentos
7 1isdéstymo priemoniy prie gamybos proceso pradZios
skersai ant transporterio irenginio 1 prie reakcijos
misSinio iSkrovimo vietos, t. y. prie lovio 6. Pradineés
lentos iSdéstymo priemonés nebOtinai turi bati pilnai
mechanines, Joms gali reikéti ir rankinio operatoriy
reguliavimo gamybos proceso pradZioje, kai dar néra
susidariusiy nuodingy dujy, todél operatoriai gali

ieiti j putoplasto gamybos mad$ing be jokios rizikos.

Be to, i valdymo priemones ijeina priemonés suteikti
pradinei lentai 7 judesi, idilgai transporterio
irenginio 1 taip, kad pradiné lenta 7 pirmojoje fazéje
trukdyty reakcijos miSiniui judeti transporterio
irenginiu 1 ir kad jos greitis antrojoje fazéje bity id
esmés lygus transporterio irenginio 1 grei&iui. Sioje
pirmojoje fazeje reakcijos miSinys pradine lenta yra
sukaupiamas, padidinant pagamintos poliuretaninio
putoplasto plokStes priekinés dalies stori, t. y. taip,
kad 31 priekine dalis turety i3 esmés toki pat auk3ti,

kaip pilnai iSputojusi tolimesné dalis.

Pradine lenta 7 gali trukdyti putoplasto reakcijos
misiniui, judeédama mazZesniu negu transporterio
irenginio 1 grei¢iu. Tadiau pageidautiname variante
pradiné lenta 7 paléikoma ramybes padétyje minétos
pirmosios fazés metu. Antroji fazé, kurios metu pradiné
lenta 7 juda tokiu pat greidiu, kaip transporterio
irenginys 1, prasideda, kai putoplasto reakcijos

miSinys ©pasiekia 1§ anksto nustatyta aukdti prie
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pradinés lentos 7. Sis momentas gali buti apibreéztas,
tokiu budu gamybos proceso pradZia gali buati kartojama
kiekvieng kartg tuo padiu bidu. Be to, minétas 1§
anksto nustatytas auksStis taip pat gali buti
sureguliuotas pagal reakcijos mi%inio putojimo savybes.
Pageidautina, kad transporterio irenginys 1 pradety

judeti sinchroniskai pradinés lentos 7 judéjimui.

Veikiandiame variante pradinés lentos 1Sdéstymo
priemones yra pritaikytos i%déstyti pradine lentg 7 3 m
atstumo ribose nuo reakcijos miSinio i%krovimo vietos,
t. y. nuo lovio 6 kraSto. Pageidautina, kad pradine
lenta 3 bty i3déstyta 0,5 m atstumo ribose nuo
is8krovimo vietos. Tokiu budu, reakcijos misinys gali
buiti pradinés lentos 7 pagalba pakankamai sukauptas,

kad gauti norimg stori.

Irenginys pagal i8radimg taip pat turi priemones
pradinei lentai 7 nuimti nuo transporterio jrenginio 1
po to, kal pagamintas putoplastas igyja tinkamg forma

arba, kitaip tariant, pakankama matmeny stabiluma.

Pradines lentos nuemimo priemoneés turi itaisg
pagreitinti pradine lentg 7 putoplasto judéjimo
kryptimi ir itaisa pakelti pradine lentg 7 po to, kai
tarp putoplasto priekinés dalies ir pradinés lentos yra

sudaromas pakankamas tarpas.

Gamybos proceso pabaigoje galiné lenta 8, jos 1i3destymo
priemoniy pagalba i$déstoma skersai transporterio
irenginio, prie reakcijos miZinio i%krovimo vietos.
Sios priemonés i3 dalies vyra pritaikytos i3deéstyti
galine lentg 0,5 m atstumo ribose nuo reakcijos midinio
iSkrovimo vietos. Tokiu  baduy, reakcijos misinio
paskutineé porcija gali bati pastumta pirmyn trans-
porterio irenginiu, padidinant pagaminto putoplasto

bloko galines dalies auk$ti. Pagaliau, irenginyje vyra
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priemonés suteikti galinei lentai 8 judesi i%ilgai
transporterio irenginio greidiu, didesniu u? trans-
porterio irenginio 1 greiti. Iprastoje pasvirusioje
putoplasto masSinoje, transporterio jrenginys gali biti
sustabdytas tuo momentu, kai yra sustabdomas reakcijos
miSinio iSkrovimas. Pageidautina, kad Maxfoam masinoje
transporterio irenginio judéjimas Dbaty sustabdytas
tada, kai reakcijos miSinio paskutiné porcija yra

paduota ant pirmojo transporterio juostos 3.

Irenginyje, parodytame Fig. 1 ir 2, pradiné lenta 7
pirmuoju jungiamuoju petimi 9 yra pritvirtinta prie
atramos 10, kuri gali judéti pirmaja virdutine
kreipiamgja 11 pirmojo kintamo greidio wvariklio 12
pagalba. Pirmoji virSutiné kreipiamoji 11 yra tiesi ir
tesiasi 18 esmés i8ilgai transporterio Lirenginio 1.
lgyvendintame variante, kuris neparodytas bréZiniuose,
Si vir3utiné kreipiamoji 11 gali biati i% esmes
lygiagreti transporterio irenginiui 1, taip pat ir virs
nuozulnios plokS8tés 2, taip, kad pradiné lenta 7 ir
pirmoji atrama 10 patiria i3 esmés toki pat judes]
aukStyn ir Zemyn, kai pradiné lenta Jjuda transporterio
irenginiu 1. Siuo atveju, norint kompensuoti galimus
atstumo skirtumus tarp transporterio irenginio 1 ir
pirmosios virSutinés kreipiamosios 11, i3matuotus
pirmojo jungiamojo peties 9 kryptimi, Sis jungiamasis
petys 9 gali bOti SarnyriSkai pritvirtintas tiek prie

atramos 10, tiek prie pradinés lentos 7.

Kai putoplasto madina yra uZdengta gaubtu, pavyzdZiui,
slégio requliavimui putoplasto gamybos metu, kaip
parodyta to paties pareiskeéjo PCT patentinéje
paraiSkoje Nr. PCT/EP 91/02176, pageidautina, kad
pirmoji vir3utine kreipiamoji 11 bty tiesi, taip, kad
putoplasto maSinos auk3tis biity vienodas per visg ilgi.
Siuo atveju, pirmasis jungiamasis petys gali taip pat

biti Sarnyridkai pritvirtintas prie pirmosios atramos
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10 ir prie pradinés lentos 7. Tadiau, norint apsaugoti
nuo to, kad pradinés lentos 7 greitis, kai ji Jjuda
nuoZulnia plok&te 2, neblity per didelis atZzvilgiu
greic¢io dugninés  juostos 4, judanc¢ios taip pat
nuozulnia plok3te 2, dél pirmojo jungiamojo peties 9
sukimosi prie$ laikrodZio rodykle aplink savo virsSutine
Sarnyro a$i 13, kampas o tarp pirmojo jungiamojo peties
9 ir pirmosios kreipiamosios 11 yra palaikomas pastovus
judant Zemyn nuoZulnia plok3te 2. Tai vyra realizuota
pavyzdyje, parodytame bréZ. 1, taip, kad pirmasis
jungiamasis petys 9 yra pritvirtintas paslankiai tiek

prie pirmosios atramos 10, tiek prie pradinés lentos 7.

Paslankis ry$iai tarp jungiamojo peties 9 ir atramos 10
gali bati sudaryti tokiu buadu, kad pradiné lenta 7
galéty Jjudéti i% esmés aukdtyn ir Zemyn. Ta&iau
pageidautina, kad paslankis ry$iai buty sudaryti 3iek
tiek iZambiai, tokiu bidu dar Siek tiek labiau
sumazinant pradinés lentos 7 greiti, kai ji juda
nuozulnia plok3te 2, ir tokiu badu dar éiek tiek geriau
pritaikant pradinés lentos greitj prie  judandios
dugninés Jjuostos 4 greid&io, kompensuojant einandiga
Zemyn pradinés lentos 7 greid&io komponente. SumaZinant
iki minimumo grei¢io skirtumus tarp pradinés lentos 7
ir dugninés juostos 4, rizika sugadinti $ig dugnine

juosta yra Zymiai sumaZinama.

Siekiant dar labiau apriboti dugnineés juostos 4
sugadinimo rizikg, pageidautina, kad blity priemonés
pradinés lentos 7 slégiui i dugnine juostg 4 sumaZinti.
Tai gali bdti realizuota, pavyzdZiui, panaudojant
atsvarg jungiamajam ped&iui 9 atitraukti L,  slydimo
sglyti su atrama 10 arba sudarant pastovy hidraulini
slegi Siame saglytyje, itempiant jungiamgji peti 9 i
vir$y nukreipta jéga. Jungiamasis petys 9 tokiu atveju
gali biti fiksuotai sujungtas su pradine lenta 7, arba

gali Dbiti panaudotos kitos analogiskos priemonés
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slydimo saly&iui tarp pradines lentos 7 ir jungiamojo
peties 9, siekiant sukurti i vir3y nukreiptag Jeégg

pradinei lentai 7.

Pavyzdyje, parodytame Fig. 1, jungiamasis petys 9 vyra
$arnyridkai sujungtas su slydimo elementu 14 atramoje.
Tadiau jungiamojo peties 9 riedejimas Zemyn yra
apribotas kampo o arp jungiamojo peties I ir II padeciy
Fig. 1.

II padétyje putoplasto plétimasis yra pasibaiges ir yra
i& esmés stabilus. Variklis 12 tada yra pagreitinamas
taip, kad susidaryty tarpas tarp putoplasto bloko
priekio ir pradinés lentos 7. Priemonese, skirtose
nuimti pradinei lentai 7 nuo transporterio irenginio 1,
yra i3ky3ulys 15, kuris mechaniskai pakelia jungiamgji
peti, 9 ir pradine lentg 7, kai 3ie praeina pro §j
iskysuli 15. Fig. 2, kuriame yra irenginio pagal Fig. 1
vaizdas 1% wvir$aus, parodyta, kad 1i8ky3ulys 15 yra
pritvirtintas prie virSutinés kreipiamosios 11 ir kad
jungiamajame petyje 9 yra du lygiagretis peciai, kurie
abu yra pakeliami 8io i8ky3ulio 15. Yra aisku, kad
vietoj mechaniniy pakélimo priemoniy gali biti
panaudotos taip pat, pavyzdZiui, hidraulines pakelimo

priemones.

Fig. 3 stambesniu masteliu parodyta pradine lenta 7,
pateikta Fig. 1, tacd¢iau sujungta vertikaliu jungiamuoju

petimi 9 su atrama 10. I3 tikryjuy, Jjunglamasis petys 9

gali bati isdestytas skirtingais kampais,
priklausanciais pagrindinai nuo galimos erdves
skirtingiems komponentams, tokiems kaip virsSutine

kreipiamoji 11 ir atramine dalis 10. Pradiné lenta 7
yra su ritinéliu 16, skirtu riedéti transporterio
irenginiu 1, tokiu bidu dar sumaZinant dugninés juostos
4 sugadinimo rizika. Kad putoplasto reakcijos misSinys

nesiekty $io ritinélio 16, prie pradinés lentos 7
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pagrinde 18 yra Sarnyri$kai pritvirtinta apatiné

uztvara 17.

Pradine lenta 7, parodyta Fig. 3, dar turi vir3utine
uztvarg 19, kuri taip pat yra Sarnyridkai pritvirtinta
prie pagrindo 18 ir kuri spyruokle 20 yra palaikoma
sta¢ioje padétyje. Tokiu badu, virdutiné uZtvara 19
gali buti nulenkta Zemyn, kaip parodyta Fig. 4, kai ji
prisiliec¢ia prie kokios nors vertikalios klidties,
pavyzdziui, kai putoplasto ma8ina uZdengta siauru

gaubtu.

Fig. 5 ir 6 parodyta galiné lenta 8 ir mechanizmas $iai
galinei lentai 8 suteikti judesi i3ilgai transporterio
irenginio 1 gamybos proceso pabaigoje. Kaip matyti Fig.
6, galine lenta 8 yra sudaryta i§ dviejuy tarpusavyje
paslankiy ploksciy 21, 22, i$ dalies uZdengiandiy viena
kitg, kad galima bty keisti ploti. Kiekviena plok&té
21, 22 yra Sarnyriskai pritvirtinta atitinkamai prie
atskiros atramos 23 ir 24 alklninio sverto pe&iais 25
ir 26 atitinkamai. Kiekviena atrama 23 ir 24 gali
judéti  atskira vir3utine kreipiamgja 27 ir 28
atitinkamai antrojo kintamo greic¢io wvariklio 29
pagalba. Kiekviena 18 virSutiniy kreipiamujy 27 ir 28
apkabomis 32 ir 33 yra pritvirtinta prie Soniniy
nuozulniosios plokstés 2 sieneliy 30 ir 31, taip, kad
kintant putoplasto plo&iui, galinés lentos 8 plotis

automatiskai pakoreguojamas.

Priemonese galinei lentai 8 i3déstyti ant transporterio
jrenginio 1 yra stabdiklis 34, kuris palaiko galine
lentg ramybés padétyje I, parodytoje Fig. 5. Galinei
lentai 8 judant i II padéti, 3Ji automatidkai vyra
leidZiama Zemyn ant nuoZulnios plok3tés 2. Judédama
link TIII padéties, Jji stumia putoplasto reakcijos
miSini 35 pirmyn, kol 35is juda nuoZulnia plokite 2,

sudarydama norimg bloko profilij.
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Lygiai kaip ir galiné lenta 8, pradine lenta 3 taip pat
gali biti sudaryta i35 dviejy tarpusavyje paslankiy
ploks&iy kad buty galima automatiSkai reguliuoti pra-
dinés lentos ploti. Be tokio automatinio reguliavimo,
pradinés lentos plotis turi bati pritaikytas prie

gaminamo putoplasto plodio, perstumiant pradine lentg.

Automatinis plo¢io reguliavimas taip pat yra imanomas
panaudojant pradine lentg ir/arba galine lentg, kurios
turi centrine dali, dvi S$onines uZtvaras, Sarnyriskai
sujungtas su $Sia centrine dalimi, ir ©priemones,
kreipiand&ias 3&ias 3onines uZtvaras link Soniniy sieny
30, 31. Sios kreipian&ios priemonés gali  buati
suformuotos, pavyzdZiui, panaudojant elastingas Sonines
uZtvaras. Be to, Jjos gali tureéeti spyruokles ar kitas
stangrias priemones. Pati centriné dalis gali buti
sudaryta i3 skirtingy elementy, pavyzdZiui, 1§ dviejy

tarpusavyje paslankiy ploksc¢iy 21, 22.

Nors auk3&iau i3déstytame aprasSyme yra nuoroda |
pradine lenta 7 ir galine lenta 8, 8iy lenty funkcija
gali bati atlikta viena ir ta pac¢ia lenta 7,8. Toks
variantas yra schemi$kai parodytas Fig. 7 ir 8. Siame
variante lenta 7,8 yra pritvirtinta prie peties 9,
Sarnyri$kai pritvirtinto prie atramos 10. Gamybos
proceso pradZioje, lenta 7,8 yra leidZiama Zemyn 18§
ramybés padéties I i padéti II ant transporterio

irenginio 1, kaip parodyta Fig. 7.

Fig. 8 lenta 7,8 parodyta III-je padetyje, kurioje ji
yra pakelta vir$ pirmojo apatinio transporterio 3 galo.
I35 &ios padéties lenta 7,8 yra varoma iSilgai
virdutinés kreipiamosios 11 wvarikliu 12 atgal |
transporterio irenginio 1 pradZig prie lovio 6 ir yra
leidZiama Zemyn vel 1 gamybos proceso galg, 1is I
padéties 1 II padeti. Tada lenta 7,8 yra varoma iSilgai

transporterio jrenginio 1 pastumiant reakcijos midinij
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pirmyn, padidinant pagamintos putoplasto plokstes
galines dalies stori. Siame variante priemonés lentos
7,8 leidimui Zemyn ir pakélimui vyra, pavyzdziui,

hidraulinés, neparodytos.bré?. 7 ir 8.

PrieS prasidedant gamybai, dugniné juosta 4 vra
nuvyniojama nuo maitinimo velenélio 36, nukreipiama
nuozulnia ploks$te 2 ir pirmu apatiniu transporteriu 3,
ir pritvirtinama prie pervyniojimo velenélio 37.
Soninés juostos 38 yra nuvyniojamos nuo maitinimo
veleneliy 39 1ir pritvirtinamos dvigubomis lipniomis
Juostelémis prie Soniniy transporteriy 40 ir 41 ir prie
Soniniy pervyniojimo veleneéliy 42. Horizontalieji
dugnines Jjuostos 4 kras$tai vyra atlenkti Siek tiek

auksStyn iki Soniniy juosty 38.

Gamybos pradZioje pervyniojimo velenélis 37 Ltempia
didele jéga dugnine juosta 4, kad traukti putoplasto
bloko priekine dali nuoZulnia plokite 2. Dél didelio
dugnines juostos 4 1ilgio, pavyzdZiui, apie 30 m, 3i
dugnine juosta gali susiauréti (susispausti) horizon-
taliai taip, kad nebeuZdengia viso transporterio
irenginio pavirsiaus. Kad to neivykty, iSradime
pasiulytos priemonés dugninei juostai 4 pritvirtinti
gamybos proceso pradZioje prie nuoZulnios ploksteées 2

ant pirmojo apatinio transporterio 3.

Pirmajame variante Sios tvirtinimo priemonés sudarytos
18 ploks¢io svorio, turindio toki pavir$iy, kad Jis
negalety ikristi i tarpg tarp pirmojo  juostinio
transporterio 3 galo ir pervyniojimo velenélio 37. Gali
biti papildomos priemonés svorio pakélimui, kai &is

pasiekia minéta tarpsa.

Veikian¢iame i8radimo pavyzdyje minétose tvirtinimo
priemonese yra skersiné eilé strypeliy 43, pritvirtinty

ant pirmojo apatinio transporterio 3 ir priemones
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automatiniam iy strypeliy pasiSalinimui apatinio
transporterio 3 pirmojo apsisukimo metu. Sio
pasialinimo priemonés uZtikrina dugninés Juostos 4
atlaisvinimg nuo strypeliy apatinio transporterio 3

gale.

Toks mechanizmas yra parodytas Fig. 9 ir 10. Apatinis
transporteris 3 yra padarytas 1% eileés skersiniy
dugniniy ploksteliy, tarpusavyje SarnyriSkai sujungty
taip, kad galéty Jjudéti ratu aplink transporterio 3
pavaros krumpliaradius 44. Fig. 9 ir 10 parodytos dvi
gretimos dugninés plokStelés 45 ir 46 atitinkamai
plok&&ioje padétyjeir padétyje, kai Sios dvi plokSteles

yra sukamos aplink krumpliarati 44.

Eile strypeliuy 43 yra pasukamali pritvirtinta ant
skersinés adies 47, pritvirtintos prie ploksteles 46
taip, kad strypeliai 43 galety pasisukti is
pasiSalinimo padéties, kurioje jie yra nusukti Zemyn,
Yemiau u? transporterio pavirdiy, i padetj, kurioje jie
yra pasukti atgal, kaip parodyta Fig. 10. Yra ir
spyruoklés, neparodytos bréZiniuose, verd¢iancios
strypelius 43 bati pasisalinimo padétyje. Sios
spyruoklés gali veikti tiesiogiai kiekvieng strypelj
43, arba a3i 47 tuo atveju, kai aSis 47 yra pasukamai

pritvirtinta prie plok3teles 46.

Strypeliy 43 apsaugojimuil nuo pasukimo atgal,
pratempiant dugnine juostg 4, maZiausial vienas petys

48 yra pritvirtintas ant aSies 43, o tiksliau - prie

~strypeliy 43, kuriy peties 48 pasisukimas i plokscia

padéti yra apribojamas stabdikliu 49 ant gretimos
plokStelés 45, kaip parodyta Fig. 9. Kali strypeliai
pasiekia transporterio 3 galg, jie turety atpalaiduoti
dugnine juostg 4. Kaip parodyta Fig. 10, dugninés
juostos atpalaidavimas yra pasiekiamas strypeliy 43

pasisukimu atgal. Pasisukimas atgal yra imanomas del
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padidéjusio atstumo tarp abiejy plok3teliy 45 ir 46,
kai jos juda lanku aplink krumpliarati 44, taip, kad
petys 48 gali laisval praeiti pro stabdikli 49 ir
plok3tele 45. Kai dugniné Jjuosta 4 paleidZiama,
spyruoklés nusuka strypelius 43 atgal i pasiSalinimo
padéti. Sioje padétyje jie guli iZpjovose 50, po
transporterio pavirSiumi. Transporteriui 3 sukantis
toliau, jie iSlieka Sioje padétyje, kol rankiniu budu
nera pakeliami itvirtinant nauja dugnine juosta 4

sekantio gamybos proceso pradZioje.

Aisku, kad i3radimas néra apribotas &ia auk3&iau
pavaizduotais pavyzdZiais ir kad $ie pavyzdZiai gali
biti modifikuoti daugeliu bady 3ios patento paraikos

apimtyje.

Visy pirma, pradiné lenta ir jos valdymo priemonés
galety bati sukonstruotos taip, kad jas galima baty
naudoti ir priekinio ir galinio pagaminto putoplasto

bloko profilio reguliavimui.

Be to, gali buti naudojama viena ir ta pati virdutiné
kreipiamoji tiek pradinei, tiek galinei lentai.
Pradines ir/arba galinés lentos plod&iui reguliuoti jos
gali bUti padarytos i3 dviejy dalinai persidengiandiy
ploks&iy, kurios gali btti perstumiamos, pavyzdZiui,
hidrauliniu badu i3ilgai viena kitos arba, kaip
aprasyta auk3c¢iau, atZvilgiu galinés lentos, sujungiant
Sias plok3tes su dviem skirtingomis perstumiamomis
virSutinémis kreipiamosiomis.

Pradinés ir/arba galinés lentos plotis gali bdti taip
pat pasirinktinai reguliuojamas Soninémis Sarnyridkai
pritvirtintomis uZztvaromis, kurios yra verdiamos
pasisukti prie Soniniy sieneliy ar prie Soniniy
transporteriy, pavyzdZiui, spyruokliy pagalba. Tokios

Soninés uZtvaros taip pat gali bati sukomponuotos su



10

LT 3143 B
16

kitomis ploti reguliuojandiomis priemonémis, kurios
numatytos tiksliam plo¢io reguliavimui, o ne tokiai
tiksliai kontrolei reikia kitokiy ploti reguliuojanciy

priemoniy.

Taip pat kaip i1r galineé lenta, pradiné lenta gali bati
sudaryta 1§ dviejy ploks¢iy, kurios yra prijungtos prie
dviejy atskiry virsutiniy kreipiamyjy arba prie tos

pacdios virdutines kreipiamosios kaip ir galiné lenta.
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ISRADIMO APIBREZTIS

l.Nenutrukstamos poliuretaninio putoplasto ploks&iy
gamybos irenginys, sudarytas i§ transporterio irenginio
(1), maisymo galvutés (51) maisyti poliuretano
reakcijos komponentems, i kurias ieina plitimo agentas,
priemoniy (6) i8krauti minétam reakcijos miSiniui ant
mineto transporterio Jjrenginio (1) ir priemoniy (44)
varyti minétam transporterio irenginiui, b e s i s -
ki riantis tuo, kad minétame irenginyje be to
yra pradine lenta (7) ir galiné lenta (8), priemonés
minetal pradinei lentai i3déstyti skersai ant minéto
transporterio irenginio (1) prie minéto reakcijos
miSinio iSkrovimo vietos gamybos proceso pradZioje,
priemonés suteikti pradinei lentai (7) judesi iSilgai
mineto transporterio irenginio (1) taip, kad pradine
lenta (7) pirmojoje fazéje trukdyty reakcijos miZiniui
judéti minéto transporterio irenginiu (1), tokiu badu
padidinama pagaminto poliuretaninio putoplasto plok3tés
priekinés dalies auk3ti, o tiksliau - taip, kad §i
priekine dalis i esmés turéty toki pat auksti kaip
pilnai i3putojusi tolimesné dalis, ir taip, kad Jji
antrojoje fazéje judéty 1§ esmés tokiu pat greidiu,
kalp minetas transporterio irenginys (1), priemonés
atitraukti pradinei lentai (7) nuo minéty transporterio
priemoniy (1) po to, kai pagaminto putoplasto priekiné
dalis iSlaiko savo formg,  priemonés galinei lentai (8)
i8déstyti skersali ant minéto transporterio irenginio
(1) prie minéto reakcijos mifinio iZkrovimo vietos po
to, kai reakcijos midinio iZkrovimas vyra sustabdytas,
priemoneés suteikti galinei lentai (8) judesi minétu
transporterio irenginiu po to, kai 3i galiné lenta (8)
yra isSdéstyta putoplasto reakcijos mifinio pastimimui
pirmyn minéto transporterio irenginio (1) atzvilgiu,
tokiu buadu padidinant pagamintos poliuretaninio

putoplasto plokstés galinés dalies auk3ti, o tiksliau -
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taip, kad 3i galiné dalis turety iS esmés toki auksti,

kaip pilnai iSputojusi prieS jg esanti dalis.

2.Irenginys pagal 1 punktg, be s i s kiriantis
tuo, kad minétos priemones suteikti pradinei lentai
judesi yra skirtos palaikyti pradine lenta (7) minétos
pirmosios’ fazés metu ramybés padétyje, ir pradéti
varyti pradine lentg (7) 18 esmés tokiu pat greidiu
kaip minéto transporterio jrenginio (1), kai putoplasto
reakcijos misSinys prieSais pradine lentg (7) pasiekia

nustatytg auksti.

3.Irenginys pagal 2 punktg, b e s i s kiriantis
tuo, kad minétame Jirenginyje yra priemonés paleisti
mineto transporterio pavarai (44) 18 esmés tuo pacdiu
metu, kai pradiné lenta (7) pradeda judéti mineétu

transporterio jrenginiu (1).

4.Trenginys pagal bet kuri 1-3 punkta, b e s 1 s k i -
r i ant i s tuo, kad pradinés lentos atitraukimo
priemonése yra Jjtaisas pradinei lentai pagreitinti
putoplasto  judéjimo  kryptimi, ir priemonés (15)
pradinei lentai (7) pakelti po to, kai tarp putoplasto
priekio 1ir pradinés lentos yra sudarytas reikiamas

tarpas.

5.Irenginys pagal bet kuri 1-4 punktg, b e s i s k i -
r 1 a n t 1 s tuo, kad minétos galinés lentos
isdestymo priemonés yra pritaikytos iZdéstyti minétai
galinei lentai (8) 3 m. atstumo ribose, o dar geriau -
0,5 m. atstumo ribose nuo reakcijos midinio iSkrovimo

vietos.

6.Irenginys pagal bet kuri 1-5 punktg, b e s i s k i =
r i an t i s tuo, kad pradinés lentos i3déstymo
priemoneés yra pritaikytos iSdéstyti minéta pradine

lentg (7) .3 m. atstumo ribose, dar geriau - 1,5 m., o
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atskiru atveju - 0,5 m. atstumo ribose nuo idkrovimo

vietos.

7.Irenginys pagal bet kuri 1-6 punktg, b e s i s k i -
r i a n t i s tuo, kad minétos pradinés lentos
isdéstymo priemonés ir minétos priemonés suteikti
pradinei lentai judesi turi pirma virSutine kreipiamgja
(11), Dbesitesiantia i3 esmés 1i%ilgai transporterio
irenginio (1), pirmg atramg (10), galinc¢iag Jjudeéti
minéta pirmaja kreipiamgja (11), pirma kintamo greicio
varikli (12) minétai pirmajai atramai (10) varyti
minéta pirmgja kreipiamaja (11), maZiausiai vieng pirmg
jungiamaji peti (9), sujungta tiek su minéta pirmaja
atrama (10), tiek su minéta pradine lenta (7), 1ir
priemones pradinei lentai (7) leisti Zemyn ant
transporterio irenginio minéto pirmojo jungiamojo
peties (9) pagalba.

8.Irenginys pagal 7 punkta, be s i s kiriantdis
tuo, kad minetas pirmasis jungiamasis petys (9) yra
paslankiai sujungtas su minéta pirmajg atrama (10)
ir/arba su minéta pradine lenta (7) taip, kad minétas
paslankus sujungimas leisty kompensuoti tarpusavio
atstumo tarp minétos pirmosios virSutinés kreipiamosios
(11) ir minéto transporterio priemoniy (1) skirtumus,
kai pradiné lenta juda minétu transporterio irenginiu

(1) .

9.Irenginys pagal 8 punkta, be s i skiriantis
tuo, kad minétame transporterio irenginyje (1) vyra
nuozulni plok3té (2) ir pirmasis apatinis transporteris
(3), ir tuo, kad minétas paslankus sujungimas leidZia
pradinei lentai (7), kai 5i pradiné lenta juda
nuoZulnia plokdte (2), judeti auksStyn-Zemyn tokia
kryptimi, kuri sumaZinty galimus greidio skirtumus tarp

pradinés lentos (7) ir judanéio transporterio jrenginio
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(1) ant nuozZulnios plokstés (2) dél pradinés lentos (7)

judéjimo Zemyn nucZulnigja plokste (2).

10.Irenginys pagal bet kuri 1-9 punkta, b e s i s k 1 -
r i ant i s tuo, kad jame yra priemonés, skirtos
sumazinti pradinés lentos (7) slegiui i transporterio

Lirengini (1).

11.Irenginys pagal bet kuri 1-10 punkta, b e s 1 s -
k 1 riantis tuo, kad minéta pradiné lenta (7)
turli maZiausiai vieng ritinéli (16) riedeti minétu
transporterio irenginiu (1) ir apatine uZtvarg (17),
galind¢iag pasisukti aplink is esmes horizontalia
pradines lentos (7) asi 1r skirta kontaktuocti su
transporterio irenginiu (1) ir jZambiai patalpinta tarp

minéto ritinélio (16) ir putoplasto reakcijos midinio.

12.Irenginys pagal bet kuri 1-11 punktg, b e s 1 s -
ki riantis tuo, kad minéta pradiné lenta (7)
turi virSutine wuZtvarg (19), kuri yra S$arnyriskai
pritvirtinta prie pradines lentos (17) pagrindo (18)
taip, kad ji gali blti nulenkta Zemyn, kai susiduria su
kliatimi, ir spyruokle (20), verc¢ianciag minetag

virsutine uZtvarg bati stacioje padetyje.

13.Irenginys pagal bet kuri 1-12 punktg, b e s 1 s -
k' iriant i s tuo, kad bent jau minéta galine
lenta (8), o dar geriau - taip pat ir minéta pradine
lenta (7) turi priemones automatiniam jy ploc&io

pritaikymui prie gaminamo putoplasto plocio.

14.Trenginys pagal 13 punktg, b e s i s k irian -
t i s tuo, kad bent jau minéta galiné lenta (8), o dar
geriau - taip pat ir minéta pradiné lenta (7) turi
maziausiail dvi tarpusavyje paslankias plok3tes (21,22)

ir priemones Siy ploksciy (21,22) tarpusavio
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pasislinkimui atitinkamos lentos plo&iui pritaikyti

prie gaminamo putoplasto plodio.

15.Irenginys pagal 14 punktg, b e s i s k i r 1 a n -
t 1 s tuo, kad minétos paslankios plokstes (21,22) is
dalies viena kitg uZdengia ir kiekviena i3 jy yra
pritvirtinta atskirais jungiamaisiais peciais (25,26)
prie atramos (23,24), judandios virZutine kreipiamgja
(2'7,28) transporterio irenginio (1) iSilgine kryptimi,
ir tuo, kad minétas irenginys turi plo¢io reguliavimo
priemones atstumui tarp dvieijuy jungiamyjy ped&iy (25,26)
reguliuoti, minétas irenginys atskiru atveju turi
viena atrama (23,24) ir vieng virsutine kreipiamgja
(27,28) kiekvienai 13 minéty dviejy ploksciy (21,22),
kiekviena minéta vir3utine kreipiamoji (27,28) vyra
pfitvirtinta prie vienos 1§ dviejy skersai reguliuojamy
Soniniy sieny (30,31), i8ilgai pirmosios minéto

transporterio jrenginio (1) dalies.

l6.Irenginys pagal 13 punkta, b e s i s k i r i a n -
t i s tuo, kad bent jau minéta galiné lenta (8), o dar
geriau - taip pat ir minéta pradiné lenta (7) turi
centrine dali, dvi Sonines uZtvaras, Sarnyridkai
pritvirtintas prie minétos centrines dalies, ir
priemones, kreipiandias minétas Sonines uZtvaras link
Soniniy sieny (30,31), automatisdkai pritaikant
atitinkamos lentos ploti prie gaminamo putoplasto
plodio.

17.1renginys pagal bet kuri 1-16 punktg, b e s i s -
kiriantis tuo, kad minéta pradine lenta (7) ir

mineta galiné lenta (8) yra viena ir ta pati lenta.

18.Irenginys pagal bet kuri 1-17 punkta, b e s i s -
kirinti tuo, kad jame yra nuoZulni plokste (2),
pirmasis  transporteris (3), einantis po minétos

nuozulniosios plok3tés (2) ir priemonés jtvirtinti
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dugninei juostai, isSdéstytai iSilgai mineétos nuoZulnios
ploks$tés (2) ir minéto pirmojo transporterio (3), prie
nuozulnios plok3tes (2) ant pirmojo transporterio (3),

priesS prasidedant gamybos procesui.

19.Irenginys pagal 18 punkta, b e s i s ki r ian -
t i s tuo, kad minétose itvirtinimo priemonése yra
skersiné eile strypeliuy (43), pritvirtinty ant minéto
pirmojo apatinio transporterio, ir priemonés
automatiniam 3$iy strypeliy (43) pasisalinimui pirmojo

transporterio (3) pirmojo apsisukimo metu.

20.Irenginys pagal 19 punktg, b e s 1 s ki r i an -
t i s tuo, kad minétas pirmasis transporteris (3) vyra
padarytas 13 eiles skersiniy ploksteliy, kurios vyra
SarnyriSkai sujungtos viena su kita, tuo, kad minéta
strypeliy (43) eilé vyra pasukamai pritvirtinta ant
skersines asies (47), pritvirtintos prie vienos 18§
dviejy gretimy ploksteliy (46) uZ 35iy dviejy plokSteliy
(45,46) pasukimo asies, ir tuo, kad minetos paSalinimo
priemonés yra su spyruoklémis, verciandiomis strypelius
(43) pasisukti i3 padéties, kurioje jie yra pralinde
per 1iSpjovas tarp minéty dviejuy ploksteliy (45,46) i
pasisalinimo padéti, maZiausiai vienas petys (48) vyra
pritvirtintas ant minétos aSies (47) fiksuotu kampu
minéty strypeliy (43) atZvilgiu, ir minéto peties (48)
stabdiklis (49) yra patalpintas ant prieSingos
ploksteles (45) 135 minéty gretimy plok3teliy (45,46)
taip, kad minétas stabdiklis (49) neleisty pasisukti
atgal pralindusiy strypeliy (43), kada mineétos dvi
ploksteles (45, 46) yra is esmes toje padioje
plokStumoje, apribodamas minéto peties (48) sukimagsi,
bet leisdamas pasisukti atgal pralindusiems strypeliams
(43), kada minétos dvi plokStelés (45,46) yra pasuktos
aplink pirmojo transporterio (3) krumpliarati (44),

taip, kad tarp minétos a3ies(47) ir minéto stabdiklio
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(49) susidaryty didesnis atstumas negu minéto peties
(48) ilgis.
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