1. Rūkomasis gaminys (2, 20), apimantis: 
degųjį šilumos šaltinį (4), turintį priešingus priekinį ir užpakalinį galo paviršius;
aerozolio formavimo substratą (6), turintį priešingus priekinį ir užpakalinį galo paviršius, kur aerozolio formavimo substrato priekinio galo paviršius yra už degiojo šilumos šaltinio užpakalinio galo paviršiaus; ir
degiojo šilumos šaltinio nedegųjį laikiklį (8), turintį kliūtį (8a) tarp degiojo šilumos šaltinio užpakalinio galo paviršiaus ir aerozolio formavimo substrato priekinio galo paviršiaus ir daugybę pirmųjų išlaikymo pirštų (8b) prijungtų prie kliūties, kuriame pirmieji sulaikymo pirštai eina nuo kliūties išilgai degaus šilumos šaltinio išorės.
2. Rūkomasis gaminys pagal 1 punktą, kur nedegusis laikiklis dar apima daugybę antrųjų išlaikymo pirštų (8c), sujungtų su kliūtimi, kur antrieji išlaikymo pirštai nusidriekia nuo kliūties išilgai aerozolio formavimo substrato išorės.
3. Rūkomasis gaminys pagal 2 punktą, kur antrieji išlaikymo pirštai nusidriekia nuo kliūties išilgai aerozolio formavimo substrato išorės iki aerozolio formavimo substrato užpakalinio galo paviršiaus.
4. Rūkomasis gaminys pagal 3 punktą, kuriame antrųjų išlaikymo pirštų proksimaliniai galai yra sukonstruoti taip, kad išlaikytų aerozolio formavimo substratą laikiklyje.
5. Rūkomasis gaminys pagal 2, 3 arba 4 punktą, kuriame antrieji išlaikymo pirštai yra suformuoti vientisai su kliūtimi.
6. Rūkomasis gaminys pagal bet kurį iš 1-5 punktų, dar apimantis:
šilumai laidų elementą (10) aplink ir tiesiogiai kontaktuojantį su laikiklio užpakaline dalimi ir greta aerozolio formavimo substrato priekinės dalies.
7. Degiojo šilumos šaltinio konstrukcija rūkomajam gaminiui, apimanti:
nedegų laikiklį, turintį kliūtį ir daugybę pirmųjų išlaikymo pirštų, sujungtų su kliūtimi; ir 
degųjį šilumos šaltinį, turintį priešingus priekinį ir užpakalinį galo paviršius laikiklyje, 
kur kliūtis yra greta degiojo šilumos šaltinio užpakalinio galo paviršiaus, o pirmieji išlaikymo pirštai tęsiasi nuo kliūties išilgai degiojo šilumos šaltinio išorės. 
8. Rūkomasis gaminys pagal bet kurį vieną iš 1 - 6 punktų arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal 7 punktą, kur pirmieji išlaikymo pirštai tęsiasi nuo kliūties išilgai degiojo šilumos šaltinio išorės į degiojo šilumos šaltinio priekinio galo paviršių.
9. Rūkomasis gaminys pagal 8 punktą arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal 8 punktą, kur pirmųjų išlaikymo pirštų distaliniai galai yra sukonstruoti taip, kad išlaikytų degųjį šilumos šaltinį laikiklyje.
10. Rūkomasis gaminys pagal bet kurį iš 1 - 6, 8 ir 9 punktų arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal 7, 8 arba 9 punktą, kur pirmieji išlaikymo pirštai yra suformuoti vientisai su kliūtimi.
Rūkomasis gaminys pagal bet kurį iš 1 - 6, 8, 9 ir 10 punktų arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal bet kurį vieną iš 7 - 10 punktų, kur kliūtis ir pirmieji išlaikymo pirštai yra suformuoti iš aliuminio arba lydinio, turinčio aliuminio.
12. Rūkomasis gaminys pagal bet kurį iš 1 - 6 ir 8 - 11 punktų arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal bet kurį vieną iš 7 - 11 punktų, kur degiojo šilumos šaltinio užpakalinis galo paviršius remiasi į kliūtį.
13. Rūkomasis gaminys pagal bet kurį vieną iš 1 - 6 ir 8 - 12 punktų arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal bet kurį iš 7 - 12 punktų, kur degusis šilumos šaltinis yra degusis anglingas šilumos šaltinis.
14. Rūkomasis gaminys pagal bet kurį iš 1 - 6 ir 8 – 13 punktų arba degiojo šilumos šaltinio konstrukcija pagal bet kurį iš 7 - 13 punktų, kur degusis šilumos šaltinis yra suformuotas presavimo būdu.
15. Degiojo šilumos šaltinio konstrukcijos pagal 7 punktą gamybos būdas, šis būdas apimantis:
vienos detalės ruošinio (16) perforavimą iš laminarinės medžiagos;
suteikimą formos, nustatančios ertmę, turinčią angą;
angos uždengimą ruošiniu;
formos suteikimą ruošiniui tam, kad sudarytų nedegųjį laikiklį (18), apimantį kliūtį (18a) ir daugybę iš pirmųjų išlaikymo pirštų (18b), besitęsiančių nuo kliūties išilgai ertmės periferijos, įstatant perforaciją į ertmę per angą;
vieno ar daugiau kietųjų dalelių komponentų talpinimą į laikiklį; ir
vieno ar daugiau kietųjų dalelių komponentų suspaudimą tam, kad formuotų degųjį šilumos šaltinį (4) kliūtyje, kur kliūtis yra greta degiojo šilumos šaltinio užpakalinio galo paviršius, o pirmieji išlaikymo pirštai tęsiasi nuo kliūties išilgai degiojo šilumos šaltinio išorės.
