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Apdirbimo badas priskiriamas abrazyviniam ir gali bti panaudotas ruosiniams i§ stikio lifuoti.

Apdirbimo bado jdiegimui panaudojamas jrankis 1, kuriam suteikiamas priverstinis sukamasis judesys.

Ploksciy statiakampio formos detaliy 2 sukimasis apie savo ais atsiranda dél trinties | 8lifavimo jrankio 1 pavirsiy.
Apdirbamos detalés 2 j[dedamos su ekscentricitetu & jrankio 1 sukimosi asies atzvilgiu, jtaisu prispaudZiamos prie
jrankio 1.
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Sitlomas i3radimas priklauso prie abrazyvinio apdirbimo
bido ir gali biati panaudojamas Slifuojant stiklinius

ruodinius.

Siuo metu yra Zinomas optiniy detaliy apdirbimo bidas,

“kai irankis priverstinai sukamas. Apdirbamoji detalé

pneumatiniu itaisy prispausta prie irankio atliekant
priverstini stdmimo-traukimo judesi. Detalé sukasi déka
trinties, atsiradusios tarp irankio ir jos lietimosi
pavirfiy (Zr. a. 1. CCCP Nr. 1077764, TPK' B24B 13/00).
TaC¢iau esant priverstiniam stimimo-traukimo judesiui,
negalima vienu metu apdirbti daugiau nei vieng
staciakampio formos detale vienu irankiu, deél to yra

mazas apdirbimo nasumas.

Is daugelio Zinomy labiausiai artimas stiklo detaliy
apdirbimo budas laisvu trynimu jungianti Slifuojanéio
irankioc sukimasi ir S$lifuojamy detaliy prie Jjo
prispaudimg su ekscentricitetu irankio aSies atZvilgiu

prie 3iy salygu:

D 1 7 2A, A=R2—Rl

D - apdirbimo detalés istriZaine

R; - irankio vidy apribojantis spindulys

R, - Lrankio iSorinis spindulys

(2r. a.l. CCCP Nr. 78778 TPK B24B 37/04).
Tac¢iau dirbant minétu bidu apdirbimo nejvertinamas
irankio darbo intensyvumo pasiskirstymas pagal
apskritimines zonas dél nevienodo irankio apskritiminiy
zony uZdengimo apdirbamgaja detale. Be to apdirbamos

staciakampio formos stiklo detalés turi nevienodsg

uzpildymo koeficienta stiklu Ziedinése zonose,
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priklausomai nuo spindulio dydZio tarp zonos ir
sukimosi aSies. Dél minéty trikumy &lifavimo ijrankis
pagal apskritimines zonas deévisi nevienodai, deél ko
maZéja apdirbamos detalés tikslumas ir bGtina daZnai
restauruoti iranki: reikia nutraukti gamybag -

sustabdyti irengimus, patiriama energetiniy nuostoliy.

Pagal idradimg stiklo detaliy apdirbimas laisvu trynimo
bidu sukantis glifavimo irankiui ir prie jo
prispaudZiant detales su ekscentricitetu sSlifavimo
instrumento adies atZvilgiu, apdirbamas detales ideda

su ekscentricitetu & parenkamu i3 santykio:

R, - 0,5A < &< R, - 0,253, kur

€ - vidutinis atstumas nuo Vvisy vienu metu

apdirbamy detaliy sukimosi centruy,

R, - irankio vidy apribojantis spindulys,
R, - irankio iSorinis spindulys.
A=R, - R,

Detaliy istatymas sutinkamai su formulés iSskirtiniais
poZymiais igalina jrankio apskritimines zonas uZpildyti
stiklu su tokiais uzpildymo koeficientais, kad
atitinkamai padidéty apdirbamy detaliy tikslumas. Tokiu
btdu, sprendimas atitinka  kriterijui "i3radybinis

lygis" .

SiGlomas i8radimas pateiktas Fig. 1, kur pavazduota
apdirbimo bido realizavimo schema, Fig. 2 pateikti
tyrimo rezultatuy grafikai, kurie parodo, kaip
ekscentricitetai jtakoja irankio issideveéjimo
charakteriui. Abscisiy adyje atidétos e, o ordinaciy
adyje (V(R,))/(V(R;)) reik3més, kur



10

15

20

25

30

35

LT 3202 B

V(R,) - iSsidévéjimo intensyvumas vidinéje

krastutinéje zonoje,

V(R,;) - iS8orinéje.

Grafike I &=e,=e,=e;=e,, kur

€1,e5,€3,e, — apdirbamy detaliy ekscentricitetai

Grafike II &=(e;-e,)/2, e =e;, e,=e,, e,~e,=0,05A

Grafike III &=(e;-e;)/2, e;=e,, e,=e,, e,~e,=0,1A
Irankio iSsidévejimo charakteris nustatomas is
i8sidevejimo intensyvumy santykio tarp vidinés ir
iSorines krastutiniy zony: (V(Ry)) /(V(Ry)), prie

(V(R)))/(V(Ry))= 1 - uZtikrinamas vienodas irankio

iSsidévéjimas

(V(R1)) /(V(Ry)) 1 - "iséma",
(V(R1)) /(V(Ry)) 1 - "iskilimas" .
€ - dydZio parinkimui, kuris uZtikrina vienodg jrankio

devéjimasi, jtakoja krastutinés e, e, reik3més. Kuo
didesne tampa (e,~e;) reik3mé, tuo maZesné tampa reiksme
€, maZesnis kreives (V(R1))/(V(R,)) statumas. Dél to
i8sidévejimo procesas tampa stabilesnis, maZiau jautrus
iSoriniams faktoriams (netikslus detaliy idéjimas i
Spindelius, apdirbamo pavirsSiaus deformacija,
nevienodas detaliy paspaudimas ir t.t.).

Apdirbimo bfido jdiegimui naudojamas irankis 1 keturiy
detaliy 2 apdirbimui ir detaliy 2 prispaudimui (breéz.

neparodyta) prie jrankio 1.
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Apdirbimo blidas realizuojamas sekanciai:

irankiui 1 suteikiamas priverstinis sukamasis
judesys. Stadiakampio formos detalés 2, turincios
plok3&ia pavirsiy sukimagsi jgauna deéka trinties i
irankius 1. Apdirbamos detalés 2 " istatomos" su
ekscentricitetais e;....e, irankio 1 sukimosi a3ies
atvilgiu ir prispaudZiamos prie irankio 1

prispaudimo jtaisu.
Zemiau pateiktas apdirbimo blido konkretus pavyzdys.

Apdirbimo bido idiegimui panaudotas plok3&ias Slifavimo
diskas su darbiniu pavirdiumi, apribotu spinduliais 250

mm - 800 mm apdirbimui:

kiigiy ir ekrany kineskopams i3 stikly C94-1 ir

C95-3, kuriy max istriZainés matmuo 610 mm.

Apdirbimo proceso metu detalés prispaudimo prie jrankio
jéga sudaro nuo 50 iki 150kG. Vienu metu apdirbamos 4
detales.

Optimalioms darbo sglygoms sudaryti reikalinga dvi
priefais esandios detales idéti su ekscentricitetu ey,

o dvi kitas detales su ekscentricitetu e,.

Idéjus detales, kai e R, - 0,5A pastebimas iSsidevejimo
padidéjimas i "iskilimg", kai € R, - 0,525A
i$sidévejimo padidéjimas i "idubimg", nepriklausomai
nuo krastutiniy e; ir e, reik3miy, nes keiliantis e
reiksmei, keidiasi  uZpildymo koeficientas stiklu
irankio vidinése ir iSorinése Ziedinése zonose, dél ko

jos nevienodai i8sidévi.

Kai idorinis irankio spindulys R,=800 mm, vidinis

ribojantis spindulys R;=250 mm ir ekscentricitetas =
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525 mm visiems Spindeliams be restauravimo uZtikrinamas
50000 detaliy apdirbimas nevirsijant detaliy
neplokdtiskumo 0,2 mm. Siuo atveju irankis deévisi |

"idubimg" .

"Kai e,=550 mm ir e,=500 mm be irankio restauracijos

uztikrinamas 250000 detaliy apdirbimas nevirsijant

neplokstiskumo 0,2 mm, irankis deéevisi i "idubimg".

Kai e;=550 mm ir e,=500 mm irankis dévisi tolygiai iki

pilno susidévejimo.

Kai e;=e,=540 mm jrankis be restauracijos wuZtikrina
100000 detaliy apdirbimg nevirsijant juy neplokstiskumo

0,2 mm, jrankis dévisi 3 "iskilimg".

Kai e,=515 mm, e,=565 mm ijrankis be restauracijos
uztikrina 300000 detaliy apdirbimg nevirs$ijant

neplokstisSkumo 0,2 mm, jrankis devisi i "i3kilimg”.

Kai ;=537 mm ir e,=537 mm - irankis dévisi tolygiai iki
pilno susidéveéjimo uZtikrindamas reikiamg neplok3tis-
kuma . Siuo atveju uZtikrinamas 1200000 detaliy
apdirbimas. Reikiamas apdirbamy detaliy (kdgiy ir
ekrany) tikslumas uZtikrinamas be ijrankio restauracijos
iki jo pilno susidevéjimo, kai tuo tarpu Zinomas
apdirbimo budas tikslumg uZtikrina tik restauruojant

iranki.

Sitlomas apdirbimo blUdas suteikia galimybe, keidiant
apdirbamy detaliy ekcentricitetus irankiy atZvilgiu
paskirstyti irankio darbg pagal apskritimines zonas,
esant apdirbamoms detaléms stac¢iakampio formos, ko
pasékoje darbo jrankio visas pavir$ius dévisi tolygiai.
Tuo pasiekiamas didesnis apdirbamy staliakampio formos
stiklo detaliy tikslumas.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Staciakampiy detaliy ploks¢iy pavir$iy apdirbimo bidas,
kai  Slifuojandiam irankiui su Ziediniu darbiniu
pavirSiumi suteikiamas sukimasis, o detalés laisvai
uZdedamos ant irankio su ekscentricitetu ijrankio a3%iai
ir prispaudZiamos prie irankio, kuris sglygoja
simetriSkai isSdestyty detaliy sukimgsi apie savo afis
del atsiradusios trinties, be s i s kiriantis
tuo, kad wvidutinij ekscentriciteto dydi vienu metu

apdirbamy detaliy parenka pagal formule:
Rl - O,SA < é < Rl - 0,525A, kur

€ - vidutinis atstumas nuo visy vienu metu

apdirbamy detaliy sukimosi centry,
R, - irankio vidy apribojantis spindulys,
R, - jrankio iSorinis spindulys,

A=R2_Rl
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