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(57) Referatas:

Pageidautina, kad bldas ir jrenginys bty taikomas automatinése maisto produkty, tokiy kaip konditeriniai
gaminiai, pakavimo masinose.

Gaminiai, tokie kaip konditerijos gaminiy déZutés, kurios i% pradZiy juda pirmyn daugeliu lygiagrediy vienas kitam
taku, yra visy pirma sutvarkomi eilémis taip, kad jie slysta plokstés pavirsiumi, veikiant variklio varomoms nunesimo
juostoms arba plok&téms. Kai jie pereina ant konvejerio, veikian&io kryptimi, skersine pagrindinei gaminiy judéjimo
krypciai ant plok3tés, eilés yra padaromos glaustomis, varant gaminius prie Soninés ribojantios plokstelés. I8
anksto apibréztas skaitius gaminiy gali tuomet biti nuimamas nuo glausty eiliy, kai tos eilés atsiduria ties
tolimesniais variklio varomais konvejeriais, veikian&iais kryptimi, skersine pagrindinei gaminiy ne$imo kryp&iai.
Nuémimo operacija gali bati kartojama keleta karty, o eilés tuo tarpu yra padaromos glaustomis, varant gaminius
vél prie $oninés plokstes.
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Sis iZradimas susijes su gaminiy, paduodamy i
atitinkamas gretimas vienos kitoms srauty linijas,

transportavimo bidu.

ISradimas buvo vystomas su tam tikru démesiu galimybei
naudoti automatinio gaminiy, tokiy kaip maisto

produkty, pavyzdzZiui, konditerijos gaminiy, automatinio

pakavimo jrengimy srityje.

Gaminiy srauto, einandio i8 pradiniy punkty i
tolimesnius technologinio proceso punktus, i3déstytus
pasroviui gaminiy judéjimo kryptimi, grupavimo problema
iskyla palyginus daZnai. PavyzdZiui, pradiniai punktai
gali buUti pakavimo ma$inos, kuriomis gaminami, tokie,
kaip wuZkandZiai, sausainiai ir t.t., supakuoti i
lanks¢ias pakuotes (birius pakelius), yra sudedami
grupemis i atitinkamas déZutes. Tolimesni technologinio
proceso punktai gali, pavyzdziui, btiti pakavimo
masinos, kuriose kiekviena déZuté savo ruoZtu idedama i
kitg lanks¢ios biraus pakelio tipo formos pakuote (JAV
p. Nr. 3513629, TPK B65b51/30, publ. 1970.05.26).

Iskyla eilé problemy, i kurias reikia atkreipti démesi,.

Pirmiausia, pradiniai punktai (pavyzdZiui, pakavimo j
deZutes maSinos) i transportavimo linijg paprastai
paduoda lygiagredias eiles. Kiekviena pradiné mas$ina
paduoda atitinkamg eile gaminiy, srautu, kuris, nors ir
yra 18 esmés pastovus, néra visiZkai nenutrikstamas dél
jivairiy prieZas¢iy: pavyzdZiui, dél laikiny pradinio
punkto sustojimy, kai trdksta pakavimo medZiagos,
gaminiy su defektais iSmetimo pried3 ir po pradinio

punkto ir t.t.

Antra, pradiniy punkty ir, tuo padiu, ten sudaromy
gaminiy srauty lygiagrediy eiliy skai&ius paprastai

skiriasi nuo technologinio proceso punktuy, iddéstyty
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pasroviui, skaié&iaus. PavyzdzZiui, galima numatyti
de3imti pradiniy punkty (pavyzdZiui, deSimti pakavimo i
dé?utes ma3inuy), pasroviui nuo kuriy yra tiktai dvi
pakavimo maZinos arba keturios pakavimo maSinos, dvi is
kuriy yra skirtos veikti nenutrikstamai, tuo tarpu, kai
kitos dvi yra naudojamos atsiZvelgiant i galimus kity
pakavimo mad3iny veikimo pertriikius arba incidentus,
pasitaikandius gaminiy, kurie turi bidti supakuoti

sraute.

Paprastai yra Zinomas 8iy problemy sprendimas,
pertvarkant i taip vadinamg kaupimo (arba "atsargy")
funkcija, t.y. atliekant tam tikrg gaminiy surinkimg
(taip vadinamg kaupimg arba atsargy sudarymg) tarp
pradiniy punkty i&éjimy ir punkty, isSdeéstyty pasroviui,
iéjimy, nuo kuriy patys gaminiai gali biti sutvarkyti i
tvarkinga srauta, kad reguliariu ritmu bdty siunciami j
i8déstytus pasroviui apdorojimo punktus (JAV p. Nr.
4197935, TPK B65G43/08, publ. 1980.04.15).

Nors 8i situacija wvisi8kai patenkina teoriSkai, yra

susiduriama su tam tikrais praktiniais sunkumais.

Pirma, gaminiy  kaupimas arba atsargy sudarymas
paprastai reikalauja sustabdyti arba bent jau labai
sulétinti padiy einandiy pirmyn gaminiy Jjudejimg.
Dideliy gaminiy eigos greidiy (keliy Simty vienety per
minute) moderniose pakavimo gamyklose judandiy pirmyn
gaminiy greitis yra gana aukS3tas: bet koks sustojimas
arba didelis sulétinimas, kurio rezultatas, visy pirma
pasireidkiantis gaminiy, iSdéstyty pasroviui, susidi-
rimu, gali bati Zalingas, ypa¢ trapiems arba gleZniems
ir mink3tiems gaminiams ir/arba gaminiams, kurie,
ypatingai, kai jie supakuoti, yra gana elastingi
smigiams: praktiSkai vienas ar daugiau gaminiy gali
bati iSmesti i§ savo déZutés dél smigio poveikio prie

sustabdymo barjero. Be to, ypa¢ kai naudojami gaminiai,
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kurie yra dar nesupakuoti, smigis gali sukelti
nutrupejimg arba susidarymg maZy gabaliuky, galindiy

uZtersti pakavimo iranga.

Antra, kuo didesnis gaminiy judéjimo linijinis greitis,
tuo didesne erdvé, kurig uZima kaupimo arba atsargy

sudarymo zona.

Sio i3radimo tikslas yra pateikti bidg, kuris gali
jveikti auks3¢iau paminétas problemas, i¥ vienos pusés
idvengiant apdirbamy gaminiy dideliy sukrétimy ir, i3
kitos puses, padarant minimaly kaupimo =zonos poreiki,

tokiu bldu sumaZinant pakavimo irangos uZimamg erdve.

Tikslas pagal 8i i8radimg yra pasiekiamas budu, kurio
charakteristikos tiksliai pateiktos 1-ame apibréZties
punkte. Kitas i3radimo objektas yra irenginys auk3éiau

minétam blidui igyvendinti.

ISradimas pavaizduotas visiskai neapribojanciais

pavyzdZiais, remiantis pridétais bréZiniais, kuriuose:

-1 figlroje parodytas automatinés pakavimo iran-
gos, kurioje yra irenginys pagal i3radima, plano

iSdéstymo vaizdas;

-2 figlroje parodytas irenginio pagal iSradima

konstrukcijos scheminis perspektyvinis vaizdas;

-3 figlroje yra figlros 2 pjivis pagal linijg A-A;

-4 figiroje yra figliros 2 pjivis pagal linija B-B.
1-oje figlroje parodytas gaminiy, tokiy kaip,
pavyzdZiui, maisto produktai, o batent, konditerijos

gaminiai, automatinio pakavimo jrangos iSdéstymas (taip

vadinamas planas).
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Idéjai  itvirtinti gali bGti isivaizduojama, kad
gaminiai, apie kuriuos kalbama, yra produktai, tokie,
kaip uZkandZiai, Sokolado plyteles, sausainiai arba
sausainiy kriGvelés atitinkamuose lanks&ios pakuotés
pavidalo paketuose (pavyzdZiui, Siuo metu Zinomo
"biraus pakelio" tipo), sudéti grupelémis i atitinkamus
konteinerius, tokius, kaip i gretasienio pavidalo
kartonines déZutes. Sios déZutés pripildomos
atitinkamuose "pradiniuose punktuose" 1 ir parodytame

igyvendinime pateiktos grupémis po deSimti.

"Pradiniy punkty" 1 struktira (paprastai sudaryta i3
kaskady, kur po biriy pakeliy pakavimo tipo masSinos
eina tinkama pakavimo i déZutes masSina) yra pladiai
Zinoma Sioje srityje ir, pati savaime, nereikalauja
detalaus apraSymo ¢ia, kadangi ji taip pat néra

susijusi ir su iSradimo supratimu.

Del Sios prieZasties, pakanka paZymeti, kad pradiniai
punktai 1 paduoda atitinkamai supakuotus gaminius ant
iséjimo linijos 2, tipiniu atveju sudarytos i3
konvejeriy komplekto (pavyzdZiui, grandininiy arba
juostiniy konvejeriy), kuris nustato kiekvieng punktg 1

atitinkanc¢ig gaminiy srauto linijg.

Praktiskai, linijos 2 1Séjimo galas (konkrecdiai
parodytas kairéje figliros 2 ©puséje) gali bati
konvejeris, toks, kaip, pavyzdziui, varikliu varomas
juostinis konvejeris, ant kurio gaminiai 3 yra
atitinkamose judancéiose pirmyn linijose, paZymétose

nuo 2, iki 2,.

Kai dél gaminiy 3 judéjimo sglygy pasroviui esandéiame

linijos 2 gale, gali biiti pastebeéta, kad
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- kaip paZyméta auk3&iau, gaminiai 3 keliauja
takais, kurie yra lygiagretiis vieni kitiems,
kiekvienas takas atitinka gaminiy, i3duodamy

atitinkamo pradinio punkto 1, srauta;

- kiekviena srautas, nors apskritai ir iStisinis,
néra iStisinis absoliudia prasme, ta prasme, kad
gali egzistuoti eigos pertrikiai dél jvairiy
veiksniuy, tokiy, kaip laikinas atitinkamo
pradinio punkto 1 sustojimas (kei&iant popieriuy,

paSalinant gaminius su defektais ir t.t.); ir

- gaminiai 3, atkeliaujantys i 4jvairias 1linijas
2yy+.., 2,, paprastai néra sinchronizuoti vienas
su kitu ta prasme, kad gaminiy padétis
jvairiuose srautuose néra tokia, kad Sie
gaminiai * bity paprastai iSlyginti vienas kito

atzZvilgiu skersai linijos 2.

Irenginio pagal iSradimg, bendrai paZymeéto 4, veikimas
paprastai yra toks, kad leidZia gaminius 3 paduoti j
srautg, kuris yra kiek imanoma taisyklingesnis, taigi,
apskaic¢iuotas, kad eiga 1link atitinkamy apdorojimo
punkty, iSdéstyty pasroviui, bendrai paZyméty 5, bity
tiksli ir be pertrikiy.

PavyzdZiui, punktai 5 gali bGti sudaryti is§ pakavimo
masiny kiekvienam gaminiui 3 (ir tuo pacdiu kiekvienai
déZutei) supakuoti 1 atitinkamas lankscias pakuotes

(birius pakelius).

Pavaizduotame jgyvendinime yra keturi pasroviui pagal
proceso tekme iSdéstyti apdorojimo punktai 5, pirmieji
du i3 kuriy, isdéstyti toliau figiros 1 kairéje, gali
biti naudojami kaip pagrindiniai punktai, skirti veikti
be perstojo, tuo tarpu, kai kiti du, kurie pavaizduoti

toliau deSinéije, gali veikti kaip pagalbiniai pakavimo
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punktai, skirti veikti protarpiais, pakeisdami
pagrindini punkta, kuris yra laikinai sustabdytas, ir
kompensuodami gaminiy sukaupima del tam tikro

reguliaraus gamyklos veikimo trukdymo.

Bet kuriuo atveju, tiek punkty 5 skai¢iaus pasirinkimas
priklausomai nuo punkty 1 skaiciaus, tiek parinkimas
veikimo suderinimo tarp pagrindiniy punkty ir
pagalbiniy punkty bei atitinkamo $iy punkty iSdéstymo,
turéty biti svarstomi kaip veiksniai, kurie paprastai
neturi jokios itakos irenginio 4 konstrukcijai ta
prasme, kad irenginys 4 gali bati sukonstruotas taip,
kad galétuy tarnauti bet kokiam skaiciui auk3ciau pries
proceso tékme iSdéstyty punkty 1 ir pasroviui isdestyty
punkty 5, nepriklausomai nuo pasirinktos pastaryjy

veikimo strategijos ir nuo juy erdvinio iSdéstymo.

Sio apra3ymo likusioje dalyje konkreCiai bus remiamasi
bidu, kuriuo jrenginys 4 reguliuoja gaminiy 3 tiekimg
vienam i$ punkty 5, iS8déstyty pasroviui. Turéty biti
suprantama, kad yra humatyti identiski padavimo i kitus

punktus 5 bidai.

Pavaizduotame igyvendinime, irenginys 4 yra sukons-
truotas taip, kad Jjis priima gaminius 3, kurie
atkeliauja prie 1linijos 2 1iSéjimo galo, iSdestyto
"galas prie galo", tai yra, taip, kad gaminiai 3
irenginyje 4 yra linke i§ pat pradiiy eiti pirmyn
takais, sulygiuotals su einandiais pirmyn linijy
2y,...2, takais. Po to tas pats irenginys 4 turéty
perduoti gaminius 3 i8déstytoms pasroviui linijoms 5
judesiu (i8 pradZiy iSlyginant, o po to grynai
perkeliant), kuris paprastai vyksta kryptimi, skersine

linijy 2 éjimo pirmyn krypéiai ir éjimui j irengini 4.

Irenginys 4 pagrindinai yra sudarytas 1§ plokstes 6,

paprastai padarytos i3 metalinés plokstés, fiksuotai
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pritvirtintos ant rémo ir paprastai normalaus veikimo

- salygomis besitesiandios horizontalia kryptimi.

Konvejeris, pageidautiname jgyvendinime sudarytas is
dviejy Soniniy wvarikliu varomy elementy 7, iSdéstyty
i8ilgai ilgesniuyjy plokstés 6 Sonuy, juda vir$ plokstés
6. Konkrediai, kiekvienas elementas 7 yra sudarytas 1i$
grandinés (arba i3 panaSaus lankstaus elemento), kuri
Zinomu bidu apjuosia atitinkamus galinius ritinélius
(bréZinyje neparodytus, bet i8déstytus aukStesniame
prie$§ proceso tékme ir pasroviniame plokStés 6 galuose
atitinkamai) su aktyviaisiais voleliais 8, einanciais
horizontaliai vir$ plok3tés 6, ir griZimo voleliais,

isdéstytais virs arba po plokste 6.

Tiesiaeigio nune3imo elementai 9 sudaryti, pavyzdzZiui,
i§ lak8ty arba juosty 9, paprastai tesiasi tarp dviejuy
grandiniy 7, kryptimi, skersine gaminiy 3 keliavimo ant
irenginio 4 krypc¢iai. Juostos 9 1§ galy yra laikomos
grandiniy 7 aktyviyju voleliy 8 ir paprastai tesiasi
Zemyn (prie plokStés 2, bet paprastai jos neliesdamos)
i tarpusavio sagveikos su gaminiais 3, kurie yra ant

pac¢ios ploksStés, padeti.

Pavaizduota konstrukcija yra tokia, kad, kai grandines
7 Jjuda (sukantis galiniams ritineliams, o taip pat
Zinomu budu, naudojant neparodyta varikli), virSutiniai
voleliai 8 ir juostos 9, sukabinti tarpusavyje, atlieka
grynai slenkamgji Jjudesi i8ilgai ir vir$ plok3tes 6
virsutinio pavir$iaus: padétyje, pavaizduotoje 1 ir 2

figlrose, 8is judéjimas vyksta i8 kairés i deSine.

Dél sumaZinto atstumo tarp apatinio juostos 9 kradto ir
plok3tés 6 gaminiai 3, i8déstyti ant pacios plokstes,
patiria stimimo judesi, (nudlavimg), priverciantij
gaminius 3, kurie atkeliauja ant plokStes 6 iSmetyti

(t.y., srove, kuri yra gana netaisyklinga 1linijos 2
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judéjimo pirmyn krypties atZvilgiu), susitvarkyti i
gaminiy, Jjudanc¢iy pirmyn plokste 6, eiliy seks.
Terminas "eilé" yra skirtas apibreézti linija gaminiy 3,
sulygiuoty kryptimi, skersine judéjimo pirmyn linija 2
kryp&iai, kai gaminiai uZpakaline puse liediasi su
atitinkama varikliu varoma juosta 9, stumiandia
gaminius pirmyn plok3te 6 (be perstojo arba, geriau,

Zingsniais).

Kadangi eilés yra suformuotos tiktai gaminiams 3
jeinant i irengini 4, jos paprastai yra nepilnos: 3iuo
atveju Zitrékite ijrenginio 4 gala, esanti toliau i
kaire figlroje 6. Kaip paaiSkinta auks&iau, nors i3
esmeés ir nenutrikstamai einantys pirmyn iSilgai linijy
2¢y..., 2,, gaminiai néra visiskai apsaugoti nuo
nenutrikstamumo pertrikiy. Nenutrikstamumo tarpai arba
pertrikiai bet kuriame take 2,,..., 2, pasireidkia
atitinkamu tarpu gaminiy eiléje, kuri turi Dbiati

suformuota ant irenginio 6.

Turi bati suprantama, kad auk3&iau pavaizduotas eiliy
formavimo sprendinys yra pateiktas grynai kaip pavyz-
dys. Konkreciai, vietoje Jjuosty 9, laikomy galuose
grandiniy 7, iS8deéstyty priesinguose plokStés 6 kras-
tuose, panaudojimo galima svarstyti ivairius nune3imo
konstrukcijy tipus. PavyzdZiui, galima svarstyti
naudojimg juosty 9, kurios vietoj palaikymo i3 abieju
galy, yra palaikomos pavaros, 1i8déstytos viename
plokstes 6 kraste, ir tokiu budu yra taip
pritvirtintos, kad iSsikiSa virs plokstés 6. Arba, vis
delto, gaminiy 3 slydimo Jjudesiui plok3te 6 sukelti
veikiant 1% virSaus, galima svarstyti konstrukcijy su
varikliu varomomis Jjuostomis arba ekvivalentiniais
elementais (pavyzdZiui, plok3témis) panaudojimg. Bet
kokiu atveju, vieno ar kito sprendimo pasirinkimas
neturéty btGti panaudotas iSradimo igyvendinimo apribo-

Jjimui.
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Kiekvienu atveju, geriausiai, kai gaminiai 3 perduodami
ant irenginio 4 (konkred¢iai, ant plok3tés 6), po to,
kai jie jau yra paveikti pirmu veiksmu, kuriuo jie bent

jau dalinai surikiuojami i eiles.

Siuo tikslu, prie linijos 2 1i%éjimo galo galima
i8déstyti nukreipianti elementa, toki, kaip papildoma
juosta arba barjeras 10 su prijungta pavara (neparo-
dyta, bet pladiai Zinomo tipo), kuri palaiko barjera 10
taip, kad 3Jjis periodiskai nuleidZiamas i3 virSaus
prieSais linijos 2 i$éjimo gala taip, kad duotas kiekis
gaminiy, atkeliaujané¢iy ant linijos 2, susikaupia prie
jo, 1ir $ie gaminiai sutvarkomi i eile, bent jau
apytikriai, i  linija, skirtg sudaryti atitinkamg

gaminiy eileg, perduodamg ant ijrenginio 4.

Kaip barjero alternatyva, sprendima, kuris gali nebiti
laikomas geriausias gaminiy 3 susiddrimo atZvilgiu,

galima svarstyti tos padios funkcijos atlikimg kitokiu

elementu arba pavir$iumi, galinéiu suleétinti gaminiy 3

judéjimag, pavyzdZiui, papildomu variklio varomu dirZu,
patalpintu tarp linijos 2 ir ijrenginio 4 iéjimo galo:
judanc¢iu pirmyn Zingsniais dirZu, sukelianciu gaminiy,
skirty sudaryti eile, linijos suformavimg, kai dirZo

judéjimas sustabdomas.

Kiekvienu atveju, kai gaminiy 3 eilé yra suformuota ant
plokstes 6, isikiSa irenginys 4, padarantis eile
glausta, t.y., pastumiantis gaminius 3 kiekvienoje
eileje vieng prie kito, tuo padiu paSalindamas bet
kokius esanéius tarpus (pavyzdZiui, jeigu yra gaminiy
nepriteklius sraute viename arba daugiau padavimo taky

21y ..., 2,) tarp gretimy gaminiy.

S8iuo tikslu (Zidirék konkrety vaizda figiiroje 3) ant

plok3tés 6 vieno kradto (o, tiksliau, ant kra3to, nuo
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kurio gaminiai po to yra paduodami i apdorojimo stotis
5) yra numatyta stabdymo konstrukcija 11, susidedanti,
pavyzdZiui, 18 borto, padaryto iS5 metalinés plok3tés
11, kuris tesiasi i8ilgai atitinkamo plokStés 6 krasto
tokioje padéetyje, kad susijungia su pacia plok3te 6,
pageidautina, apatine krasStine dalimi 12, uZlenkta po
plokStés 6 plokStuma ir besitesianéia apytikriai

tokiame pat aukStyje kaip pati plokstée 6.

Atitinkamai Soninei ploksStei 11, plokStés 6 plokdtumoije
pasirodo skersai judantis per atitinkamag langg
elementas, kuris, kaip pavaizduota pavyzdyje, sudarytas
i85 papildomo juostinio konvejerio 13, turindio
virsSutine dali 14, judandia horizontaliai ir tiksliai
sulygiuotg su plokstés 6 plokStuma, ir apatine dali 15,
i8déstytg po pacdios plokStés 6 plokStuma. Konvejerio 13
dirZas apjuosia (pagal ©pladiai Zinomg sprendini)
galinius skriemulius arba ritinélius 16 su prijungtais
pavaros elementais (plac¢iai Zinomo tipo). Kai jie
veikia, ritinéliai arba skriemuliai 16 varo konvejerio
13 dirZa taip, kad virSutiné dalis 14 eina grynai
slenkamuoju judesiu kryptimi, skersine gaminiy 3 eiliy,

kurias reguliuoja juostos 9, judéjimo pirmyn krypc&iai.

Virsutinés dirZo dalies 14 judéjimo (i§ virSaus Zemyn
pagal figirg 2 ir i$ kairés i deSine pagal figirg 3)
suminis poveikis yra gaminiy 3, surikiuoty i eile, bet
i8sidésCiusiy tarpais vienas nuo kito (taip pat
netvarkingai, jeigu yra tarpai dél padavimo @ ij
atitinkamas transportavimo linijas 2,,..., 2, pertrikiy)
neSimas, priver&iant palaipsniui judéti prie S3Soninés
plokstés 11 taip, kad bity suformuota glausta eile,
t.y., rikiuoté, kurioje visi gaminiai 3 baty greta
vienas kito, be tarpy, suformuojant linija, kuri
laikosi viename gale prie 3oninés plok3tés 11: turi

biti suprantama, kad tai, kas auk$&iau paminéta, jvyks,
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nezidrint i tai, kad gaminiai 3 tesia savo iZilgini

slydimo judéjimg plok3te 6, veikiant juostoms 9.

Kaip aukS¢iau paZyméta, 3is judéjimas pirmyn (ir tuo
pac¢iu, pavaizduoty pavyzdyje grandiniy 7 valdomy juosty
9 poveikio judesys) gali vykti nenutriikstamai arba

Zingsniais, priklausomai nuo pageidaujamo tuo metu
sprendimo.

Palaipsnis suglaudZiantis eilés judéjimas dél Zoninés
plokstés 11 pasipriedinimo gali biiti atliekamas labai
palaipsniui ir ramiai, t.y., veikiant varikliu varomo
konvejerio dirZo 13 dalies 14 slenkamajam judesiui
sumazintu greic¢iu, jeigu pradinio pagreitinimo pasikei-
timas yra tiesinis ir atitinkamas galinio sulétinimo
pasikeitimas tiesinis, kuris padeda i¥vengti didelio
sukretimo, galin¢io pakenkti nukreiptiems ten gaminiams
3.

Del palaipsnio, juostos 9 reguliuojamo éjimo pirmyn
iSilgai plokstés 6, gaminiai 3, dabar sutvarkyti
glaustomis eilémis, keliauja uZ padéties, kurioje juda
juosta 13, ir ©pereina prie vieno (ar daugiau)

kaskadomis iSdéstyto(y) nuémimo punkto (y).

Figlroje 2 (ir, pana$iai, figliroje 4) parodyta
konstrukcija vieno 1% $iy nuémimo punkty, t.y.,
pavyzdyje pavaizduotas punktas, kuris yra padétyje,
esanioje auk$diausiai pried proceso tékme irenginio 4
atZvilgiu: tai yra, nuémimo punktas, skirtas tiekti
technologinio proceso punktui 5, iZdéstytam toliau
pasroviui, gaminiy 3 srovés kryptimi, gamyklos pagal 1

figlrg teritorijoje.

Nuemimo punktas, paprastai paZymétas 17, yra konstruk-

cijos, tam tikru laipsniu panaSios i konstrukcija,
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naudojamg atlikti Soniniam eiliy suglaudimui naudojant

konvejerio dirzg 13.

Siuo atveju taip pat, faktiSkai, slydimo pavirsius,
apribotas plok&tés 6, turi stac¢iakampi langg, kuriuo
papildomas, variklio varomas juostinis konvejeris 18
eina horizontaliai, 3Sis juostinis konvejeris, turintis
virdutine dali 19, tiksliai i8lyginta pagal plok3tes 6
plok8tuma, ir apatine, griZimo dalj 20, iSdéstyta po
padia plokste 6, su galiniais ritinéliais 21,
reguliuojandiais transporterio virSutines dirZo dalies
19 judéjimg pirmyn kryptimi, kuria gaminiai 3 nuimami

nuo irenginio 4.

Siam rezultatui pasiekti $oniné plok3té 11 turi anga
(paZyméta figliroje 2 pozicija 22), atitinkandig nuémimo

punktg 17.

Kitas skirtumas konvejerinio suglaudimo jrenginio 13
komponuotés atZvilgiu yra numatytas toks, kad nuémimo
konvejeris 18 nesitesia visu skersiniu plokStés 6
matmenimi, priesSingai, tiktai dalimi arba iSéma,
atitinkandéia duoto gaminiy 3 skaicéiaus (pavyzdzZiui,
pagal iliustruojanti pavyzdi, trijy gaminiy 3) plotj
(matuojant kryptimi, skersine judéjimo pirmyn,

suteikiamo juosty 9, krypcéiai).

Todél tai reiskia, kad tiktai pirmi trys gaminiai
(arba, bendrai imant pirmieji "n" gaminiy), nuslyde
arti prie Soninés plokstés 11, yra veikiami vir3utines

konvejerio 18 dirZo dalies 19 atsilakojimo poveikio.

Konkrediai, konvejerio 18 judéjimas yra toks, kad trys
(arba, bendrai, "n") gaminiai 3 yra nuimami irenginiu 4
taip, kad bty nusiysti ant iSéjimo konvejerio 23,
sudarand¢io atitinkamo veikianc¢io punkto 5 maitinimo

konvejeri.
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Geriau, kai konvejeris 23 taip pat yra variklio varomo
begalinio dirZo tipo, turindio uZkrovimo arba esanti
auksCiau prie$ proceso tékme galg, iSdéstyty arti prie

pat konvejerio 18 i$éjimo galo.

Taip pavaizduotas i3déstymas sudaro galimybe, kad
kiekvienas nuémimo punktas 17 nuimty i3 anksto
nustatytg skai¢iy (&ia pavaizduotame pavyzdyje, tris)
gaminiy 3 nuo eiliy, judan&iy pirmyn ant plokZtés 6,

kryptimi, skersine eiliy judéjimo pirmyn krypdiai.

Taip vykdomas nuémimo vaiksmas salygoja nuémima, taip

sakant, galinés arba priekinés gaminiy 3 eilés dalies.

Siekiant, kad bty galima atlikti kitus nuémimo
veiksmus, tuo metu, kai pro nuémimo punkty 17 jau
praéjusios gaminiy 3 eilés juda pirmyn link tolimesnio
slenkamojo judesio i 3Song Jjrenginio, sudaryto i3
konvejerio dirZo 13, i3déstyto i3 esmés pana%iu badu,
kaip pavaizduota auks$&iau, kurio darbas yra nesti
linijos likuti vél i salyti su Sonine plokite 11 taip,
kad duotas gaminiy skai&ius biity nukreiptas arti prie

pat Soninés plokstés 11.

Kai eilé 1i3déstoma prie Soninés plok3tés 11, kita
gaminiy grupé (pavyzdZiui, trys kiti gaminiai) gali
bGti paimta Sonine jirenginio 4 atZvilgiu kryptimi:
visumai atitinkant kriterijus, kurie vyra visiZkai
identidki auksciau pavaizduotiems kriterijams,

susijusiems su nuémimo punktu 17.

AprasSytas sprendinys turi toki privalumg, kad juo
galima iki minimumo sumaZinti skaid&iy (gal Dbt
sumaZirant iki vieno gaminio) gaminiy 3, laikas nuo
laiko atSakojamy nuo Jjrenginio 4, siekinat varyti

pirmyn link atitinkamo technologinio proceso punkty 5.
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Tai leid¥ia pasiekti tiksly gaminiy srauto valdymg ir
nukreipimg link atitinkamo technologinio proceso punkty
5, o tai, savo ruoZtu, leidZia sumaZinti arba faktiSkai
paSalinti kaupimo (atsargy sudarymo) =zonas padavimo i

Siuos irenginius linijose.

Tai, kas paZyméta auk8&iau, taip pat taikoma ir
galimybei sutvarkyti ir paversti pastoviu gaminiy
nuémimg nuo irenginio 4, o tai sudaro galimybe
pastoviai ir reguliariai tiekti i punkty 5 maitinimo
linijas, beveik garantuotai padarant minimaly punkty 5,

laikomy rezerve (atsarginiy punkty 5) veikimo poreiki.
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ISRADIMO APIBREZTIS

l1.Gaminiy transportavimo bidas, skirtas automatinio
pakavimo ijrengimams, paduodant gaminius i apdirbimo
punktus atitinkamomis srauty linijomis, gretimomis

vienos kitoms, be s 1 s kiriantis tuo, kad

formuoja eiles 18 gaminiy, Jjudandiy pirmyn
srauty linijomis, kiekvienoje eiléje gaminius

sulygiuojant skersine srauty linijoms kryptimi,

gaminius varo vienas prie kito kiekvienoje
eiléje taip, kad bty suformuotos glaustos

gaminiy, besilieciandiy vienas su kitu, eiles,

- 13 anksto nustatyta gaminiy skaidiy nuima nuo
kiekvienos glaustos eilés ir 3is nuémimas
vykdomas i35 anksto nustatytam gaminiy skaidiui
slenkant kryptimi, skersine eiliy judéjimo

pirmyn krypdéiai.

2.BGdas pagal 1 punktg, b e s i s ki r i ant i s
tuo, kad gaminiy eiles formuoja paduodant juos ant
slydimo pavirsiaus, judanciomis sulygiavimo priemonemis
veikiant gaminius ir verdiant Jjuos slysti slydimo
pavirSiumi, 3itaip Jjuos sulygiuojant i eiles gaminiy,

besilie¢ianc¢iy su sulygiavimo priemonémis.

3.Blidas pagal 1 arba 2 punktus, be s i s ki rian -
t 1 s tuo, kad eiles formuoja bent Jjau laikinai
gaminius veikiant priemonémis, sulétinanciomis Jjudé-

iimg.

4.Bidas pagal bet kuri 1-3 punktg, b e s 1 s k i -
ri1antis tuo, kad gaminiy varymg vieng prie kito

kiekvienoje eiléje atlieka atraminis pavir$ius, kuris
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yra i3 esmés gretimas ir iZlygiuotas pagal eiliy
judéjimo pirmyn krypti, ir taip palaiko gaminiy slydimg

prie atraminio pavirS$iaus.

5.Bidas pagal 4 punktg, b e s i s k i r iantis
tuo, kad gaminius nuima praéjusius pro anga atrami-
niame pavir$iuje, padétyje, kurioje yra pripildytas is

anksto nustatytas gaminiy skaiclius.

6.Bidas pagal bet kuri 1-5 punkta, b e s i s k 1 -
r i a n t i s tuo, kad gaminius nuima daugelyje
pagrindinio eiliy Jjudéjimo pirmyn padéciy, tarp
paskesniy nuémimo padéc¢iy toliau vykdant Siy eiliy

kaupimo operacijgy.

7.Gaminiy transportavimo irenginys, turintis priemones
gaminiams paduoti atitinkamomis gretimomis srauty
linijomis, b e s i s ki riantis tuo, kad jis

apima:

- sulygiavimo priemones, skirtas suformuoti
atitinkamoms eiléms i8 gaminiy, judancéiy pirmyn
i8ilgai srauty 1linijy, ir iS8déstytas skersai
srauty linijy,

- konvejeri gaminiams varyti kiekvienoje eiléje
vienam prie kito, taip kad buty suformuotos
eilés, sudarytos 18 gaminiy, Jbesiliecdianciy

vienas su kitu, ir

- papildomg konvejeri i¥ anksto nustatytam gaminiy
skaidiui nuimti nuo kiekvienos glaustos eilés, o
papildomas konvejeris iSdéstytas taip, kad
sukelty i8 anksto nustatyto skaic¢iaus gaminiy
slinkimg kryptimi, skersine eiliy Jjudéjimo

pirmyn krypties atZvilgiu.
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8.Irenginys pagal 7 punktg , b e s i s ki r ian -
t i s tuo, kad jis turi slydimo pavirsiy, ant kurio
gaminiai yra paduodami nuo srauty linijy, o taip pat
variklinés pavaros varomas sulygiavimo priemones,
kurios sukuria gaminiy slydimo judesi ant slydimo
pavirSiaus, priversdamos gaminius susilygiuoti i eile,
sudarytg 18 gaminiy, besilie&iandiy su sulygiavimo

priemonémis.

9.lrenginys pagal 7 arba 8 punkta, b e s i s k i -
riantis tuo, kad jis turi priemones sulétinti
judéjimui, su tomis priemonémis gaminiai bent Jjau

laikinai susijungia, kad bity suformuotos eilés.

10.Irenginys pagal bet kuri 7-9 punktg, b e s i s k i -
riantis tuo, kad jis turi atramini pavirdiy,
kuris yra i3 esmés gretimas ir sulygiuotas su eiliy
judéjimo pirmyn kryptimi, ir konvejeri sukurti gaminiy

slinkimui prie atraminio pavir3iaus.

1ll1.Irenginys pagal 10 punktg, b e s i s ki r i a n -
t i s tuo, kad atraminis pavir$ius turi angg praeiti
gaminiams, nuimamiems, kai Jjie atitinka papildoma

konvejeri,.

12.Irenginys pagal bet kuri 7-11 punkta, b e s i s -
kiriantis tuo, kad jis apima daugeli papildomy
konvejeriy, atitinkamus konvejerius, iterptus tarp
papildomy konvejeriy, eiliy kaupimui tarp dviejy

zolimesniy gaminiy nuémimo operacijy.
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