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8is i3radimas skirtas medZiagos, susidedanc¢ios i3
tabako lapuy, paruo$imo bidui tabako gaminiy gamybos

procese.

Ty tabako ri&iu, kurios naudojamos cigareciy arba kity
tabako gaminiy gamyboje, lapai susideda 15 plono lapo
lakstelio, i8ilginio pagrindinio stiebo (koto) ir lapo
gysly, i8augusiy nuo pagrindinio stiebo. Tolimesniame
apradyme pagrindinis stiebas ir didelés gyslos bus
traktuojamos kaip "stiebas". Stiebas, palyginus su lapo

lak8teliu, 1% esmés, turi skirtingas fizines savybes,

- ir todél kaip jau susiklosté daugiametés praktikos

metu, ankstyvoje tabako lapy paruos$imo stadijoje
stiebas atskiriamas nuo plony tabako lapy lakSteliy. Po
to, stiebai ir ploni lapo lak&teliai paruo$iami

savarankiskai, naudojant skirtingas technologijas.

Kaip taisykle, éedéiaga, susidedanti is stieby,
atskiriama nuo medZiagos, susidedandios i85 plony tabako
lapy lak3teliy, sudétingose 1ir griozdiskose kulia-
mosiose, turindiose keletg viena paskui kita sujungty
kuliamyjy (pvz., iki aStuoniy vienety), Jjy tarpuose

patalpinant suklasifikuotus blokus.

Kaip Z#inoma, atitinkamai paruoSiant atskirta stiebo
medZiaga arba tam tikra jos dali, stieby iSmatavimai
sumazéja, ir $i medZiaga daZnai vél pridedama prie
plony tabako lapy lak3teliy tolesniam paruoSimui.

MedZiaga, susidedanti i3 tabako stiebuy, daZnai yra

‘bitina tabako misinyje, siekiant pagerinti tabako

gaminio uzZpildo kokybe.

Sio idradimo tikslas - patobulinti medZiagos,
susidedan&ios i% tabako lapy, paruodimo biidg, siekiant
gauti produkta, tinkamg tabako gaminiams, tiksliau,

cigaretéms ir cigarams.
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Be to, démesys buvo nukreiptas viso tabako paruo$imo
proceso pagerinimo bidy ie$kojimui, pradedant nuo lapy

ir baigiant tabako gaminiais.

MGsy nustebimui, atradome, kad imanoma naudoti smulki-
nimo jrengini (mallnag), vienu metu apdorojant ir tabako
stiebus, ir plonus tabako lapy lak$telius, ir be to,
gaunant produktg, tinkama panaudoti tabako gaminiuose.
Mums Zinoma, kad buvo atitinkami patobulinimai,
naudojant diskini maldng, stiebo daleliy medZiagos
iSmatavimams sumaZinti, tad&iau mums neZinomi jokie
tyrinéjimai, naudojant vieng ir tag patj mallng, kartu
susmulkinant ir plonus tabako lapy lakstelius, ir
tabako stiebus, ir kartu gaunant atitinkamg miSini i3
plony tabako lapy lak3teliy ir tabako stieby, tinkamg
panaudoti tabako gaminiams, nebdtinai atliekant kokias
tai svarbias tolesnes medZiagos smulkinimo operacijas.
NezilGrint to, buvo surasta galimybé panaudoti malling
viso lapo susmulkinimui (detalesnis &ios sgvokos
paaiSkinimas bus pateiktas véliau), be to, miZinio
gavimui i3 medZiagos, susidedandios i atitinkamy plony
tabako lapo lak3teliy, ir medZiagos, susidedandios i3
praktiskai neliesty tabako lapy stieby. Be to, nurodyta
medZiaga, susidedanti i3 plony tabako lapo lak3iteliy,
pasirodo susmulkinta iki tokio laipsnio, kad ji gali
biti panaudota betarpifkam padavimui i irengima,
gaminanti tabako gaminius, i3 esmés, papildomai nei
kiek nemaZinant lak3teliy iSmatavimy. Tokiu bidu, $iuo
atveju, medZiaga, susidedanti i% plony tabako lapy
lakSteliy, gali bati paduota i pramonini irengimg,
gaminant Serdis cigaretéms, pavyzdZiui, i Molins Mk9
tipo irengimg.

Savoka "visas lapas" reiskia sveiki arba praktigkai
sveiki lapai, o taip pat lapai, kuriy dydZiai buvo

sumazinti smulkinimo procese, pvz., kapojant arba
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-

pjaustant. Si savoka atmeta koki nors stambiy plony
tabako lapu lakSteliy arba tabako stieby daliy
atskyrimg. Lapai arba Jjy dalys, kaip taisykle,
paduodami terminiam apdirbimui, o taip pat kokioms nors
kitoms, daugiau ar maziau iprastoms apdirbimo

procediroms.

Tabako lapy paruosimo blidams yra paskirta daugybé
pasiilymy, siekiant gauti uZpildus cigaretéms arba

kokiems nors kitiems tabako gaminiams. Tokiy pasiGlymy

_pavyzdZiais gali biti Sie iSradimy apraSymai:

Vokietija
954 136

Naujoji Zelandija
139 007

DidZioji Britanija
1855/2134; 413 486, 2 078 085, 2 118 817, 2
119 220, ir 2 131 671

Jungtinés Amerikos Valstijos
55 173, 68 597, 207 140, 210 191, 250 731,
358 549, 360 797, 535 134, 2 184 567, 3 026
878, 3 128 775, 3 204 641, 3 690 328, 3 845
774, 4 195 646, 4 210 157, 4 248 253, 4 323

- 083, A 392.501, 4 582:070, 4 .696 312 ir 4 706

691.

Pagal viena S8io iSradimo aspekta, sukurtas medZiagos,

susidedandios i3 tabako lapy, paruos$imo- bidas, pagal

kuri visi tabako lapai (kurio savoka buvo paaisSkinta
auks&iau) praleidZiami per lapy smulkinimo mal@ng, be
to, nurodyto smulkinimo malino jrenginys ir apdirbimo
salygos yra tokie, kad nurodyta aparatfira, prie Jjos
iséjimo, gautas produktas yra nurodyty plony lapy
lak3teliy pluodty ir praktiSkai neliesty tabako stieby
gabaly pluosto mi3inys. Siuo atveju, susidariusi

nurodyto produkto frakcija, susidedanti i3 plony tabako
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lapy laksteliy, nereikalauja tolesnio susmulkinimo
todél, kad suformuoti Sig frakcijg i$ plony tabako lapy
laksteliy, tinkamg tabako gaminiams.

Pagal kitg Sio iSradimo aspekty, sukurtas produktas,
susidedantis i$ plony tabako lapy laksSteliy daleliy ir
praktiskai neliesty tabako lapy stieby gabaly midinio,
be to nurodytas produktas, susidaré, praleidZiant per
lapy smulkinimo malling visa tabako lapa (kurio savoka

buvo isaiskinta auksc&iau).

Kartu su visu tabako lapu gali biiti praleidZiamas per
smulkinimo maliing papildomas plony tabako lapo
lakSteliy kiekis atskiry Siy laksteliy Jjuosteliy

pavidale.

Pagal dar vieng Sio iSradimo aspektg, yra sukurtas
medZiagos, susidedanc¢ios i§ tabako 1lapy, paruoSimo
btdas, siekiant gauti wuZpildomgjgq medZiagg tabako
gaminiams, pagal kuri, visas tabako lapas (3i savoka
paaiskinta auk$¢&iau) praeina per atkarpa, susidarandiag
tarp lapy smulkinimo aparatiros pirmo ir antro, vienas
kito atZvilgiu besisukand¢iy ir turinéiy vienoda trukme,
smulkinimo elementy, nuo atkarpos iéjimo iki i3éjimo
yra tam tikras atstumas, tokiu bidu, kad nurodytos
atkarpos iSeéjime susidarantis produktas yra plony
tabako lapy laks$teliy daleliy ir tabako lapy stieby
gabaly miSinys. Po to, plony tabako lapy lakS3teliy ir
tabako lapy stieby gabaly dalelés atskiriamos, ko
pasekoje, frakcija, susidedanti 18 plony tabako
laksteliy daleliy, kurioje néra tabako lapy stieby
gabaly, sudaro nurodytg uZpildomgjg medZiaga tabako
gaminiams. Tinkamiausi, kada nurodytos atkarpos
iSejimas yra turinéiy vienoda trukme nurodyty daliy

kraste.
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Buvo iSaiSkinta, kad 38io 'i8radimo objekto produkto
frakcija, susidedanti i3 tabako lapy stieby, gana
lengvai atskiriama i& frakcijos, susidedancios i3 plony
tabako lapy lak3teliy. Toks atskyrimas gali buati

atliekamas, pavyzdZiui, oro klasifikacijos budu.

Geriausia, kad paduodant medZiagg, susidedanc¢ia i$
tabako lapy, prie smulkinimo lapy irengimo iéjimo buvo
naudojama padavimo sistema, kuri paleidZiama, veikiant

svorio jégai.

Kai kuriais atvejais gali taip pat pasirodyti
tinkamiausia i smulkinimo lapy irengimo jéjimg paduoti

gara Zemu slégiu, pvz., vieng barsg.

Zemesnio lygio oro slégio palaikymas lapu smulkinimo
maltino i%éjime taip pat gali saglygoti medZiagos,
susidedancios 18 ’ tabako lapy, patekimg b lapy
smulkinimo maliing. Nurodytas tikslas taip pat gali biati
pasiektas, palaikant auk3tesni oro sléqgij lapy

smulkinimo aparatiiros jiéjime.

Rezultatas geresnis, kai medZiaga, susidedanti 18
tabako lapu, paduodama i lapy smulkinimo maling
nepertraukiamai. Taip pat geriau, kad medZiagos

padavimo greitis biity pastovus.

Kaip medZiaga, susidedanti i85 tabako lapuy, kuri

paduodama i smulkinimo maling, gali biti naudojama,

‘pavyzdZ?iui, medZiaga, susidedanti 1§ tabako lapy

Virginia, dZiovinty dimais, medZiaga iS5 maisSyto tabako
amerikietidkojo tipo (i¥ Jungtiniy Valstijy) arba

medZiaga 18 tabako, dZiovinto oro srove.

Pagal dar vienag i3radimo aspekta, iSradimo objektas yra
tabako gaminiy uZpildomoji medZiaga, be to, nurodyta

medZiaga, yra skystas, tekantis misinys, susidedantis
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i8 plony tabako lapuy laksteliy daleliy. Tokiame
misinyje formos koeficientas sudaro 0,5 arba net
daugiau 70 procenty arba daugiau daleliy (i8skyrus
dulkes) .

Sgvoka " formos koeficientas" bus aprasSyta véliau.

Pagal dar vieng Sio iSradimo aspekta, iSradimo objektas
yra cigarec¢iy gamybos bidas, pagal kuri medZiaga tabako
lapy pavidale susmulkinama, suformuojant atskirus visus
lapus (Si savoka jau buvo paaisSkinta), o nurodyti wvisi
lapai patenka i smulkinimo maling, kuriame juos
paruoSus, gaunamas produktas, susidedantis i§ plony
tabako lapuy laksSteliy pluosty ir praktiskai neliesty
tabako lapy stieby atkarpy misSinio, po to, nurodyto
miSinio frakcija, susidedanti 1S plony tabako lapy
laksteliy ir frakcija, susidedanti 1§ tabako lapy
stieby, atskiriamos, o frakcija, susidedanti 1§ plony
lapy laksSteliy, paduodama i ijrengini, kur gaminami

cigareciy strypai.

Del to, kad drégmés kiekis (tabako lapy stieby
frakcijoje) gali bati, palyginti, <Zemas tabako lapy
smulkinimo aparatfiroje, maZéja reikalavimai produkto
dZiovinimui, kas, savo ruoZtu, gali Zymiai sumaZinti

naudojamus jirengimus ir naudojamos energijos i3laidas.

Komponentai, atliekantys tabako gaminio dimo modifi-
kacija, pavyzdZiui, plévelé tabakui, gali bGti sujungti
su medZiaga, susidedandia i§ tabako lapy, iki paruo$imo
ir paruoSus medZiagg, naudojant Siam tikslui® bida,

atitinkanti 8i idradima.

Specifinés medZiagos, susidedandios i3 plony tabako
lapy laksteliy, gauty pagal 8io iSradimo bida, gali
bliti pateikiami taip vadinamai tabako iZsiplétimo

procedirai. Tokiy iSsiplétimo procediry pavyzdZiai,
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kurie gali bGti panaudoti Siuo atveju, pateikti patenty
apradymuose GB 1 484 536 ir 2 176 385.

Buvo parodyta, kad drégmés kiekis visame tabako 1lape
yra, kaip taisyklé, pagrindinis faktorius, nustatantis,
i8 vienos pusés, ar dél to gaunami neliesti tabako lapy
stieby gabalai, arba 18 kitos pusés, ar susiformuoja
tabako lapy stieby daleles. Negana to, misy nustebimui,
buvo atrasta, kad, esant pakankamai tiksliai drégmes
kiekio reikSmei produkte, vyksta staigus peréjimas nuo

vieno produkto gavimo i kito produkto gavimg.

Drégmés kiekio reik3mé, prie kurios toks peréjimas
jvyksta, toliau bus traktuojama kaip "drégmés kiekio

peréjimo reiksme".

Drégmés kiekio peréejimo reik3mé bet kokiai tabako
medZiagai, kurig réikia susmulkinti, lengvai nustatoma
paprastu eksperimentiniu bidu, pries atliekant Sios
medZiagos susmulkinimg. PavyzdZiui, visam tabako lapui
Virginia, kuris turi biti susmulkintas maliine Kwester
SM11, buvo iZ%ai3kinta, kad drégmeés kiekio peréjimo
reikSmeé praktiskai vyra 1lygi 18%. Kitais ZodZiais
tariant, Siuo atveju, Jjeigu prie smulkinimo maltno
iSéjimo reikalinga gauti misSini, kuris susidety i3
plony tabako lapy laksteliy daleliu ir neliesty tabako
lapy stiebuy gabaly, drégmés kiekio reik8mé jame turety
btiti maZiau 18%. Geriausiai, kad pasirinkta drégmeés
kiekio reiksmé neblGty Zymiai maZesné - palyginus su
peréjimo drégmés kiekio - reikSme. Tokiu bidu,
pavyzdZiui, tuo atveju, kada peréjimo drégmes kiekio
reikSmé sudaro 18%, paduotos i smulkinimg medZiagos

drégmés kiekis turi bati pasirinktas 16%.

MedZiaga, susidedandéia 18 tabako lapy, ir skirtg
padavimui i tabako lapy susmulkinimo irengimg, galima

paSildyti. Tuo atveju, kada medZiaga &ildoma, pvz.,
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apSvitinant Jjg mikrobanginiu spinduliavimu, drégmes

kiekio peréjimo reikimé tendencingai maZes.

MedZiaga, susidedanti i3 tabako lapuy, kuri turi bati
paruosta, naudojant bida, atitinkanti $i iSradimag, gali
bliti vienos riiSies tabakas arba midinys, susidedantis

i$ keliy tabako ridsiy. _

Del to, kad tabako lapy smulkinimo aparatiira, reali-
zuojanti Siame iSradime lapy susmulkinimo  bida,
pasirodo daugiau kompaktiné, lyginant su iprastais
smulkinimo irengimais, kurie turi keletg kuliamyjy ir
klasifikatoriy, o taip pat atitinkamg oro iStraukimo
sistemg. Todél 8io iSradimo panaudojimas sglygoja Zymig
pagrindinés kainos ekonomija, palyginus su iprastu
smulkinimo irengimy panaudojimu. Siuo atveju, taip pat
pasiekiama energijos ekonomija. Be to, kapitaliniy
iSlaidy ir energijos kainos ekonomija gaunama déka
pirminio tabako lapy apdirbimo baro supaprastinimo
tabako fabrike. Tokiu bidu, S$io iSradimo panaudojimas
Zymiai atpigina lapy paruo$imo procesa, kuris prasideda
tabako lapy gavimu i8 gaminandiy Jjuos fermy, ir
baigiasi cigarediy arba kokiy nors kity tabako gaminiy

pagaminimu.

Bitina paZyméti, kad S$io iSradimo objektas yra ne tik
miSinio i8 atskiru plony tabako lapo lak3teliy daleliy
ir atskiry tabako lapy stieby paky gavimo bidas,
nereikalaujantis einandiy vienas paskui kitg keleto
ma$iny irengimy, paruo$iant tabako lapus, bet ir tabako
lapy paruo3imo badas, nereikalaujantis gauto produkto
recirkuliacijos tolesniam miSinio frakcijos, susidedan-
¢ios 15 plony tabako lapy lak8teliy, smulkinimas.
Kitais ZodZiais, 8io i8radimo panaudojimas leidZia gana
paprastai sukurti vieno etapo tabako lapy paruo$imo
bidg.
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Geriausiai, kad tabako lapy smulkinimo malGnai, reali-
zuojantys sililomg Siame iSradime  tabako lapy susmul-
kinimo buda, bity tokios formos, kurioje smulkinimui
medfiaga praeity tarp i&sidésdiusiy vienas prie$ kita
pavir$iumi pirmo ir antro smulkinandiy tabako lapus
elementy, kurie garantuoja tabako medZiagos, praeinan-
¢ios per 8ia linija, pjaustyma. Be to, 'maiiausiai,
vienas 18 smulkinanc¢iy tabako lapus elementy privalo
turéti disko formg. Geriausiai, $iuo atveju, kad S8is
disko pavidalo elementas arba kiekvienas disko pavidalo

elementas turéty ant savo pavirsiy, nukreipty vienas

- pries kita, geriausiai linijinius idsikisimus,

i8sidésdiusius Ziedine kryptimi ir turindius Sonkauliy
forma. Geriausiai, kad abu nurodytieji, smulkinantys
tabako lapus elementai turéty disko pavidalo formg.
Kaip tabako lapy smulkinimo aparatiiros, turincios du
tabako lapus smulkinan¢ios disko formos elementus,
pavyzdZiai yra moéeliai Bayer 400 ir Kwester SMi1l.
Modelio Bayer 400 tabako lapy smulkinimo aparattros
darbo procese du diskai sukasi prieSingomis kryptimis,
tuo metu, kai modelio Kwester SMl11 tabako lapy
smulkinimo aparat@iros darbo procese vienas diskas
sukasi, o kitas diskas lieka nejudomas. Modelio Bayer
400 lapy smulkinimo aparatiirg turi disku rinkini, kuriy
kiekvienas turi nustatytg iSsikiSimy, iSsidésciusiy ant
juy darbiniy pavir$iy, formag. Labiausiai tinkamos 3iame
iSradime naudoti aparatiiros modelio Bayer 400 plok3tes,

turindéias Zenklus 325 ir 326.

Naudojant disko mal@inus, vienu metu smulkinant plonus
tabako lapy lak3telius ir tabako lapy stiebus, dydis,
susidarantis susmulkinant frakcijos, susidedandios 1i8
plony tabako lapuy laks$teliy, daleles nustatomas tam
tikru disky sukimosi greiciu, tarpy tarp S8iy disky
dydZiy ir smulkinandiy i8sikiSimy, i8sidésdéiusiy Siy

disky darbiniy pavir$iy, konfigiracija.
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Taip pat buvo iSaiSkinta, taip vadinami "smulkinimo
maldnai” tokio tipo, kuriuose naudojamas smiiginio
veikimo principas, tiksliau, plaktukiniai trupintuvai,
kaip taisyklé, netinkami, atliekant biting susmulki-

nimg.

Mes pravedéme smulkinimo maliino, kuris vadinamas Robin-
sono smulkinimo maltnu (modelio Zenklas - valandiné
smiginé kuliamoji M3), tyrimus. Sis smulkinimo malinas
turi besisukanti diskg ir disko formos étatoriq. Abu
Sie elementai istatomi i3sidés&iuvosiomis spinduliu,
smailiy kaisc¢iy, nukreipty statmenai kity elementy
priesais esanc¢iy pavir$iy kryptimi, eilémis. Be to,
vieno elemento smailds kaid&iai praeina tarp kito
elemento kaisc¢iy. Pravestas ribotas eksperimenty kiekis
parodo Robinsono smulkinimo malino panaudojimo
galimybe, realizuojant tabako lapy smulkinimo biidus,

kurie yra 3io iSradimo objektai.

Tabako medZiagos viso lapo (kurio savoka buvo
paaiskinta ankséiau) atZvilgiu gali biti naudojamos
jvairios dirbtinio senéjimo procediiros arba smulkinimo

procediros, atliktos tabako lapo smulkinimo irengimais.

Frakcija, susidedanti iS5 plony tabako lapy lak3teliy,
étskirta i$ produkto, gauto, pagal 3%io i3radimo bida,
yra skysta, tekanti medZiaga, kurios laisvai priberto
kalniuko pakilimo kampas sudaro santykinai ne daugiau
45° horizontui arba net ne daugiau 350, jau cigared&iy

gamybos etape, esant produkto drégmei, pavyzdZiui 13%.

Taip pat buvo nustatyta, kad medZiagos, susidedané&ios
i$ plony tabako Alapu laksteliy, formos koecicientas
sudaro 0,5 arba net daugiau dél 70 procenty ir daugiau
daleliy (be dulkiy) . Formos koeficientas gali bati 0,5
ir daugiau dél 80 procenty ir didesniam daleliy

kiekiui, be smulkiadipersinés komponentés.
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4tXPlotas
Formos koeficientas =

- (Perimetras)2

Forma, turinti maksimalig formos koeficiento reik3me,

lygig vienetui, yra apvali.

Taip pat buvo nustatyta, kad frakcijai, susidedanciai
i8 plony tabako lapy lak3teliy, atskirai i3 produkto,
gautai pagal S8io iSradimo buda, pagrindinai, Borvaldto
uZpildymo dydZio reik3mé pasirodo maZesné, palyginus su
analogisku dydZiu iprastoms tabako medZiagoms, skirtoms

rikymui. Be to, msy nustebimui, buvo iSaiskinta, kad

cigareciy, kuriy kaip pagrindiné uZpildeo dalis,

naudojama atskirta nuo produkto susmulkinta frakcija,
susidedanti i3 plony tabako lapo laksSteliy, atsparumas
gali 'bati palyginamas su kontrolinémis cigaretémis,
pagamintomis is iprasty tabako medZiagy, skirty

rikymui.

Sio i8radimo pagrindu galima gauti medZiagos, suside-
dandios 13 plony tabako lapy laksteliy, kurios gali-
patekti i tabako gaminiy gamybos jrengimus, nebitinai
juos pirminiai apdorojant, siekiant toliau sumaZinti
produkto daleliy iSmatavimus, arba kurios reikalauja
neZymaus tolesnio daleliy iSmatavimy sumaZéjimo. Be to,
?inoma, nepatvirtinama, kad nemaZa sunki frakcija
ir/arba nedidelé dulkiy frakcija negali bGti pasSalinta

i$ produkto pried dedant produkta i tabako gaminius.

Idedant medZiagas, susidedanc¢ias i35 plony tabako lapy
laksteliy ir gaunamy pagal 8i iSradimg, i cigaretes
tabako gaminiy gamybos irengimuose, Sie produktai

i8oriSkai turi forma, kaip iprasty cigareciy uZpildas.

Iprasta supjaustyto tabako uZpildomoji medZiaga, naudo-

jama cigare&iy gamybai, yra ilgas pluosStas nebirios
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suveltos medZiagos. Dél Sios prieZasties cigarediy
gamybos jrengimo padavimo blokas susideda i35 kar3imo
irengimo, kuris garantuoja uZpildomosios medZiagos
iSpainiojimg. Produktuose, sudaranc¢iuose 8io iSradimo
objekty medZiiaga yra birus nesuveltas plony tabako lapy
laksteliy ir tabako stieby daleliy misSinys, ir todél,
dedant 8i produkta i cigaretes, iSnyksta batinybé dar
papildomai turéti kar3imo irengimg arba, maZiausiai, jo

atskirus elementus.

Tuo atveju, jeigu viso tabako lapo paruo$imo bidas,
atliekamas pagal 8i i8radimg, naudojamas toje vieto-
véje, kur auginamas tabakas, kaip tabako medZiaga gali
biti panaudota, taip vadinama medZiaga i3 "Zalio lapo".
Tai yra, Siuo atveju, i85 tabako auginimo fermos gaunama
medZiaga su termisSkai apdirbtais lapais. Tuo atveju,
kada medZiaga, susidedanti i3 tabako lapy, turi biati
paruosSta tabako fabrike, kuris yra Zymiai nutoles nuo
tabako auginimo vietovés, baty, tisklingiau atlikti
tabako lapy procedirs, taip vadinamg pakartoting
dZiovinimg. Nurodytieji pakartotinio dZiovinimo
procediira naudojama todél, kad reikia palaikyti Zemg
drégmés kieki medZiagoje, susidedandioje i85 tabako

lapy, ir tuo padiu uZtikrinti Sios medZiagos

‘transportavimg ir saugojimg fabrike, nebloginant Jjos

savybiy.

Viso tabako lapo, kaip pradinés medZiagos, panaudo-
jimas, ruoSiant tabako gaminiy uZpildomajg medZiagg,
nesant bltinybei turéti plony tabako lapy lak3teliy
atskyrimo nuo tabako stieby daleliy stadija, pasirodo
ekonomiskesnis, kadangi laukiama, kad visas tabako
lapas bus pigesnis palyginus su tabako stieby ir plony
tabako lapy lak3teliy supirkimu atskirai fabrikuose,

uZsiimanc¢iuose tabako produkto smulkinimu.
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MedZiagy, susidedan&iy i3 plony tabako lapy lakS3teliy
ir gauty pagal 8i 1iS8radimag, paruoSimui gali biti
panaudojamos tiksliai tokios padios procediiros, kaip ir

tabako medZiagoms, gautoms iprastu buadu. PavyzdZiui,
mi$inys, susidedantis i3 sutrupéjusiy plony tabako lapy
lakS$teliy gniuZuly ir tabako stieby gniuZuly, gautas
pagal 3io i8radimo bidg, gali bati sumaiSytas bet
kuriuvo Zinomu bidu su kita medZiaga (arba medZiagomis),
skirta rikymui bet kokiu reikalingu santykiu. Taciau,
tikslinga, kad, maZiausiai, didesne medZiagos, skirtos

rikymui dali, susidaran¢ig maiSant medZiagas, sudaryty

-produktas, gautas smulkinimo biidu, atitinkanc¢iu §j

i8radimg. Kaip riakomosios medZiagos, su kuriomis gali
bti maiSomi produktai, gauti pagal §i iSradimg, gali
bliti traktuojamos tabako medZiagos, atnaujintos tabako
medZiagos ir medZiagos, kurios naudojamos kaip tabako
pakaitalas.

Taip pat galima mai8yti dvi arba daugiau medZiagy,
susidedand¢iy i3 plony tabako lapy lak3teliy ir gauty
pagal 3i i3radimg.

Sumaidytos uZpildomosios medZiagos cigaretéms, gamina-
moms Jungtinése Amerikos Valstijose, gavimui, gali bati
sumaidyti: 1) plony tabako lapy lak3teliy frakcija,
gauta viso tabako lapo Berley smulkinimo bidu, atliktu
pagal 8i i8radimg, ir 2) produktas, kuris gaunamas,
tabako lapy Virginia paruo$imo pagrindu, esant Jame
drégmeés kiekiui, virdijan&iam drégmés kiekio peréjimo
reiksme, tokiu bldu, kad produktas susidaryty i$ plony
tabako lapy lak3teliy daleliy ir tabako lapy stieby
daleliy klampaus miSinio.

Produkto, gauto pagal 8i i8radimg, frakcija, kuri
susideda i3 tabako lapy stieby, po jos atskyrimo 18§
produkto frakcijos, susidedandios iS5 plony tabako lapy

lak3teliy, gali biti pateikta paruoSimui, naudojant
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iprastus tabako lapy stieby apdirbimo bidus arba 3i

frakcija gali bliti atmesta.

Sio i3radimo tikslesniam supratimui Zemiau pateikiami

kai kuriy pavyzdZiy apradymas ir iliustruoti piediniai.

1 pav. - Dblokas-schema, iliustruojanti visg
tabako, kuris pries tai buvo pateiktas

dZiovinimui, paruo$imo bida;

2 pav. - blokas-schema, iliustruojanti viso tabako

lapo paruos$imo bitdg, atlikta pagal 3i i3radima;

3 pav. - histograma, parodanti daleliy formos
koeficiento reikdmés priklausomybe (horizontali
asis) nuo tokios reik3més pasirodymo daZnumo,
matuojamo vienetais-milijonais (vertikali a3is),
ploniems tabako lapo lakSteliams, esantiems

cigareciy uZpilde ir susmulkintiems jprastu buadu;

4 pav. - histograma, duodanti tag padig
informacijg, kaip ir 3 pav. ir tuo padiu mastu,
tiktai produktui, gautam pagal $i i3radimg ir

skirtam cigarediy uZpildomajai medZiagai.

Be to, kiekviena 18 daleliy formos koeficiento
reik3miy, atidéta ant histogramy, pateikty 3 ir 4
pav., horizontalios a$ies yra virSutiné reik3miy
diapazono reik3mé. PavyzdZiui, reik3me "0,4"
reiskia, kad diapazonas prasideda reik3mémis,
maZiausiai, viréijanéiomis 0,3 ir pasiekiandiomis

maksimumg prie reikdmés 0, 4.

5 pav. - reik3miy iSsklaidymo diagrama, rodanti
santyki tarp daleliy ilgio, matuojamo milimetrais

(horizontali as8is), ir formos koeficiento (verti-
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kali a$is) iprastoms uZpildomosioms medZiagoms,

gaunamoms atitinkamai 3 pav.;

6 pav. - reikdmiy i8sklaidymo diagrama, rodanti
santyki tarp daleliy ilgio, matuojamy milimetrais
(horizontali a$is) ir formos koeficiento (verti-
kali a8is) wuZpildomosioms medZiagoms, gdJaunamoms

atitinkamai 4 pav.;

7 pav. - vidinés jprastos uZpildomosios medZiagos,

gautos atitinkamai 3 ir 5 pav., iliustracija; ir

8 pav. - vidinés iprastos uZpildomosios medZiagos,

gautos atitinkamai 4 ir 6 pav., iliustracija.

1 pav. atitinkamais skaiciais paZyméta

£l

1 - kondicionavimas/dZiovinimas
2 - smélio paSalinimas

3 - kondicionavimas

4 - susmulkinimas

5 - stiebas

6 - dZiovinimas

7 - ipakavimas

8 - stiebas

9 - kondicionavimas

10 - sumaisymas

11 - valcavimas

12 - pjaustymas

13 - stieby prisotinimo vandeniu bidas (WTS)
14 -  dZiovinimas

15 - ploni tabako lapy lakSteliai
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16 - dZiovinimas
17 - ipakavimas
18 - ploni tabako lapy lakSteliai
19 - kondicionavimas
20 - sumaisymas
21 - pjaustymas
22 - dZiovinimas
23 - sumaisSymas ir priedas
24 - supjaustyto tabako saugojimas
25 - cigarediy gaminimas |

1-4, 5-7 ir 15-17 etapai atliekami ten, kur auginamas
tabakas, tuo metu, kai 8-11, 18-22 ir 23-25 etapai
atliekami fabrike, kur gaminamos cigaretés. Nurodyti
fabrikai, kaip taisykleé, nutole nuo ty vietoviy, kur

auginamas tabakas.

Operacijos, atliekamos 8-14 ir 18-22 etapuose, atitinka
pirmini tabako 1lapy paruo$ima tabako fabrike. Tos
vietos fabrike, kur atliekamos nurodytos operacijos,
kartais vadinamos pirminio paruo$imo baras (PPB). 8-11
etapai paprastai traktuojami kaip sudarantys "tabako
lapo stieby 1linijg", o] 18-22 etapai paprastai
traktuojami kaip sudarantys "plony tabako lapo
laksteliy linijg".

Terminas "priedas" 23 etape suprantamas kaip galimybé
pridéti kokig nors kitg medZiagg, skirtg tabako
gaminiams, produktams, susidedantiems i3 tabako lapy
stieby ir plony lapy lak3teliy, kuriose atliekamas
sumaiSymas. Kaip pavyzdZiai tokiy papildomy rdkomyijy

medZiagy yra i3temptas tabakas ir atstatytas tabakas.
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Kaip pirminé ,medZiaga 1 etape laikomas visas Zalias

tabako lapas.

Kai kurios viso proceso detalés, pradedant 1 etapu ir
baigiant 25 etapu gali keistis, tuo pat metu 1 pav.
iliustruoja tipini  iprastg tabako lapuy paruoSimo

procesa, ko pasekoje, gaminamas uZpildas cigaretéms.

2 pav. atitinkantis skaic¢iais paZymeta:

26 - kondicionavimas

27 - smélio paSalinimas

28 - dZiovinimas

29 - ipakavimas

30 - visas tabako lapas

31 - kondicionavimas

32 - sumaisSymas

33 - susmulkinimas ir klasifikacija

34 - tabako lapo stiebas

35 - kondicionavimas

36 - sumaisSymas

37 - valcavimas

38 - pjaustymas

39 - steby prisotinimo vandeniu budas (WTS)
40 - dZiovinimas

41 - plony tabako lapy lak$teliy kilimas
42 - dZiovinimas

43 - sumai8ymas ir priedas

44 - tarpinis saugojimas

45 - cigarediy gaminimas
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26-29 etapai atliekami toje vietoje, kur auginamas
tabakas, o 30-45 etapai = atliekami fabrike, kur

gaminamos cigaretés.

Kondicionavimo etapai atliekami tokiu bidu, kad
pasalinti arba bent Zymiai sumaZinti vandeni i3

ekstrahuoty komponenty.

Kaip pirminé medZiaga 26 etape laikomas visas %alias

tabako lapas.

Zemiau pateikiamas Sio i%radimo detalus apraSymas,

susijes su eksperimentais.
1 EKSPERIMENTAS

Siame eksperimente kaip medZiaga, turinti tabako lapsg,
naudojamas vienos riSies diminio dZiovinimo Xanados
visas Zalias lapas, kuris buvo uZpirktas gaminandioje
tabakg fermoje supakuoty gniuZuly pavidale ir kuriuose
drégmeés kiekis yra apie 18%. Nurodyti pakai buvo
supjaustyti, tam naudojant giljotininio tipo pjaustymo
irengimus. Supjaus&ius pakus, susidaré dideli tabako
lapy sluoksniai, kurie kaip paZyméta auk3&iau, turi
pavadinimg "visas tabako lapas". Daugumos 3iy tabako

lapy sluoksniy storis yra mazdaug nuo 10 iki 20 cm.

Po to, gauta tokiu bfidu viso tabako lapo medZiaga buvo
pateikta kondicionavimui, ko pasekoje, drégmés kiekis
joje nustatytas 18% lygyje. Toliau, veikiant svorio
jégai, visas tabako lapas slinko nepertraukiamu bidu
150 kg/val grei&iu i diskini Kwester maling (modelis
SM11) . Besisukan&io maliino disko greitis 1000 apsisu-
kimy per minute. Besisukantis diskas ir nejudomas
diskas arba plok8telé, kurie buvo kaip standartiniai
konstrukcijos elementai disko maldnai (modelis SM11),

turéjo ant savo darbiniy atgreity vienas i kitg



10

15

20

25

30

35

LT 3255B
19
pavirdiy 8Sonkaulio formos i3sikiSimus, linijinius ir

iStemptus Ziedine kryptimi.

Diskinis smulkinimo malGnas dirbo, esant nominaliam
tarpo tarp disky dydZiui, ir kuris sudaré 0,15 mm. Po
to, 8io tarpo dydis buvo padidintas iki 0,60 mm. I
diskinio malino vidu buvo taip pat leidZiamas garas 1

baro slegiu.

Susmulkintas maline produktas gaunamas, esant nustaty-
tam tarpo tarp disky dydziui, yra vienalytis, tekantis
midinys, susidedantis 18 plony tabako lapo laksteliy
daleliy ir tabako stiebo daleliy. Reguliavimas vyko
tokiu bGdu, kad visa gaunama smulkinimo rezultate
produkcija buvo tinkama cigarec¢iy gaminimui iprastuose
cigarediy gamybos irengimuose. Kaip ir laukiama,
padidinant tarpo tarp disky dydi, vidutinis dydis,
gautas tabako lapd daleliy smulkinimo pasekoje, taip
pat padidéjo.

2 EKSPERIMENTAS

Buvo atliktas 1 eksperimento pakartojimas, iSskyrus
tai, kad nominalus tarpy tarp disky dydis Dbuvo
nustatytas 0,9, 1,2, 1,5, 1,8 ir 2,1 mm. Susmulkintas
maliine produktas gaunamas, esant nustatytam kiekvieno
i$ penkiy tarpo tarp disky dydZiui, taip pat turéjo
midini, susidedanti 18 plony tabako lapy laksteliy
daleliy ir neliesty tabako lapy stieby atkarpy. Be to,
didinant smulkinimo maliine tarpa tarp disky, frakcijos,
susidedandios i3 plony tabako lapy lakSteliy, daleliy
dydis taip pat didéja. Reguliavimas vyko tokiu biduy,
kad, maZiausiai, reZimanms, atitinkantiems didelems
tarpo tarp disky reik3méms, buvo pravestas papildomas
frakcijos, susidedandios 18 plony tabako lapy laks-
teliy, smulkinimas todél, kad 8i frakcija bty tinkama

cilgareciy gaminimui iprastuose cigareciy gamybos
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irengimuose. Esant aukStesnéms smulkinimo malino tarpo
tarp disky dydZio reik3méms ant kai kuriy tabako lapy
stieby pasiliko prisitvirtine prie 3jy plony lapy
laksteliy dalelés. '

3 EKSPERIMENTAS

Buvo pakartotas 1 eksperimentas, i3skyrus tai, kad
medZiaga, turinti visg tabako 1lapa, buvo pateikta
kondicionavimui tokiu bddu, kad drégmés kiekis joje
buvo nustatomas 20%, o medZiagos padavimo greitis buvo
priimtas 330 kg/val. Eksperimentai buvo atliekami,
esant tarpo tarp disky dydZiui 0,30 mm ir 1,2 mm. Tokiu
bidu, kada tarpo tarp disku dydis sudaré 0,30 mm,
gaunamas produktas susidaré i3 vienaly&io tekand&io
miSinio, susidedandio i3 plony tabako lapy lak3teliy

daleliy ir neliesty tabako lapy stieby atkarpy.

Be to, buvo iSaisSkinta, kad drégmés kiekio reikimé lygi
20% pasirodo maZa, palyginus su drégmés kiekio peréjimo
reikS$me, kuri buvo eksperimento salygomis, atitinkan-

C¢iomis mal@ino tarpo tarp disky dydZiui, lygiam 1,20 mm.
4 EKSPERIMENTAS

Buvo pakartotas 1 eksperimentas, i8skyrus tai, kad
medZiaga, turinti visg tabako lapa, buvo pateikta
kondicionavimui tokiu budu, kad drégmés kiekis joje
buvo nustatomas 21%, o nominalus smulkinimo maliino
tarpo tarp disky dydis buvo nustatytas 1,05 mm. Gautas
tokiu bldu produktas pasirodé atitinkantis &i i3radima
ir susidaré i3 plony tabako lapy lak$teliy daleliy ir
neliesty tabako lapy stieby atkarpy midinio.

5 EKSPERIMENTAS
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Sis eksperimentas buvo atliktas tiksliai taip, kaip ir
4 eksperimentas, i3skyrus tai, kad medZiaga, turinti
visg tabako lapa, buvo pateikta kondicionavimui tokiu
bidu, kad drégmes kiekis Jjoje buvo nustatomas 24%.
Gautas tokiu biidu produktas pasirodé atitinkantis 3j
i%radimg ir susidaré i3 plony tabako lapy lakSteliy
daleliy ir neliesty tabako lapy stieby atkarpy miSinio.
Tokiu biidu gautas produktas susidarée i§ vienalycio
tekandio mi8inio, susidedandio i3 plony tabako lapu
lak3teliy daleliy ir tabako lapy stieby daleliy. Be to,
buvo iSaiskinta, kad drégmés kiekio reik3mé lygi 24%,
pasirodo virS§ijanti pirmaujancia dreégmeés kiekio

peréjimo reik3me Sioms salygoms.
6 EKSPERIMENTAS

Kaip medZiaga, turinti tabako lapa, Siame eksperimente
buvo panaudotos tr&s tabako, pakartotinai i&dZiovinto
diminiu dZiovinimu, gauto is Zimbabveés, risys.
Nurodytos tabako ri8ys, patenkandios paky pavidalu,

buvo supjaustytos pjaustymo irengimu.

Po to, medZiagos, turin&ios visa tabako lapa, kiekviena
i8 triju tabako lapo ri3iy buvo sumaiSomos tarpusavyje
ir pateikta kondicionavimui tokiu biidu, kad drégmeés
kiekis joje buvo nustatomas 22% lygyje. Po to, gautas
tokiu bidu miSinys buvo paduodamas nominaliu greiciu
300 kg/val i diskini Bayer tipo, 400 modelio smulkinimo
maliing, kuriame tarpo tarp disky dydis buvo nustatytas
2,54 mm, o kiekvieno disko sukimosi greitis buvo
nustatytas 700 apsisukimy per minute. Besisukantys
diskai turéjo ant §iy disky darbiniy pavirsiy
i8sidésd&iusius linijinius iSsikisimus, turindius
$onkauliy forma ir idtemptus Ziedine kryptimi. Gautas
produktas buvo mifinys, susidedantis i3 plony tabako
lapy lak3teliy dalelés ir neliesty tabako lapy stieby
atkarpy. Reguliavimas vyko tokiu btdu, kad padaryti
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frakcijg, susidedandig i3 plonu tabako lapy laks$teliy,
tinkamg cigarediy gaminimui iprastuose cigaredy gamybos

irengimuose, uZpildomosioms Serdims cigarediy gaminime.
7 EKSPERIMENTAS

100 gramy medZiagos bandinys, susidedantis i plony
tabako lapy lak3teliy, paprasto amerikietiZkojo tabako,
paveikto diminiu dZiovinimu, buvo sijojamas, tam
naudojant specialiag bandomaig sijojimo  aparatirsy.
Nurodyta aparatiira susideda i% korpuso, kurio viduje
patalpinti vienas ant kito penki horizontaliniai
tinklai. Akuéiy dydis Siuose sijojimo tinkluose sudaro,
Jeigu ZiGréti i% virSaus i apadia, atitinkamai 1,98,
1,40, 1,14, 0,81 ir 0,53 mm. Sijojimo bandomoji
aparatira susideda taip pat i3 padavimo Lrenginio,
kuris uZtikrina irengimo korpuso ir viduje Kkorpuso
esan¢iy sijojimo tinkly griZtamgaji-slenkamaji pasistid-
méjimg. Simta gramy sveriantis bandinys buvo lygiai
padalintas palei virZutini sijojimo tinklo pavirsiy, po
to, buvo paleistas 10 min padavimo irenginys. 10
minu€iy terminui pasibaiqus, susirinko ta medZiagos
dalis, kuri uZsilaiké ant vir3utiniy keturiy sijojimo
tinkly. Ta medZiagos dalis, kuri  susirinko ant
Zemutinio sijojimo tinklo, o taip pat, kuri praéjo per
§i tinkla, buvo traktuojama kaip smulkiadispersinés

dulkés ir buvo iSmetama.

IS keturiy gauty frakcijy buvo paimta papildomai 0,5
gramy bandiniai, kurie po to, buvo paskirstyti ant
atitinkamy pavir$iy tokiu bidu, kad kiekviena i3 plony
tabako lapy lak8teliy daleliy baty atitinkamu bidu
atskirta nuo kitos dalelés. Geometriniai dydziai
kiekvieno gauty tokiu badu papildomy bandiniy buvo
pateikti analizei, naudojant modelio Magiscan 2 vaizdo
analizatoriy, kurj tiekia firma Joyce-Loable. Naudojant

vaizdo analizatoriy, buvo gauti tokie duomenys, kaip
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daleliy plotas (dvimatis), daleliy ilgis (didZiausias
linijinis dydis) ir daleliy periferijos ilgis.

Tokiu biGdu gauty duomeny pagrindu buvo padaryta
histograma, charakterizuojanti santyki tarp daleliy
formos koeficiento reik3més ir daZnumo, su kuriuo 3i
reikdmé atsirado (3 pav.). Taip pat buvo padaryta
diagrama, charakterizuojanti santyki tarp daleliy ilgio

ir formos koeficiento (5 pav.).
8 EKSPERIMENTAS

100 gramy svorio frakcijos, susidedancios 1S plony
tabako lapo laksteliy bandinys, atitinkantis S8io
i8dradimo reikalavimus, ir gautas, smulkinant medZiaga,
susidedandia 18 amerikieti3kojo tabako viso lapo,
paveikto diminiu dZiovinimu, esant jame drégmés kiekiui
18% Kwester tipo ;mulkinimo maline, tarpo tarp disky
dydis sudaré 0,3 mm, buvo pateiktas sijojimui. Nurodyta
sijojimo procediira buvo analogiska tai, kad buvo
smulkiai analizuojama 7 eksperimente. Po to, geomet-
rinés keturiy 0,5 gramy papildomy bandiniy chrakte-
ristikos, paimtos 1i3% keturiy virSutiniy sijojimo
tinkly, t. vy. laisvy nuo smulkiadispersiniy dulkiy
bandiniy, buvo pateiktos analizei taip pat, kaip ir 7

eksperimente.

Tokiu budu gauty duomeny pagrindu buvo padaryta formos
koeficiento reik3més priklausomybés histograma nuo
tokios reik3mes pasirodymo daZnumo ir sijojimo
diagrama, charakterizuojanti santyki tarp daleliy ilgio
ir formos koeficiento joms. S5i histograma ir diagrama

atitinkamai pateikta 4 ir 6 pav.

Histogramy, pateikty 3 ir 4 pav., palyginimas parodo,
kad produkto frakcija, susidedanti is plony tabako lapy
lak3teliy, atitinkanti 8i i8radimg (4 pav.) turi
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aiSkius esminius skirtumus nuo Jjprastos medZiagos,
susidedandios is supjaustyty plony tabako lapy
lakSteliy (3 pav.). Visa tai perZitréjus, galima
sakyti, pavyzdZiui, kad iprastai medZiagai, susidedan-
¢iai i% supjaustyty plonu tabako lapy laksteliy, apie
80% tokios medZiagos, 18 kurios iSskirta smulkiadis-
persiné medZiaga, turi formos koeficientg 0,5 arba net
maZiau, tuo pat metu medZiagai, susidedandiai i¥ plony
tabako lapy laksSteliy ir gautai pagal 8io i3radimo
reikalavimus, apie 90% tokios medZiagos, i8 kurios
iSskirta  smulkiadispersiné medZiaga, turi formos

koeficientg 0,5 arba daugiau.

PerZiGirint 5 ir 6 pav, matyti, kad abi nurodytos

medZiagos turi aifkiai skirtingas charakteristikas.

9 EKEPERIMENTAS

Trijy tabako rGSiy iprasta medZiaga, susidedanti i3
supjaustyty plony tabako lapy lakSteliy gauta i3
Zimbabvés ir 18 anksto i8dZiovinta, turinti drégmeés
kiekio reik3me 12,5%, buvo patalpinta i 125 ml
laboratorini inda, nepaveikiant esandios inde medZiagos
kokiu nors spaudimu. Po to, &is laboratorinis indas
buvo apverstas ant plok3&io horizontalaus pavir3iaus,
ir po to, buvo pakeltas vertikaliai 4 virsy. To
pasekoje, susidares medZiagos kalnelis, susidedantis i3
supjaustyty tabako lapy lak3teliy, parodytas 7 pav.
Kaip matyti i Sio pieSinio, kampo dydis susidares i3
nurodytos medZiagos atitinkamai horizontui, sudaro

mazdaug 90 laipsniy.
10 EKSPERIMENTAS

Papildomai pravestas 9 eksperimentas. Tad&iau, &iuo
atveju buvo naudojama medZiaga, susidedanti i$ plony

tabako lapy lak3teliy, ir gauta pagal 3io iSradimo
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reikalavimus, kuri buvo panaudota visam tabako lapui,
kuris yra trijy tabako r@3iy i$ Zimbabves miSinys (ty
pac¢iy, kurios buvo apradytos 9 eksperimente). Drégmés'
kiekis Siame produkte yra 12,5%. Sio eksperimento
pasékoje susidares medZiagos kalnelis, parodytas 8 pav.
Kampo dydis, susidares is nurodytos medZiagos

atitinkamai horizontui, sudaro maZdaug 33 laipsnius.

PerZiGrint 7 ir 8 pav. matyti, kad ir Siuo atveju,
iprastos medZiagos, susidedancios i§ supjaustyty plony

tabako lapy lak$teliy ir medZiagos, susidedancios i3

. plony tabako lapy lak3teliy, bet gautos pagal 5]

i8radimg, charakteristikos skiriasi iS5 esmes.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1.Rikomoji medZiaga i3¥ tabako lapy, susidedanti i3
plony tabako lapy lak3teliy ir tabako lapy stieby
daleliy miSinio, b e s i s k i r i ant i tuo, kad
atskirty nuo plony stieby lak3teliy daleliy pakrypimo
kampas sudaro ne daugiau 45° horizonto atzZvilgiu, be
to, 70% ir daugiau plony lak3teliy daleliy, nedulkéty,

turi formos koeficients, nustatyta santykiu

4nXPlotas

, 2
(Perimetras)
ir sudaranti ne maZiau 0,5.

2.Rikomoji medZiaga pagal 1 punkta, b e s i s k i -
rianti tuo, kad plony lak$teliy daleliy pakrypimo

kampas nevirZija 35° horizonto atZvilgiu.

3.Tabako lapy riukomosios medZiagos gavimui paruo$imo
blidas, numatantis plony lak3teliy ir tabako lapy étiebu
susmulkinimg,praleidZiant juos per maling, b e s i s -
kiriantdis tuo, kad kartu smulkina ir stiebus,
ir plonus lak3telius, praleidZiant per maling visus
tabako lapus, esant bendram drégmés kiekiui, Zemesniam
uZ gautos medZiagos drégmés kieki, ir gaunant midini,
susidedanti 18 plony tabako lapy lak$teliy ir stieby

gniuZuly, prie maldno i%éjimo.

4.Blidas pagal 3 punktg, b e s i s ki riant is
tuo, kad per maling praleidZia kartu ir wvisus tabako

lapus ir plony tabako lapy lak3teliy juosteles.

5.Bidas pagal 3 ar 4 punkta, be s i s k irian -
t i s tuo, kad rikomosios medZiagos frakcija,
susidedanti 1§ plony tabako lapy lak3teliy, po
atskyrimo nuo tabako lapy stieby gabaly yra biri.
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6.Bidas pagal vieng i5 3-5 punkty, b e s 1 s k i -
riamntis tuo, kad drégmés kiekis maZiausiai
didesnéje medZiagos dalyje, susidedanc¢ioje 15 tabako
lapy, praleidZiamy per maling, Zemesnis uZ gautos

medZiagos dreéegmés kiekij.

7.Bidas pagal viena 18 3-6 punkty, b e s 1 s k 1 -
riantis tuo, kad tabako lapus paduoda i malina,

veikiant svorio jégai.

. 8.Biidas pagal viena 18§ 4-7 punkty, b e s i s k 1 -

riantis tuo, kad tabako lapy plonus lakStelius

praleidZia per maliing tiktai vieng karts.

9.Bidas pagal vieng i% 4-10 punkty, b e s i s k 1 -
riantis tuo, kad tabako lapy slinkimo metu per
maling paduoda “Femu slégiu gara, kuris pradeda
kontaktuoti su tabako lapais.

10.Bidas pagal viena i8 4-9 punkty, b e s i s k 1 -
riantis tuo, kad tabako lapus paduoda ir jie
slenka per maliing, palaikant paZeminta oro slégi prie

maliino iséjimo.

11.Tabako lapy paruodimo biudas rikomosios medZiagos
gavimui, numatantis lapy smulkinimg, praleidZiant juos
per maliing, turinti du vienodai didelius, Jjudandéius
vienas kito atZvilgiu, smulkinimo elementus, tarp kuriy
sudarytas praéjimas, b e s i sk iriantis tuo,
kad tabako lapuy plonus lak3telius ir stiebus smulkina
tuo padiu metu, praleidZiant per peréjimg tarp
smulkinimo elementy visus tabako lapus, be to, bendras
drégmés kiekis juose Zemesnis negu prie malino iSéjimo
gautos rikomosios medZiagos, susidedandios 15 tabako
lapy plony lak$teliy ir stieby gabaly miSinio, drégmes

kiekis, po to, i3 mi3inio atskiria tabako lapy stieby
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galus, kad gauty rikomaja medZiagg i3 plony lak3teliy
daleliy.

12.Rikomosios medZiagos, skirtos cigarediy gamybai,
gavimo bidas, apimantis tabako lapy paky suskirstymg i
dalis, b e s 1 s ki r iant i s tuo, kad visus
tabako lapus praleidZia per smulkinimo_ malinag,
sudarant i3 juy prié iséjimo rlkomosios medZiagos,
susidedandios 18 tabako lapy plony lak$teliy gniuZuly
ir stieby atkarpy, mi8ini, po to, midini atskiria |
tabako lapu plonus lakStelius 1ir stiebus, be to,
bendras paduodamy smulkinimui lapy drégmés kiekis

Zemesnis uZ gauto miSinio drégmés kiekij,.
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