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(57) Referatas:

I8radimas priklauso metaly apdirbimui spaudimu. I8radimo tikslas - technologiniy galimybiy i8plétimas, profiliy
kokybés i naSumo padidinimas. Profiliai lak&tinéje medziagoje formuojami nuosekliai. Kiekvienas profilis formuo-
jamas laipsniskai keliy formavimo velenéliy pory pagalba 1. Pirmoji formavimo velenéliy pora laksting medZiaga
lenkia maZiausiu kampu, kiekviena sekanti pora didina lenkimo kampa iki galutinio profilio suformavimo. Lak&tinés
medziagos lankstymo mechanizma sudaro kelios profiliy formavimo zonos, iSdéstytos nuosekliai, kuriy pirmoji
frengta palei centring horizontalig mechanizmo agj, o kiekvienos dvi sekangios - simetrikai centrinés horizontalios
mechanizmo asies at2vilgiu, be to kiekvieng profiliy formavimo zong sudaro kelios formavimo velenéliy poros,
kuriy pirmosios lenkimo elementy kampas maziausias. Sekancios profiliy formavimo veleneéliy poros i$déstytos
lenkimo kampy didéjimo tvarka. Lakstinés medziagos lankstymas atliekamas judant medziagai. Jos padéties
koordinavimui jrengti nukreipimo elementai 3. MedZiagos pozicijg palei jos plotj reguliuoja mechanizmo rémas. -
Pateikiamas iSradimas uZtikrina kokybisky tiksliy profiliy gavima, nady procesa. Be jokiy sunkumy formuojami
profiliai neriboto ilgio lak&tinéje medZiagoje.
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ISradimas priklauso metaly apdirbimui spaudimu, o
bitent profiliy gavimui lak3tinéje medZiagoje, panau-
dojant mechanizmus, skirtus lakstines medZiagos

lankstymui.

Zinomas lak3tinés medZiagos gofravimo irenginys, sutei-
kiantis laksStinei medZiagai banguotg forma matricos ir
puansono pagalba. /Zidr. Japonijos paraiskg Nr. 2-
41374, k1. B 21 D 13/02, publ. 1990 m./.

Zinomas lakStines medZiagos lankstymo bidas,
panaudojant velenus, turindius 1i3gaubtg ir igaubtg
darbo pavirSius su gofravimo elementais. /Zidir. TSRS
aut. liud. Nr. 1611502, kl. B 21 D 7/028, publ. 1991

m./.

Zinomas lak3tinés medZiagos lankstymo bidas ja
gofruojant. Gofrai/profiliai/ formuojami nuosekliai,
pradedant gofravimg nuo formavimo aSies. /ZiGr. TSRS
aut. liud. Nr. 1623817, kl. B 21 D 5/06, publ. 1991
m./.

Zinomas lakstinés medZiagos lankstymo irenginys,
turintis pagrindg su II formos kreipian&igja, skirta
lankstymui, spraustuvus ruoSinio galy palaikymui,
isgaubtg ir igaubtg velenélius, kurie sudaro formavimo
pora. Sukantis velenéliams, ruosSinys gofruojamas-
lankstomas, ko pasekoje igauna tam tikrg konfigliracijg.
/Ziar. TSRS aut. liud. Nr. 1606228, k1. B 21 D 7/028,
publ. 1991 m./.

Panaudojant Zinomus lakS3tinés medZiagos lankstymo
irengimus ir bldus negalima gauti tiksliy, kokybidky
profiliy. Juos naudojant ribojamas lak3tinés medZiagos

plotis bei ilgis. Zinomi irengimai néra nadis.
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ISradimo tikslas - technologiniy galimybiy i3plétimas,

profiliy kokybés ir naSumo padidinimas.

Nurodytas tikslas pasiekiamas tuo, kad lak&tinés
medZiagos lankstymo bide, formuojant profilius nuosek-
liai, kiekvieng profili formuoja laipsnifkai kelios
formavimo velenéliy poros, kuriy pirmoji lenkia
lakstine medZiagg maZiausiu kampu, o kiekviena sekanti
formavimo velenéliy pora didina lenkimo kampg iki

reikiamo galutinio profilio suformavimo.

Nurodytas tikslas taip pat pasiekiamas tuo, kad
lakstineés medZiagos lankstymo mechanizma, turinti
iSgaubts, igaubta velenélius, kurie sudaro formavimo
velenéliy porg, sudaro kelios profiliy formavimo zonos,
iS8destytos nuosekliai, kuriy pirmoji irengta palei
centrine horizontalia mechanizmo a3i, o kiekvienos dvi
sekan¢ios-simetri8kai centrinés horizontalios mecha-
nizmo aSies atZvilgiu, = be to kiekvieng profilio
formavimo zong sudaro kelios formavimo velenéliy poros,
kuriy pirmosios lenkimo elementy kampas maZiausias, o
sekanc¢ios profilio formavimo velenéliy poros i3déstytos

lenkimo elementy kampy didéjimo tvarka.

I bréz. pavaizduota principiné lak3tinés medZ%iagos
lankstymo mechanizmo schema, 2 bréz.- profilio

formavimo schema.

Mechanizmg sudaro nuosekliai i3déstytos, pavyzdZiui,
penkios profiliy formavimo zonos I, II, III, Iv, v. (1
bréZ. parodytas 7 zonos). Formavimo zony skaid&ius
nusako lakStinéje medZiagoje /skardoje/ gaunémq
profiliy skaiéiq. Kiekviena profilio formavimo zong
sudaro, pavyzdZiui, keturios formavimo iSgaubty-igaubty
veleneliy poros I, besisukané&ios ant velenuy 2,
atitinkamai sujungty su pavara. Keturios formavimo

veleneéliy poros skirtos laipsniskam profilio
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suformavimui skardoje. Pirmoji formavimo velenéliy pora
turi maZiausio kampo lenkimo elementus. Sekandios
formavimo velenéliy poros iSdéstytos lenkimo elementy
kampy didéjimo tvarka. Pirmoji profilio formavimo =zona
irehgta palei centrine horizontalig mechanizmo asi
/vidurio 1linijg/. Sekan&ios dvi profilio formavimo
Zonos 11, ITI irengtos simetridkai centrinés
horizontalios aSies atZvilgiu. Lygiai taip pat
iSdéstytos IV, V profiliy formavimo zonos, tik jos nuo
centrinés horizontalios a8ies nutolusios didesniu
atstumu negu kad II, III profiliy formavimo =zonos.
Judancios skardos padéties koordinavimui skardos
lankstymo metu jrengti hukreipimo elementai 3, virs
kuriy praeina suformuotas profilis. Skardos pozicija

palei jos ploti reguliuoja mechanizmo rémas 4.

Profiliy formavimas skardoje atliekamas judant skardai,
pavyzdZiui 1,5 mm storio ir neriboto ilgio. Skarda,
patekusi 3 I profilio formavimo zong, igauna pirmg
profili. Toliau judédama skarda is karto patenka i dvi
- II, III profiliy formavimo zonas, kurias praéjusi
jgauna dar du profilius. Po to IV, V zonose i3 karto
taip pat suformuojami dar du profiliai. Kiekvienas
suformuotas profilis praeina vir3 nukreipimo elementy
3. Kiekvienas profilis formuojamas laipsniSkai keturiy
veleneliy pory pagalba. Pirmosios formavimo velenéliy
poros lenkimo elementai skarda lenkia maZ¥iausiu 10°
kampu. Antroji formavimo velenéliy pora skardg lenkia

25° kampu, trecioji - 40°, ketvirtoji - 55° kampu.

Pateikiamas iSradimas palyginus Jji su Zinomais /Ziir.
TSRS aut. liud. Nr. 1623817, kl. B 21 D 5/06, publ.
1991 m., TSRS aut. liud. Nr. 1606228, kl. B 21 D 7/028,
publ. 1991 m./, turi eile pranaSumy. Pateikiamo
iSradimo panaudojimas uZtikrina kokybiéku, tiksliy
profiliy suformavima lakstinéje medZiagoje, nasy

procesag (8m/min). Be jokiy sunkumy formuojami profiliai



4
neriboto ilgio lakStinéje medZiagoje. Lak$tiné medZiaga
su suformuotais profiliais sékmingai gali Dbiti
naudojama arkinio sandelio palaikandioms konstruk-

cijoms, $iltnamiy statybai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1.Lak8tinés medZiagos lankstymo bidas, formuojant
profilius nuosekliai, be s i s kiriantis tuo,
kad kiekviena profili  formuoja laipsniskai  2-8
velenéliy poros atitinkamai atliekanc¢ios lakStinés

medZiagos lenkimg 5%~ 90° kampu.

2.Lak3tinés medZiagos lankstymo mechanizmas, turintis
isgaubta, igaubtg velenélius, kurie sudaro formavimo
velenéliy porg, b e s i s kiriantis tuo, kad
mechanizmg sudaro 1-9 profiliy formavimo Zonos,
i%déstytos nuosekliai, kuriy pirmoji irengta palei
centrine horizontalig mechanizmo a$i, o kiekvienos dvi
sekan&ios irengtos simetridkai centrinés horizontalios
mechanizmo aSies atZvilgiu, be to, kiekvieng profilio
formavimo =zona sudaro 2-8 formavimo veleneliy poros,
iSdéstytos 1lenkimo elementy kampy didéjimo tvarka,

kuriy atitinkamai lenkimo elementy kampy dydis 5°- 90°.
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