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Metaly poliravimo abrazyvinis misinys ir poliravimo bldas

Referatas:

Sidlomi misiniai ir $iu miginiu naudoiimo bGdai paruosiant gaminius i$ juodujy metaiy jy toiimesniam pavirsiaus
apdirbimui elektrofitinic nusodinimo badu, ir apima urpalo, turincio rigsties ir pasyvaroriaus parucsima, gaminio
ir poliruojancios terpés panardinima | tirpaig ir gaminio ir pofiruojancios terpes maisyma, palaikant gaminius i
poliruoianéia terpe panardintus tirpale. Misiniai turi nustatyta kieki, svorio procentais. oksalo ragsties, fosforinio
pasyvatoriaus, be to oksalo rigsties ir fosforinio pasyvatoriaus masiu santykis yra ribose apytiksliai nuo 0,7:1
apytiksliai iki 0,2:1, agento prisotinti amoniaku kieki, pakankama ir efektyvy tirpalo, gaunamo tirpinant misinj
vandenyje, pH reguliavimui apytiksliai nuo 3,5 iki 6,0, pavirsiaus aktyviosios medziagos kiekj, pakankama ir efektyvu
midinio sudrekinimui, o medziagos nesiklio kaio suspenduojantio agento kiekj, pakankama iikusiam misinio
gavimui,
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§is i3radimas priskiriamas miSiniams ir tokiy miSiniy
vartojimo budams, paruoSiant gaminius i3 juodyjy metaly
tolesniam padengimy uZneSimui ant jy pavirSiaus
elektrolitinio nusodinimo biddu, kurie apima disper-
sijos, turincios rlgSties ir pasyvatoriaus paruoSimag,
gaminio ir poliruojancdios terpés panardinima i tirpalg
ir gaminioc ir poliruojancios terpes maisymg, be to,
gaminius 1ir poliruojanc¢ia terpe palaiko panardintus
dispersijoje. Panas3i technologija Zinoma i3 JAV patento
Nr. 2890944 Hays vardu; keleto JAV patenty Nr. 2940838;
2981610; 3052582; ir 3061494 Herman Ben Snyder; o taip
pat patento Nr. 4491500 Michaud vardu ir kt.

Pagal sitlomo techninio sprendimo patobulinimg misiniai
yra skysta dispersija. Skystos formos miSinys turi
svorio procentais apytiksliai 20% oksalo rigS3ties, 50%
fosforingo pasyvatoriaus ir buferiniy agentuy, be to,
oksalo 1rlgSties ir fosforinio pasyvatoriaus maseés
santykis yra ribose atitinkamai nuo apytiksliai 0,7:1
1ki apytiksliai 0,2:1 ir geriausiai toki, kad gauty
tirpalo pH ribose apytiksliai nuo 3,5 iki 7, agento,
prisotinimui amoniaku; pavirSiaus aktyviosios medZia-
gos, ir suspenduojanc¢io agento kieki, pakankama ir
efektyvy miSinio susidarymui i¥ suspensijos komponentu

vandenyije.

Zinoma, kad gaminant gaminius 1& Jjuoduju metalu, tu
gaminiu padengimas slektreolitinio nusodinimo blidu

atlieka dviguba Ifunkcija, bitent, apsaugo nuo rudijimo
b

arba kitoc gedimo L1r pagerina o  i3vailzda. Del Eiu
prieZasc¢iy ranxinial instrumental, pavyzdZiul, verzZli-
nizai raktai ir t.t.. padengiami gealvaniniu blizgandéiu
pavirsiumi. Paruogiant gaminius tokio pavirsiaus

i
uznesimuil svarbu, kad pavirsius, ant kurio turi buti
uzZnesamas padengimas, Turaty atitinkama glotnumo

laipsni ir kai kada svarbu, kad 3is bGtu poliruotas.

Nors toks poliravimas
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tik metalo nuémimas cheminiu biidu pasieké kai kuriy
laimejimy ir pripaZinimo, be to, susijes su bldais,

apraSytais anks&iau minétuose patentuose.

Aprasyto tipo biduose pastoviai lyginami &iurk3tumo ir
nasumo faktoriai. Bandant pasiekti didelio naSumo ir
sutrumpinti irengimy naudojimo 1laika, kai kas bande
naudoti %abai rGigs8¢ius tirpalus. Kiti bandé naudoti
maZiau rig3¢ius tirpalus, kad pasiekty reikalingo
Svarumo pavir$iy. Abiem atvejais gali iZkilti problemos
su naudojamy tirpaluy nualinimu ir nutekamyjy vandeny
susidarymu. Méginimai prailginti tirpalo naudingumg
apeme pasyvatoriy panaudojimg, kad perspéty apie

darbinio tirpalo iZeikvojima.

AtsiZvelgiant i praeities pastangas ir iskylané&ias
problemas, Sio i3radimo tikslas gauti chemidkai
poliruotus pavird3ius tolesniam blizgan&iam galvaniniam
pavirSiaus padengimui per optimaly apdirbimo laikag su
minimalia nutekamyjy vandeny i3eiga. 8io i3radimo
tikslo pasiekimui prie$ tai apradytas trumpas paprastas
bidas pagerinamas panaudojant organines rugéties
tirpals, tai leidZia gauti kontroliuojamg metalo
nuémimg reikalingu gre&iu. Naudojant dispersijg pagal
pasiiilytag sprendimg gamybos galimybés pagerinamos
palyginti su tomis, kurios buvo pasiektos naudojant
stipresnius tirpalus, be to, 3ic proceso nuotekos
beveik priarteéja prie chemi$kai neutraliuy atlieky.

Dar vienas 3ic iSradimc tikslas yra misiniy gavimas,

o1}

kuriuos galima pagaminti ir naudoti kaip skysta
dispersija, poc to galima papildomai disperguoti su
vandeniu, kad gautume reikalinga darbini tirpala, kada
jo prireiks. Sis i3radimo tikslas pasiekiamas panaudo-
Jant dispersija i3tisinio srauto procese, be to,

vartotojams supaprastinamas transportavimas.
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1§ tolesnio aprasymo bus akivaizdiGs kiti isdradimo
tikslai. Nors 1i3radimas bus apras$omas i&samiau, bet
turi bGti aisku 135 aprasymo, kuris yra pradZioje, kad
$ios srities specialistai gali modifikuoti apra3ytg
isradimg ir gauti Sio iSradimo palankius rezultatus.
Tuo btdu, aprasyma, kuris seks veéliau, reikia suprasti

plac¢iu aspektu, o ne kaip apribojanti 3i iSradimag.

Kaip buvo nurodyta, pasifilyti miSiniai duoda skystg
dispersija, kurig galima sumaidyti su vandeniu ir
naudoti jrengime Jjuodyjy metaly abrazyviniam apdirbimui
Slapiu btdu, pavyzdZiui, gaminio poliravimui sukamame
bigne. Skysta dispersija sudaro 90% vandens. Be vandens
dispersijg sudaro apytiksliai 20% oksalo rag3ties,
apytiksliai 50% fosforingy ir buferiniy agentuy; be to,
oksalo riugSties ir fosforingy agenty masés santykis yra
ribose atitinkamai nuo apytiksliai 0,7:1 iki
apytiksliai 0,2:1 1ir tinkamiausias toks, kad gauty
tirpalo pH ribose apytiksliai 3,5-7; agento,
prisotinimui amoniaku; pavir3iaus aktyviosios meZiagos;
ir suspenduojandcio agento kiekis, pakankamas ir
efektyvus miSinio susidarymui i3 suspensijos komponentu

vandenyje.

Fosforingu pasyvatoriumi gali bati kiekvienas is

neorganiniu fosfatuy, kurie turi savybes ©blokuoti
Juoduyju metalu Jonus, ir /arba daugelis organiniu
fosfatu, kurie turi Zilas savybes. Tie, kurie, kaip buveo
nustatyta, sitlomuose mifiniucse velikilia geriau, vra

- e, e~ T e
5 —— e o

Buferiniais agentais 1r /arba agentals prisotinimuil
amoniaku gall 5Gti bet kokia mediiaga, i3skirianti arba
sudaranti amoniaka, kuris gali tureti efekta

dispersijos pH reguliavimui. Buvo nustatvta, kad
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ragsties, sudétines dalies metalo nuemimui, ir
pasyvatoriaus, metalo Jjony uZlaikymui dispersijoje,
neleidZiant ju antriniam nusédimui ant gaminio
galvaninio padengimo proceso metu, kombinuotas efektas
priklauso nuo pH reik3més, be to, 3jis neprasidés ir
/arba tinkamai neveiks prie pH lygio Zemiau 3,5. Tokiu
atveju miSiniuose ir bidduose pagal i3radimg svarbu
kontroliuoti §1i faktoriy. Skystoje dispersijoje,
naudojant S$ias medZiagas, 3ia kontrole galima pasiekti
monoamonio fosfato ir diamonio fosfato pusiausvyra.
Kitose veiksmingose formose balansas gali labiau
nukrypti i vieng ar kitg puse, be to, diamonio fosfato
kiekio padidinimas padidina pH, o monoamonio kiekio
padidinimas sumaZina pH dispersijos ir darbinés
dispersijos. Alternatyviai, agentas, prisotinimui
aminiaku, gali bdti gautas i3 tokiy medZiagy, kaip
skystas hidroksidas arba dujinis amoniakas, reakcijose,
ivykstanciose ruo$iant mi3inius pagal i8radimg ir
gaunant miSinyje fosfatines formas. Siuo atveju bus

daZnai supaprastinamas pH reguliavimas.

Tam, kad esamos sudéties mi3inys lengviau disperguoty
vandenyje, kuris imaiSomas vartojant, pageidautina
naudoti drékinanti agenta pavirsiaus aktyviosios
medZiagos forma.Pageidautina pavirsiaus aktyvioji
medZiaga yra neputojanti, nejoniné medZiaga, be to,
pageidautina, kad tokia medZiaga turetu Zema HLB
reiksme.

Oksalc rfigSties ir pasyvatoriaus santvkis vra svarbus

c
palaikant pusiausvyrs tarp metalo nuémime nuc Evariai

[V}

pdirbame pavirfiaus greiio ir ¢sdinimo, susijusiu su

per daug agresyviu metalc nueéemimu, kadangi abi
medZiagos turi itakos metalo paSalinimui. Eksperimentai
su skirtingais ragsties ir pasyvatoriaus santykiais
parode, kad paprastai padidinus pasyvatoriaus kieki,

lyginant su rQgdties kiekiu, padidinamas metalo nuemimo
Y I
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greitis 1ir, be to, padidinama galimybé, kad metalo
nuemimas duos bldingg iSorini "ledo radto" vaizds,
kuri, kaip manoma, galima gauti po ésdinimo, be to,
patyrimas parodeé, kad, norint patenkinamai padengti
pavirsiy, bitina pries tai ji  poliruoti. Nors
mechanizmas, galintis duoti tokius rezultatus, ne
visiSkai  aiskus, vis tik manoma, kad gal Dbt
koncentracijos keitimas salygoja metalo nuemimo
efektyvumo pakeitimg mikroskopiniu 1lygiu "iSkilimai,
idubos"™ arba gaminiy $Siurk3tumu. Ten, kur metalo
nuemimas 135 esmés vienodas ant abiejy pavirdiuy,
gaunamas "ledo raStas". Tais atvejais, kada nuo
auksStesniuy tasky nuimama daugiau metalo, pasiekiamas
didesnis pavirSiaus 1lygumas 1ir apdirbamas gaminys
pasidaro priimtinesnis. I35 dalies priklausantis nuo
apdirbamo metalo lydinio ru$ies, rag3ties ir agento
santykis ribose nuo apytiksliai 0,7:1 iki 0,2:1 vyra
tinkamiausias pagal Si iSradimg. Tinkamiausia riba yra

santykis apytiksliai 0,25:1.

Skystame dispersiniame misSinyje chemikalai tokie, kaip
rigdtis 1r pasyvatorius, nelengvai tirpsta vandenyje.
Dispersija, kuria galima naudoti kaip skysti, palaiko
suspenduojanc¢io agento pagalba. Suspenduojan¢iu agentu
turi biiti medZiaga, kuri  veikia kaip drebuc&ius
sudarantysis ir suspenduojantis agentas druskos
dispersijoje, be to, naudingomis medZiagomis gali bati
ksantanine derva 1r atitinkama medZiaga Carbopo

parduodamos RB.F. Goodrich Chemicals.

MiZinius pagal 1iSradimg galima naudoti bet kokiam
Zinomc tipo Elapic abrazyvinio apdirbime irengime,
galinciame islaikyti susidaranti dispersijos

koordinuota korczini efekta. Tokic irenginioc pavyzdZiai

pateikti i1iSvardintucse patentuose ir gali bati at

ir uZdari blUgninioc poliravime irenginiai, i3centrine
i

S
vibracinés 1r $Spindelinés masSinos. Tokiais irenginiais
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galima  apdirbti partijomis, nepertraukiamai arba
sroviniu bidu arba abiem btdais. Naudojami tirpalai
gali buti vienkartinai uZpilami arba recirkuliuojami.
Tokio irenginio pasirinkimas paliekamas specialisto
nuomonei. Nors, kai bus iSsamiau apradyta, geriausiai

naudoti jrengini su i3tisiniu srautu.

Kaip trumpai wuZsiminém, gaminiy i8§ juodyjy metaly
tolimesniam pavir$iy galvaniniam padengimui paruo&imo
bldas pagal 3i i3radima apima Zinomas dispersijos,
susidedandios 18 rig3ties ir pasyvatoriaus, paruo3imo
pakopas, gaminiy ir poliruojandios terpeés panardinimg i
tirpala ir gaminiy ir poliruojandios terpés permaidyma,
be to, gaminius ir poliravimo terpe laiko panardintus

tirpale.

Reikalingas gaminiy kiekis patalpinamas i apdirbimo
talpa ir plaunamas pratekandiu vandeniu. Vandens srove
sustabdo ir prasideda dispersijos srove, tam naudojamas
peristilinis siurblys numatyto kiekio pateikimui. Po
tam tikro laiko (10-60 min.) gaunamas pakankamas
apdirbanc¢io miSinio kiekis pradiniam "pjovimo" veikimui
ir tuo momentu paduodama vandens srove. Geriausia, kai
vandens srové sumaiSoma su apdirbandiu mi&iniu iki
iejimo i apdirbimo talpg. Vandens srovés pradZia galima
nustatyti pagal laika (kaip buvo pasitGlyta) arba
matuojant pH atidirbusios dispersijos, i3einandios i%
apdirbimo talpos. Po to apdirbandio miZinio ir vandens
srové paduodama tam tikra laika, reikalings pasiekti

reikiama detsa

J

iy nuvalyma, paprastai 20-150 min, Per i

usi
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Po te, kai detalés tinkamai apdirbtos, vandens srove
labai padideja (apytiksliai 10 kartu), o apdirbandio
misSinic srove sumazéja {apytiksliai 70%). Prie tokiu

sroves proporcii dispersija, kuri veikia kaip
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poliravimo misinys,

detales nuvalo nuc likusio natrio/amonioc geleZies

ir geleZies (II) oksalatuy, kurie

metu.
Reikia paZymeti, kad miSiniy,

sékmingo darbo svarbiu

faktoriumi
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dabar veikia kaip valymo miinys,

(I1I)

susidaro poliravimo

paruosty pagal i8radimg,

yra skirtingas

tirpstamumas natrio ir amonio oksalaty ir natrio/amonio

(ITI) ir

migini i

- geleZies geleZies

susidaro, ivedus talps,

gaminiai 13 Jjuodyjy metaly.

(IT)

Pastarosios

oksalaty, kurie

kurioje apdirbami

medZiagos

labiau tirpsta vandenyje ir labiau tinkamos poliravimui

pagal 8i iSradimg.

Kai kurie ekperimentai, atlikti

atsispindi Siuose pavyzdZiuose.

1 pavyzdys

kuriant

31 iSradimg,

Naudojama 3 kubiniy pedy vibruojanti poliravimo talpa,

o apdirbami gaminiai 18§

raktai, gaminiai nuplaunami kaip

paduodama dispersija Sios sudeties:

Komponentai
vanduo

oksalo rigstis
diamonic fosfatas
tetranatrio pirofosfatas
suspenduojant

pavirsiaus

valanda
minuciy
vandens

o, vandens 1r

juodujy metaly -

ve paduodama

verZzliniai

apradyta ir po to

paauodamas peristiliniun

triju

-

greic¢iu. Po

!

pradZiocs paduodama

valanda greiliu, b

1]

bendru
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vamzdZiu, kad susimaidyty prie3 pasiekiant talpsg.
Gaminiy apdirbimas tesiasi apie valands, per ta laika
vandens 1ir dispersijos sroves reguliavo, kad pasiekty
ir palaikyty iSeinanc¢ios srovés pH ribose apytiksliai
5,8-6,3. Gaminiai jgavo blizganti pavirdiy. Po to
dispersijos srové nutraukiama, o vandens srové didinama
iki 10 galony per valanda tol, kol nutekantis vanduo

pasidaro &varus.
2 pavyzdys
Verzlinius raktus apdirbo 10 kubiniy pédy talpos

piramidés formos vibruojan&iame poliravimo irenginyje.

Dispersija paduodama 3ios sudeéties:

Komponentai mase %
vanduo 48, 80
oksalo rigstis 20,00
diamonio fosfatas 13,70
tetranatrio pirofosfatas 13,70
suspenduojantis agentas 2,30
pavir$iaus aktyvioji medZiaga 1,50

MiSini i irengini paduoda peristiliniu siurbliu, sroves
greitis apytiksliai 0,66 unciju per minute. Po deSim-
ties minu¢iy nuo dispersijos padavimo pradZios per
talpa paleisdavo vandens srove greidiu apytiksliai 1,2

galonu per valanda, be to, vandens ir dispersijos srove

paduoda bendru vamzdZiu, kad susimaidyty pried
pasiekiant talpa. Gaminiu &varus apdirbimas tesiasi
aple valanda Ir 20 minuéily, per ta laiks vandens ir

srove nutraukiama, o vandens srove didinama @ iki
apytiksliai 2 galonu per valanda tol, kol nutekamas

vanduc pasidarc Svarus.




10

1

[N
<

5

3 pavyzdys

Naudojama dispersija Zios sudéties:

Komponentai
vanduo
suspenduojantis agentas
diamonio fosfatas

monoamonio fosfatas

oksalo riigstis

tetranatrio pirofosfatas
pavir$iaus aktyvioji medZiaga
Padidinus

suspenduojanc¢io agento

LT 3298 B

mase %

42,00
15,00
12,00
12,00
10,00

8,50

0,50

kieki, dispersija

sutir3téja. Bet darbas ir rezultatai buvo beveik tokie,

kaip ir 2 pavyzdyje.

4 pavyzdys
Dispersijg paruose, panaudojant
rigsti, kaip fosforo 3$altini, o

natrio hidroksida,
Dispersijag paruo3e 3ios sudéties:

Komponentai
fosforine rugstis
amonio hidroks
oksalc rigst

vanduc
i

amonio

skysta fosforine

hidroksida,

kaip natrio 3Saltini.

O

-
(€1}
)

3
<
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QO Ut

tuc padiu

Dispersijos
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ir wvandens padavimo greiti sureguliavo vienas kito
atzvilgiu ir Jjuodojo metalo poliruojamo pavirdiaus
atzvilgiu. Poliruojant, kaip aprasSyta 1 pavyzdyje,
nustatytos dispersijos ir vandens padavimo greitis
sureguliuotas iki 0,66 svary per valandag dispersijai ir
2,25 svary per valanda vandeniui, kiekvienam
tikstan¢iui kvadratiniy coliy apdirbamo pavirdiaus.
Gaunami rezultatai buvo atgaminami nuo vieno iki kito
bandymo. 4 pavyzdyje eksperimentus pratesé su skirtingu
dispersijos ir vandens santykiu, ir buvo gauti
atgaminami rezultatai.Buvo surasta, kad dispersijos ir
vandens padavimo santykis gali keistis ribose nuo
apytiksliai 0,3:1 iki apytiksliai 0,9:1, ir, be to,
galima gauti atgaminamus rezultatus. 3i riba nurodyta,
kad atspindéty duotos dispersijos sudeti, kuri
naudojama gauti atgaminamus rezultatus, kada naudojami
padavimo greic¢iai taip pat sureguliuoti taip, kad
atitinkamai bendras srovés greitis, iZmatuotas
priklausomai nuo metalo poliruojamo pavirSiaus ploto,
apytiksliai 3 svaral per valandg vienam takstandiui

coliy apdirbamo metaloc ploto.

Nors pateikti pavyzdZiai atspindi parametrus, kurie
pasikeite eksperimentuose, atliekamuose i3radimo
suklrimo metu, vis tik i3radimo tinkamiausia forma vra

skysta dispersija, kuri turi komponentus, apradytus 4

pavyzdyje.
Aprasyme i13deéstvti tinkamiausi i1Sradimo igyvendinimc
cavyvzdZiai, naudeijant zspecialius terminus, vienok tai

kaip bendrz tTerminologiia  1r neapriboja
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. MiSinys Jjuodyjy metaly abrazyviniam poliravimui
Slapiu biudu, pavyzdZiui, biigniniame arba panasiame
poliravimo itaise, sumaidant ji su wvandeniu, b e -
s i s k i r i an t i s tuo, kad turi svorio
procentais, nejskaitant vandens, iki 20% oksalo
ruogsSties; apytiksliai iki 50% fosforingo pasyvatoriaus,
be to, oksalo rigsties ir pasyvatoriaus svoriy santykis
yra apytiksliai nuo 0,7:1 apytiksliai iki 0,2:1;
pakankama ir efektyvy kieki agento  prisotinimui
amoniaku, tikslu reguliuoti misinio pH diapazone
apytiksliai nuo 3,5 iki 7,0; pavirdiaus aktyviosios
medZiagos kieki, pakankamag ir efektyvy misinio
sudrekinimui; nesiklio medZiagos kieki, pakankamg
likusios miZinio dalies sudarymui ir efektyvy midinio
sudétiniy daliy palaikymui skysta, lengvai apdirbama

forma.

2. MiSinys pagal 1 punkta, be s i s kiriantis
tuo, kad yra skysta dispersija, sudaryta vandenyje, o
neSiklio medZiaga vyra suspenduojantis agentas, kuris
efektyviai suspenduoija misSinio komponentus, kaip
dispersija vandenyje.

3. MiSinys pagal 2 punkta, b e s i s ki riantis
tuo, kad vandens kiekis dispersijoje svorio procentais,
iskaitant visus komponentus, yra ribose apytiksiiai ikz
50%.

€. Mif nys pagal 1 punkta, b e s 1 5 k L riant is
Ttuo, ke Iosroringas pasyvatorius yra gautas ii fosforc
rugstie

5. Mi8irys pagal 1 punkta, b e s i s ki riantis=

tuc, kad agentu, prisotinandiu midini amoniaku, vra

amonio hidroksidas.
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6. Skystas dispersinis miSinys, maiSomas su vandeniu ir
naudojamas juodyjy metaly abrazyviniam poliravimui
Slapiu btdu, pavyzdZiui, bagniniame arba pana3iame
poliravimo ijtaise, b e s i s ki riantis tuo,
kad turi svorio procentais apytiksliai nuo 30% iki 50%
vandens; apytiksliai iki 2% pavirSiaus aktyviosios
medZiagos; apytiksliai nuo 50% iki 33% mi8inio oksalo
rugSties 1ir fosforingo pasyvatoriaus, parinkto i3
grupes, sudarytos i§ pirofosfaty, tripolifosfaty ir
fosfaty, be to, oksalo riigSties ir pasyvatoriaus svoriy
santykis yra ribose apytiksliai nuo 0,7:1 iki 0,2:1;
apytiksliai iki 25% skysto amino agento prisotinimui
amoniaku, kuris pakankamas ir efektyvus pH reguliavimui
ribose apytiksliai nuo 3,5 iki 7,0; suspenduojandio
agento kiekio, pakankamo likusio misSinio pagaminimui ir

likusiy komponenty suspendavimui vandenyje.

7. Skystas dispersinis mi$inys, maisomas su vandeniu ir
naudojamas juodyjy metaly abrazyviniam poliravimui
Slapiu budu, pavyzdZiui, blgniniame arba pana3iame
poliravimo itaise, b e s i s ki r i antis tuo,
kad turi svorio procentais apytiksliai 90% vandens;
apytiksliai iki 20% oksalo rug3ties; apytiksliai iki
50% fosforingo pasyvatoriaus 1ir buferinio agento, be
to, oksalo riigsties ir fosforingo agento svoriu

santykis yra ribose apytiksliai nuo 0,7:1 apytiksliai

iki 0,2:1, ir pakankamas ir efektyvus gauti tirpalo pH
ribose apytiksliai nuc 3,5 apytiksliai iki  7,0;
apvtiksilal 28% agento prisctinimul ameonlaku;
pavirsSiaus aktyviosios medZiagos Kkieki, pakankama ir
efektyvy likusio miZinio sudrékinimui; ir

suspenducjancio agento kieki, pakankama likusic midinio

minimui.

e}
o]l
Q
i
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8. MiSinys pagal vieng i35 6 arba 7 punkty, be s i s -
k iriantdis tuo, kad fosforingas pasyvatorius

yra pirofosfatas.

9. MiSinys pagal 8 punkta, be s i s kiriantdis
tuo, kad fosforingas pasyvatorius vyra tetranatrio

pirofosfatas.

10.Misinys pagal vienag i3 6 arba 7 punkty, b e s i s -
ki r i an t i s tuo, kad agentas prisotinimui

amoniaku yra amonio fosfatas.

11.Misinys pagal viena i% 6 arba 7 punktu, b e s i s -
kiriantdis tuo, kad suspenduojantis agentas yra

ksantanine derva.

12.Juodyju metaly gaminiy paruo3imo elektrolitiniam
nusodinimui ant padengiamo pavirZiaus bldas, kuris
susideda 1§ rags$ties ir pasyvatoriaus dispersijos
paruosSimo, gaminiy ir poliruojandios terpés panardinimo
i dispersija, gaminiy ir poliruojancios terpés maisymo,
be to, gaminius ir poliruocjandia terpge palaikant
panardintus dispersijoje, b e s i s kiriantis
tuo, kad dispersija paruosia sumaiBant su vandeniu
takig dispersija, kuri susideda svorio procentais,
isskyrus vandeni, i3 apytiksliai 20% oksalo rUgsties,
apyvtiksliai 50% fosforingo pasyvatoriaus, cksaloc
rigSties ir pasyvatoriaus svoriuy santykis yra ribose
apytiksiiai nuo 0,7:1 apytiksliai iki 0,2:1, agento
prisotinimui amoniaku kiekic, pakankamo ir efektyvaus
regullavimuil tirpaloc pH ribose apytiksliai nuoc 3,5 1iki
7,0, pavirSiaus aktvviosiocs medZfiagos kiekio, pakankamc

1
ir efektyvaus misini sudrekinimui, medZiagos nesSiklio

o]
o]
N

kic ankamc likusio mifinic pagaminimui ir
ektyvaus mifinio komponenty palaikymui iengval

T
apdirbama skysta forma:
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dispersijos pH 1lygi kontroliuoja maiSant gamini ir

poliruojancig terpe;

reaguoja I sureguliuotus pH lygius galutinés dispersi-
jos pH reguliavimu palaikant pH lygj ribose
apytiksliai nuo 3,5 apytiksliai iki 7,0 visg gaminio ir

poliruojancios terpés maiSymo laiksg.

13.Juodyjuy metaly gaminiy paruosimo elektrolitiniam
nusodinimui ant padengiamo pavirs$iaus budas,
susidedantis 18 rugSties ir pasyvatoriaus dispersijos
paruo3imo, gaminiuy ir poliruojancios terpés panardinimo
i dispersija, gaminiy ir poliruojancios terpeés maisymo,
palaikant gaminius ir poliruojancia terpe panardintus
dispersijoje, b e s i s k 1 r i a n t i1 s tuo, kad
dispersijag paruosia sumaiSant su vandeniu takios
dispersijos misSini, 18 esmés turinti 30-50% vandens,
apytiksliai 20% oksalo rigsties, 50% fosforingo
pasyvatorius, be to, oksalo riigdties ir fosforingo
pasyvatoriaus svoriy santykis yra ribose apytiksliai
nuo 0,7:1 apytiksliai iki 0,2:1, amino agento
prisotinimui amoniaku kieki, pakankamg ir efektyvy
galutinés dispersijos, sudarytos i8tirpinant ©pirma
dispersija vandenyje, pH reguliavimui iki ne mazZiau
kaip 3,5, 9pavir$iaus aktyviosios medZiagos kieki,
pakankama ir efektyvuy pirmos dispersijos sugerimui, o
suspenducijandio agento kieki, pakankama likusioc miZinio

pagaminimui;

e DT

pcliruojandios terpes maisymo metu:

_ygius galutines
dispersijos pH lygic reguliavimu, palaikant pH lygi

,0 wisa gaminiy iz
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14.Juodyjy metaly gaminiy paruosimo elektrolitiniam
nusodinimui ant padengiamo pavir3iaus bidas, kuris
apima tirpalo i3 riigSties ir pasyvatoriaus paruoSimg,
gaminiy ir poliruojandios terpés panardinimg i tirpals,
gaminiy ir poliruocjandios terpes maiSymg, palaikant
gaminius ir poliruojandia terpe panardintus dispersi-
joje, besiskiriantis tuo, kad tirpalg
paruosia sumaiSant su vandeniu takig dispersija,
turinéig apytiksliai 30-50% vandens, apytiksliai 2%
pavir$iaus aktyviosios medZ¥iagos, nuo 50% iki 35%
miSinio oksalo rags$ties ir fosforingo pasyvatoriaus,
parinkto 1% pirofosfaty, tripolifosfaty ir fosfaty
grupés, be to, oksalo rigsties ir fosforingo
pasyvatoriaus svoriy santykis yra ribose apytiksliai
nuo 0,7:1 apytiksliai iki 0,2:1, apytiksliai 28% agento
prisotinimui amoniaku, kurio kiekis pakankamas ir
efektyvus miSinio pH reguliavimui apytiksliai iki 3,5-
7,0, o suspenduojanéio agento kieki, pakankamg likusios
dispersijos pagaminimui ir likusiy komponenty

palaikymui suspenduotais;

tirpalo pH lygi kontroliucja, maiSant gaminius ir

poliruojancdia terpe;

reaguoja i sureguliuotus pH lygius tirpalo pH lygio

reguliavimu;

toliau pH lygi palaike ribose apytiksliai nuc 3,5 iki
7,0 wisa gaminiuy ir opcliruojandios Terpes maiiymo

15.Gaminic i3 Juoduju metaly poliravimo biidas,

1

apimantis rlQgsties ir pasvvatoriaus tirpalo paruodima,

iruojancios terpés panardinima i tirpals,
gaminiu i1r poliruojandios terpes maisyma, palaikant
gaminius 1r polirucjandiz terpe panardintus tirpale,

besiskiriantis tuoc, kad per gaminius ir
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poliravimo terpe praleidZia greiciu apytiksliai 1,35 kg
per valanda 0,645 m (3 svaral per valandg tidkstanciui
kvadratiniy coliy) juodojo metalo apdirbamo pavirSiaus
rigsSties ir pasyvatoriaus dispersijos tirpalg
vandenyje, be to, dispersijos ir vandens santykis yra
ribose apytiksliai nuo 0,3:1 apytiksliai iki 0,9:1, be
to, dispersija sudaryta svorio procentais, i3skyrus
vandeni, —18 apytiksliai iki 20% oksalo rug3ties,
apytiksliai iki 50% fosforingo pasyvatoriaus, be to,
oksalo rag8ties ir pasyvatoriaus svoriy santykis yra
ribose apytiksliai nuo 0,7:1 apytiksliai iki 0,2:1,
agento kiekio prisotinimui amoniaku, pakankamo ir
efektyvaus dispersijos pH reguliavimui ribose apytiks-

liai nuo 3,5

apytiksliai iki 7,0, pavirSiaus aktyviosios medZiagos
kiekio, pakankamo ir efektyvaus dispersijos sudreki-
nimui, medZiagos ne3iklio kiekio, pakankamo 1likusios
dispersijos gavimui ir efektyvaus dispersijos

komponenty palaikymui patogia skysta forma.
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