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I&radime pateikiamas tabako perdirbimo technologinis procesas, beveik nesumazinantis tabako nusistove-
jusio cilindro tdrio CV ir nesuardantis tabako struktlros. Perdirbamas (drékinamas) tabakas veikiamas oro
srautu, kurio santykinis drégnumas artimas nusistovejusiam tabako drégnumui. Didejant drégmei OV tabake,
veikian¢io tabakg oro srauto santykinis drégnumas didinamas ir tuo pratgsiamas perdirbimo procesas.

Taip pat, pateikiamas tabako d¥iovinimo technologinis procesas, kuris bevaik nepakeicia tabako nusisto-
véjusio CV ir nesuardo tabako struktiros.

Dziovinamas tabakas veikiamas oro srautu, kurio santykinis drégnumas artimas nusistovéjusiam tabako
drégnumui arba Zemesnis u3 ji. Didéjant drégmei OV tabake, veikian&io tabakg oro srauto santykinis
drégnumas mazinamas ir tuo pratgsiamas perdirbimo procesas.

Gauta, kad tabakas gali biti perdirbtas arba idZiovintas tolydaus proceso metu, sékmingai naudojant spiralinj
konvejer] su autokrautuvu,
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S8is i3radimas susijes su organiniy medZiagy perdirbimu,
t.y. su tabako arba kity higroskopi3ky organiniy
medZiagy, tokiy kaip farmaciniy medZiagy ir Zemés ikio
produkty, pavyzdZiui, vaisiy, darZoviy, grady, kavos,
arbatos perdirbimu arba dZiovinimu. ApibréZiant

tiksliau, i3radimas susijes su reguliuojamo dreégnumo

oro panaudojimu Siy medZiagy perdirbimui arba
isdZiovinimui.
Gamyboje seniai pripaZinta dregmes reguliavimo

reikalingumas ivairiose organinése medZiagose, taip pat
ir tabake. PavyzdZiui, drégme perdirbant tabakg i
naudingg produktg kinta keletg karty.

Kiekvienam tabako apdorojimo Zingsniui, tokiam kaip
stieby pasSalinimas, pjaustymas, komponendiy sumai3ymas,
kvapy pridéjimas, isplétimas, cigarediy gamyba,
reikalingas tam tikras optimalus drégnumas, kuris turi
biati rupestingai reguliuojamas norint uztikrinti
gaminiy 18 tabako ir kity higroskopi3ky organiniy
medZiagy aukSta kokybe. Taip pat, lemiamg reik3me i
pagaminto produkto fizines, chemines, subjektyvias
savybes gali turéti naudojamas tabako drégmés keitimo
bidas. Todel, tabako arba kity organiniy medZiagy

drégnumo reguliavimo budai yra svarbis.

ISplesto tabako perdirbimas yra i3 dalies bitinas
procesas. Paprastai, tabake, gautame po i3plétimo
proceso, drégmé yra maZesné nei 6%, o daZnai maZesné
nei 3%. Tokio drégnumo tabakas yra labai trapus. Taip
pat, tokio i3plésto tabako struktira gali suirti
sudrekinimo metu, t.y. visas arba dalis tabako gali
grizti i, pradine nei3plésta biisens. Del tabako
struktiros suirimo, prarandama uZpildymo geba ir

sumaZeja iSeiga, gaunama po i3plétimo proceso.
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ISplésto tabako sudrékinimui buvo naudojamos jivairios
priemonés. Bendriausias bidas - tai tabako, wvartomo
besisukand¢iame bigne, apipurskimas vandeniu. Kitas
bidas - taili prisotinto garo kaip sudrékinimo terpeées
panaudojimas. Dar kitas bidas - tai didelio drégnumo

oro puUtimas per konvejeriu judanti tabako sluoksni,
kaip aprasyta JAV patente Nr. 4 178 946.

Visi anksc¢iau minéti bidai néra pilnai tinkami ispleésto
tabako apdorojimui. Vartant tabakag biGgne su purkstuvuy,
sulauZomas trapus iSpléstas tabakas. Deél kontakto su
vandeniu (skysciu), suyra iSplésto tabako struktira.
Perdirbimas garu, taip pat, gali suardyti isSplésto
tabako struktirg. Nors dalinai tai gali bati
priskiriama auk3toms temperatiroms garo irenginyje,
ispleésto tabako 1islaikymas, bet kokiame, garo arba
didelio drégnumo oro Jjrenginyje, kuriame atsiranda

vandens kondensatas, sukelia tabako struktiiros suirimg.

Vienintelis naudojamas biadas leidZiantis iSvengti Siy
trikumy, yra sauso, 1i3Splésto tabako patalpinimas j
kamera, uZpildyta reikiamo dreéegnumo oru, ir leidimas
tabako drégnumui susilyginti su kameroje esandio oro
drégnumu, isSlaikant ji kameroje nuo 24 iki 48 valandy.
Oro greitis kameroje palaikomas labai maZas, paprastai
ne didesnis nei 0.13 m/s (25 pédos/min). S5i procedira
leidZia sumaZinti tabako struktiros suirimg arba jo
iSvengti. Vienok, ilga, nuo 24 iki 48 wval., tabako
perdirbimo trukmé leidZia panaudoti 8i biadg tik

laboratoriniuose tyrimuose.

Laika, reikalinga drégnumui nusiStovéti, buvo bandoma
sumazinti didinant oro greiti. Tokie bandymai buvo
nesékmingi deél uZpildymo gebos nevienodumo, stebimo
léetame laboratoriniame drégnumy nusistoveéejime; del
tinkamo dydzZio konvejeriy, galin¢iy pernesti ir

i8laikyti tabakg ilgg laiko tarpg, nebuvimo, dél tabako
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produkty, i3einan&iy i3 tokio konvejerio, drégnumo
netolygumo, ir krosniy veikimo itakos tokiuose
irenginiuose, kaip tai apradyta JAV Patente Nr. 4 202
357.

DZiovinimas, kaip drégnumo reguliavimo priemoné tabako
apdirbimo metu, yra taip pat svarbus kaip ir
sudrekinimas. DZiovinant tabaka galimi tiek fiziniai
tiek cheminiai pokyciai, veikiantys fizine ir
subjektyvig gaminio kokybe. Todeél tabako dZiovinimo

budai yra nepaprastai svarbus.

Tabako pramonéje daZniausiai naudojami du dZiovinimo
irenginiy tipai: rotorinés ir juostines dZiovyklos.
Kartais naudojamos ir pneumatinés dZiovyklos. Konkretus
naudojamos dzZiovyklos tipas parenkamas atsiZvelgiant i
dziovinimo operacijai keliamus reikalavimus.
PavyzdzZiui, paprastai dZiovinant susmulkinta tabakg
naudojamos juostinés dZiovyklos, o sukapota -
rotorinés. Abiejy tipy dZiovyklos naudojamos stieby

dZiovinimui.

Juostineje dziovykloje tabakas paskleidZiamas ant
perforuotos juostos ir oras nukreipiamas i3 juostos
virSaus arba apadios i tabako sluoksni. DaZnai tabakas
dzZzitsta netolygiai del kanaly, leidZiané&iy
dZiovinandiam orui lokaliai apeiti tabako sluoksni,

susidarymo.

Daugelis naudojamy tabako pramonéje rotoriniy dZiovykly
yra sujungtos su garo gyvatukais ir gali veikti,
priklausomai nuo to ar 3iluma paduodama i kameros su
tabaku vidy ar iSore, kaip tiesioginio arba
netiesioginio tipo dZiovyklos. Taip pat, pagal tabako
sluoksnio ir oro judéjimo kryptis, gali bati dvejopos:
dZiovyklos, kuriose tabako ir oro judéjimo kryptys

sutampa, ir dZiovyklos, kuriose tabako ir oro judéjimo
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kryptys priedprieSinés. DZiovinimas rotorinéje
dZiovykloje turi bati ripestingai reguliuojamas tam,
kad iSvengti perdZidvimo, sukelianio cheminius tabako
pakitimus, ir tabako trupéjima sukimosi metu. Taip pat,
dZiovinant per greitai, tabako pavirsiuje gali
susiformuoti nepralaidus sluoksnis, apsunkinantis
drégmés difuzijag is tabako vidaus i pavirsiy.
Formuojamtis tokiam sluoksniui, sumaZéja dZiovinimo

greitis ir tabakas i3dZidsta netolygiai.

Juostiniy arba rotoriniy dZiovykly panaudojimas tabakui
dZiovinti gali sukelti termini poveikij, duodantj,
cheminius ir fizikinius tabako pakitimus. Nors nevisada
nepageidaujami, Sie pasikeitimai yra pateisinami
siekimu pa3alinti vandeni 18 tabako. Iprastiniuose
panaudojimuose reikmé 1i3dZiovinti tabaka per ribota
laika apsprendZia termini poveiki i tabako struktirg
nuo dZiovinimo zingsnio, einan¢io pries terminio
poveikio optimizavima, skirtingsg nuo suvarzymy

uZduodamy dZiovinimui.

Duotas iSradimas yra apibréZiamas nepriklausomais

apibrézZties punktais, pateiktais toliau.

ISradimo realizacijos pranaSesnés tuo, kad tabakas, o
taip pat kiti panasis higroskopiski 1ir Zemes Ukio
produktai, pavyzdZziui, vaisiai, darZovés, gridai, kava
ir arbata, gali buti perdirbtas ir i3dZiovintas
iSdvengiant arba sumaZinant liZeny kiekj, stabilizuojant
trapaus tabako isSeigay ispletimo procese. Kitas
pranasumas - toks, kad i3plésta tabaka galima perdirbti
gaunant maZus arba visiSkai iSvengiant i3pleésto tabako
struktiros paZeidimy, o taip pat, leidZia dZiovinti
tabakg arba kitas panaSias higroskopiSkas organines
medZiagas aplinkoje, kurioje slégimas yra maZail
besiskiriantis nuo atmosferinio, pavyzdZiui, nenaudo-

jant vakuumo, 1ir esant wuZduotai temperatirai. Jos
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sukelto terminio poveikio reguliavimas gali bati daug
platesnis nei turimas iprastuose tabako dZiovinimo

procesuose.

ISradimg realizuojandiame technologiniame procese
kitimas tabake arba kitose panasSiose organinese
medZiagose vyksta kontaktuojant tabakui su oru, kurio
santykinis drégnumas rlpestingai reguliuojamas, 33
padidinant arba sumaZinant, nusistovéjusio organinés
medZiagos, kuria veikia oras, santykinio dreéegnumo
atZvilgiu. Santykinis oro drégnumas, kai reikalinga
apdorojimo metu, yra tolydZiai didinamas arba maZinamas

tam, kad gauty reguliuojamg skirtumg tarp oro

santykinio drégnumo ir nusistovéijusio santykinio
organinés medZiagos, su kuria oras kontaktuoja,
drégnumo. Ripestingas, tolydus santykinio drégnumo

valdymas leidZia reguliuoti drégmés perdavimo greiti
tarp organines medZiagos ir Jirenginio taip, kad
struktiriniai tabako pakitimai yra minimalds. Santyki-
nio dregnumo panaudojimas, kaip pirminés~ varan&ios
jégos dreégmei perne3ti, leido nepriklausomai reguliuoti
$ilumini, poveikj. S8is procesas gali bati atliekamas
laipsniskai arba tolydZiai. Galiausiai, technologinis
procesas gali bati igyvendintas nenaudojant
besisukan€iy bGgny ir, tokiu bidu, gali biti i3vengta

del sukimo atsirandandiy laZeny.

ISradimg realizuojanéiy technologiniy procesy pavyz-
dZiai 1ir geriausios realizacijos bus apradytos su

nuorodomis i pridétus paveikslus, kuriuose:

Fig. 1 parodyta lakiyjy medZiagy kiekio tabake
(dregmes) OV priklausomybé nuo oro santykinio

dregnumo (RH) ;

Fig. 2 parodytas i3radima realizuojandio laborato-

rinio aparato higroskopidky medZiagy pertvarkymui,
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tolydZiai kei&iant oro santykini dregnumg (RH)

laike, schematinis vaizdas;

Fig. 3 parodytas aparato, realizuojandio  §j
i3radima kalp  nepertraukiamg processa, pjuavio

vaizdas;

Fig~ 3a parodytas spiralinio konvejerio kaupiklio,
pavaizduoto Fig. 3, vaizdas, 1iliustruojantis oro
srauto trajektorija higroskopiskos organineés

medZiagos judeéjimo trajektorijos atZvilgiu;

Fig. 4 pavaizduotas alternatyvaus aparato, reali-
zuojandio iSradimg kaip tolydy perdirbimo process,

schematinis vaizdas;

Fig. 5 parodyta blokiné schema, iliustruojanti

pateikto i8radimo panaudojimg perdirbimo procese;

Fig. 6 iliustruoja tipini oro, supancio tabakg,
santykinio drégnumo kreives RH kitimg laike, gauta

perdirbant tabaka aparatu parodytu Fig. 3.

Pateiktas 1i3radimas susijes su tabako arba kity
organiniy medZiagy, tokiy kaip farmaciniy medZiagy arba
Zemes ukio produkty, pavyzdZiui, vaisiy, darZoviy,
gridy, kavos ir arbatos drégnumo reguliavimo procesais,
sumaZinan&iais 1GZeny produkcijoje kieki, fizinius
struktiros pakitimus arba leidZiantis reguliuoti

3ilumini poveiki i chemine tabako sudetj.

Tiksliau, pateiktas iSradimas susijes su reguliuojamo
drégnumo oro panaudojimu perdirbant arba dZiovinant
tabaka arba kitas panasias higroskopiskas organines
medZiagas. Tabako arba kity higroskopisky organiniy
medZiagy drégnumas yra didinamas arba maZinamas

laipsnidkai ir tolydZiai didinant arba maZinant, kaip
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reikalinga, santykini oro, veikian&io tabakg arba kitag
pana3ia higroskopiska medZiagsa, drégnumg. Tokiu budu,
dregmes perne3imo valdymas leid%ia atskirai optimizuoti
kitus, tokius kaip temperatiira, oro srauto greitis ir

oro slégimas, technologinio proceso kintamuosius.

Iprastai naudojami du parametrai fizinei tabako
struktirai charakterizuoti, tai cilindro tidris CV ir
specifinis tdris SV. $Siy parametry matavimas yra 1i8
dalies vertingas jvertinant pateikto i3radime tabako

perdirbimo proceso naudingumg.
Cilindro taris CV)

DvideSimties gramy nei3plésto tabako arba deZimties
gramy iSplésto tabako meginys patalpinamas i 6 cm.
diametro densimetro (tankio matuoklio) cilindra,
Modelis N DD - 60, sukurto Heinr, Borgwaldt Company,
Heinr Borgwaldt GmbH, Schnackenburgallee N 15, Postfach
54 07 02, 2000 Hamburg 54 West Germany. Dviejy
kilogramy masés, 5,6 cm diametro pistonas padedamas ant

tabako, esandio cilindre, 30 sekundziy.

Gautas suspausto tabako taris, nuskaitomas ir
padalinamas i3 tabako méginio svorio. Rezultatas yra
cilindro taris, matuojamas cm3/g. Testas nustato duoto
svorio tabako méginio matomg tidri. Gautas meginio tiris
laikomas méginio cilindro tadriu. $is testas atliekamas
esant standartinei aplinkai, iprastai, esant 23.8°C
(75°F) ir 60% santykiniam drégnumui RH. Iprastai,
i8skyrus kitus i3déstytus atvejus, tabako meéginys pried

testa irenginyje laikomas 24 - 48 valandas.
Specifinis tdris (SV)

Specifinio tidrio sgvoka naudojama kieto kano uZimamam

tdriui matuoti taikant Archimedo principg apie skysd&io
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i3stimimg. Specifinis objekto taris apibréZiamas
gaunant dydi atvirk3&ia jo tankiui ir matuojamas cma/g.
%iems matavimams atlikti tinka tiek gyvsidabrio
takumas, tiek helio piknometrija, o gauti rezultatai
gerai koreliuoja. Naudojant helio piknometrija,
pasvertas tabako meginys, taikant vieng i3 dviejy biudy,
d%iovinamas 100°C temperatiroje tris valandas arba
i3laikomas uZduotoje aplinkoje iki tabako ir aplinkos
drégnumai susilygina, idedamas i Quantachroma Penta
Modelis 2042 - 1 (pagaminta Quantachroma Corporation, 5
Aerial Way, Syosset, New York) cele. Tada, cele
uZpildoma suspaustu heliu. Helio uZimamas taris, t.y.
likes nuo tabako uZimamo tiirio, palyginamas su helio
tdriu, reikalingu tud&iai celei uZpildyti. Tabako taris
nustatomas remiantis fundamentaliu idealiy dujy désniu.
Specifinis tiris, kaip buvo parodyta S3Siame pavyzdyje,
i8skyrus atvejus, isdéstytus priesinga prasme,
nustatomas pasinaudojant meginiu, gautu tokiu paciu
biadu kaip ir nustatant CV, t.y. tabakas dZiovinamas
islaikant 3ji 3 valandas valdomoje krosnyje, kurioje

cirkuliuojandio oro temperatira yra 100°C.

Kaip buvo manoma ir anksc¢iau, dregme, sukaupta
organinéje medZiagoje, yra ekvivalentidka lakiyjy
medZiagy kiekiui OV, kurio dali, ne didesne kaip apie
0.9% tabako svorio, sudaro skirtingos nei vanduo
lakiosios medZiagos. Lakiyjy medZiagy kiekio nustatymas
yra paprastas tabako, islaikyto 3 valandas
cirkuliuojancio 100°C temperatiros oro sraute, svorio
pasikeitimo matavimas. Prarastas svoris, idreikstas
procentais pradinio medZiagos svorio atZvilgiu yra

lakiyjy medZiagy kiekis.

Sieto testas susijes su supjaustyto tabako atraiZy
ilgio pasiskirstymo nustatymu. 8is testas daZniausiai
taikomas kaip atraizy suirimo apdirbimo metu

indikatorius.
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Tabako meginys sveriantis 150120 gramy, jeigu
nepraplestas, ir 100t10 gramy, jeigu prapléstas,
idedamas i kratytuva. Kratytuve panaudojama keletas
305 mm (10 coliy) diametro cilindro formos tinkleliy su
iSpjovomis (pagamintame W. S. Tyler, Inc., dukterinéje
Combustion Engineering Inc. firmoje, Screening
Division, Mentor, Ohio 44060), kurios atitinka ASTM
(American Society of Testing Materials) standartus.
Normalus sieto tinkleliy iSpjovy dydZiai yra 6 meSai,
12 mesy, 20 med3y ir 25 mefai (me3as yra tinklo akeles
dydZio matavimo vienetas). Kratytuvo iSbarstymo
atstumas yra 1-1/2 colio ir kratymo greitis 350+5
apsisukimai per minute. Tabakas kratomas 5 minutes tam,
kad mégini i8skirstyti i skirtingo dydZio dedamasias.
Kiekviena dalis, su skirtingo dydZio tabako atraiZomis,
pasveriama ir gaunamas méginio sudedamyjy daliy

pasiskirstymas pagal dydi.

Laboratoriniai eksperimentai parode, kad  bandymai
apdoroti tabakag greitai, i&laikant ji didelio drégnumo
ore, 1i3Saukia CV sumaZéjima. Taip pat, buvo parodyta,
kad CV sumaZéja kai i3plésto tabako sluoksnis sudreksta
arba jame kondensuojasi drégme. Drégme kondensuojasi
tada, kai drégnas oras gaubia tabakg, kurio temperatiira
yra Zemesné uZ drégno oro rasos tasko temperatiirsg.
Tabakas gali sudrékti deél skirtingo iSlaikymo dreégname
ore, kai dregme nevienodai pasiskirsto sluoksnio
viduje. Todél, gera tabako perdirbimo sistema turi
veikti santykinai ma?u grei&iu, su tiksliu santykinio
oro dregnumo, oro temperatiros, oro srauto ir slegimo
per tabako sluoksnj valdymu. Tai geriausiai
realizuojama laipsni3kai didinant oro, praeinanc¢io per
tabaka, drégnuma tokiu badu, kad tabakas paduodamas j
toki oro srauta, kurio drégnumas maZai besiskiria nuo

tabako drégnumo.
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Aiskinant Fig. 1, linija ABC tai jprastu bddu iSplésto
3viesaus tabako 23,80C (750F) izoterma. Ji izoterma
susieja tabako OV (OV yra lakiyjy medZiagy kiekis) su
supan&io ji oro RH (RH yra oro santykinis dregnumas),
esant uZduotai oro temperatiirai ir susilyginus oro ir
tabako drégnumams. Tokiu badu, ta3kas B parodo, kad
esant temperatirai 23, 8°C (75°F) ir RH 60%, praplesto
tabako meéginio OV bus apie 11,7% ir Dbus artima
pusiausvyros OV. Linija DEF Fig. 1 parodo iprasta RH
kitimo pobiidi tabakui, perdirbamam pagal pateiktg
i%radima. Linija GEF Fig. 1 parodo alternatyviu tabako
perdirbimo procesu gauta tinkama RH kitimo charakteri.
Linija  HF Fig. 1 atspindi tipiska RH kitimo
trajektorijg gautg i3radimo analogu laboratorinio
perdirbimo metu drégnumy nusistovéjimo kameroje, esant
labai maZiems oro srauto greidiams. Linija IJ Fig. 1
atspindi pateikto iSradimo panaudojimg tabako

dZiovinimui.

Fig. 1 rodo, kad tabako perdirbimas nuo OV lygaus apie
6.5%, kuris nusistovety kai oro drégnumas RH buaty apie
30%, iki OV lygaus apie 11,7%, kuris nusistovety kai
oro drégnumas RH bity 60%, gali buti atliktas,
iSlaikant tabaka drégname 9ore, kurio santykinis
drégnumas laipsniskai didinamas nuo RH lygaus apie 40%
iki bus gautas RH lygus 60%, laiko tarpa, trumpesni nei
palaikant pastovy santykini oro dreégnuma RH lygy 60%.
Esant &ioms, leétai kintan&ioms, sglygoms, dél maZy
varan&iyjy jeégy, drégmés pernedimas tarp oro srauto ir
tabako yra santykinai létas ir praplesto tabako
struktira iSsaugoma. I3plésto tabako perdirbimas,
nesumaZinant CV didumo, taip pat gali buati atliktas
islaikant tabakg drégname ore, kurio santykinis
drégnumas laipsniskai, maZais Zingsniais, didinamas nuo
RH lygaus apie 40% iki bus pasiektas RH lygus 62% per
laikg nuo apie 40 min. iki apie 60 min. Tai sumaZina

perdirbimo trukme, neid$aukiant Zenklaus tabako
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strukt@ros pasikeitimo. Taigi, linijos DEF ir GEF Fig.

1 atspindi efektyvias tabako perdirbimo realizacijas.

Aiskinant Fig. 1, linijos segmentas EF ir linija ABC
iliustruoja tabako OV priklausomybe nuo oro RH, kai oro
srauto ir tabako drégnumai yra artimi. Fig. 1 gali bati
jvertinamas taip, kad, esant tabako OV Zemesniam nei
apie 7%, skirtumas tarp oro santykinio dregnumo, kuris
gaunamas susilyginus su tabako santykiniu dregnumu, ir
drégno oro srauto, naudojamo perdirbimui, santykinio
drégnumo gali bati didelis nepaveikiant tabako
uzpildymo gebos neigiamai. Taip pat, tai gali buti
jivertinama taip, kad esant tabako OV nuo apie 7,5% iki
11,5% santykinis oro srauto, naudojamo perdirbimui,
drégnumas gali biti nuo apie 2% iki apie 8% didesnis
nei santykinis oro drégnumas esant pusiausvyrai su
tabako santykiniu drégnumu ir didesnis nukrypimas nuo
pusiausvyros duoda Zemesni tabako OV, nei33%aukiant

neigiamo poveikio i tabako uZpildymo geba.

I3matuojamo tabako CV sumaZéjimo, panaudojant iSradima
tabako dZiovinimui, negauta. CV nesumaZéjo tada, kai
d¥iovinan&io oro srauto santykinis drégnumas buvo daug
maZesnis uZ oro santykini drégnumg esant pusiausvyrai
su tabako drégnumu, t.y. kai santykinis oro srauto
drégnumas buvo Zemesnis uZ tabako drégnuma. Todél
linija IJ Fig. 1 pavaizduoja vieng i$ daugelio galimy
trajektorijy, kurios gali bati naudojamos dZiovinant

tabaka pagal pateikta iSradima.

Pateiktas i3radimas gali bGti realizuotas kaip laips-
nisZkas arba tolydus procesas. Realizuojant laipsniskg
perdirbimo process, oro srauto, kontaktuojanc¢io su
tabaku, santykinis drégnumas didinamas tam tikrg
laikotarpi, tam, kad gauti tolydy drégmés didéjimg
tabake. &is procesas gali bati atliekamas aplinkos

kameroje, parodytoje Fig. 2. Perdirbamas tabakas
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paskleidZiamas i lovelius su tinklo pagrindu, 2 coliy
storumo sluoksniu aplinkos kameros viduje, taip, kad
reguliuojamo drégnumo oro srautas eity per sluoksni i3
virSaus Zemyn. Ivairaus didumo kameros, kurios pagal
dydi, gali bati nuo 0.57 m’ (20 kibiniy pédy) iki 2.27 m’
(80 kubiniy peédy) (pagamintos Parameter Generation and
Control, Inc., 1104 0ld US 70, West Black Mountain,
N.C. 28711), buvo naudojamos eiléje tyrimy. Prie
aplinkos kamery buvo jtaisyti mikroprocesoriai,
leidZiantys tolydZiai keisti, paduodamo i kameros vidy,
drégno oro parametrus. Apjungtuose testuose sausas
iSplestas tabakas buvo perdirbamas nuo pradinio OV
lygio artimo 2% iki galutinio OV lygioc artimo 11.5%,
tolydZiai didinant RH nuo pradinio, Zemiausio, lygio,
artimo apie 30%, 1iki galutinio, auk3&iausio, lygio
artimo apie 52%, skirtinga laikg, nuo 30 min. iki 90
min., kol galutiné RH reik3mé nesiekdavo nuo apie 59%
iki apie 65%. Oro srauto greitis keitési nuo 0.29 m/s
(50 pedy/min.) iki 1.02 m/s (200 pédy/min.).

Santykinis drégnumas RH ir temperatdra buvo matuojami
prietaisu Thunder modelis 4A - 1 (pagamintu Thunder

Scientific Corp., 623 Wyoming, S.E., Abuquerque, New

Mexico 87123). Oro greitis buvo matuojamas su
anemometru Alnor Thermo Anemometer modelis 8525
(pagamintu Alnor Instrument Co., 7555 N. Linder Ave,
Skokie, Illinois 600606) . Testuose, kuriuose oro

santykinis dregnumas RH, buvo pakeltas nuo pradinio
dydZio, tokio kaip, apie 52% iki galutinio dydZio,
tokio kaip, apie 62%, per apie 40 min. laikotarpi,
perdirbto tabako CV sutapo su CV dydZ?iu, gautu kaip ir
panaSaus tabako perdirbime, patalpoje su reguliuojama
aplinka, i kuria buvo paduodamas ma%u grei&iu per
tabaka judantis, apie 60% RH ir apie 23.8°C (75°F)
temperatiros oras, trunkandiame nuo 24 val. iki 48 val.
Tolydus oro drégnumo didinimas davé gerus rezultatus

kai dregno oro greitis buvo maZai besiskiriantis nuo
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1.02 m/s (200 pédy/min), o temperatiira nuo 23.8°C (75°F)
iki 32.2°% (90°F). IZradime pateiktu badu perdirbtame
i3pléstame tabake gautas minimalus CV, lyginant su
isplésto tabako perdirbimu reguliuojamos aplinkos

patalpoje, sumaZéjimas.

Pateiktas i3radimas gali bdti realizuotas kaip tolydus

procesas, efektyviai panaudojantis Frigoscandia
spiraline konvejerine masing su autokrautuvu, tokig
kuri parodyta Fig. 3. 8is aparatas yra specialiai
modifikuotas spiralinis Saldiklis GCP - 42 (tiekiamas

Frigoscandia Food Process Systems AB, Helsingborg,
Sweden) . Perdirbamas sausas tabakas paduodamas i itaisg
10 konvejeriu 13 1ir perneSamas per Jjrengini 10,
einand¢iu i3 apadios i virsy spiralés formos kaupikliu
14, kailp parodyta, ir iSeina po perdirbimo 1i3ejime 14.
Drégnas oras, 13 drégno oro padavimo angos 15, puciamas
Zemyn, per tabaka, spiralinio kaupiklio 14 pagrindo
kryptimi, kur jis iSeina per drégno oro i3éjimo angg
16, judédamas esminiai prieSprieSais tabako judéjimo
kryp&iai, t.y. didZiausia drégno oro srauto dalis juda
nuo kaupiklio virSaus <Zemyn per tabako, judancio
auk3tyn, spiraline konvejerio trajektorija, sluoksnio
pakopas. Nedidelé drégno oro dalis pakartoja spiraline
konvejerio trajektorijg judédama i35 virSaus i apacig
pried tabako judéjimo krypti. Siy oro srauty kryptys
parodytos Fig. 3a. Toks irenginys buvo sukurtas

pakartojant RH kitimg, gaunamg Fig. 2.

Aiskinant Fig. 3a, kur pavaizduota spiralinio
konvejerio kaupiklio (steko) 14, parodyto Fig. 3,
dalies pjavis, oro srauty 20, 22 ir tabako sluocksnio 21
judéjimo trajektorijos. Kaip parodyta Fig. 3a, oro
srautai 20 ir 22 juda i3 kaupiklio virSaus i apacisa.
Tabako srautas juda i3 irenginio apadios (pagrindo) i
vir3y ir pavaizduotas Fig. 3a, kaip judantis i3 kairés

i, de%ine, ta padia kryptimi kaip 1ir spiralinio
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konvejerio kaupiklis 14. Pagrindiné oro srauto dalis,
kuri yra esminiai prieSpriesiné tabako judéjimo
krypéiai, nukreipiama per tabako sluoksnio 21 pakopg ir
kontaktuoja su tabako sluoksniu esané¢iu Zemiau, kol
maZa oro srauto dalis 22 pereina per tabako sluoksnj
trajektorija prieSpriesine tabako sluoksnio 21
trajektorijai. 3i oro srauto 22 dalis véliau pereis per

tabako sluoksnij.

Sio i3radimo sékmingos realizacijos, skirtos tabako
perdirbimui, raktas yra priemoniy pastoviai didinanéiy
santykini oro, kontaktuojand¢io su tabaku, drégnumg
didejant tabako OV. Frigoscandia spiralinio konvejerio
déka pagrindinis oro srautas nukreipiamas Zemyn per
daugybe, tabakg nesSanciy, konvejerio (kaupiklio)
pakopy. Paduodant tabaka konvejerio kaupiklio apadioje,
o dregng org kaupiklio virSuje, oro ir tabako judéjimas
yra prieSprie3inis. Déka 3Sio prieSprieSinio Jjudéjimo,
ore, kontaktuojand¢iame su tabaku, atsiranda natGralus
tolydus RH gradientas, pastoviai dehidratuojantis
judantij Zemyn, perdirbamo tabako eilemis, org.
Protingas konvejerio 3juostos greicio, tabako ir oro
srauty tarpusavio greidiy pasirinkimas, paduodamoc oro
temperatiros ir santykinio drégnumo RH reguliavimas
salygoja tai, kad parametrai, naudojami laboratoriniame
tabako perdirbimo eksperimente, kuriame oro drégnumas
buvo keiciamas laipsni$kai, gali bati aproksimuoti
tolydZiai bazei. Naudojant modifikuotg Frigoscandia GCP
spiralini irengini proceso, trunkanc¢io nuo apie 40 min.
iki apie 80 min., metu, 3% OV i3pléstas tabakas, esant
drégno oro temperatirai nuo 23.8% (75°F) iki 32.2°%
(90°F) santykiniam oro drégnumui nuo apie 61% iki apie
64% ir oro srauto greidiui nuo apie 0.47 m’/s (1000
kibiniy pedy/min) buvo perdirbta beveik nesumaZéjant CV
ir nepadidéjant trapumui apie 68.1 kg/val (150

svary/val.) nasumu.
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Santykinio drégnumo laikiniy priklausomybiy uZradymui
buvo panaudotas prietaisas toks kaip modelis 29-03 RH
(Temperature recorder gaminamas Rustrak Instrument Co.,
E. Greenwich, RI), kurio davikliai buvo perleisti per
Frigoscandia irengini tabako perdirbimo metu. S§is
prietaisas parodeé, kad vyra pastovus oro santykinés
drégmes didéjimas. Judant davikliui spiraliniu
kaupikliu registruojama pradiné RH reikZme buvo nuo 35%
iki 45% kaupiklio apadioje (prie pagrindo), kur tabakas
yra sausiausias, ir didéja iki 62% kaupiklio wvirsuije,

kur tabakas yra visi$kai perdirbtas.

Fig. 6 pavaizduota tipidka RH laikine priklausomybe
gauta Rustrak prietaisu. Oro, esand&io greta tabako
sluoksnio, RH laikine priklausomybé parodyta Fig. 6.
Tabakas, kurio pradinis OV yra apie 3% buvo paduotas j
spiralini perdirbimo irengini ir kontaktavo su oru,
kurio RH buvo apie 43% (taSkas A Fig. 6). Fig. 6
parodyta, kad tabakui judant spiraliniu perdirbimo
irenginiu oro, veikian&io tabaka, drégnumas' RH didéja
nuo apie 43% iki 62% irenginio i3éjime (taskas B Fig.
6) . Tabako OV spiralinio perdirbimo jrenginio iZéjime
yra apie 11%. Oro, paduodamo i spiralini perdirbimo
irengini, RH  buvo valdoma taip, kad neatsirasty

didesniy CV pakitimy sudreékintame tabake.

Kitos priemonés paduodand&ios didéjanc¢io santykinio
dréegnumo RH org, kaip parodyta Fig. 4, gali biti
panaudotos realizuojant pateiktg iSradimg kaip tolydus
procesas. Aiskinant Fig. 4, tabakas patenka i irengini
konvejeriu 43 per tabako iéjima ir iSeina per tabako
i%éjimg 41. Oras, kurio santykiné drégme iZilgai
konvejerio tolydZiai didéja, puciamas 1§ virSaus arba
apac¢ios, per tabako sluoksni 42, 4 daugeli =zony 43
taip, kad bty pakartotas didejancio drégnumo dideéjant
dregmei efektas, gaunamas aparate parodytame Fig. 2.

Sis didéjan&io drégnumo efektas gali bati gautas
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pu&iant org i8 atskiro gyvatuko formos Saltinio i$3
desinés i kaire Fig. 4, taip realizuojant prie3prieSinij
tabako judeéjimui oro srauta. Taigi, iSeinantis i3
vienos =zonos oras yra ieinan&iu oru gretimai zonail

kaireje.

Realizuojant, pateikta iSradime technologini process,
gali bati pritaikytas tabako lapy, supjaustyto arba
sukapoto tabako, i3plésto arba neisSplésto tabako arba
pasirinkty tabako daliy, tokiy kaip stieby arba
pakeistos struktiros tabako perdirbimui. Technologinis
procesas gali biuti panaudotas kiekvienam ir visiems
auks&iau minétiems atvejams su kvapniuyjy medZiagy
priedais. DZiovinant specifini tabaka buvo gauta, kad
supjaustyto neisplésto tabako pavyzdys gali buati
i3dZiovinamas nepertraukiamu bidu, aplinkos
temperatiiroje, esant esminiai prie3prieSiniams srautams
per modifikuotos Frigoscandia irengini, nuo dregnumo
apie 21% OV iki apie 15% per vienos valandos
laikotarpij. Siuo atveju, jeinan&io oro irenginio
virSuje temperatiira buvo 29.4°C (85°F) ir santykinis
drégnumas RH 58%, o iZeinandio apie 25°% (77°F) ir 68%
RH. D3iovinimo metu tabakas nebuvo arba buvo maZai

veikiamas termiskai.

PrieSingai, procesas pateiktas iSradime gali biati
panaudotas dZiovinti tabakui, kurio temperatira zymiai
auk3tesne uZ aplinkos temperatirsg, t.y. tabakui, kurio
temperatiira yra nuo 93.3% (ZOOOF) iki 121.1°% (2500F).
Kai dZiovinamo tabako temperatira yra auksta,
d¥iovinandio oro temperatira ir santykinis drégnumas
parenkama taip, kad uZtikrinti  salygas iSradime

pateikto proceso pakartojimui.

Analogiskai tabako perdirbimui, buvo nustatyta, kad
geras dZiovinimas su minimaliomis laiko sgnaudomis

gaunamas nustatant oro dregnumg Jemesni nei tas, kuris
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turety bidti uZduotas reikiamam tabako dréegnumui gauti,
tokiu bldu didinant oras - tabakas dregmés gradientag ir
jega, iSSaukiancia dZitGvimg. Skirtingai nuo perdirbimo
proceso, baigiamosios oro srovés drégnumas gali buati
palaikomas Zemesnis nei bfiity reikalingas pusiausvyrai
su tabaku, esant uZduotam jo OV lygiui po iZdZitvimo,

nusistoveéeti.
Eksperimentas Nr. 1

Tam, kad pademonstruoti sauso iSplesto tabako
perdirbimo létu, lyginant su perdirbimu kameroje su
purksStuvu, vandens pernedimu privalumus, 20 gramy
tabako pavyzdys buvo uZdarytas dZiovinimo krosnyje.
Pavyzdys buvo impregnuotas skystu anglies dioksidu ir
iSplestas 1i3plétimo bok3te esant 550°F temperatirai.
Sio isplésto tabako pavyzdZio OV buvo 3.4%. Buvo
apskaiciuota, kad apytiksliai 1.89 gramo vandens
reikéty Sio pavyzdZio OV padidinti iki 11.5%. 3&is
vandens kiekis buvo jpiltas i maZa stiklini buteliuka,
uzkimStg guminiu kam$&iu, per kuri pervertas stiklinis
3.2 mm (1/8 colio) skersmens vamzdelis. Buteliukas taip
pat buvo uZdarytas dZiovinimo krosnyje. Po devyneriy
dieny tabakas absorbavo visa vandenij. Tada tabakas buvo
istirtas ir rasta, kad jo OV yra 11.5%. Kaip buvo
aprasSyta auk$éiau, tai sutampa su rezultatu gautu,
nusistovejus pusiausvyrai, aplinkos kameroje, kurioje
maZu greidiu judan&io oro drégnumas buvo 60% RH ir
temperatira 23.8%C (75°F) . Pusiausvyros nustatymo
procesas paprastai naudojamas kaip priemoné tabakui
pervesti i standartines salygas prie3 CV, SV ir sieto
matavimus. Nusistoveéjus pusiausvyrai, ir esant
standartinéms sglygoms dZiovinimo krosnyje, perdirbto
tabako CV buvo apie 9.5 cnﬁ/g, SV apie 2.9 cmﬁ/g, oV
11.6%. Palyginimui, antrasis to paties tabako pavyzdys
buvo jdétas i nusistovéjimo kamers, kurioje buvo

nustatytos standartinés salygos, ir perdirbtas iki
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nusistovéjo pusiausvyra. Nusistovéjus pusiausvyrai OV
buvo 11.3%, CV ir SV buvo 9.4 cm’/g ir 2.7 cm’/g,
atitinkamai. Trediasis i3plésto tabako pavyzdys buvo
perdirbtas bilgne su purk3tuvu, siekiant gauti OV apie
11.5%, t.y. toki koks yra. Nusistovéjus pusiausvyrai
buvo gauta, kad CV yra 8.5 cm3/g, SV - apie 1.9 cma/g,
esant OV 11.6%. Kaip matyti 18 duomeny, pateikty
lenteléje- 1, tabako pavyzdZio, perdirbto dZiovinimo
krosnyje létai veikiant vandeniui ir nusistoveéjus
drégnumui, CV ir SV dydZiai yra geresni nei gauti
perdirbant bliGgne su purkStuvu. 8io pavyzdZio CV ir SV
rezultatai nedaug geresni lyginant su pavyzdZio,

perdirbto nusistovéjimo kameroje, CV ir SV rezultatais.

Lentele 1
Pavyzdys Koks yra Nusistovéjus pusiausvyrai
OV(%) SV(cm’/g) OV (%) CV(em’/g) SV(em’/g)
Boksto iSéjime 3,4 3,0 11,3 9,4 2,7
Kameroje su
purkstuvu 11,5 1,8 11,6 8,5 1,9
DZiovinimo
krosnyje 11,5 2,7 11,6 9,5 2,9

Antra iSplétimo tabako perdirbimo eksperimenty serija
buvo atlikta aplinkos kameroje. Siuo tikslu buvo
panaudota kamera su parametry generavimu ir valdymu,
vykdomais Micro Pro 2000 (tiekiamo Parameter Generation

and Control Inc.) procesoriumi.

Eksperimentas Nr. 2

Apie 1.36 kg (3 svarai) Sviesaus, impregnuoto skystu
anglies dioksidu ir i3plésto panaSiose, kaip aprasyta
eksperimente Nr.l saglygose, tabako buvo sudeta |
lovelius kameros viduje 50.8 mm (2 coliai) storio

sluoksniu. Lovelio Sonai buvo uZdari, o pagrindas 1i$
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tinklo. Pavyzdys buvo perdirbamas visg valanda,
naudojant org, kurio temperatira 23.8°C (75°F) o

drégnumas buvo kei&iamas nuo pradinés apie 36% RH
reik3més 1ki galutinés apie 60% RH reik3més. Oro
srautas judéjo Zemyn per tabako sluoksnj apie
13.72 m/val (45 pédu/val.) greidiu. &is eksperimentas
buvo pakartotas i3laikant tabakga kameroje - 3 wval.,
6 val. ir 12 val. I3 rezultaty, pateikty lenteléje 2,
seka, kad dregnumo didinimui esant ilgesniam nei 6 val.
perdirbimo tempas sumaZéja ir CV ir SV dydZiai beveik
nekinta. Esant létesniam perdirbimo tempui, gaunamas
aukStesnis CV ir SV didumas. Taip pat, perdirbant
tabaka pagal pateiktg i3radimg gauname, kad CV vyra
maZziausiai apie 1 cnﬁ/g ir SV maZiausiai apie 0.2 cma/g
didesni, nei gaunami perdirbant tabaka bagne su
purkStuvu. Taip pat, buvo pastebeéeta, kad did¥iausias

efektyvumas gaunamas keliant dregnumg apie vieng

valandg.
Lentele 2
Koks yra Nusistovéjus pusiausvyrai
aplinkos kameroje

OV(%) SV(am'/q) oV (%) CV (cm’/q)
BokSto
iSéjimas 3.10 3.06 11.33 9.71
Blgnas su
purkstuvu 11.51 1.61 11.37 g8.61
Didinant
dréegnumg 1 val. 10.83 1.85 11.38 9.72
3 val. 11.44 1.88 11.36 9.81
6 val. 11.45 1.90 11.30 9.88
12 val. 11.41 1.97 11.27 9.89
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Eksperimentas Nr. 3

Sie eksperimentai buvo paskirti perdirbimo greidio ir
temperatiiros poveikio i tabako CV ir SV nustatymui.
Buvo atliktos septynios eksperimento serijos su
impregnuotu anglies dioksidu ir i3pléstu i3pletimo
bokste, kuriame temperattira 287.8°%Cc (550°F) tabaku.

I3pléstas tabakas buvo perdirbamas 3iais budais:

1) perdirbant aplinkos kameroje, kurioje oro santykinis
drégnumas RH buvo 60%, temperattra - 23.8°c (75°F) ir
oro srauto per tabaka greitis 0.13 m/s (25 peédos/val)

24 val. iki nusistovés pusiausvyra;

2) apipur$kiant vandeniu tam, kad padidinti OV iki apie
7.5%, o tada paliekant aplinkoje, kurios RH yra 60%,
temperatira 23.8°C, 24 wval., kaip ir pirmame punkte,

kad nusistovety pusiausvyra;

3) apipurs$kiant vandeniu tam, kad padidinti OV iki
7.5%, o tada galutinai perdirbant cilindre su

purkstuvu;

4) apipurikiant vandeniu tam, kad padidinti OV iki
7.5%, o tada, palaipsniui didinant paduodamo dregno oro
santykini, drégnuma nuo pradinés RH reik3meés lygios apie

46% iki galutinés RH reik3Smés lygios 60%;

5) palaipsniui didinant drégno oro santykini drégnumg
nuo pradinés RH reik3més lygios apie 46% iki galutines

- 60% reiksSmes.

Perdirbimas naudojant drégna org buvo atliekamas PGC
aplinkos kameroje su irengtu mikroprocesoriumi,
palaipsniui, nustatytais laiko intervalais didinanciu

oro drégnumg. Perdirbimo proceso parametrai buvo Sie:
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1) perdirbimo trukmés buvo: 30 min., 60 min. ir 90

min.;
2) oro temperatiara 23.8°C (75°F) ir 35°C (95°F);

3) oro srauto greidiai per tabako sluoksni: aukstyn -
apie 823 m/val. (45 pédos/min) ir Zemyn - apie 3202.5
m/val. (175 pédos/min.);

4) tabako sluoksnio storis: 50.8 mm (2 coliai).

Tabakas, naudojamas perdirbimui visais auksciau
minétais bidais, iSskyrus perdirbimg cilindro kameroje
su purk3tuvu, buvo surinktas i3plétimo bokZto i3éjime
ir uZdarytas i plastikinius konteinerius, kuriuose buvo
saugojamas iki perdirbimo. Konteineriuose tabakas
atau3o nuo 93.3°% temperatiros, kurig turéjo iSplétimo
boksto isSéjime, 1iki aplinkos temperatiiros. Perdirbant
tabakg biadais, kuriuose laipsni3kai didinamas oro
drégnumas, tam, kad i3vengti drégmés kondensavimosi
kontaktuojant tabakui, kurio temperatira saugojimo
konteineriuose yra apie 35°C  su drégnu oru, tabakas
buvo sudrékintas. Rezultatai gauti $iy bandymy metu

pateikti lentelése nuo 3a iki 3e.
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Lentele 3a

Koks yra Nusistovéjes
Pavyzdys OV(%) SV(an/g) OV (%) CV(cm’/g)
X Bok3to iséjimas 3.43 3.02 11.31 9.04
S Tik apipurskimas 8.04 2.14 11.68 8.66
C Apipurskimas ir bignas 11.53 1.81 11.59 8.59

F Apipurs$kimas ir drégnumo

didinimas 90 min. (46% RH

iki 60% RH, 23.8% (75°F)  11.27  1.87 11.51 9.01
H Apipurskimas ir drignumo

didinimas 90 min. (46% RH |

iki 60% RH, 23.8°C (75°F) 10.96  1.98 11.36 9.48
I Pavyzdys H laikomas 15

min., esant 60% RH, 23.8°C

(75°F) 11.54 1.95 11.28 9.40
J Apipurskimas ir dréegnumo

didinimas 60 min. (46% RH

iki 62% RH, 35°C (95°F) 10.37  2.38 11.28 9.85
K Pavyzdys J laikomas 15

min., esant 62% RH, 35°C

(95°F) 11.17  2.26 11.22 9.88
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Lentelé 3b
Koks yra Nusistovéjes
Pavyzdys oV(%) SV(ar/g) OV(%) CV(cm’/q)
X Boksto iséjimas 3.01 2.58 11.34 9.23
S Tik apipurskimas 7.51 2.13 11.39 8.87
C Apipurskimas ir bagnas 11.86 1.59 11.64 8.07

F Apipurskimas ir dréegnumo
didinimas 90 min. (46% RH
iki 60% RH, 23.8°C (75°F) 10.55 1.64 11.45 8.86
G Pavyzdys F laikomas 15
min., esant 60% RH, 23.8°C
(75°F) 11.56 1.64 11.42 8.61
H Apipurskimas ir drégnumo
didinimas 30 min. (46% RH
iki 60% RH, 23.8°C (75°F)  10.28 1.97 11.27  8.99
I Pavyzdys H laikomas 15
min., esant 60% RH, 23.8°%C
(75°F) 11.73 1.82 11.25 8.61
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Lenteleée 3c
Koks yra Nusistovéjes
Pavyzdys OV (%) SV(am’/g) OV (%) CV(cm'/qg)
A Bok3to iSéjimas 1.81 2.78 11.37 9.23

B Drégnumo -didinimas 60
min. (46% RH iki 60% RH,
35°c (95°F) 10.91  1.87 11.47 8.86
C Dregnumo didinimas 60
min. (46% RH iki 60% RH,
23.8°C (75°F) 10.53  2.02 11.28 9.20
D Drégnumo didinimas 90
min. (46% RH iki 60% RH,

35°%C (95°F) 10.84  1.99 11.45 8.90
E Tik apipur$kimas 5.39 2.37 11.25 8.71
F Apipurskimas ir i kamera

(60% RH, 35%3 30 min. 10.80 1.81 11.27 8.39

G ApipurSkimas ir drégnumo
didinimas 60 min. (46% RH
iki 60% RH, 35°C (95°F) 10.66  1.85 11.23 8.65
H Apipurskimas ir drégnumo
didinimas 90 min. (46% RH
iki 60% RH, 35°C (95°F) 10.76  1.82 11.24 8.62
I Apipurskimas ir drégnumo
didinimas 60 min. (46% RH
iki 60% RH, 23.8°C (75°F)  10.65  1.90 11.23 8.75
J ApipurSskimas ir drégnumo
didinimas 90 min. (46% RH

iki 60% RH, 23.8%c (75°F) 10.57 1.87 11.38 8.74
K Apipurskimas ir i kamerag
(60% RH, 23.8°C) 30 min. 10.73  1.87 11.22 8.64

L Apipurskimas ir bignas 10.98 1.60 11.39 8.28
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Lentele 3d
Koks yra Nusistovéjes
Pavyzdys OV (%) SV(an'/qg) OV (%) CV(em’/q)
Tl BokSto i%éjimas 2.83 3.01 11.92 9.46
T2 IS karto i kamera 60%
RH, 23.8°C 30 min. 11.24 2.27 11.77 9.08

T3 Drégnumo didinimas 90

min. (46% RH iki 60% RH,

23.8% (75%) 11.08  2.24 11.83 9.29
T4 Drégnumo didinimas 90

min. (30% RH iki 60% RH,

23.8°% (75°F) 9.77  2.39 11.85 9.43
S1 Tik apipurdkimas 4.78  2.82 11.66 8.98
S2 Apipurskimas i kamera

60% RH, 23.8°C 30 min. 11.10  2.19 11.64 8.89

S3 Apipur$kimas ir

dregnumo didinimas 90

min. (46% RH iki 60% RH,

23.8% (75°F) 10.54  2.25 11.27 9.05
S4 Apipur$kimas ir

drégnumo didinimas 60

min. (46% RH iki 60% RH,

35°C (95°F) 10.56  2.25 11.73 9.03
S5 Apipurdkimas ir

drégnumo didinimas 30

min. (46% RH iki 60% RH,

35°Cc (95°F) 9.74  2.29 11.67 9.19
C Apipurskimas ir biignas 10.48  1.95 11.81 8.80



LT 3313 B

26

2001 PLTT 15 FS 0T 11 Z9-LV (L) 87¢€C 09 (061) L6°0 6 €
99°6 6L TT 6€°C /A" 8G-G¥P (6L) 8°¢€¢ 09 (06T) L6°0 9°¢G
LS 6 G9°11 GZ'¢ €8°L 8G6-G¥ (GL) 87€C 09 (061) L6°0 6°¢
16°6 28" 11 Sy ¢ b8 8G-0€ (L) 8°€2 09 (GLT) 6870 9°S
9L"6 G9°11 6€°¢C L9°9 8G-0¢€ (L) 87€¢ 09 (Geg) 61°1 6°¢€
8C°6 99° 11 b0 ¢ 9¢°0T1
8% "6 28 11 L ¢ Fo°s
67" 6 LT TIT Z8°¢ b6 €
G0°S 98° 11 6L°0 0 "G1
(B/ wo) (%) (B/ wo) (%) (%) (3,) 9, ‘utw  (CuTw/sopad)s/w (%)
(T{T-onu) sey sT31210 AO
AD AO AS AO Hd - dws, -TeT] ox0 "PIA ‘peid
sdfanog3sTsnN eIA syoM sobATes owTuTpIp ownubaig

« M U A m

swtlogT oubng
ouwtxsandtde
od sutlesg]
awrt(agT oagyod
kagxoq

¥ seweponped

o¢ 9T9IUST



LT 3313 B

27

0g"6 S6°TT €€ ¢ 0€° 11 Po-L¥ (06) ¢-c¢ 09 (ovz) zz-1 6°¢€ d
1676 96 ' T1 1€ ¢ 88°0T bo-L¥ (06)-2-2¢ 09 (0ve) zz'1 6°¢€ 0
¢0°0T1 €6°TT 6€°¢C 80°0T 09-G¥ (06) Z-z¢ 09 (08T) 1670 9°¢ N
c0°0T c6° 11 6€°¢C I1°0T 09-G¥F (06) ¢-z¢g 09 (081) 16°0 6°¢€ W
6578 60°CT L1 ¢ G9°8 09-G¢ (06) ¢-z¢g 09 (081) 16°0 6°‘¢ T
65°8 06°TT £€C°¢ L0 6 y9-G¢ (GL) 8°€2 09 (08T) 1670 6°¢ !
€0°6 P6°" 11 £€1°¢ 8T°01 Po-LY (GL) 8-¢€C 09 (08T) 1670 6°¢€ r
868 9L 11 ST1°¢ T2 01 Z9-LY (SL) 8°€2 09 (002) z2o°1 6°¢ I
IV 0T 6L TT Iv°¢ Iy "6 Z9-0¢ (L) 8°¢€2 09 (SLT) 6870 9°¢g H
£€9°6 68°TT 02°¢ €1°8 ¢9-0¢€ (GL) 8°¢€2 09 (SLT) 6870 6°¢ 9
807071 6G°TT v ¢ 0T°0T1 29-0¢ (GL) 8°¢€2 09 (SLT) 6870 9°¢g A
(b/ wo) (%) (b7 wo) (%) (%) (3,00, "uTw (futw/soped)s/w ()
(T3T-onu) sey SsT3T81b AO
AD AO AS AO Hg "dus g -Te1 0I0 "PIA “Pe1g
salsnolsTsnN eIA syoy sobATes owtutpIp ownuboig

sAutssy o¢ saTsjueq



10

15

20

25

30

LT 3313 B
28

Rezultatai pateikti lentelése nuo 3a iki 3e
iliustruoja, kad CV padidéjimas nuo 0.5 cma/g iki 1
cm’/g ir SV padidéjimas nuo 0.3 cm’/g iki 0.4 cm’/g gali
bGti gautas perdirbant atvésusi tabaka, t.y. tabaka,
kurio temperatira yra nuo 23.8% (75°F) iki 35°%C (950F),
palaipsniui didinant oro santykini drégnumg lyginant su
karsto, ideinancio isg iSplétimo boksto, tabako
perdirbimu bligne su purk3tuvu. Perdirbant tabakg, gauta
iSplétimo bokSto i3éjime, laipsniSko oro santykinio
drégnumo didinimo badu, tabakas, pries perdirbimg
apipurSkiamas tam, kad padidinti tabako OV iki 7%.
Analizuojant tabaka, perdirbtg laipsnisko oro drégnumo
didinimo bldu, nepastebéta dideliy CV ir SV skirtumy,
gauty esant pradiniam tabako drégnumui RH lygiam 46% ir
30% ir esant pusiausvyros nusistovéjimo laikams 60 min.
ir 90 min. Taip pat, buvo pastebéta, kad tabakas gali
biti perdirbamas oro srautu, judan¢iu, tokiu kaip nuo
apie 175 pedos per minute iki apie 1.19 m/s (235
pédos/min.) greidiu, per tabako sluoksni Zemyn arba,
tokiu kaip apie 0.23 m/s (45 pédos/min.) per tabako
sluoksni auk3tyn, neis$$aukiant reiksSmingo CV ir SV
pasikeitimo. Papildomai buvo nustatyta, kad laipsnisko
dregnumo didinimo biddas duocda geresnius CV ir SV
rezultatus nei perdirbimo biddas patalpinant tabakg j
aplinkos kamera, kurioje palaikoma 60% RH ir 23.8%
temperatira, kai tabakas perdirbimui gaunamas is
iSpletimo bok3to. Galiausiai buvo pastebéta, kad tabako
apipurskimas vandeniu, padidinant OV iki apie 7.5%,
atliekamas pried laipsni$ka drégnumo didinima, duoda
didesnes CV ir SV reik3mes nei apipurdkimas vandeniu
pries baigiamaji perdirbimg cilindro kameroje su

purkstuvu.
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Eksperimentas Nr. 4
Testai buvo atlikti tam, kad nustatyti oro srauto
greicio poveiki i kanaly tabako sluoksnyje susidarymg

ir tabako susispaudimg.

Sie testai buvo atlikti naudojantis PGC aplinkos

kameras. Abiejose kamerose oro greitis buvo apie
2.54 m/s (500 pedy/min.). Vienoje kameroje oras buvo
nukreiptas per tabako sluoksnj aukstyn, kitoje - Zemyn.

Tabakas 2 coliy sluoksniu buvo patalpintas i atviras
127x146.1 mm (5x53 /4 coliy) dydZio ir 101.6 mm (4

coliy) aukscio lovelius su tinklo pagrindu ir
sandariais 3Sonais. Loveliai buvo padeéeti i, lentynas
aplinkos kameros viduje. Oras per pavyzdZius buvo

spaudZiamas pried3 tai skydais uZdengus lentynomis
neuzimta kameros erdve ir uZtaisius visas kiaurymes
juosta. Oro greitis buvo varijuojamas kei&iant loveliuy,
per kuriuos skverbiasi oras, skai&iy. Siuose testuose
naudojamas tabakas buvo impregnuotas anglies dioksidu
ir isplestas 287.8°C temperatiroje. IS karto po
i3pleétimo, tabakas buvo apipurkitas vandeniu tam, kad
jJi sudrékinti iki OV lygios 8%. Kameros viduje buvo
palaikoma 75°F temperatira ir apie 60% oro santykinis
drégnumas RH. Oro srauto grei&iui matuoti buvo
naudojami dviejy tipy anemometrai - vidutiniam oro
srauto greiciui (anemometras Airflow Instrumentation
Model LCA 6000, Frederick, Maryland) ir momentiniam oro

srauto greidiui (Alnor Instrument Company, Shakie,

Illinois, Thermometer Model 8525). 8ie prietaisai buvo
Ltaisyti virs arba po pavyzdZiais su tabaku,
atitinkamai, aukstyn ir Zemyn judancéiuose oro

srautuose. Nedidelis tabako sluoksnio pakelimas, oro
srautui judant auk3tyn, buvo pastebétas i3 karto
padavus org, kurio greitis buveo toks kaip 0.132 m/s
(26 pédos/min.). Buvo uZregistruota, kad tabako

slucksnyje formuojasi oro kanalai, oro srautas isilgai
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tabako sluoksnio yra netolydus ir" keiciasi nuo apie
0.112 m/s (22 pédos/min.) iki 0.229 m/s (45 pédos/min.),
esant vidutiniam oro srauto grei&iui apie 0.132 m/s
(26 pédos/min.). Didéjant vidutiniam oro srauto
grei&iui atsiranda daugiau kanaly ir, esant greiciui
apie 0.229 m/s (45 peédos/min.), duotuose pavyzdZiuose
buvo pastebétas tabako i3patimas, atsirandantis po

Yenklaus kanaly susidarymo tabako slucksnyje.

Judant orui Zemyn, visuose grei&iuy diapazonuose, buvo
pastebétas tabako sluoksnio suspaudimas ir oro srauto
greidio per tabaka sumaZéjimas. Tai parodyta lenteléje
4. Pradiniam oro srauto grei&iui siekiant apie 0.98 m/s
(192 pédos/min.), tabako sluoksnis suspaudZiamas apie
28% ir oro greitis per sluoksni sumazéja iki apie 0.72
m/s (141 peda/min.). Pradiniam oro srauto greiciui
siekiant apie 0.72 m/s (141 pédos/min.), tabako
sluoksnis suspaudZiamas perpus maZiau, nei esant 0.98
m/s (192 peédos/min.) greidiui ir oro srautas per tabako

sluoksni stabdomas daug maZiau.
Lentele 4

Sluoksnio suspaudimo priklausomybé nuo oro per sluoksni

greicio

Oro greitis m/s (pédos/min.) Sluoksnio storis mm (coliai)

Prad?ia Pabaiga % Pokytis PradZia Pabaiga % Pokytis

0.98(192) 0.72(141) 27 50.8(2) 36.8(1.45) 28
0.82(161) 0.73(144) 11 50.8(2) 41.9(1.65) 18
0.72(141) 0.68(133) 6 50.8(2) 43.2(1.7) 15
0.52(104) 0.50(98) 6 50.8(2) 45.7(1.8) 10

0.22(43) 0.22(41) 5 50.8(2) 48.3(1.9) 5
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Remiantis auk3¢iau apradytais eksperimentais, galima
apibreZti, kad i3pléstas tabakas geriausiai gali bati
perdirbtas tolydZiai didinant oro drégnuma didéejant

tabako OV, kai yra Sios salygos:
a) laikas: nuo apie 60 min. iki apie 90 min.;

b) RH: nuo pradinio RH lygaus nuo apie 30% iki apie 45%
ir baigiamojo RH nuo apie 60% iki apie 64%;

c) temperatiira: nuo 23.8°C (75°F) iki 35°% (95°F);

d) oro srautu: kylandiu su grei&iu tokiu kaip apie
0.23 m/s (45 pédos/min.), krintan&iu, su greidiu tokiu

kaip apie 1.19 m/s (235 pédos/min.);
Eksperimentas Nr. 5

Modifikuotu Frigoscandia GCP 42 spiraliniu Lrenginiu,
apie 150 svary per valandg nadumu, buvo" perdirbtas
Sviesaus ir stipraus tabako mi3inys. Tabakas buvo
impregnuotas anglies dioksidu, Cho ir kity S.N. 07
(717, 067) apraSytu biadu, iSpleéstas, kaip apra8yta
ankstesniuose eksperimentuose, ir atveésintas nuo
temperatidros apie 200°F iki 85°F temperatiros,
perleidZiant ji vésinandiu konvejeriu. Tabako srautas
jtaise judéjo i% apadios i virdy. Oro srautas buvo
paduodamas 1i$ virSaus i apa&ia, taip, kad susidaryty
esminiai prieSpriesinis tabako ir oro srauty judejimas.
Toks irenginys leidZia realizuoti oro dregnumo
didinimg, perdirbant tabaka, kaip tolydy drégno oro
dehidratacijos tabaku procesa. Paduodamo perdirbimui
tabako OV buvo apie 3%, iZeinandio - apie 11%.
Paduodamos medZiagos nusistoveéjes Ccv buvo apie
10.53 cm3/g, perdirbtos, nusistovéjus pusiausvyrai -
apie 10.46 cm3/g. Tai rodo, kad perdirbimo proceso metu

tabako uZpildymo geba reik3mingai nesumaZéjo, t.y. kaip
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apibrezZiama paprastoje statistikoje, nerastas
statisti3kai reik3mingas uZpildymo gebos sumaZeéjimas.
Taip pat, perdirbimo proceso metu nebuvo gauti
iSmatuojami, naudojant "sieto testg", tabako daleliy

dydZio pasikeitimai.
Eksperimentas Nr. 6

Serija testy buvo atlikta su jvairiu tabako iSplestu,
esant skirtingoms temperatiGroms iSpleétimo bokste, ir
buvo perdirbamas pagal i3radime aprasyta technologinj
process. Kiekvieno tabako perdirbimo modofikuotu
Frigoscandia spiraliniu jirenginiu, apradytu eksperi-
mente Nr. 5, metu buvo i3laikomas apie 68.1 kg/val.
(150 svary/val.) naSumas, ivertinamas atsiZvelgiant i
perdirbto tabako mase. I perdirbimo irengini paduodamo
oro temperatidira buvo apie 29.4% santykinis oro
drégnumas RH apie 62%. I3einan¢io 18 ©perdirbimo
irenginio oro temperatira iprastai buvo apie 32.2% iki
apie 35°C, santykinis oro drégnumas nuo apie 40% iki
apie 45%. Kaip parodyta lenteléje 5, tabake,
perdirbtame pagal pateikta i3radimg, didesniy uZpildymo

gebos sumaZeéejimy néra.
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Eksperimentas Nr. 7

Apie 200 svary per valanda $viesaus tabako, kurio OV
apie 21.6% buvo perdirbta modifikuotu Frigoscandia
irenginiu, apra3ytu eksperimente Nr. 5, veikianciame
kaip dZiovinimo jrenginys. Tabako srautas per spiralinij
dZiovinimo itaisa buvo i3 apadios i vir3y. Oro srautas
judéjo 8 vir3aus i apacia, tokiu budu sudarydamas
prie3prie3ini oro ir tabako srauty judéjimg jrenginyje.
Tabakas, paduodant i irengini oro srauta, kurio iejimo
temperatira 350C, o santykinis drégnumas RH apie 35%,
buvo sékmingai i3dZiovintas iki OV 1lygaus 12.2%.
I3einandio i% d%iovinimo irenginio oro temperatidra buvo
apie 28.30C, o oro santykinis drégnumas RH apie 62%.
Jeinandio ir iSeinan&io tabako temperatira buvo apie
23.8°C, rodanti, kad i35 esmés jokio terminio poveikio |
tabaka nebuvo. DZiovinimo proceso metu nusistovéjusios
pusiausvyros CV nepakito. §is dalinis dZiovinimo
eksperimentas buvo padarytas siekiant minimizuoti
termini, poveiki i tabaka. Pana8us dZiovinimas gali btti
atliktas taikant auk3tesnes temperatiras, o taip pat

valdomiems terminiams poky&iams gauti.

Kol iSradimas buvo detaliai aprasinéjamas ir
iliustruojamas geriausiomis realizacijomis, yra
suprantama, kad ivairGs pakitimai galimi nenutolstant

nuo idradimo tikslo ir dvasios.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Technologinis procesas drégmei organinéje medZiagoje
reguliuoti, be s i s kiriantis tuo, kad apima

Sias stadijas:

a) organinés medZiagos veikimg oro srautu, turin&iu
santykini drégnumg artimg nusistovéjusiam organinés

medZiagos drégnumui, ir

b) oro srauto, kontaktuojandio su organine medZiaga,
santykinio dregnumo didinimg, siekiant padidinti dregme
organineéje medZiagoje tokiu buduy, kad oro srauto,
veikianc¢io organine medZiaga, santykinis drégnumas
palaikomas maZai besiskiriantis nuo organinés medZiagos
nusistoveéjusio drégnumo, iki organineéje medZiagoje

pasiekiama reikalinga drégmé.

2. Procesas pagal 1 punkta, be s i s kiriantdis
tuo, kad po (b) stadijos nusistovéjes' organineés
medZiagos cilindro tdGris (CV) yra nedaug maZesnis uZ

nusistovejusi organinés medZiagos CV prie$ (a) stadija.

3. Procesas organinés medZiagos drégnumui padidinti,
b e s 1i1s kiriant i s tuo, kad apima Sias

stadijas:

a) organinés medZiagos sluoksnio formavima organine

medZiaga pernesSant konvejeriu, ir

b) organinés medZiagos veikimg oro srautu, judandiu
trajektorija esminiai prie3prie3ine organinés medZiagos

sluoksnio trajektorijai, ir

c) oro srauto drégmés dalies perdavimg organinei
medZiagai, tokiu badu, kad oro srauto, veikiand&io

organine medZiagg, santykinis drégnumas palaikomas
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maZai besiskiriantis nuo nusistovéjusio organineés
medZiagos drégnumo, kas i8Saukia stipréjancig oro
srauto dehidratacija ir stipréjancia organinés
medZiagos hidratacija oro srautui ir organinés
medZiagos sluoksniui judant esminiai prieSprieSineémis
trajektorijomis, iki pasiekiama organinéje medZiagoje

reikalinga drégme.

4. Procesas pagal 3 punktg, be s i s kiriantis
tuo, kad po (c) stadijos nusistovéjes organinés
medZiagos CV yra nedaug maZesnis uZ nusistovéjusj

organinés medZiagos CV pries (b) stadija.

5. Procesas, pagal kiekvieng i8§ punkty nuo 1 iki 4,
b e s 1 s k i r i a n t 1 s tuo, kad organineés
medZiagos temperatlra, prie8 veikiant oro srautu, yra

emesné uz 38°C(100°F).

6. Procesas, pagal kiekvieng is$§ punkty nuo 1 iki 5,
besiskiriantis tuo, kad pried organinés
medZiagos veikimo oro srautu stadija, drégme organinéje

medZiagoje yra nuo apie 1,5% iki apie 13%.

7. Procesas pagal 6 punktg, be s i s kiriantis
tuo, kad priesS organines medZiagos veikimo oro srautu
stadijg, pradine drégme organineje medZiagoje yra nuo

apie 1,5% iki apie 6%.

8. Procesas pagal 3 punktg, be s i s kiriantis
tuo, kad po (c) stadijos reikalinga drégmé organineje

medZiagoje yra nuo apie 11% iki apie 13%.

9. Procesas pagal kiekvieng prie$ einanti punkta, b e -
s i s k 1 r i a n t i s tuo, kad oro srauto,
veikianc¢io organine medZiaga, santykinis drégnumas yra
nuo apie 30% iki apie 64% ir temperatira nuo apie 21°%

iki apie 49°C.
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10. Procesas, pagal kiekviena pries einanti punktsa,
besis kxiriant i s tuo, kad oro srauto
temperatira nustatoma taip, kad organine medZiaga gauty
reikiamg Silumos poveiki, perdirbimo, uzduoto

santykinio drégnumo oro sraute, metu.

11. Procesas, pagal kiekvieng prie3 einanti punktsg,
besiskiriantis tuo, kad organine medZiaga

yra tabakas.

12. Procesas, pagal 11 punkta, b e s i s k i r i an -
t 1 s tuo, kad organiné medZiaga yra i3pléstas
tabakas.

13. Procesas, pagal punkta 11, be s i s ki r i a n -
t 1 s tuo, kad tabakas yra parinktas i$% grupes, kurig
sudaro iSpléstas ir neiSpléstas tabakas, tabako lapai,
supjaustytas arba sukapotas tabakas, tabako stiebai,
tabako miSiniai arba visos ijy kombinacijos, ' apibendri-

nantis pavadinimas.

14. Procesas drégmei organinéje medZiagoje sumaZinti,
besiskiriantis tuo, kad apjungia S§ias

stadijas:

a) organinés medZiagos veikimg oro srautu, turindiu
santykini drégnumg maZii besiskirianti arba Zemesni uz

nusistovejusi organinéje medZiagoje, ir

b) oro srauto, kontaktuojan&io su organine medZiaga,
santykinio oro drégnumo maZinimg, siekiant sumaZinti
drégme organinéje medZiagoje tokiu buadu, kad oro
srauto, veikiandio organine medZiagsa, santykinis
drégnumas palaikomas maZai besiskiriantis arba maZesnis
uZ organinéje medZiagoje nusistovéjusi drégnumg iki

pasiekiama organinéje medZiagoje drégme.
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15. Procesas pagal 14 punkta, be s i s k i r i an -
t i s tuo, kad po (b) stadijos nusistovéjes organines
medZiagos CV yra daug maZesnis uZ nusistovejusj

organinés medZiagos CV prie$ (a) stadijs.

16. Procesas drégmei organinéje medZiagoje sumaZinti,
besis kiriantis tuo, kad apima Siuos

Zingsnius:

a) organinés medZiagos sluoksnio formavima, organine

medZiaga pernesant konvejeriu,

b) organinés medZiagos veikimg oro srautu, judanciu
trajektorija esminiai priedprieSine organines medZiagos

sluoksnio trajektorijai, 1ir

c) oro srauto drégmés dalies perdavimg organinei
medZiagai, tokiu badu, kad oro srauto, veikiancio
organine medZiagsg, santykinis drégnumas palaikomas
maai besiskiriantis arba Zemesnis uZ nusistovéjusi
organinés medZiagos drégnumg, kas i3Saukia stiprejancia
oro srauto hidratacija ir stipréjandéig organines
medZiagos dehidratacija oro srautui ir organines
medZiagos sluoksniui judant esminiai prieSprie3inémis
trajektorijomis, iki organinéje medZiiagoje pasiekiama

reikalinga dregmeé.

17. Procesas pagal 16 punkta, b e s i s ki r i an -
t i s tuo, kad po (c) stadijos nusistovéjes organines
medfiagos CV yra Zymiai maZesnis uZ nusistovejusij

organinés medZiagos CV pries (b) stadija.

18. Procesas pagal kiekvieng i3 14-17 punkty, b e -
s 1 s kiriamntis tuo, kad organineé medZiaga
padildoma nuo temperatiros apie 38°c iki apie 121°%

prie$ (a) stadijs.
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19. Procesas pagal kiekvieng i3 14-18 punkty, b e -
s iskiriantis tuo, kad organinés medZiagos
temperattra, prie$ paveikiant oro srautu, yra Zemesné
nei 121°C.

20. Procesas pagal 19 punkta, b e s i s ki r i an -
t 1 s tuo, kad organinés medZiagos temperatiira, pries$

. . -~ . . 0
paveikiant oro srautu, yra Zemesné nei 38 C.

21. Procesas pagal kiekvieng 1% 14-20 punkty, b e -
s 1 s kiriantis tuo, kad, prie$§ organinés
medZiagos veikimo oro srautu Zingsnji, drégmé organinéje

medZiagoje yra nuo apie 11% iki apie 40%.

22. Procesas pagal kiekvieng i3 14-21 punkty, b e -
s i s k i r i a n t i s tuo, kad oro srauto,
veikian¢io organine medZiaga, santykinis dreégnumas yra
nuo apie 20% iki apie 60% ir temperatiira nuo apie 21°

iki apie 49°C.

23. Procesas pagal kiekvieng i3 14-22 punkty, b e -
s 1 s k i r i a n t i s tuo, kad oro srauto
temperatira nustatoma taip, kad organinéje medZiagoje

bty gauti reikiami $iluminiai pakitimai.

24. Procesas pagal kiekvieng i3 14-22 punkty, b e -
s 1 s k i r 1i a n t i s tuo, kad oro srauto
temperatura nustatoma taip, kad organinéje medZiagoje

nebity gauti $iluminiai pakitimai.

25. Procesas pagal kiekvieng i3 14-24 punkty, b e -
s 1 s k i r 1 a n t 1 s tuo, kad oro srauto,
veikianCio organine medZiaga, temperatiira yra nuo apie
24°C iki apie 121°C.
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26. Procesas pagal kiekviena is 14-25 punkty, b e -
siskiriantis tuo, kad organiné medZiaga yra

tabakas.

27. Procesas pagal kiekvieng i3 14-26 punkty, b e -
siskiriantis tuo, kad organiné medZiaga yra

pjaustytas tabakas.

28. Procesas pagal 26 punkta, b e s i s k i r i an -
t i s tuo, kad tabakas yra grupes, kurig sudaro
isplestas ir neisplestas tabakas, tabako lapai,
supjaustytas arba sukapotas tabakas, tabako stiebai,
tabako midiniai arba visos iy kombinacijos,

apibendrinantis pavadinimas.

29. Procesas pagal kiekvieng prie$8 einanti punktg,
b e s i s k i r i ant i s tuo, kad organinés
medZiagos veikimas oro srautu realizuojamas kaip
tolydus procesas panaudojant spiralini  konvejerij,
kuriame oro srautas ir organinés medZiagos sluoksnis

juda esminiai prieSprieSinémis kryptimis.

30. Procesas pagal kiekvieng prie$S einanti punktg,
be s is kirianti s tuo, kad organinés
medZiagos veikimas oro srautu realizuojamas kaip

tolydus procesas panaudojant linijinj konvejer;j.

31. Procesas pagal 30 punkta, b e s i s k i r i an -
t 1 s tuo, kad linijinis konvejeris padarytas taip,

kad susidaryty zonos su didéjancdiu santykiniu drégnumu.

32. Procesas pagal kiekvieng pries einanti punkts,
b e s i s kir iant i s tuo, kad organinés
medZiagos veikimas oro srautu realizuojamas naudojant
oro srautg, kurio greitis yra nuo apie 0,23 m/s iki

apie 1,22 m/s.
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33. Procesas pagal kiekvieng pries einanti punkta,
b e s is kiriant i s tuo, kad organinés

medZiagos veikimas oro srautu realizuojamas nukreipiant
oro srautg Zemyn arba auk3tyn per organinés medZiagos
sluoksni arba nukreipiant oro srautg abiem kryptimis,

Zemyn ir aukS$tyn, per organinés medZiagos sluoksnij,.

34. Procesas pagal kiekvieng 1-10 arba 14-25 punktga,
besiskiriantis tuo, kad organiné medZiaga

yra higroskopiné organiné medZiaga.

35. Procesas pagal 29 punkta, be s i s k i r i a n -
t 1 s tuo, kad higroskopiné organiné medZiaga yra
grupe, kuria sudaro vaisiai, darZoves, grudai, kava,
farmacinés medZiagos, arbata ir visos juy kombinacijos,

apibendrinantis pavadinimas.

36. Procesas pagal 29 punkta, be s i s k i r i a n -
t i s tuo, kad spiralinis konvejeris turi kaupikli su
daugybe pakopuy ir oro srautas juda kaupikliu per

nuosekliai einandias pakopas.
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