19 LT 3320 B

(19)

VALSTYBINS PATENTUBIURAS 12 PATENTO APRASYMAS

(11) Patento numeris: 3320 (51) Int.CL.5%: B22D 11/00,
B22D 11/06

(1) ParaiSkos numeris: IP350

(22) Paraiskos padavimo data: 1993 02 19

(41) Paraiskos paskelbimo data: 1994 11 25

(45) Patento paskelbimo data: 1995 06 26

(60) SU duomenys: SU 4613264, 1989 01 18

(31,32,33) Prioritetas: 297/88, 1988 01 28, CH

(72) ISradéjas:
Wilhelm Friedrich Lauener, CH

(73) Patento savininkas:
LAREX AG, Gerlafingenstrasse 45, CH-4565 Recherswil, CH

(74) Patentinis patikétinis:
Liudmila Gerasimovi¢, 9, J. Basanaviéiaus g. 16/5-41, 2009 Viinius, LT

(54) Pavadinimas:
Nenutrakstamo iiejimo budas ir jrenginys Siam badui

(57) Referatas:

Sidlomas ligjimo blidas ir jrenginys nepertraukiamam juosty, plonu sliabu arba strypu ligjimui, kuriuo maziausiai
viena liejimo formos sieneié pagaminta, panaudojant lanksc¢ia neuzdara liejimo juosta, kuri juda i$ ruiony per liejimo
forma ir pragjus liejimo forma vel uzsivynioja ant rulonu. Juosta veikiama iStempimo apkrovu, veikiandiy juostos
judejimo kryptimi, be to, apkrova tokia, kad juosta, jkaitusi liejimo formoje, jgauna jtempimus, virsijancius
stangrumo riba, priverCiancius juosty issitempti tokiu lapsniu, kad skerspjdvio ploto didéjimas, esant terminiam
issipiétirmui, pakankamai kompensuojamas juostos skerspjavio ploto sumazéjimui dél tempime. Tuo padiu
pasalinama neleistina juostos deformacija dél jucstos terminio i§siplétimo.
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Zinomi jvairfis bfidai ir Jjrenginiai nepertraukiamam
juosty ir plony sliaby arba strypu liejimui i3
medZiagy, turinc¢iy ir neturindiy geleZies, kuriose
maZiausiai viena liejimo kameros arba liejimo formos
sienelé susideda i3 lanks&ios metalinés juostos, kuri
juda kartu su liejiniu iki to momento, kol visiSkai
nesukietéja arba nesusidaro pakankamai tvirtas
apvalkalas, kaip tai daroma apdirbant plieng. Reikia
taip pat paminéti dvijuosdius liejimo irengimus,
kuriuose skysta metala paduoda tarp dviejy priedpriediy
metaliniy lankséiy pagalbiniy Jjuosty, 3$iuo momentu
metalas iZlaikomas kietéjimo procese. IZilgai liejimo
zonos judanti juosta at3aldoma vandeniu, paduodamu ant

iSorinio pavir3iaus, $ilumos nuémimu nuo liejinio.

Ivairiy tipy irenginiy, apripinty judandiomis
juostomis, iSskiriamieji poZymiai ir bendros schemos
apraSyti "Nepertraukiamo liejimo Zinyne", redaguotame
E.Germano, 1980, 65-85 psl.

Zinomi irenginiai aprfipinti 0,5-1,5 mm storio juostomis
ir daugiau. Daugiausia &ios Jjuostos pagamintos i3
plieno, bet 3jy gamybai galima panaudoti ir kitas

medZiagas.

Nors liejimo jrenginiai su judandiomis juostomis Zinomi
daugiau negu de3imt mety, ir atitinkami liejimo btdai
pripazinti ekonomiskai naudingi, tuo tarpu, iki 3iol
jie nerado tinkamo pritaikymo pramoneje dél Zemiau

aprasytu problemuy, susijusiu su juostomis.

Paprastal naudoja taip vadinamus 3oninius sujungimus,

kurie sienka kartu su juostomis dél formu sandarumc i3

}t

Sonu. Taip pat naudojamos nejudomos pertvaros. Todé
juostos plotis <Zymiai didesnis uZ formos ploti, o

Sonines pertvaras galima pastatyti tarp kradty i3
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abiejy pusiy dél uZduoto sandarumo laipsnio palaikymo

formoje.

NeZitrint i intensyvy at3aldyma, slenkant juostai i
liejimo zona, Zymiai pakyla juostos temperatfira, kada
jos pavirsius susijungia su isliejamu metalu.
Pavojingiausios sglygos atsiranda prie iéjimo i liejimo
forma, kur staigiai jkaista Jjuosta susiliesdama su
islydytu metalu, iStekanciu i3 liejimo irenginio angos.
Sioje zonoje juostos temperatiira pasiekia didZiausig
reik3me (Zr. apra3yma Zurnale "Stahl und Eisen", Nr.11,
1985, 685 psl., 8 bréz.).

Tkaitusia juostos dali veikia terminiai iSsiplétimai
visais trim matmenimis. Nepastebéta trukdymy juostos
storio padidinimui, bet jos 3alti galai, o taip pat vis
dar 3altas skerspjiuvio plotas, kuris dar turi susitikti
su skystu metalu, trukdo laisvam juostos i3siplétimui
Sioje plok3tumoje. Tokia juostos reakcija sukelia jos
deformacija ir iSilgini ilinkima, kurie prasideda
iejime i liejimo formg ir praeina per didele jos dali.

Akivaizdu, kad atsiranda vietiniai ir pastovis Silumos
perdavimo svyravimai i3 liejinio i juosta, kada ji tai
kontaktuoja, tai nekontaktuoja su liejiniu. Sis
reiskinys yra nevienodo storio prieZastis; taip pat del
nelygaus ikaitimo gali atsirasti itridkimai ir vietiniai
struktQriniai defektai. Juostos i8linkimai taip pat
sukelia sunkumus, hermetizuojant liejimo forma
Soninémlis pertvaromis, © taip pat i3 liejimo antgalio,
ir del 8iuy prieZaséiy daZnali tenka pa$alinti dali

liejinic ir nutraukti liejimc procesa.

Sunkumai, kurie iSkyla dél juostos pastorinimo, 1%
esmes iSrysSkeja su liejinio ploto padidinimu. Ypatingai
didelés problemos iSkyla liejant pliena. Iki &io laiko

nagrinéjamos problemos apsiribodavo tiktai dideliu
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juostos itempimu, ir/arba/, uzZdedant Silumg
izoliuojanti sluoksni ant Jjuostos pavir3iaus, kuris
kontaktuoja su liejiniu (JAV patentas Nr. 3 871 905), o
taip pat su juostos pasildymu iki ji ieina i liejimo
zong (JAV patentai Nr. Nr. 3 937 220, 4 002 197,
4 537 243). Nors nurodytos priemonés padeda sumaZinti
juostos deformacijg dél terminiy jtempimy, Jjos negali
visai paSalinti juostos i3linkimo ir deformacijos

liejimo zonoje.

Siekiant iSvengti per didelio juostos pailgéjimo darbo
procese, vykdomas priesSlaikinis itempimas, tuo
palaikoma iSkylandiy jtempimy reik3mé stangrumo ribose,
nes uZdara juosta iSsilenkia apie blgnus prie3 ir po
liejimo formos. Akivaizdu, kad pasikartoje itempimai,
vir$ijantys stangrumo riba, sukelia juostos pailgéjima,
ir per labai trumpg laika Jjuosta tampa netinkama

naudojimui.

Sio i3radimo tikslas - pa$Salinti esamas “problemas,
paSalinti juostos i3linkimus ir iS3gaubimus liejimo
formoje, ir su Jais susijusius liejimo procesy

trikumus.

Pagal medZiagy atsparumo desnius, klinas, veikiamas
iStempiamojo itempimo, pailgéja, bet &is pailgéjimas
yra lydimas skersinio susiaurejimo. Tai vyksta standumo
ribose ir plastinése deformacijos fazés ribose. Abu
veiksniai atitinka pagal krypti ir sumuojasi vienas su

kitu.

Taip pat Zinoma, kad medZiagos, iZ kurios pagaminta

juosta, tamprumo riba maZéja, augant temperatiirai.

AukS¢iau nurodytos problemos sprendZiamos panaudojant

nurodytus fizikinius reiSkinius. Skirtumas tas, kad
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panaudojamos juostos su laisvais galais bet kokio

ilgio.

Tuomet juostg veikia i3tempimo Jjégos, veikian&ios
juostos judéjimo kryptimi, ir sukeliamas itempimas,
kuris virSija tamprumo riba, kada Jjuosta ikaista
liejimo formoje. Tuo pa&iu, juosta itempiama taip, kad
jos skerspjivio ploio susiauréjimas atstoty Jos
termini iSsiplétimg, taip i3vengiama raitymosi ir/arba/

juostos islinkimy, jai praeinant iSpilstymo zona.

RySium su tuo, kad neZymids terminiai jtempimai gali
atsirasti juostoje jos nei3gaubiant, tai iSankstinis
skerspjivio sumaZinimas gali bati truputj maZesnis,

lyginant su jo padidéjimu dél terminio iSsiplétimo.

Esant pakankamai gerai veikiandiai juostos at3aldymo
sistemai, galima palaikyti jos temperatiira norimose
ribose, juostai praeinant liejimo zonag. Tokia efektyvi
atSaldymo sistema leidZia naudoti juostas be padengimo.
Vienok, esant reikalui, juosta gali bati padengta
Zinomu bidu izoliuojanéia medZiaga, pries jai patenkant
i liejimo =zona. Padengimas gali biiti pastovus arba
iStirpstantis liejimo formoje.

Stabdymo irenginys, atitinkamu blddu valdomas ir
veikiantis juosta, ieinan€ia i liejimo forma, o taip
pat Jjuostos pavara, kuri yra prie¥ iéjima i liejimo
forma, gali biti panaudoti atitinkamam juostos
itempimui, ir gali padéti pasiekti reikiams juostos

itempimg liejimo formos zonocje.

Kaip juostos itempimo liejimo formoje pasekmé susidaro
dar vienas procesc poZymis, pasireiSkiantis tuo, kad
juostos greitis po to, kai ji praeina liejimo zong, o
taip pat po atSaldymo, turi biti didesnis uZ juostos

greiti, jg paduodant i liejimo forma.
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Vietoje Jjuostos ijtempimo reguliavimo pageidaujama
nustatyti ir palaikyti juostos greiti iki iéjimo ir po
i8éjimo i85 1liejimo formos tam tikru santykiu. Tai
vykdoma jvairiais bl@idais. Tokiu biidu, galima uZtikrinti
pastovy, 13 anksto nustatytg ir reguliuojamg juostos
jtempimg. Juostos jtempimga ir iStempiamajg jéga galima
nustatyti kaip atitinkamg santyki, priklausomai nuo
juostos greicio, dydZio ijeinant i liejimo formg ir

iSeinant i3 jos.

Tokiu bldu, greilio padidejimas dél juostos pailgéjimo
priklauso nuo juostos temperatiiros, galimybés iZlaikyti
pastovy itempimy profili pagal juostos ploti iki jai
patenkant i liejimo formg, o taip pat leidZiamus
juostos terminius itempimy dydZius. Pastarasis
priklauso nuo santykio tarp juostos plodio ir liejimo
formos plocio, juostos storio, fiziniy juostos
medZiagos charakteristiky, Jjuostos palaikymo biido, o

taip pat nuo statinio metalo slégio formoje.

Atitinkami dydZiai apsprendZia juostos greicio
padidéjimg nuo jejimo i liejimo formg iki jos iSejimo
i8 liejimo formos. Priklausomai nuo konkre&iy salygy,
minimalus greicio dydZio pasikeitimas sudaré 0,1-2 % su
salyga, kad juosta atSaldoma, jai iZéjus 18 liejimo

zonos, 1r juostos iSgaubimas eliminuojamas.

Liejimo ma3inos pavara gali bti tokia, kad juostos

greitis buty fiksuotas 1r uZtikrintu uZduota santyki
tarp iéjimoc i liejimec forma ir i1Zéjimec 1% liejimo
formos, taip pat grei&ius galima reguliuoti ©pagal

o

analogus arba skaitmenini signala, pvz., kompiuterioc
3 4 X

pagalba, tokiu bidu galime palaikyti Ziu greidiy
santyki nepriklausomai nuc darbo parametruy pasikeitimo.

Juostos greitis pastoviai matuojamas pried ir po
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liejimo formos, jis nustatomas kontroliuojandiu itaisu,

kuris palaiko greidiy santyki uZduotose ribose.

Laisva juosta turi bati pakankamai ilga, kad uZtikrinti
nepertraukiama darbg atitinkamu laiko tarpu, esant
nustatytam liejimo grei&iui. Vadinasi, geriau tokios
salygos, kai Jjuosta i3sivynioja i3 ritinio ir wvel
suvyniojama i ritini, praéjusi liejimo maZinos liejimo

formos sienele, hermetizuojant ja uZduotu biadu.

Tokiu bidu jrenginys nepertraukiamam liejimui su viena
arba keliomis judamomis liejimo Jjuostomis, skirtas
metaliniy Jjuosty arba strypy gavimui, i3siskiria tuo,
kad naudojamos neriboto ilgio atviros juostos,
suvyniotos i ritinius; kiekviena juosta iSsivynioja i3
ritinio iki jai patenkant i liejimo formg ir i3 naujo
susivynioja i ritini, praéjus jai per liejimo forma.
Itempimo irenginys suteikia juostai jtempimo Jjeéga,
veikian¢ig Jjuostos judéjimo kryptimi ir uZtikrina
itempimg, vir3ijanti juostos tamprumo ribas, kada ji
jkaista liejimo formoje, ko pasékoje juosta iSsitempia
taip, kad sumaZéjant jos skerspjivio plotui, atsiranda
prieSatoveiksmis terminiam iSsiplétimui, tuo paéiu
panaikinamas iSsilankstymas ir/arba/ juostos

deformacijos, jai praeinant per liejimo zona.

Toliau iSradimas bus apraSytas, pateikiant realaus
irengimo su dviem juostom pavyzdi, parodyta fig. 1 ir

2, kuriose parodytas liejimo irenginys i3 Sono su

simetriskai iSdestytomis juostomis, itaisytomis
vertikalaus liejimoc irenginyje. Tokiame irenginvie
galima naudoti judomas arba stacionarines 3Zonines
pertvaras.

Islydytas metalas 1 iZteka i¥ krosnies i tarpini
ispilstymo kau3a 3 Zinomu bldu lovelio 2 pagalba, ir

toliau jis nukreipiamas per atvamzdi 4 i liejimo forma
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5, kuri sudaryta i% viena prie$ kitag atgreZty juosty 6
ir 7, o taip pat S$oniniy pertvary 8, 9 /Fig. 2/.
Schematiskai parodyti 3aldytuvai 10, 11 veikia
iSorinius juostos pavirSius. Du rulony velenai 12, 13
su rulonais 14, 15, sukami reguliuojamy pavary pagalba,
tuo pac¢iu metu du velenai 16, 17, nuo kuriy nusivynioja
rulonai 18, 19, sulétinami atitinkamais reguliuo-
jan¢iais stabdZiais, ko pasékoje juostos 6, 7 ijgauna
atitinkamg itempimg ir sudaro reikiama juosty itempimg
liejimo formos ribose. ISlietas strypas arba, kaip
parodyta pavyzdyje, i3lieta juosta 24 uZgriebiama dviem
bignais 20, 21, kuriy greitis reguliuojasi, ir

iStraukiama i3 liejimo formos liejimo greiciu.

Liejimo greiti, kuris apytikriai atitinka juostos
greicéiui, galima reguliuoti ruloniniy veleny pavaros
12, 13 pagalba tokiu biidu, kad nustatyta apkrova veikty
juosta, islaikant uZduotg itempimg. Valdymo impulsai
siunéiami i rulony veleny pavaras 12, 13, kad pastoviai
reguliuoti juostos greiti po i%éjimo i85 liejimo formos;
o taip pat - i pavaras rulony 16, 17 velenuy, kad
reguliuoti juostos greiti pried jai patenkant i liejimo
formg; tuo padiu nustatomas greidiy skirtumas tarp
iSéjimo i3 liejimo formos ir ieéjimo i Jjag, leidZiantis

pasiekti uZduots juostos itempimo laipsni.

Dél apkrovos, veikianc¢ios rulonu 12, 13 wvelenus,
sumaZinimeo pastatyti blgnai 22, 23 uZ iséjimo 1is
liejimo formos. Sie bfignai gali taip pat tureti
pavaras. Arbs kiti blgnai 28, 30, pavaizduoti Fig. 1,
patalpinami tarp rulono 12 wvelenc ir blGgno 22, o taip
pat tarp velenc 13 ir biigno 232, atitinkamai. Juosta

i dalinai apgaubti 3iuos blgnus ir/arba/ 3ie bignai
gali wuZgriebti juosta. Nurodyti blgnai gali tureti
pavaras arba laisvai suktis ant  velenu, jeigu
reikalingas reversinis juostos Jjudéjimas. Analogiskai

galima stabdyti biignus 25, 26 pastatytus prie3 liejimo
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formg. Taip pat rulonai 16, 17 gali biiti papildomai
apripinti bifignais 27, 28, kuriuos taip pat galima
stabdyti. Taip pat rulony velenams 16, 17 galima

sumontuoti jvairios konstrukcijos juostinius stabdZius.

Papildomy btagny 27, 28 ir 29, 30 Fig. 1 kiekis ir
skersmuo priklauso nuo uZduoto juostos itempimo
laipsnio, pasirinkto juostos pavaros tipo, liejimo
krypties ir kity parametry. Jie gali bati parinkti
atitinkamai duotoms sglygoms. Tokius padius arba
papildomus bignus ir/arba/ kitus elementus, kuriais
slysta juosta; galima panaudoti liekamyjy itempimy
sumaZinimui juostoje. Taip pat galima apdoroti juostg
Zinomais bidais i%émus i3 liejimo irenginio, kad nuimti

likusius atliekamus itempimus.

Po to, kai panaudojamas visas juostos ilgis, rulonai 14
ir 15 nuimami ir atitinkamai pastatomi ant veleny 16 ir
17. Liejimo jrenginys vél paruoStas darbui po to, kai
juostos 6 1ir 7 ©praleidZiamos ©per irengini ir

atitinkamai uZtvirtinamos ant rulony veleny 12 ir 13.

Kaip variantas, galima rulonus pervynioti reversavimo
bidu, keic¢iant veleny 12, 13, 16 ir 17 sukimosi krypti,
atitinkamai persukant juosta ant rulony veleny 16 ir
17.

Sio iZradimo tikslas suridtas su  juostos itempimo
sukirimu, kai juosta ikaista liejimo formoje, gali biiti
pasiektas vykdant vertikalu arba horizontaly, o taip
pat bet kokios kitos krypties liejima.

8i iSradims taip pat galima panaudoti liejimo procese
ir liejimc irenginiuose, kuriuose panaudojama tiktai
viena juosta. ISlydyta metalsz galima, pavyzdZiui, lieti

Zinomu bidu ant Jjuostos, judan&ios horizontaliai,
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pavir3iaus, be to, metalo sunaudojimas turi atitikti

liejamos juostos uZduotam storiui.

Juosta, praeidama liejimo zong, turi turéti atramg i3
apatinés pusés, kad neatsirasty pralinkimai, veikiant
statiniam metalo spaudimui arba liejinio svoriui.
Vienok, apatiné juostos pusé turi pastoviai kontaktuoti
su ausinandéiu agentu del neleistiny lokaliniy
perkaitimy. Praktidkai nustatomas tam tikras atstumas
tarp gretimy atramy tasky, kuris priklauso nuo juostos
storio. Esamuose jrenginiuose 3is atstumas sudaro 30-50
juostos storiy. 3i atstuma galima padidinti, nustatant
100-250 Jjuostos storiy, Jjeigu Zymiai padidéja jos
itempimas, kuris taip pat priklauso nuo svorio. Tokiu
bidu, galima naudoti juostg 0,1-0,3 mm storio,
iSdéstant atramos ta3kus, kaip tai padaryta Zinomuose

jirenginiuose, ir neleisti juostos i3linkimo.

Veikiant tempimo Jjégoms, juostos skerspjiivio plotas
maZes, Jjai kiekvieng karta praeinant liejimo forma.
Todel leidZiamas juostos plo&io susiauréjimas nustato,
kiek karty per liejimo forma gali praeiti juosta iki

susidevejimo.

Zemiau pateikiamos skaitmeninés reik3més aliumininés
juostos gamybai liejimo irenginyje su dviem plieniném

juostom.

Aliuminio juostos storis po liejimo s=20 mm
Juostos plotis p=1000 mm
Liejimo greitis v=6 m/min
Naujos liejimo Jjucostos maksimalus plotis B,=1200 mm

Minimalus leidZiamas juostos plotis po

jos panaudoiimo B,=1080 mm
Liejimo juostos storis C=0,2 mm
Juostos temperatlira prieg ieinant 1

liejimo forma T1=4O°C
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Linijinis terminio issipletimo

koeficientas

Maksimalus iSorinis pilno rulono

diametras

Rulono velenuy diametras

Tolimesnéje

Zymejimai:

analizeje

10
temperatira liejimo
T,=160°
AT=120°C
0=11-10"°c™*
D=1500 mm
d=400 mm
naudojami Sie sutartiniai

v - liejimo greitis
Vv, - Jjuostos greitis pries jeinant i liejimo formag
V, — juostos greitis po ikaitimeo liejimo formoje
A, - Jjuostos skerspjuivio plotas iki patenkant i
liejimo forma
A, - juostos skerspjivio plotas po jkaitimo
liejimo formoje
V, - Jjuostos tilris pries$ iéjima i liejimo formg
V, - Jjuostos tiris po ikaitimo liejimo formoje
AV - juostos tlrio padidéjimas, ikaitus liejimo
formols
AB - juostos plocic sumaZéjimas, praeinant per
liejimc forma.
Priimant, kad Jjuostos temperatiira padideja AT liejimc
kameroje, jucstos tlrioc padidéjimas nustatomas taip:
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AV = 3-a-AV,

Jeigu reikalinga eliminuoti skrespjivio ploto

padidejima, t.y. A,=A;, kad i3vengti juostos iZlinkimo,

tai turi bidti islaikyta salyga:

vy Vy = v,-Vy;
IS to seka
v, V, (1430-AT)
V, = vy = v, = v, (1+3aAT)
Vl Vl

o jstacius auksdiau pateiktas reik3mes:
V,=v,-/1+3+11-107°-120/=10040"v,

Tai rodo, kad juostos greitis turi padideéti 0,40%, kad

isvengti juostos skerspjivio ploto padidéjimo nuo

temperatiros. Vienok, 3Siame pavyzdyje uZtenka padidinti
0, 38%, nes atlaikyti

nedidelius terminius itempimus ir neisSsilenkti.

juostos greiti juosta gali

Kaip buvo parodyta, juostos plotis maZeéja po kiekvieno

praejimo pro liejimo formg del skerspjiavio

susiaurejimo.

Isnagrinetame pavyzdyje susiauréjimas, praeinant vieng

kartz per liejimo forma, sudaro apytiksliai:

AB=AT- 0B ——— = 1201110

F..L
(38
<
(o]
(]
O
w
It
[
wi

Pagal uzduotus maksimalaus ir minimalaus juostos plodioc
duomenis B1=1200 mm ir B2=1080 mm, atitinkamai Jjucsta

galima panaudoti
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1200 - 1080
n = = 80 karty.
31,5

Siuo atveju, juostos storis apytikriai sumaZéja 10%,
iki 0,18 mm.

Esant pasirinktam liejimo greic¢iui v=6 m/min ir pilno
rulono diametrui D=1500 mm, Jjuostos atsargos sudaro
8200 m. Siuo atveju, liejimo irenginys gali dirbti be
pertraukos 22,8 valandas. Tokiu biidu, irenginio nasumas

sudaro 440 tonuy per pars.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Nenutrikstamo liejimo bidas metalinéms juostoms arba
strypams gauti, panaudojant maZiausiai viena judomg
liejimo juosta, be s iskiriantis tuo, kad
naudoja neribcto ilgio atviras Jjuostas, kiekvieng
juosta, kuomet 3ji jkaista liejimo formoje, paveikia
iStempimo apkrovomis juostos judéjimo kryptimi,
sukeliant jtempimus, kurie vir3ija juostos medZiagos
tamprumo ribas, tuo bidu itempia juosta iki tokio
laipsnio, kad, prieSinantis skerspjivio terminiam
iSsiplétimui, sumaZéja skerspjivio plotas, tuo padiu
panaikina juostos i3silankstymus ir/arba iSsiputimus,

jai pereinant liejimo zong.

2. Budas pagal 1 punktg, b e s i s kiriantdis
tuo, kad juostos greitis didesnis toje vietoje, kur ji
iSeina i3 liejimo formos ir at3ala, palyginus su

juostos greiciu pried jai patenkant i liejimo forma.

3. Budas pagal 1,2 punktus, b e s i s k i r i a n -
t 1 s tuo, kad juostos greitis didesnis 0,1-2% po to,
kai ji i%éjo i3 liejimo formos ir atSalo, palyginus su

juostos greiciu iki jai patenkant i liejimo forma.

4. Budas pagal 1 punkta, b e s i s kir iantis
tuo, kad juostos greiti matuoja pried ir uZ liejimo
formos, be to, 3iy greidiy santyki palaiko uZduotu

lygiu.

3. Nenutrikstamo liejimo irenginys, naudojamas juostu
ir strypu gavimui, panaudojant viena arba daugiau
judanc¢iy liejimo juosty, b e s i s ki riantis
tuo, kad naudojant susuktas i rulonus atviras juostas
bet kokio uZduoto ilgio, 8is irenginys turi irengima
juostos nuvyniojimui nuo rulono prief jai patenkant i

liejimo forma ir suvyniojimui i rulonag po praejimc per
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liejimo formg, kuris tuo pacdiu yra jrenginys kiekvienos
juostos, jai ikaitus liejimo formoje, itempimui
judéjimo  kryptimi kol itempimai vir3ija juostos
medZiagos tamprumo riba, dél to juosta biina i3tempta
tiek, kad, prieSinantis terminiam skerspjivio
i3siplétimui, sumaZéja skerspjivio plotas, tuo padiu
pasalinami juostos iSlenkimai ir/arba iSsipitimai, jai
pereinant liejimo zong.

6. Irenginys pagal 5 punkta, b e s i s k i r i an -
t i s tuo, kad juostos storis yra 0,1-0,3 mm.

7. lrenginys pagal 5,6 punktus, be s i s kirian-
t i s tuo, kad tarpas tarp gretimy atramos tasky
liejimo formos viduje yra nuo 100 iki 250 Jjuostos

storiy.

8. Irenginys pagal 5 punkta, b e s i s kirian -
t i s tuo, kad po iSéjimo i3 liejimo formos jrengti
vienas arba keli bilignai juosty palaikymui su galimybe
juostai i85 dalies apjuosti juos, ir 3Sie bignai sukasi
laisvai arba turi priverstine pavara arba stabdi

juostos apkrovai padidinti.

9. Irenginys pagal 5 punkta, b e s i s ki r i an -
t 1 s tuc, kad pries iéjima i liejimo formg irengti
vienas arba keli bignai juosty palaikymui su galimybe
juostai 1% dalies apjuosti juos, ir $ie blgnai sukasi
laisvai arba turi priverstine pavara arba stabdi

Jjuostos apkroval padidinti.
10.Iirenginys pagal © punkta, b e s i s ki r ian -~
£t i s tuc, kad juostos stabdys irengtas bet kokios

konstrukcijos ir pastatytas pried liejimo forma.

1i.Irenginys pagal 5 punkta, b e s i s k i r i an -

t

i1 s tuo, kad pries liejimo formg ir/arba uZ liejimo
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formos yra Jjrengti nukreipiamieji elementai juostai
slysti, kurie gali bati nejudomi arba suktis

apskritiminiu greidiu, maZesniu u? juostos greiti,.

12.Trenginys pagal 6 punkta, b e s i s ki r i an -
t 1 s tuo, kad uZ liejimo zonos jis turi irengini
juostai itempti tokiu bidu, kad liekamieji itempimai
juostoje sumaZéty arba visai i3nykty.
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