1. Surišimo mašina (1A), apimanti:
korpusą, kuriame yra vielos ritė, turinti du ar daugiau vielos laidų (W);
vielos padavimo bloką (3A), kuris yra sukonfigūruotas tiekti du arba daugiau vielos laidų iš korpuso;
sukimo kreiptuvą (5A), kuris yra sukonfigūruotas vynioti du ar daugiau vielos laidų (W), tiekiamų iš vielos padavimo įrenginio, kilpa aplink rišamąjį objektą; ir
surišimo bloką (7A), kuris yra sukonfigūruotas taip, kad suimtų ir pasuktų du ar daugiau vielos laidų (W), apvyniotų aplink rišamąjį objektą, kad surištų rišamąjį objektą,
kur vielos padavimo blokas (3A) yra pritaikytas tiekti du ar daugiau vielos laidų (W) vienu metu, 
b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad
vielos padavimo blokas (3A) yra pritaikytas tiekti du ar daugiau vielos laidų lygiagrečiai vienas kitam.

2. Surišimo mašina (1A) pagal 1 punktą, kur vielos padavimo blokas (3A) turi porą padavimo elementų, kurie yra pritaikyti tiekti du ar daugiau vielos laidų, kartu suspaudžiant du ar daugiau lygiagrečių vielos laidų tarp padavimo elementų poros, ir kur padavimo elementų pora atitinkamai apima gnybto dalį, kuris yra pritaikytas atsisukti vienas į kitą, kartu sujungiant du ar daugiau lygiagrečiai išdėstytų laidų, ir kuris yra pritaikytas suspausti du ar daugiau lygiagrečiai išdėstytų vielos laidų bent vienoje susiduriančio paviršiaus dalyje, ir gnybto dalis yra sukonfigūruota taip, kad būtų galima perkelti vielos padavimo kryptimi, kuria tęsiasi viela, ir tiekti du ar daugiau suspaustų vielos laidų ta kryptimi, kuria tęsiasi viela.

3. Surišimo mašina pagal 1 arba 2 punktą, papildomai apimanti:
lygiagretų kreiptuvą (4A), esantį tarp korpuso ir sukimo kreiptuvo (5A), ir pritaikytą lygiagrečiai išdėstyti du ar daugiau vielos laidų. 

4. Surišimo mašina pagal 3 punktą, kur lygiagretus kreiptuvas turi vielos laido ribojimo bloką, kuris yra sukonfigūruotas apriboti dviejų ar daugiau vielos laidų judėjimo kryptį taip, kad du ar daugiau laidų išdėstytų lygiagrečiai.

5. Surišimo mašina pagal 3 arba 4 punktą, kur lygiagretus kreiptuvas turi vielos laido padavimo dalį pasroviui vielos laido W padavimo kryptimi, ir vielą ribojančią dalį, kuri yra pritaikyta riboti dviejų ar daugiau vielos laidų, patenkančių iš vielos laido padavimo dalies, radialinę kryptį, ir
vielos padavimo dalis turi didesnį angos plotą nei vielą ribojančios dalies angos plotas, kad palengvintų dviejų arba daugiau vielos laidų patekimą į lygiagretų kreiptuvą. 

6. Surišimo mašina pagal 5 punktą, kur vielą ribojanti dalis yra anga, pritaikyta išdėstyti du ar daugiau vielos laidų lygiagrečiai, kuri yra suformuota taip, kad jos ilgis pirmąja kryptimi stačiu kampu vielos padavimo krypčiai yra ilgesnis nei ilgis antrąja kryptimi stačiu kampu vielos padavimo krypčiai, ir sudaro statų kampą pirmajai krypčiai.

7. Surišimo mašina pagal 6 punktą, kur ilgis pirmąja kryptimi yra n kartų didesnis už vieno vielos laido, einančio per angą, skersmenį, kai į angą yra įterpta n laidų, ir
ilgis antrąja kryptimi yra didesnis už vieno vielos laido skersmenį ir yra mažesnis nei dvigubas vieno laido skersmuo. 

8. Surišimo mašina pagal 6 arba 7 punktą, kur vielos ribojančios dalies anga yra suformuota taip, kad ilgis pirmąja kryptimi būtų bent 1,2 karto didesnis už ilgį antrąja kryptimi.

9. Surišimo mašina pagal bet kurį punktą nuo 6 iki 8, kur vielos ribojančios dalies anga yra 
suformuota taip, kad krypties, kuria yra išdėstyti lygiagrečiai vienas kitam angoje du ar daugiau vielos laidų, nuolydis yra 45 laipsniai arba mažesnis, palyginti su pirmąja kryptimi besitęsiančia kraštine, kai į ją yra įterpti du ar daugiau vielos laidų, ir pageidautina, kad nuolydis yra 15 laipsnių ar mažesnis.

10. Surišimo mašina pagal bet kurį punktą nuo 3 iki 9, kur lygiagretus kreiptuvas (4A) yra tarp korpuso ir vielos padavimo bloko.

11. Surišimo mašina pagal bet kurį punktą nuo 3 iki 10, kur lygiagretus kreiptuvas (4A) yra tarp vielos padavimo bloko ir sukimo kreiptuvo.

12. Surišimo mašina pagal 11 punktą, papildomai apimanti pjovimo bloką (6A), esantį tarp vielos padavimo bloko ir sukimo kreiptuvo, kuris yra sukonfigūruotas nupjauti vielos laidus,
kur lygiagretus kreiptuvas (4A) yra tarp vielos padavimo bloko ir pjovimo bloko.

13. Surišimo mašina pagal 11 punktą, papildomai apimanti pjovimo bloką (6A), esantį tarp vielos padavimo bloko ir sukimo kreiptuvo, kuris yra sukonfigūruotas nupjauti vielos laidus, kur lygiagretus kreiptuvas (4A) yra pjovimo bloke arba šalia jo.

14. Surišimo mašina pagal 11 punktą, papildomai apimanti pjovimo bloką (6A), esantį tarp vielos padavimo bloko ir sukimo kreiptuvo, kuris yra sukonfigūruotas nupjauti vielos laidus, kur lygiagretus kreiptuvas (4A) yra tarp pjovimo bloko ir sukimo kreiptuvo.
