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ISradimas priskirtinas masiny gamybos technologijos sri¢iai, i§ dalies - metalizuoty dangy ekektrokontaktinio
privirinimo bGdams ir gaii bati panaudotas jvairiose pramonés $akose susidévéjusiems pavirSiams atnaujinti bei
naujy detaliy pavir$iams sukietinti.

ISradimo tikslas - pagerinti proceso technologiskuma ir dangos kokybe.

Metaliniy dangy elektrokontaktinio privirinimo budus uZpurkiant metalo stuoksnj ir praleidziant elektros srove,
naujas tuo, kad vielos pavidalo metalas iSlydomas elektros lanku ir suslégtu azotu uZpurkiamas ant besisukancios
detalés; po to metalizuotas siuoksnis prispaudziamas dviem diskiniais elektrodais ir kontakto vietoje praleidziama
pasikartojantiy impulsy suvirinimo srové; tuo pat metu elektrodai auSinami.
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ISradimas priskirtinas maSiny gamybos technologijos
sri¢iai, 18 dalies - metalizuoty dangy elektrokontak-
tinic privirinimo bddams ir gali biti panaudotas
ivairiose pramonés 3akose susidéveéjusiems detaliy
pavirSiams atnaujinti bei naujy detaliy darbiniams

pavir8iams sukietinti.

Yra Zinomas sukamyjy detaliy pavir3iy atnaujinimo
bidas, kai ant detalés vyniojama metalo milteliy juosta
prispaudZiama prie detales pavir&iaus bei
elektrokontaktiskai privirinama [ ZiGr. TSRS a.l. Nr.
1493418] . Siuo biddu negalima uZtikrinti pakankamos
detaliy pavirSiaus kokybeés.

Artimiausias techninis sprendimas, parinktas i3radimo
prototipu, yra tam tikros 1lyginamosios elektrinés
varfos (p<107'Q) metaliniy dangy elektrokontaktinio
prikepinimo bidas. Naudojant 3i blda, atliekamos tokios
operacijos: uZpresuojamas suformuotas detales

pavir3iuje sluoksnis ir kartu leidZiama elektros srove;

i3 anksto uZberiamas metaliniy medZiagy, kuriy
lyginamoji elektrine varza p<10'%), pasluoksnis.
Pasluoksnio storis parenkamas priklausomai nuo

sluoksnio storio, sluoksnio ir pasluoksnio medZiagos
fizinés Silumos charakteristiky bei elektrokontaktinio
prikepinimo reZimy (ZiGr. TSRS a.l. Nr. 1519859).

Bido trikumas tas, kad dangoms galima naudoti tik tam
tikros lyginamosios elektrineés varzZos (p<107'Q)
metalines medZiagas, nes nuo to priklauso dangos ir
detales pavirsiaus sukibimo stiprumas. Be to,
uZpresuojant sluoksnj ir kartu leidZiant elektros srove
jkaista visa detalés mase. Ikaitusi detalé
deformuojasi, todél sumaZéja jos pavir$iaus ir dangos
sukibimo atsparumas. Be to, Sivo blidu negalima
suformuoti pakankamai tankiy dangy, reikalingas brangus

pasluoksnis.
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I3radimo tikslas - pagerinti proceso technologisSkumg ir

dangos kokybe.

Tikslas pasiekiamas metaliniy dangy elektrokontaktinio
privirinimo bldu - uZpur$kiant metalinés medZiagos
sluoksni bei leidZiant elektros srove. Metaliné vielos
pavidalo medZiaga i3lydoma elektros lanku ir suslegtu
azotu wuZpurdkiama ant besisukancios detales. Po to
metalizuota danga prispaudZiama dviem diskiniais
elektrodais ir kontakto vietoje praleidZiama pasikarto-
jan&iy impulsy suvirinimo srove; tuo pat metu danga

audinama.

Taikant 3i blda, dangoms galima naudoti jvairios
elektrinés varZos metalines medZiagas, nes 3Jji neturi
itakos pavir3iaus ir dangos sukibimo stiprumui. Budas
yra technologiskesnis ir dél to, kad nereikia brangaus
pasluoksnio. Metalizuotg sluoksni privirinant
pasikartojan¢iy impulsy suvirinimo srove, gaunama
pakankamai tanki danga, o kartu auSinant nejkaista visa
detaleées mase; todel iSvengiama deformacijos ir

pavir8ius stipriau sukimba su danga.

Prie3 metalizacijg detales pavir3ius gerai nuvalomas
smélio ir abrazyvo srautu, o dengiamasis pavirSius
suSiurkstinamas. Po metalizacijos atliekant elektro-
kontaktini impulsini privirinimag, jis deformuojasi
kartu su danga, todél su ja sukimba stipriau.
Elektrodinés vielos pavidalo metaliné medZiaga i3lydoma
elektros lanku ir metalizatoriumi purSkiama suslégtu
azotu, kol gaunamas 2-3 mm storio sluoksnis. Po to
metalizuotas sluoksnis privirinamas elektrokontaktine
impulsine srove. Privirinama jrenginiu, turinéiu du
diskinius elektrodus, sujungtus su impulsineés sroves
Saltiniu. Srovés impulsy ir pauziy trukme reguliuoja

specialus reguliatorius. Privirinimo procese



10

15

20

25

LT 3342 B
3

pneumatiniai cilindrai veikia diskinius elektrodus ir

8ie prispaudZia metalizuota sluoksni. I kontakto vieta

paduodami  suvirinimo srovés impulsai. Detale ir
elektrodai visg laika sukami. Virinant elektrodai
ausinami vandens srove. Nutekeédamas ant detales

pavir8iaus, vanduo ji vésina, todel detalé neijkaista.
Suvirinimo srovés impulsus keidia pauzeés, ir pridétinis

metalas pamaZu privirinamas prie detalés pavir$iaus.

Bido taikymo pavyzdys. Detalés pavir$iui metalizuoti
naudojama 1,2 mm skersmens elektrodiné viela i3 plieno
40. Metalizatoriaus 3M-14M naSumas 10 kg/h, elektros
lanko ijtampa 40V (esant srovés stiprumui 110-120A).
Detale dedama 110 mm atstumu ir sukama 1,5 s’ daZniu
(detales skersmuo - 50 mm). I3ilginé metalizatoriaus
pastima - 8 mm/aps. Esant 0,5-0,6 MPa slégiui, azoto
tdrineé iSeiga - 0,40 m’/s. Privirinama irenginiu
011-1-02H. Diskiniai elektrodai prie metalizuotos
dangos prispaudZiami 100-200 N jéga. I kontakto vieta
paduodamas trumpalaikis (0,06-0,08) S, bet stiprus
(4-8) kA suvirinimo srovés impulsas. Detalé sukama
0,15-0,20 m/min greidiu. Po trumpos pauzés (0,12-0,14 s)
impulsas pakartojamas. I3ilginé elektrody pastima - 4
mm/aps. Virinant elektrodai au3$inami vandeniu.

Lyginant su prototipu, sitlomasis dangy elektrodinio
privirinimo bldas yra technologi3kesnis, danga esti

geresnés kokybés, stipriau sukimba su pavirSiumi.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Metaliniy dangy elektrokontaktinio privirinimo budas,
uZpurdkiant metalo sluoksni ir praleidZiant elektros
srove, b e s i s kiriantis tuo, kad vielos
pavidalo metala i3lydo elektros lanku ir uZpur3kia ant
besisukandios detalés suslégtu azotu, po to metalizuotg
sluoksni, prispaudZia dviem diskiniais elektrodais ir
kontakto vietoje praleidZia pasikartojandiy impulsy
suvirinimo srove, tuo pat metu suvirinimo vietg ausina

vandeniu.
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