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15radimas priklauso medzZio apdirbimo pramonei. Dekoratyvinj efekta medienoje gauna deformuo;ant medienos
pavirSiy jkaitintg iki 20-300 °C metaline ornamento forma, islaikant jg po apkrova 50-350 kg/cm nuo 5 s iki24 h,
o nuemus forma ir medienos slucksnj iki jdubimy dugno, medieng apdoroja vandens garu arba verdantiu vandeniu
nuo 5 s iki 2 h. Taip pat dekoratyvinj efektg medienoje gauna deformuojant medienos pavir§iy jkaitintomis metalines
ornamento formos dalimis, gautomis padalinus forma 2-5 skersiniais pjaviais | dalis, pradedant nuo virsutinés
tormos dalies, ir po kiekvieno formos jspaudimo nuimant medienos sluoksnj iki jdubimy dugno ir sudrékinant
medienos paviriy. Taip pat dekoratyvinj efekta medienoje gauna deformuojant medienos paviriy jkaitinta metaline
ta patia ornamento forma2-5 kartus, po kiekvieno formos jspaudimo nuimant medienos sluoksnj iki jdubimy dugno
ir sudrékinant medienos pavirsiy. Be to apdorota vandens garu arba verdantiu vandeniu ornamentg fiksuoja
jkaitinta metaline ornamento forma iki 20-300 °C, kuri yra “gipsinis” gaminamo ornamento atspaudas.
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ISradimas priklauso medZio apdirbimo pramonei, o bitent

dekoratyviniy efekty medienoje gavimo bidams.

Zinomas dekoratyvinio efekto - reljefinio atvaizdo
gavimo bidas, kuriame pagal piesinio kontirg,
panaudojant formg atlieka reljefinio atvaizdo

presavima. (ZiGr. PrancGzijos paraiZka Nr. 2580094, TPK
B 44 C 1/20, A 63 H 3/00, 1987).

Zinomas dekoratyvinis medienos apdirbimo bidas, kuriame
deformuojama mediena sudarant iSkySas ir idubimus,
nuimamas medienos sluoksnis iki jdubimy dugno ir
sudrékinamas medienos pavir3ius. (Zidr. TSRS aut. liud.
Nr. 1516380, TPK B 44 B 3/00, 1989).

Panaudojant Zinomus dekoratyviniy efekty medienoje
gavimo bidus, medienos pavir3iuje negalima gauti
kokybisky dekoratyviniy atvaizdy (ornamenty),
nepaZeidZiant medienos pavir3iaus, ir atvaizduoti
smulkiy ornamentg sudarandiy elementy. Gaminys su
Zinomais badais gautais ornamentais nera pakankamai
kokybiskas ir nepasiZymi geromis dekoratyvinémis
savybémis.

ISradimo sukiirimo tikslas - ornamento kokybes ir

gaminio dekoratyviniy savybiy pagerinimas.

Dekoratyvinio efekto medienoje gavimo badas, kuriame
medienos pavirsiy deformuoja ornamento formos
ispaudimu, sudarant idubimus bei iskySas, nuima
medienos sluoksni iki idubimy dugno ir sudrékina
medienos pavirsiy, medienos pavirsiy deformuoja
jkatinta iki 20-300°C metaline ornamento forma,
islaikant ja po apkrova 50-350 kg/cm2 nuo 5 s iki 24 h,
© nuémus formg ir medienos sluoksni iki idubimy dugno,
medieng apdoroja vandens garu arba verdandiu vandeniu
nuo 5 s iki 2 h.
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Taip pat medienos pavir3iy deformuoja jkaitintomis
metalinés ornamento formos dalimis, gautomis padalinus
forma 2-5 skersiniais pjGviais i dalis, pradedant nuo
vir3utines formos dalies, ir po kiekvieno formos
ispaudimo nuimant medienos sluoksnj iki idubimy dugno

ir sudrékinant medienos pavir$iy.

Taip pat medienos pavir3iy deformuoja jkaitinta
metaline ta pa&ia ornamento forma 2-5 kartus, po
kiekvieno formos ispaudimo nuimant medienos sluoksnj

iki idubimy dugno ir sudrékinant medienos pavir3iy.

Be to, apdorota vandens garu arba verdan&iu vandeniu
ornaments fiksuoja ijkaitinta metaline ornamento forma
iki 20—300°C, kuri yra "gipsinis" gaminio ornamento

atspaudas.

Dekoratyvinio efekto medienoje gavimo bidas

iliustruojamas pavyzdZiais.

1 pavyzdys. Metalinés plokStelés ispaudimu j medieng
paZymi gaminamo ornamento kontlra. Pagal paZyméta
medienos pavir$iuje kontira wuZdeda ikaitinta iki
20-300°C metaline ornamento formg ir Jjg i3laiko po
apkrova 50 kg/cm’ 5 h. Apkrovos dydis gali biGti nuo 50
kg/cm2 iki 350 kg/cmz. Ornamento formos laikymo po
apkrova trukmé 45 min. Apkrovos laikymo laikas nuo 5 s
iki 24 h. Jis nustatomas priklausomai nuo aplinkos
temperatiros ir medienos drégnumo. Nuémus nuo medienos
pavir$iaus metaline ornamento formg, iki idubimy nuima
medienos sluoksni. Po to ispausta medienos pavirdiuje
ornamenta apdoroja vandens garu arba verdanc¢iu vandeniu
laike 10 min. Ornamento apdorojimo vandens garu arba
verdan&iu vandeniu trukmé gali svyruoti ribose 5 min.-
2 h, 1iki deformuoty (ispausty) medienos pavirsiaus

viety sugriZimo i pirmykSte padeti.
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2 pavyzdys. Norint medienos pavirsiuje gauti
daugiaplanj ornamenta - iSrySkinti smulkius ornamentg
sudaran&ius elementus - analogiskai 1 pavyzdZiui

medienos pavir$iy deformuoja jkaitintomis formos
dalimis, gautomis ornamento forma padalinus 2-5
skersiniais pjiviais i dalis. Medienos pavir3iy
deformuoja kiekviena formos dalimi atskirai, pradedant
nuo vir3utinés formos dalies. Po kiekvienos formos
dalies jspaudimo i medienos pavir3iy nuima medienos
sluoksni iki jdubimy dugno ir medienos pavirdiy
sudrékina. Baigus formos daliy jspaudima, medieng su
ispaustu ornamentu apdoroja vandens garu arba verdan&iu

vandeniu. Apdorojimo trukmé 10 min.

3 pavyzdys. AnalogiZkai 1 pavyzdZiui medienos paviriiy
deformuoja jkaitinta ta pa&ia metaline ornamento forma
2-5 kartus, kad gauti daugiaplanj, ornamentg. Po
kiekvieno formos jispaudimo nuima medienos sluoksni iki
jdubimy dugno ir medienos pavir8iy sudrékina. Baigus
medienos pavir3iaus deformavimg metaline ornamento
forma, ispausta medienos pavirSiuje ornamentg apdoroja
vandens garu arba verdan&iu vandeniu. Apdorojimo trukme
15 min.

Gauta ornamenta galima fiksuoti Lkaitinta metaline
ornamento forma iki 20-300°C i%laikant ja po apkrova

50-350 kg/cm’, kuri yra "gipsinis" gaminamo ornamento

atspaudas.
Pareiskiamas badas, palyginus ji su Zinomu - TSRS aut.
liud. Nr. 1516380, TPK B 44 B 3/00, 1989 - turi

pranasumy. Panaudojant pareisSkiamg budg galima gauti
kokybiska ornaments medienos pavirSiuje be medienos
paZeidimy. Be to, Panaudojant parei3kiama bida galima

gauti daugiaplanj, ornamentg medienos pavir3iuje, kas
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Zymiai pagerina gaminio dekoratyvines savybes. Gaminamo

ornamento kokybé nustatoma vizualiai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Dekoratyvinio efekto medienoje gavimo biidas, kuriame
medienos pavirsiy deformuoja ornamento formos
ispaudimu, sudarant jdubimus  bei iskysas, nuima
medienos sluoksni iki jdubimy dugno ir sudrékina
medienocs pavir3iy, b e s i s ki riantis tuo,
kad medienos pavir$iy deformuoja ikaitinta iki 20-300°C
metaline ornamento forma, i3laikant 3ja po apkrova
50-350 kg/cm’® nuo 5 s iki 24 h, o nuémus forma ir
medienos sluoksni iki jdubimy dugno, medieng apdoroja
nuo 5 min. iki 2 h vandens garu arba verdand&iu

vandeniu.

2. Bidas pagal 1 punktg, b e s i s ki riantis
tuo, kad medienos pavir3iy deformuoja ikaitintomis
formos dalimis, gautomis padalinus forma 2-5
skersiniais pjaviais j dalis, pradedant nuo vir3utineés
formos dalies, ir po kiekvieno formos jispaudimo nuimant
medienos sluoksni iki jdubimy dugno ir sudrékinant

medienos pavirsiy.

3. Blidas pagal 1 punktg, b e s i s ki riantis
tuo, kad medienos pavir3iy deformuoja ikaitinta
metaline ta pacia ornamento forma 2-5 kartus, po
kiekvieno formos jspaudimo nuimant medienos sluoksni

iki idubimy dugno ir sudrékinant medienos pavirs3iy.

4. Budas pagal 1 punktg, b e s 1 s ki riant i s
tuo, kad apdorotg vandens garu arba verdandiu vandeniu
ornamentg fiksuoja jkaitinta metaline ornamento forma
iki 20-300°C, kuri yra "gipsinis" gaminamo ornamento

atspaudas.
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