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Dvipakopis medienos skiedry rasiavimo bidas, kai skiedros 17 pirmoje stadijoje nukreipiamos j besisukantj kuginj
raSiuotuva 3 ir antroje stadijoje - j diskinj radiuctuva 4. Skiedry srautas pirmoje stadijoje dalinamas j 4 frakcijas, i§
kuriy pirmoiji frakcija 18 yra stambios dideliy matmeny skiedros, nukreipiamos j pirstinj smulkintuva 5, kur jos
susmuikinamos iki tinkamy matmeny ir vél nukreipiamos | besisukantj kaginj rasiuotuva pirmoje stadijoje. Antroje
frakcijoje 19 yratinkamy matmeny ir didesné dalis didelio storio skiedry, nukreipiamy jatsijojimopgl. storj stadijg. Trecioje
frakcijoje 20 yra tinkamy matmenu skiedros, nukreipiamos j plauso masés gamybos procesa, kai ketvirtoje frakcijoje
21 esanéios smulkios dalelés nukreipiamos sudeginti. Antroje stadijoje arba atsijojimo pgl. storj stadijoje
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skiedry srautas dalinamas | dvi frakcijas: stambiy didelio storio skiedry frakcija 22 nukreipiama per atskiriantj
akmenis ir metala jrenginj 7 j aiZymo masing 12, o po to atgal j besisukant] kaginj risiuotuva pirmoje stadijoje, o
smulkiy tinkamy matmeny skiedry frakcija 23 nukreipiama tiesiai | plauSo masés gamybos procesa,
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Sis i3radimas siejasi su dvipakopio medZio skiedry
rdsiavimo biadu, kurio metu skiedros nukreipiamos i
besisukanti kigini riGSiuotuvg pirmoje stadijoje ir i

diskini riS8iuotuva - antroje stadijoje.

Anks¢iau Zinomi skiedry radSiavimo bGdai paprastai
atliekami viena stadija - naudojant besisukanti kiGginij
arba diskini rGSiuotuvag. Norint $iais bildais pasiekti
tam tikrga nasSuma nedidelémis sgnaudomis, net ir didelio
storio skiedros yra perdirbamos i plauSo mase, nes
neimanoma jy atskirti nuo 1likusios skiedry dalies.
Kadangi cheminiy medZiagy jsisavinimo pocesas priklauso
nuo skiedry storio, story skiedry plauso mase,
paruoSiama ilgesni laika, nei plauSo masé, sudaryta
tiktai i3 tinkamo storio skiedry. Nedideliy, tinkamo
storio skiedry perdirbimas gali tapti nuostolingas ir |
jas gali patekti nedidelis kiekis smulkiy daleliy del
ko susilpnéja plauSo masés plausas ir tuo padiu
pablogéja kokybé. Antra vertus, jeigu plau3o masés
perdirbimo procesas reguliuojamas tokiu badu, kad
tinkamy skiedry perdirbimas vyksta kaip pridera, tai
dideléms skiedroms neuZtenka perdirbimo laiko, wvadinasi
jas reikia 1iSgriebti i3 plaus3c masés 1ir pakartoti
procesa. Tokia schema taip pat turi trdkumy, nes
skiedry transportavimui ir proceso reguliavimui bei
valdymui reikalingi papildomi brangads ir sudétingi

irengimai.

Technikos lygio biklés pavyzdzZiai aprasyti JAV patente
4,376,042 ir nuorodose, minétose 3ioje publikacijoje.
Sitame JAV patente naudojamas besisukantis kdginis
rdSiuotuvas, suskirstantis skiedras i tris frakcijas
atitinkamai pagal juy dydi. Pirmoji frakcija - plauso
masés gamybai tinkamo dydZio skiedros. Antroji frakcija
- didelio ir tinkamo dydZio skiedros. Tredioji frakcija
- maZesnés nel nustatyto dydZio daleleés, nukreipiamos

sudeginti. Antroji frakcija antroje riGSiavimo stadijoje
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riSiuojama diskiniu riSiuotuvu, kuris sudaro ketvirtajg
frakcijg, susidedand¢ig i8 tinkamy skiedry, ir penktaja
frakcija, susidedandia i3 story skiedry. 8i penktoji
frakcija, susidedanti i3 dideliy story skiedry,
nukreipiama b aizymo masinag, kurioje skiedros
susmulkinamos iki tinkamo dydZio. Minétas JAV patentas
taip pat sitlo schema, pagal kuriga frakcija, paduodama
i$ aiZymo maSinos, vél nukreipiama i besisukanti kagini
raSiuotuvg pirmoje stadijoje, vadinasi, atgal b
riSiavimo procesg. Tinkamo dydZio skiedros surenkamos

ir nukreipiamos i plaus$o masés gamybos process.

Minéto JAV patento triikumas - kad beveik viso proceso
eigoje yra galimybé praeiti stambaus dydZio frakcijoms,
o tai reiskia, kad diskinis rG8$iuotuvas, naudojantis
atsijojimg pagal stori, o taip pat aiZymo masina gauna
skiedry pertekliy. Tai maZina rG&iavimo na3umg, be to,
aiZymo masinos anga daZnai uZsikemsa dideliy matmeny
skiedromis. todél sustoja visas procesas. Esant tokiam
sprendimui, dél didelio paduodamy skiedry kiekio,
diskinis ra3iuotuvas turi blati sglyginai didelis.
Antras sprendimo, pasiilyto JAV patente, trdkumas yra
transportavimo jrenginys, naudojamas skiedroms
transportuoti diskiniame rGsSiuotuve, skirtame atsijoti
pagal stori. Skiedros susikaupia ant transporterio ir,
pries patekdamos i diskini rGS8iuotuva, vél turi bati
paskirstytos skirstomojo irenginio paskirstomuoju
sraigtu. Del Siy aplinkybiy irenginys yra sudétingas,
Zymiai brangesnis ir labiau paZeidZiamas. Dar vienas
mineto JAV patento tridkumas - tai Jjo nepritaikymas
laikinam lanks¢iam irenginio darbui atskiry jo
komponenty gedimo ar aptarnavimo atveju, pvz., kai
sugenda aiZymo mas$ina ar diskinis rQSiuotuvas, turi
biti sustabdomas visas irenginys. AiZymo masina yra
gana svarbi irenginio dalis, reikalaujanti nuolatines
prieZitros, pvz., labai daZnai yra keiliami peiliai.

Tuo atveju, kai deél tokiy operacijy stabdomas visas
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jrenginys, krenta viso rG38iavimo Jjrenginioc bendras

nasdumas.

Sis i3radimo tikslas - sukurti toki, skiedry rasiavimo
procesg, kuris neturéty minéty trikumy ir uZtikrinty
optimaly ruSiuotuvo na3umg. Procesas pagal i3radimg
skiriasi tuo, kad skiedry srautas pirmoje stadijoje
dalinamas i keturias frakcijas, kur pirmoji frakcija
yra stambios dideliy matmeny skiedros, nukreipiamos i
pirstini smulkintuvg, kuriame jos susmulkinamos iki
tinkamy matmeny ir vél nukreipiamos i besisukantj
kligini ruGSiuotuvg pirmoje stadijoje, o antra frakcija
yra tinkamy matmeny ir didesnés d@lies didelio storio
skiedry frakcija, nukreipiama i atsijojimo pagal storj,
stadija, trec¢ioji frakcija yra i3 tinkamy skiedry,
nukreipiamy i plau3o masés gamybos procesa, o ketvirtoje
frakcijoje yra smulkios dalelés, nukreipiamos sudeginti, ir
tuo, kad antroje stadijoje arba atsijojimo pagal storj
stadijoje skiedry srautas dalinamas i dvi frakcijas,
kur stambiy didelio storio skiedruy frakcija nukreipiama
per atskirianti akmenis ir metalg irengini i aiZymo
masing, o po to atgal i besisukanti kGgini ra3iuotuvy
pirmoje stadijoje, tuo metu kai antroji tinkamy matmeny
frakcija nukreipiama i plauSo masés gamybos process.
Pagal 1i3radima, S38is procesas turi tag privaluma, kad
skiedry srautas dalinamas i keturis atskirus srautus,
kuriy kiekvienas gali bati papildomai apdorojamas
nepriklausomai nuo likusiy kity. Dar vienas privalumas,
kad plauso masés procese dalyvauja gana vienody matmeny
skiedros, deél ko galima vykdyti Zymiai tikslesne plauso
masés gamybos kontrole, nei tuo atveju, kai atliekamas
skiedry rGSiavimas veikian&iais biidais. Plau3c masés
gamybos proceso padidintas valdymo tikslumas igalina
gauti naudojamy cheminiy medZiagy ekonomijg ir
padidinti plauSo gavybos nasumg, tuo pasiu padidinant

bendrg lydymo katilo nasumg.
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Pagal i3radima, proceso jgyvendinimo pirminis variantas
skiriasi tuo, kad esant reikalui, antroji frakcija taip
pat priimtina ir laikinai leidZiama jg naudoti plauso
masés gamyboje kartu su trec¢igja frakcija, paSalinant
ridiuotuvg pagal skiedry stori i3 antros skiedry
frakcijos srauto linijos. Sios schemos privalumas yra
rid8iavimo proceso lankstumas. Atskyrus vieng nuo kitos
didelio dydZio ir didelio storio frakcijas atsijojimo
besisukan&iame klGginiame rdSiuotuve stadijoje, galima
laikinai paS8alinti diskini r43iuotuvsg, atsijojantij
skiedras pagal stori, i8 didelio storio skiedry
frakcijos 1linijos. Tai batina tuo atveju, kai pvz.,
aiZymo ma3ima nedirba dél atliekamo techninio aptarnavimo,
tadiau ra3iavimo procesas néra pertraukiamas. Kai i lydymo
katila kartu su tinkama frakcija patenka ir didelio
storio skiedros, pablogeéja plauso mases gamybos
procesas, tadiau, priémus démesin gauta bendrg efektga,
vistik tai yra geriausias sprendimas. Jeigu minéto JAV
patento sprendimo variante i lydymo katilag kartu su
didelio storio skiedromis patekty ir didelio dydZio
skiedros, rut$iuotuvas negaléety biGti pa3alintas, nes
didelio dydZio skiedry perdirbimas Zymiai suprastina

plau3o masés gamybos processa.

I3radimas taip pat susijes su anks¢iau minéto proceso
igyvendinimo jrenginiu. Irenginys turi skiedry padavimo
mechanizmag, besisukanti kGginj radsiuotuva, irengtg
tiesiog po padavimo mechanizmu, jvairiy dydZiy skiedry
frakcijy, gaunamy 13 besisukan¢io kiginio rG3iuotuvo,
transportavimo irengini, atsijojimo pagal storij
rasiuvotuva, irengini akmenims ir metalui atskirti nuo
skiedry, aiZymo ma$ing ir transportavimo priemones
tinkamy matmeny skiedroms transportuoti ar tiesiai i
plauso masés gamybos procesa ar 1 numatomo lydymo
kaupikli. Irenginys pagal iSradimg skiriasi tuo, kad
besisukantis ruaSiuotuvas susideda i3 trijy siety, kur

pats virdutinis sietas atskiria dideliy amtmeny
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skiedras; kad pir3tinis smulkintuvas jrengtas tuoj po
besisukandio kiginio rSiuotuvo, o pirS$tinis smulkin-
tuvas susmulkina dideliy matmeny skiedras, gautas 1i8
padio virSutinio besisukanc¢io kiiginio rGSiuotuvo sieto,
ir kad irenginys turi transportavimo priemones
skiedroms is pirstinio smulkintuvo paduoti i

besisukandio kiiginio rGSiuotuvo maitinimo galsg.

Pagal isradimg, irenginio igyvendinimo pirminis variantas
skiriasi tuo, kad diskinis rasSiuotuvas, atsijojantis pagal
stori, ijrengtas Zemiau besisukan¢io kiginio rasiuotuvo
iSmetimo galo, tad antros frakcijos skiedry srautas,
susideda i$ tinkamy matmeny skiedry ir didZigja dalimi
i$ didelio storio skiedry, krenta i§ besisukandio
kGiginio rdSiuotuvo tiesiai i diskini rdsSiuotuvg, ir kad
diskinis riS$iuotuvas irengtas taip, kad gali bdati
perkeltas i antros frakcijos skiedry srauto linijag ir

paSalintas 1§ jos.

Kitas irenginio konstrukcijos ijgyvendinimo variantas
pagal isSradimg skiriasi tuo, kad diskinis rGSiuotuvas
yra prilaikomas ratais, irengtais jo apatinéje dalyje
ir judanciais faktiskai horizontaliais dviem bégiais
esanc¢iais po riasSiuotuvuy, ir tuo, kad tam, jog
riSiuotuvas galéty judéti, jis turi Jjégos priemones,
galincias atstumti ar pritraukti rGSiuotuvy, pvz.,
hidraulini cilindrg, kurio vienas galas pritvirtintas
prie diskinio ruaS$iuotuvo, o antras - prie nejudamos

irenginio dalies.

Trec¢ias irenginio konstrukcijos igyvendinimo variantas
pagal 1iSradimg skiriasi tuo, kad tuoj po diskinio
risiuvuotuvo yra irengta akmeny ir metalo atskyrimo
priemoneé, kurios veikimas pagristas oro siurbimu ir kad
1 atskyrimo priemonée sutraukia didelio storio
skiedras, atsijotas diskiniu raSiuotuvu ir atskirtas

nuo akmenuy, metalo ir kity sunkiy objekty i aizZymo
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ma3ing, irengta vir$ kiginio rG3iuotuvo maitinancio

galo.

Irenginys pagal i3radimg turi privalumg, lyginant su
irengimais, naudojamais anks¢iau minetuose procesuose.
Siurbiamo oro panaudojimas skiedry atskyrimui nuo
akmeny ir metaliniy daikty turi privalumg, pasirei-
fkianti tuo, kad i3 skiedry srauto paSalinamos net ir
nemagnetinés medZiagos ir kad tas pats jrenginys gali
bati panaudotas skiedry atgaliniam padavimui i

besisukand&io kiiginio ra3iuotuvo maitinimo galsa.

Toliau jrenginys apraSomas pagal pavyzdi su nuorodomis

i pridedamus bréZinius, kuriuose:

1 pav. parodyta supaprastinta schema, vaizduojanti

jirenginio Soninj vaizda pagal i3radimg.

2 pav. parodyta padidinta schema, vaizduojanti
besisukanti kGgini ir diskini r@Siuotuva,

parodytg 1 pav.

Prad?ioje bity tikslinga apra3yti proceso igyvendinimo
irenginio sudéti. Ireginys turi transporteri 1 ir
besisukantij risiuotuvy 3 su piltuvelio formos
jeinamuoju galu 2 ir trimis lygiagreciais sietais 27-
29, nukreiptais nuoZulniai skiedry srauto kryptimi, be
to, kiekvienas sietas yra skirtingo dydZio. Pacio
vir8utinio sieto 27 dydis parenkamas toks, kad didZioji
dalis stambaus dydZio frakcijos pasilikty virSutinéje
sieto dalyje. Atsijoty skiedry dydis svyruoja diapazone
D45....D55 mm. Tarpinio sieto 28 atsijoty skiedry dydis
svyruoja nuo D20 iki D45 mm. Pvz., jeigu pasirinktas
eilés numeris D24, tai pagal normaliy dydZiy skiedry
klasifikacija, apie 90% dideliy matmeny frakcijos gali
bdti persijota, nukreipiant i atsijojimo pagal stori

stadija. Tai sudaro apytikriai 32% Dbendro skiedry
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kiekio. Pats apatinis sietas 29 atsijoja skiedras apie
D5-D3 mm dydZio. Pats virsSutinis sietas 27 yra ilgesnis
uz kitus sietus ir turi formg, galindig sulaikyti
dideliy matmeny skiedry frakcijas virSutinéje dalyje ja
tolesniam persiuntimui i pirstinini smulkintuvg 5,
irengtg iskart po besisukanc¢io raSiuotuvo arba 3alia
juy. Kadangi jirenginys breéZiniuose parodytas schematiskai,
ivairiy komponenty kontirai nebitinai yra tokie, kokie
realiuose jrenginiuose. Vamzdinis transporteris 6
perneSa nedideles skiedras 1§ pirsStinio smulkintuvo 5
atgal i besisukanti kagini rdSiuvotuvg 3 antriniam
persijojimui, be to minéto vamzdinio transporterio 6
iSmetimo galas yra vir$ besisukanc¢io kiiginio riasiuotuvo
maitinimo galo 2. I8kart po ir Zemiau besisukandio
kGginio rasiuotuvo yra diskinis riSiuotuvas 4,
atsijojantis pagal stori. Pastarasis rid8iuotuvas yra
tokic pat plocio, kaip ir  besisukantis kiginis
riSiuotuvas ir yra sglyginai trumpas iSilgine kryptimi.
Irenginys turi mechanizmg, kuris stumdo diskinij
rdSiuotuvg 4 horizontalia kryptimi taip, kad paprasto
atsijojimo metu antroji frakcija 19, susidedanti 1is
dalies tinkamy matmeny skiedry ir didesnés dalies
didelio storio skiedry, lygaus skiedry kilimo pavidalu
gula ant diskinio rGS8iuotuvo sijojimo elementy. Kai
Lirenginys dirba su diskiniu rG3%iuotuvu, esandiu jo,
iSorineje dalyje 33, skiedry srautas 19, susidedantis
18 antros frakcijos, krenta uZ diskinio ru3iuotuvo ir
betarpiskai susimaisSo su tinkamu matmeny skiedry srautu
20. Diskinis rudSiuotuvas Jjuda jégos priemoniy, pvz.,
hidraulinio cilindro, pagalba, atstumiancio ir
pritraukiand¢io ruas$iuotuvg, be to, stimoklis prijungtas
prie diskinio rusiuotuvo, o cilindras - prie nejudamos
irenginio dalies. Diskinis rudSiuotuvas juda ant raty 31
bégiais 32. Besisukandio kiginio ri3iuotuvo tarpinis
sietas 28 trumpesnis uZ virSutini sietg 27, bet
ilgesnis wuZ apatini sietg 29, tad skiedry srautas,

einantis nuo tarpinio sieto 28, nesusimaiso su
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skiedromis,byrandiomis nuo kity siety. Tre&ioji skiedry
frakcija 20, gaunama i8 apatinio sieto 29 vir3utinéje
dalyje, daugiausia yra sudaryta i$ tinkamy matmeny
skiedry ir krenta tiesiai ant transporterio 14 bei
paduodama i, katilsy. Besisukancio kdginio  bfigno
apatinéje dalyje yra anga ketvirtosios frakcijos 21
padalinimui, kuri daugiausia yra sudaryta i3 smulkiy
daleliy, praeinan&iy per apatini sietsa. 8i mazZiausio
dydZio frakcija patenka ant transporterio 13, kuris
nukreipia ja sudeginti. Didelio storio skiedry frakcija
22, patenkanti nuo diskinio rua3iuotuvo virSutines
dalies, krenta i siurbiandiojo atskyrimoc jrenginio 7
maitinimo piltuvag 8, be to, piltuvas jrengtas po
diskiniu radiuotuvu. Be maitinimo piltuvo 8,
siurbiantysis atskyrimo irenginys 7 taip pat turi
i3metimo angg 16 akmeny, metaliniy daikty, medZiy 3aky
gabaly ir kity sunkiy daikty srauto paSalinimui. Zemiau
i3metimo angos 16 yra atlieky konteineris 15, skirtas
minétiems sunkiems objektams. Maitinimo piltuvas 8
sujungtas siurbiand¢iuvoju vamzdZiu 9, kuris eina vir3un
ir i %ong, vir3uje susijungdamas su ciklonu 10.
Virsutinéje ciklono 10 dalyje yra siurblys 11,
sudarantis siurbimo sistemoje neigiamg slégimg. Vienoje
ciklono dalyje yra iSejimo anga, per kurig i3valyta
skiedry frakcija 22, paduodama siurbianc¢iuoju
skirstytuvu 7, krenta Zemyn skiedry suaiZymui i maSing
12, esandig Zemiau ciklono iSéjimo angos. AiZymo maSina
yra vir3 besisukanc¢io kiiginio raSiuotuvo maitinimo galo
2, tad skiedry srautas 24, susidedantis i3 frakcijos,
turindios suaiZytas 1ir paduotas i8 aiZymo masSinos 12
iSmetimo angos skiedras, krenta tiesiai i besisukancio

kdginio rGSiuotuvo maitinimo angg 2.

Toliau duotas trumpas medZio skiedry raSiavimo proceso
igyvendinimo aprasymas pagal iS8radimg. Skiedros 17,
patenkandios i3rasiavimui, paduodamos i besisukancio

kiginio rG3iuotuvo 3 mailtinimo gala 2 Zinomu budu,



10

15

20

25

30

35

LT 3401 B
9

pvz., naudojant maitinimo transporteri 1. Pirmoje
rasiavimo proceso stadijoje skiedros ri3iuocjamos
besisukan¢iu kaGginiu raGSiuotuvu 3, kurio virZutinis
sietas 27 atsijoja pirmaja skiedry frakcijg 18,
sudaryta i8 stambiy, daugiausia i3 dideliy matmeny
skiedry. Si dideliy matmeny frakcija 18 patenka j
pirstini smulkintuvg 5 Jjos susmulkinimui, i§ kur
vamzdinis transporteris 6 perne3a skiedras atgal |
besisukandio kiginio rG$iuotuve maitinimo galg 2.
Besisukan&io kiginio rG%iuotuvo tarpinis sietas 28
atsijoja antrajgq frakcijg 19, susidedan¢ia i3 tinkamy
matmeny ir didesnés dalies didelio storio skiedry. Sios
skiedros patenka tiesiai 3 diskinij risiuotuvy
atsijojimui pagal stori, i3 kur didelio storio frakcija
krenta i siurbiandiojo atskirtuvo 7 maitinimo piltuvy
8. Kadangi siurbiandiame atskirtuve 7 yra neigiamas
slegis, lengvos skiedros jtraukiamos i siurbiantj
vamzdi 9, © sunkesnés medZiagos 25 - akmenys,
metaliniai daiktai ir medZio Saky gabalai krenta Zemyn
per siurbiandio atskirtuvo 7 iZmetimo angg 16. Siurbimo
vamzdZiu 9 skiedros perne3amos | ciklong 10, kur
siurbiamas oras atskiria nuo skiedry. Siurbiamas oras
20 i8leidZiamas per siurblio iSleidimo angg 11.
Skiedros, iSvalytos nuo nepageidaujamy medZiagy,
praleidZiamos i3 ciklono i aiZymo ma%inag 12, kuri
sumaZina jy dydi. Tokiu bddu gauta sumaZinto dydZio
skiedry frakcija 24 paduodama atgal i besisukanéio
kGginio rasSiuotuvo priémimo anga 2 antriniam
atsijojimui. Gautos i% aiZymo ma$inos skiedry frakcijos
24 padavimas atgal i pirmg atsijojimo stadija turi
privaluma, nes aiZymo ma3inoje susidarandios ma3os
dalelés patekdamos i katilg pakenkty plauso masés
kokybei. Tokiu bidu gautos smulkios dalelés pagal
pateikta schema gali bdti paSalintos i% besisukand&io
kidginio rasiuotuvo dugno kartu su likusia smulkiy
medziagy dalimi 21. PraleidZiama per diskini rGsiuotuvag

frakcija 23 yra sudaryta i3 tinkamo dydZio skiedry ir
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naudojama plau3o masés gamybos procese. Gauta 13 pacio
apatinio sieto 29 tredioji frakcija sudaryta daugiausia
i% tinkamy matmeny skiedry ir krenta tiesiai ant
transporterio 14, kuris jg siund¢ia arba i katilg, arba
i plau3c masés numatomos gamybos kaupikli. Ketvirtoji
frakcija, susidedanti daugausia is piuveny,
praleidZiama per visus tris sietus ir transporteriu 13

nukreipiama sudeginti.

AiZymo ma3ina yra gana jautrus jrenginys ir reikalauja
nuolatinés prieZiiaros, pvz., daZnai reikia keisti
peilius. Siuo atveju bitinai sustabdyti visa rG3iavimo
irengini, nes sustabdZius aiZymo ma3ing tiekiamos
didelio storio skiedros. Pagal 3§i i3radimg teisingas
sprendimas randamas laikinai pasalinant diskinij
riSiuotuvg 13 jprastos padéties, kol atliekama aiZymo
masinos apZitura. Tuo metu antroji skiedry frakcija 19
vietoj to, kad buty nukreipta j diskini rG3iuotuvy, yra
sumaisoma su tinkamy matmeny frakcija 20 ir
transportuojama i katila. Dél ko laikinai pablogéja
plauso masés kokybé. Nustatyta, kad, lyginant su
ankstesnémis technologijomis, kuriose i3 viso néra
atsijojimo pagal stori, plauSo masés kokybé niekuomet
nebina blogesné uZ ta, kuri gaunama veikianciais
metodais. Tas pats procesas pritaikomas ir tada, kai

reikia atlikti diskinio rasiuotuvo technini aptarnavimg.

Tiems, kurie dirba S$Sioje srityje, akivaizdu, kad
ivairGs iS8radimo igyvendinimo variantai neapsiriboja
¢ia apraSytu pavyzdZiu ir kad jei gali biti atliekama

toliau pateiktos iSradimo apibrézZties rémuose.
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ISRADIMO APIRREZTIS

1. MedZio skiedry dvipakopio riSiavimo bddas, kurio
metu skiedros nukreipiamos i besisukanti kiginij
raSiuotuvg 3 pirmoje stadijoje ir i diskini rdSiuotuvsy
4 antrojoje stadijoje, b e s i s ki r i a nt i s
tuo, kad skiedry srautg pirmoje stadijoje dalina |
keturias frakcijas, kur pirmoji frakcija 18 yra
stambios dideliy matmeny skiedros, nukreipiamos j
pirstini smulkintuvg 5, kuriame jas susmulkina iki
tinkamy matmeny ir vél nukreipia i besisukanti kGginj
ruSiuotuva pirmoje stadijoje, antroji frakcija 19 yra
tinkamy matmeny ir didesnés dalies didelio storio
skiedry frakcija, nukreipiama j atsijojimo pagal storij
stadija, tredioji frakcija 20 yra i8 tinkamy matmeny
skiedry, nukreipiamy i plausSo masés gamybos processa, o
ketvirtoje frakcijoje 21 yra smulkios daleles,
nukreipiamos sudeginti, ir tuo kad antroje stadijoje
arba atsijojimo pagal stori stadijoje skiedry srautg
dalina i dvi frakcijas, kur stambiy didelio storio
skiedry frakcija 22 nukreipiama per atskirianti akmenis
ir metala ijrengini 7 i aiZymo ma$ing 12, o po to atgal
i besisukanti kigini rGSiuotuva pirmoje stadijoje, tuo
metu kai antroji tinkamy matmeny frakcija 23

nukreipiama i plauso masés gamybos process.

2. Budas pagal 1 punktg, b e s i s ki r i an¢t i s
tuo, kad esant batinybei, antroji frakcija 19 taip pat
priimtina ir pa3alinus atsijojimo pagal storj
riSiuotuvg 4 i35 skiedry srauto 19 linijos frakcijai
atsiranda galimybé laikinai bGti ivestai tiesiai 13

plausSo masés gamybos procesg kartu su tredigja frakcija 20.

3. Irenginys budui igyvendinti pagal 1 punkta, turi
skiedry padavimo mechanizmg 2, besisukanti kaginj
rasiuotuva 3, irengta tiesiog po padavimo mechanizmu,

ivairiy dydZiy skiedry frakcijuy, gaunamy is
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besisukandéio kiginio rudiuotuvo, transportavimo
irengini, atsijojimo pagal stori r@iSiuotuvg 4, irenginij
akmenims ir metalui atskirti nuo skiedry 7, aiZymo
masing 12 ir transportavimo priemones 14 tinkamy
matmeny skiedroms transportuoti ar tai tiesiai i plauso
masés gamybos procesg ar i numatomo lygio kaupikli,
be s is kiriant i s tuo, kad besisukantis
kidginis riSiuotuvas 3 susideda is trijy siety, kur pats
virdutinis sietas 27 atskiria dideliy matmeny skiedras,
kad pir3tinis smulkintuvas 5 jrengtas tuoj po
besisukandio kiGginio riGSiuotuvo ir kad jrenginys turi
transportavimo priemones 6 skiedroms paduoti is
pirstinio smulkintuvo i besisukandio klGginio rdSiuotuvo

maitinimo galag 2.

4. Irenginys pagal 3 punktg, b e s i s ki r i a n -
t i s tuo, kad diskinis rGSiuotuvas 4, atsijojantis
pagal storj, irengtas Zemiau besisukan¢io kiginio
riSiuotuvo 3 iSmetimo galo, tad antros frakcijos
skiedry srautas, susidedantis 1S tinkamy matmeny
skiedry ir didZigja dalimi i8 didelio storio skiedry,
krenta 18 besisukancio kiginio rGsSiuotuvo tiesiai j
diskini rG8iuotuvg, ir kad diskinis ruaSiuotuvas 4
jrengtas taip, kad gali boti perkeltas i antros

frakcijos skiedry srauto linijg ir pasSalintas i§ jos.

5. Irenginys pagal 4 punkta, b e s i s k i r i an -
t i s tuo, kad diskinis riSiuotuvas 4 yra prilaikomas
apatinéje jo dalyje irengtais ratais 31 ir judandiais
faktiskai horizontaliai dviem begiais 32, esanciais po
diskiniu rGS3iuotuvu, 1ir kad diskinis ra$iuotuvas 4
galety Jjudeti, Jjis turi Jjégos priemones, galindias
atstumti ar pritraukti rasiuotuvy, pavyzdzZiui,
hidraulini cilindrg, kurio vienas galas pritvirtintas
prie diskinio rGSiuotuvo, o antras prie nejudamos

irenginio dalies.
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6. Irenginys pagal 3,4 ar 5 punktg, b e s 1 s k i1 -
riantis tuo, kad po diskinio rdSiuotuvo 4 yra
irengta akmeny ir metalo atskyrimo priemoné 7, kurios
veikimas pagristas oro jisiurbimu ir kad 3i atskyrimo
priemoné sutraukia didelio storio skiedras, atsijotas
diskiniu ruSiuotuvu ir atskirtas nuo akmeny, metaly ir
kity sunkiy objekty i aiZymo masSing 12, jrengta virs

kiiginio riGSiuotuvo maitinimo galo.
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