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ISradimas skirtas pusgaminiy i§ maistiniy grady, pasariniy grady ir panasiai gamybos badui, homogenizuojant
gradus kontroliuojamos temperatiros ir drégmés sglygomis. ISradimas taip pat skirtas taip pagamintai teslai arba,
pavyzdziui, bazine medZiaga grady pagrindu naudojama kepimo priedy misiniams. Be to, i§radimas skirtas rupiy
milty teslos panaudojimui rupios teslos kepimo produktams gaminti.
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ISradimas priklauso miltiniy gaminiy sridiai, bitent,
pusgaminiy i3 gridy, t.y. maistiniy gridy bei pa3ariniy
grudy gamybos bidui, homogenizuojant gridus kontroliuo-
jamos temperatiiros ir drégmés salygomis. Tokiais
pusgaminiais gali bGti rupiy milty te$la, naudojama

rupiy milty kepimo produkty gamybai.

Pagrindiné sidlomo gamybos bilido ypatybé yra ta, kad
gridai yra perdirbami be prie$ tai atliktos malimo arba
smulkinimo stadijos. PavyzdZiui, gaminant rupiy milty
teslsa, gridai yra sumaisomi su kitais teslos
ingredientais, sveiky gridy pavidale, vietoj iprasto
milty naudojimo, kur tesla yra pagaminama maiSant
te3los midini tol, kol ji Slapio malimo sgalygomis tampa
homogenine mase, o sveiki gridai tuo padiu metu vyra
sumalami. Tuo atveju néra iprastos malimo stadijos, nes
grudai gali Dbiati tiekiami kepykloms arba kitoms
perdirbimo imonéms sveiky gridy tai yra nesumalty gridy

pavidale.

Tradiciskai, malimo stadija yra ©pagrindiné grady
perdirbimo dalis prie3 kepimo stadija. Iprastiniame
maline gridai pirmiausia yra valomi, dZiovinami (jeigu
reikia) ir tada kondicionuojami, tai yra sandéliavimo
drégmes grady drégnumas (Zemiau 14%) yra padidinamas
iki 16%, kad lengviau atsiskirty sélenos. Kita duoniniy
grudy perdirbimo stadija yra pats malimas, kuris vyksta
palaipsniui valciniuose malGnuose, kuriuose vykdomas
gridy sutraiskymas, sijojimas, rudiavimas ir malimas.
Antros ruSies miltai, gauti sutraid3kymo stadijoje yra
atskiriami ploksdiais sietais, o antros rid3Sies miltai
yra valomi, i3siskiriant i skirtingus rupumo laipsnius.
Dalis antros rGS8ies milty yra paduodami i sekandius
smulkesnius valcus, i sijotuves. Sijotuvése sietais ir
del svorio jégos yra atskiriami  branduoliai ir
pavirSiniai antros ri3ies miltai (branduoliy frakcijos

yra sunkesnes). Nusijoti antros rG$ies miltai vyra
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permalami. Gauti miltai yra persijojami plok3&iais
sietais ir supilami i aruodus. Vienodos kokybés miltai
yra supakuojami. Malant i miltus gali biti sudedamos
brandinime medZiagos, askorbino rugstis, amilazés ir
proteazés fermentai. Kvietiniai miltai taip pat gali
biti i3balinami ir i Jjuos papildomai jdedama vitaminy

arba mineraly.

I3 kvie¢iy yra gaunami, pavyzdZiui, Sie malimo
produktai: kvietinés sélenos, rupios kvieciy iSspaudos,
kvie&iy gemalai, kruopos ir kvietiniai miltai (rupis
kvietiniai miltai, balti duoniniai miltai, universalis
kvietiniai miltai, vidutinisko rupumo kvietiniai
miltai, stambaus malimo kvietiniai miltai ir specifiniy

savybiy arba kviediy branduoliy miltai).

Malant ryZius gaunama Zymiai maZiau malimo frakcijy.
Sios frakcijos yra ryZiy miltai (rupis ryZiy miltai,
sijoti ryZiy miltai) ir rupios ryZiy iSspaudos. RyZiy
miltai nebalinami, nepraturtinami ir nepapildomi

priedais.

MieZiy ir aviZy malimas ir mieZiniy arba aviZiniy
dribsniy gamyba susideda 1S jiems bladingy perdirbimo

stadijy (tokiy kaip poliravimas ir luobelés nuémimas) .

Tokiu biGdu sumalti gridai yra tiekiami kepykloms, kur
tela gaminama maisSant miltus paprastai su vandeniu,
mielemis, druska ir kitais reikalingais priedais. TeSla
gali bGti gaminama jvairiais budais, papras¢iausi yra
vienos stadijos ir daugiastadijinis gamybos buadas.
Gaminant te3lg vienos stadijos gamybos bidu visos
Zaliavos vyra sumai3omos vienu metu i te3lg, kuri
paprastai yra minkoma nuo 8 iki 20 minu&iy. Sis gamybos
biidas plad¢iausiai naudojamas kvietinés duonos ir
maisytos duonos gamyboje. Daugiastadijiniame gamybos

bidde dalis milty, naudojamy teslai, yra paskirstomi j
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vieng ar daugiau parengiamyjy stadijy (rauginimas,
rauginimas su raugu ir t.t.). PavyzdZiui, beveik visi
ryZiy milty maisto produktai yra gaminami $iuo bidu.
Kada kepimo Zaliava sudaro miltai, o vienas i3 gridy
komponenty (paprastai luobelé arba gemalai) yra
atskiriami, yra biitinos skirtingos malimo stadijos.
Prie3ingu atveju, gaminant rupiy milty produktus i

miltus gali biiti ijidedami sveiki grudai.

Dabar egzistuoja bendra praktika - atskirti malimo
stadijas ir kepimo stadijas, netgi gaminant rupiy milty
produktus. Rupis miltai paprastai yra gaminami
normaliame maldne, derinant jvairius rupumo laipsnius
taip, kad galutinai gauti rupus miltai turéty visas

duoniniy gridy komponentus.

Patento SE C 45 953 aprad3yme apradytas kepimo produkty
i% rupiy milty gamybos biadas ir jirenginys, kai po grudy
mirkymo 60-65°C temperatiros vandenyje, mechani3ko
gridy apdorojimo taip, kad bity nuimama luobelé ir IJjy
sutraidkymo irenginyje (valciniuose malinuose), seka
teSlos paruoSimas ir galutinio produkto kepimas.

Galutinis kepimo produktas yra be gridy luobeliy.

Gaminant rupiy milty te3lg $Siuo budu naudojamas
iSankstinis gridy mirkymas, kuris nenaudojamas
sitlomame bide. Be to, naudojant &j badg grudai yra

malami jprastiniuose jrenginiuose.

CH patento AS 604 534 aprasyme apra%omas kepimo
produkty i3 rupiy milty teSlos gamybos biadas, pagal
kuri, pried pat te3los paruo3ima grudai yra sumalami iki
0,04-0,08 mm rupumo, tuo padiu metu kaitinant juos 33-
40°C.

Tadiau reikia pastebéti, kad, kai rupiuose miltuose yra

visi grudy komponentai (tokie kaip riebalinés sudéties
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branduoliai, kurie lengvai apkarsta), jie greitai genda
arba bent jau per santykinai trumpg laika pablogéja jy
kokybé. Sveiky griduy sandéliavimo laikas yra visiskai
skirtingas negu milty sandéliavimo laikas. Naudojant
sveikus gridus kaip Zaliavg rupiy milty produkty
kepimui, yra i3vengiama milty gedimo problemos ir
trumpas laiko tarpas tarp gridy ir galutinio kepimo
produkto yra minimizuojamas, kas neabejotinai turi

jtakos kepimo skoniui ir 3vieZumui.

Sidlomas bidas taip pat yra labai naudingas, kai néra
galimybés griddy sumalti, nors gridy yra, ir kai
galutinis produktas turi bGti gaunamas i35 gridy kiek

galint greié&iau.

ISradimas skirtas pusgaminiy i$ maistiniy gridy, paSariniy
gridy ir panasSiai gamybos bidui, homogenizuojant gridus
kontroliuojamos temperatiiros ir dregmés salygomis.
Tokiais pusgaminiais gali bati rupiy milty tesla,

naudojama rupiy kepimo produkty gamybai.

Pusgaminis daZniausiai yra rupiy milty te3la, tokia
kaip rupiuy kvietiniy milty arba rupiy ryZiy milty
tesla. Tai taip pat gali bidti griddais pagrista bazine
medZiaga kepimo priedy miSiniams. Be to, pusgaminis
gali bidti gaminys, pagamintas i$ kviediy, ryZiy, mieZiy
arba aviZy ir skirtas naudoti krakmolo arba paSary

pramoneije.

Kaip ¢ia aprasSyta, gridy homogenizavimas yra
priskiriamas grady rafinavimui, tuo pat metu sumai3ant
juos i, homogenini  produktsa. Homogenizuoty  griady
sudétyje gali biOti sveiki gridai, griddai be luobeles,
pertreksti grGdai (griddy fragmentai), arba pertréksti
gridai be luobelés. Gridy kritimo skaidius néra
ribojantis veiksnys, tacdiau griGdai, turintys net Zemg

kritimo skaic¢iy, gali biati naudojami $iame procese.
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Gridy drégnumas taip pat néra limituojamas, tad&iau
paprastai naudojami sandéliavimo drégnumo gridai

(drégnumas nuo 12% iki 14%).

Perdirbimui skirti javy gridai pirmiausiai yra i3valomi
paprastais metodais, tam kad buty atskirtos priemai3os
(Siaudeliai, akmenukai ir t.t.), susimaiSiusios su

gridais juos pjaunant ir kuliant.

Grudai gali bati homogenizuojami sausi (sandéliavimo
drégnumo) arba turintys skys&io, paprastai vandens.
Kada sandéliavimo drégnumo gridai yra perdirbami be
skys¢io arba su kiek galint maZesniu skys&io kiekiu,
veikiant didelei homogenizacijos jegai, gridy
temperatira pakyla deél juos veikiandios spaudimo jégos
ir taip griidai yra ne tik rafinuojami, bet ir termiskai
apdorojami, kas padidina jy kritimo skai&iy, tai yra
pagerina Jjy kepimo savybes. Todél griddai su Zemu
kritimo skaic¢iumi taip pat gali biti naudojami kaip

Zaliava.

Gaminant rupiy milty tesla, gridai, pavyzdZiui, gali

biti homogenizuojami, dalyvaujant te3los skys&iui.

Gridy homogenizacija gali bati vykdoma bet kokiame
Lrenginyje, galindiame suardyti griadus, veikti sausomis
ir drégnomis sglygomis ir santykinai placiame
temperatiry diapazone. Geriausia, kai yra naudojamas
smigiavimo-maiSymo tipo Jjrenginys, kuris veikia taip

pat ir drégnomis sglygomis.

Temperatira ir drégmeé yra kontroliuojama, reguliuojant
homogenizatoriaus energijag ir/arba skys&io kiekj
homogenizatoriuje. Kaip anks¢iau minéta, naudojant kiek
galint didesne maiSymo rafinavimo jeéga ir kiek galint
maZesni skys¢io kieki, grudy temperatira pakyla deél

juos veikianc¢ios mechaninés spaudimo jégos taip, kad



10

15

20

25

30

35

LT 3403 B
6

Sie gradai yra termis$kai apdorojami. Santykinai didelis
skys&io kiekis naudojamas tuo atveju, kada i3 gridy
pagaminta te3la yra tuoj pat kepama. Prie3ingu atveju,
gaminant taip vadinama sausg te3la yra naudojamas labai

maZas skyscio kiekis ir Zema temperatiira.

Homogenizuoti griadus, rupiy milty te3los gamyboje,
geriausia, pavyzdZiui, juos drégnai malant smigiavimo-

maisymo jrenginiuose.

Norint sureguliuoti gridy homogenizacijg, homogenizatorius
yra suderinamas su sijojimo ir/arba ridSiavimo jrenginiu.
Stambios frakcijos, gautos po sijojimo arba rid3iavimo
stadijos, gali bati graZinamos i homogenizatoriy

tolesniam rafinavimui.

Toliau i3radimas yra pla&iau charakterizuojamas,

apraSant rupiy milty te3los gamybsg.

I3radimas ypad¢ yra skirtas rupiy milty teSlos gamybos
biddui, sumaiSant sveikus gridus su teSlos ingredientais
ir i3 gauto mi%inio gaminant te3la, 3lapio malimo biddu.
I$ taip gautos rupiy milty te3los iprastais kepimo

bidais tuoj pat kepami rupiy milty gaminiai.

Grady Zaliava gali btuti bet kokios riaSies, bet
i3radimas ypaé skirtas ryZiy milty te3los gamybai, kuri
naudojama kepant rupiy ryZiy milty kepinius, tokius
kaip traskioji ryZiy duona, rauginta ryZiy duona arba
nerauginta ryZiy duona. Taip pat gali biati naudojamai
kvie¢iai. Taip pat galima maiSyti kviedius su ryZiais.
Taip pat gali biuti naudojami gridai, turintys Zemg
kritimo skaiciuy, nes kritimo skaicius gali bdti
pakeidiamas te8los gamybos metu, reguliuojant maisSymo
jéga ir tesSlos skys¢iy kiekj, todél teSla tureés
tinkamas kepimo  savybes. Paprastai gamyboje vyra

naudojami sandéliavimo dreégnumo grudai. Taip pat galima
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naudoti nedZiovintus grGdus (drégnumas Zemiau 30%),
ypa& tuo atveju, kai jie gali bati naudojami tuoj po
pjities. Perdirbami sveiki griGdai arba pertréksti

grudai (griddy fragmentai).

Gaminant rupiy ryZiy milty te$la traskiai ryZiy duonai,
ryziy gridai yra sumaifomi su vandeniu, mielémis,
druska ir kitais reikalingais priedais ir i3 mi8inio
drégno malimo bldu yra sumaiSoma homogeniné te#la.
RuoSiant 3vieZig raugintg ryZiy duong taip pat yra
imaiSomas ryZiy raugas. Gautas te3los ingredienty
miSinys yra intensyviai maiSomas ir malamas 3lapio
malimo ijrenginyje. Slapias malimas gali biati vykdomas
bet kokiame maiSymo/malimo irenginyje, turinéiame
pakankamai energijos grudams susmulkinti ir galin&iam
dirbti Slapio malimo salygomis. PavyzdZiui, gali bati
naudojamas Atrex mikseris (tiekejas Flowcon Ltd.,
Valkeakoski, Suomija). Slapiai malant visi te$los
ingredientai yra priver&iami artimai kontaktuoti vienas

su kitu.

I3 taip pagamintos te3los jprastais bidais yra kepami
kepiniai, tokie kaip &vieZia duona, tra3ki duona,
biskvitas ir t.t. Geriausia, kai pagaminta te3la yra
naudojama ryziy duonos kepimui, tokios kaip
tusCiavidurés ryZiy bandelés (apvali, ploks&ia ryZiy

duona su skyle viduryje) ir ryZiy traski duona.

Gaminant taip vadinamg uZ3aldyta duona, dujos (oras
arba anglies dioksidas) yra iterpiamos i teS$lsa,
papildant jprastus te3los ingredientus. Gamyba vykdoma
Zemoje temperatiroje nuo +4 iki +8°C. Pakankamai Zema
temperatira yra gaunama, naudojant 3ilumokaiti. Tokioje
zemoje temperatiroje te3loje iSsilaiko optimalus dujy
kiekis, todél duona véliau pakils veikiant dujoms, kai

bus didinama temperatura.
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8lapio malimo metu naudojamas vandens kiekis gali
kisti. Gaminant ryZiy te3lg 1 kg ryZiy gridy paprastai
naudojama nuoc 700 iki 900 g vandens. Gaminant raugintg
teSla 1 kg gridy yra naudojama 1,5 kg vandens,
skaidiuojant pagamintai te3lai. Gaminant taip vadinama
sausa te3la, naudojama tik 0,3 kg vandens 1 kg gridy ir
gaminama labai Zemoje temperatiroje. Tokia teS3la
iSsilaiko palyginti ilgai, jeigu ji yra laikoma Saltai;
i3 vienos pusés, ji negenda, o i3 kitos puses,
mikroorganizmai i3lieka gyvybingi, vykstant vélesnei
te3los oksidacijai. Kadangi sausa te3la gerai pakelia
sandéliavimg ir transportavimg, galima pagaminti didelj
kepamos duonos kieki visuomeninio maitinimo centre ir
tada pristatyti ja i maZesnes kepyklas galutinio kepimo
produkto gamybai.

Slapio malimo stadijoje taip pat galima padidinti
blogesnés kokybés grady kritimo skaic¢iy. Irengimo
temperatiira pakyla, kai naudojama didesné malimo/
mai$ymo jéga arba yra sumaZintas te3los skyséio kiekis
ir taip gridai yra termiskai apdorojamai, kol gridy
o-amilazés yra neaktyvuotas. Kuo auk3tesnis a-amilazes
aktyvumas, Zemesnis kritimo skaicius, tuo blogesnes
gridy kepimo savybés. PavyzdZiui, ryZiams tokios blogos
kepimo savybés yra Sios: sumaZéjusi te3los iSeiga,
ypatingai stiprus nepralaidumas, padidéjes kepalo
dydis, duonos struktiros saskaita, labai tamsi plutos
spalva, bloga duonos struktira ir tamsus minkStimas,
blogas mink3timo elastingumas, duonos minkstimo
struktira pana$i i kramtomg gumg ir saldus duonos
skonis. Sidlomos gamybos badas leidZia padidinti
kritimy skaidiy, pavyzdZiui, nuo 62 iki 150, kas

pagerina blogesnés kokybés gridy tinkamumg naudojimui.

Gridy krakmolas gali bati kleisterizuojamas, Slapiai
malant su kar3tu vandeniu arba ivedant karstg garag j

malamg medZiaga. Gauta kleisterizuota te$los masé gali
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bati panaudota kaip teS8los komponentas galutinio
produkto (duonos) anti-Ziedéjimo savybéms pagerinti

(taip vadinamas Skallning metodas) .

Slapias malimas priver&ia visus te3los komponentus
artimai kontaktuoti vieng su kitu, kas pagerina te3los
kepimo savybes. Todél yra minimizuotas priedy, tokiy

kaip emulsikliai arba fermentai, panaudojimas.

Taip pat galima sijoti arba rG3iuoti po te3los maiSymo
(Slapio malimo) dedant Slapia sieta po maisymo
jrenginio. Stambios frakcijos yra graZinamos i mikserij
tolimesniam rafinavimui. Taip pat sijoti/radiuoti
galima po sutraisSkymo. Tokiu badu galima uZbaigti
normalaus rupumo ryziy milty daleliy dydZiy
pasiskirstymg ir gaunamas didesnis kiekis geresnés
kokybés milty, kas turi jtakos galutinio produkto
skoninéms savybéms. Rafinuotos frakcijos turi didesnij
kieki, suskilusio krakmolo, kuris naudojamas kaip mieles
arba bakterijas maitinanti medZiaga. Tolesnis krakmolo
skilimas fermentuoja cukry, kas suteikia duonai spalva

ir skonij.

Sijojimo/ras8iavimo jrenginiai leidZia paprasdiausiai
sureguliuoti santyki tarp rupiy ir smulkiy milty
frakcijy galutiniame kepimo produkte.

ISradimas yra iliustruotas detaliais darbo pavyzdZiais.

PavyzdZiuose teSlos' gaminimui naudojami du irenginiai
Atrex malinas ir Atrex mikseris (jrenginiy tiekéjas
Flowcon Ltd., Valkeakoski, Suomija). Sie irenginiai
gali buti panaudojami jvairiausiy medZiagy malimui ir
maiSymui. Siuose jrenginiuose malimas ir mai3ymas yra
pagristas smigiavimo ir trinties jégos panaudojimu. Jie
gali bGti klasifikuojami daugiausia kaip smigiavimo-

maisymo tipo irenginiai. Tokiuose ijrenginiuose malimas
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vyksta i3 esmés horizontalioje kameroje, kuriocje
malimo/maiSymo priemonés (plok3telés) yra jtaisytos/
gali biti jtaisytos jvairiausiais kampais viena kitos
atZvilgiu. Malimo mai3ymo priemoniy padétis viena kitos
atZvilgiu gali bati kei&iama, kas leidZia reguliuoti
malimo jéga (gridai gali praeiti visai nesumalti arba
gali biti nukreipiami reikalingam smigiavimo malimo

apdorojimui.
1. Pavyzdys. Te3los gamyba i¥ sveiky gridy javy.

Neperdirbtus ryZiy gridus (kritimo skai&ius lygus 130)
sliekiniu tiekikliu padavé i anks&iau minéta Atrex
mikseri (masés tOrinis srauto greitis 5 kg/min).
Anksc¢iau sumaidytg raugintos teslos suspensija
(=rauginta ryZiy te3la), mieles, druskg padave per
dozavimo jirengini masés srauto grei&iu 7,1 kg/min.

Kiekiai buvo tokie:

kg
Nemalti ryZiai 24,0
Rauginta ryZiy te$la 24,0
Vanduo 8,0
Mielés 1,5
Druska 0,58

Rauginta te$la susideda i% 8,6 kg ry?iy milty (smulkas,
Melia) ir 15,4 kg vandens. Raugintos te3los pH (18 h)

buvo 3,5 ir jos rag8tumo skaidius 20,5.

Perdirbimo sglygos mikseryje buvo tokios:

VirSutinis rotorius (aps./min.) 1,900
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Apatinis rotorius (aps./min.) 1,500
Gridy masés srauto greitis (kg/min.) 5,0
Skys¢io masés srauto greitis (kg/min.) 7,1
RyZziy temperatira (OC) 13
Skys&io temperatira (°C) 22
TeSlos temperatiira (°c) 30

Gridai praeidami per mikseri buvo

Zemiau pateiktoje lenteléje
dydZiy pasiskirstymas,

sausai, nejdedant te3los skyséio.

1 lentele.
dydZiy pasiskirstymas

Sausai

Sietas Normalaus rupumo
(m) ryziy miltai (%)
1,600 -
1,320 -
1,000 2,0
670 20,0
390 28,0
275 12,0
132 9,0
<132 33,0
Sumalus gruidus mikseryje, juos
skys&iu ir pagamintg irenginyje

parodytas

sumalty mikseryje

sumaidoc su

sumalti 3j miltus.

gauty daleliy

kai gridai mikseryje perdirbami

ryziy daleliy

Miltai i3 Atrex

mikserio (%)

4,0
7,3
15,0
27,5

13,9

11,3

12,8

teslos

tesla panaudoja



10

15

20

LT 3403 B
12

vélesniuose kepimo bandymuose. Palyginus su paprastos
ryziy te3los gamyba te3los minkymo laikas (paprastai
nuo 7 iki 10 minu&iy) yra Zymiai trumpesnis gaminant
te8la mikseryje. TeSlos temperatiira kyla deél darbo,

atliekamo maisymo metu.

1§ pagamintos ryZiy te3los i8kepé tuSciavidures ryZiy
bandeles. Kepimo procese taikeée 3ias kepimo sglygas,
atitinkan¢ias vidutinius tu3&iaviduriy ryZiy bandeliy

kepimo dydZius:

Kepimo laikas (min.) 60
Te3los temperatiira (OC) 26,5
Formavimas +
Zaliavos svoris (g) 370,0
Atsparumas (min./OC/santykinis drégﬁumas) 70/36/75
Kepimas (min./°C) 35/230
Garai normalus
Iskepto gaminio svoris (qg) 265,0
Kepimo nuostoliai (%) 28,5

Bandomosios bandelés buvo pana8ios 1 iprastas ryZiy
milty bandeles ir jos turéjo 3vieZig gerg skoni. TeSlos
kepimo savybés atitiko teS$los, pagamintos 13 paprasty

rupiy ryziy milty, kepimo savybes.

Palyginamasis pavyzdys. Te8los gamyba 15 anksciau

sumalty javy grady.

Siame pavyzdyje atlieka tokia pat procedirs, kaip

apradyta anks&iau, i3skyrus tai, kad ryZiy gruidus pirma
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sumala anks¢iau minétame Atrex maline. Malimo salygos

maline buvo tokios:

Vir3utinis rotorius (aps./min.) 2,300
Apatinis rotorius (aps./min.) 2,300
Tiekimas (%) 20,6
Masés srauto greitis (kg/min.) 758
Gridy temperatira (OC) 12
Milty temperatidra (OC) 16,4

Po malimo miltus iSsijojo 2 mm sietu, kad atskirty
nesumaltus gridus ir stambiausias frakcijas (paprastomis
malimo sglygomis sijojimas vyksta automati3kai ir
suderintai su malimu). Zemiau pateiktoje lenteléje
parodytas i3 malino gauty milty daleliy dydZiy
pasiskirstymas (kas atitinka milty, gauty i3 mikserio
daleliy dydZiy pasiskirstyma), normalaus rupumo ryZiy
milty daleliy pasiskirstymg ir kitos savybeés.

PaZymétina, kad kritimo skaidius lieka nepasikeites.

2. Lentele. RyZiy, sumalty Atrex malGne ir normalaus
rupumo ryzZiy milty daleliy dydZiy pasiskirstymas ir

kitos savybes

Sietas Normalaus rupumo ryZiy Miltai i8 Atrex
(m) miltai (%) mikserio (%)

1,600 - 4,0

1,320 - 7,3

1,000 2,0 15,0

670 20,0 27,5
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390 28,0 13,9

275 12,0 8,2

132 9,0 11,3

<132 33,0 12,8
Drégnumas (%) 15%0,5 13,2 —» 12,7
skaicius 130-170 130 —» 132
Vandens sulaikymas (%) - 66,5
Amilograma: 57,0
Kleisterizacijos temperatira (°c) 57,0
Maksimali temperatiira (OC) 64,5
Maksimalus klampumas (Pu) 95

Sliekiniu tiekikliu (masés srauto greitis S5 kg/min.)
anks&iau sumaltus ryZius padave i anksc¢iau aprasSyts
tiekikli, o raugintos te$los sumaiSyta suspensija,
mieles, druska padavé dozavimo jirenginiu (maseés srauto
greitis 7,1 kg/min.). Atskiry komponenty dydZiai buvo
tokie pat, kaip ir nurodyta 1 pavyzdyje. MaiSymo

sgalygos mikseryje buvo tokios:

VirsSutinis rotorius (aps./min.) 1,300
Apatinis rotorius (aps./min.) 1,300
Grudy masés srauto greitis (kg/min.) 5,0
Skys&io masés srauto greitis (kg/min.) 7,1

RyZiy temperatira (°c) 12,5
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Skys¢io temperatiira (°c) 22
TeSlos temperatira (°C) 30
I§ visy Zaliavy mikseryje sumaiSé te3la, i% kurios

iskepé ryZiy bandeles, pana3ias kaip nurodyta 1

pavyzdyje. Kepimo salygos buvo tokios:

Kepimo laikas (min.) 60
TeSlos temperatira (OC) 26,0
Formavimas +
Zaliavos svoris (g) 370,0
Atsparumas (min./oc/santykinis drégnumas 70/36/75
Kepimas (min./’C) 35/230
Garai normalis
ISkepto gaminio svoris (g) 276,0
Kepimo nuostoliai (%) 25,6

ISkeptos bandelés buvo pana3ios i bandeles, pagamintas

pagal 1 pavyzdj,.

Anks¢iau pateiktas Dbendras aprasSymas ir bandymy
pavyzdZiai yra skirti sidlomo iSradimo iliustracijai.
Galimi ir kiti atvejai Sio i3radimo apimtyje ir
laikantis iSradimo tendencijy ir Sios srities
specialistai gali pasinaudoti. 1 pavyyzdyje aprasytu
bidu pagaminta te3la gali bati naudojama kity rasiy
SvieZios rupiy ryZiy duonos kepimui, tokios kaip

keptuveje arba ant apvalaus pado duonos kepimui.
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Toks pat gamybos bidas gali bdti taikomas traskios
ryZziy duonos arba biskvito kepimui. RyZiy grudai,

naudojami kaip duonos Zaliava, gali biuti pakeidiami

kviediy grudais arba ryZiy ir kvieciy gridy miSiniu.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Pusgaminiy i$ maistiniy griady, pa$ariniy grady ir
panasiai gamybos bidas, apimantis gridy perdirbima,
b e s i s k 1 r i a n t i s tuo, kad griadus
homogenizuoja, apdorojant greito smigiavimo-maiZymo

bidu, kontroliuojamos temperatiros ir drégmés salygomis.

2. Bidas pagal 1 punktg, b e s i s kiriantdis
tuo, kad gridus homogenizuoja sveikuy gridy, grady be
luobeles, sutraiskyty gridy arba sutrai$kyty gridy be
luobelés pavidale.

3. Bldas pagal 1 arba 2 punktus, b e s i s k i -
r i a n t i s tuo, kad gridus homogenizuoja

dalyvaujant skysd&iui.

4. Bidas pagal bet kurj i% 1-3 punkty, b e s i s k i -
riantis tuo, kad gridus homogenizuoja smigiavimo-

maisSymo irenginyje.

5. Bidas pagal bet kuri i% 1-4 punkty, b e s i s k 1 -
riantis tuo, kad kontroliuoja temperatlirg ir
drégme, reguliuodami homogenizatoriaus energija ir/arba

skys¢io kieki homogenizatoriuje.

6. Budas pagal bet kuri i% 1-5 punkty, b e s i s k i -
r i a n t i s tuo, kad reguliuoja grady
homogenizacija, suderindami sijojimo ir/arba raZiavimo

irenginius su homogenizatoriumi.

7. Budas pagal 6 punkta, b e s i s k i r i an¢t i s
tuo, kad stambias frakcijas i8 sijojimo ir/arba risiavimo
irenginio graZina i, homogenizatoriy tolimesniam

rafinavimui.
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8. Bidas pagal 3 punkta, b e s i s kiriantis

tuo, kad vykdo homogenizacija Slapio malimo biddu.

9. Bidas pagal 8 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad vykdo Slapig malimg smigiavimo-maisSymo tipo

irenginyje.

10. Bidas pagal bet kuri i35 1-9 punkty, be s i s k i -

riantis tuo, kad gamina rupiy milty te$ljs.

11. Bidas pagal 10 punkta, be s i s kiriantis
tuo, kad rupiy milty tes$la gamina maiSydami sveikus
gridus su kitais te3los ingredijentais ir Slapio malimo

bidu i3% minéto mi3inio sumai$o homogenizuotg te$lg.

12. Bidas pagal 11 punkta, be s i s kiriantis
tuo, kad ryZiy rupiy milty te3lg gamina maiSydami
sveikus ryZiy gridus su vandeniu, mielémis ir kitais
reikalingais priedais ir 3lapio malimo biddu i35 minéto

midinio sumaiso homogenizuotg teslg.

13. Bidas pagal 11 punktg, b e s 1 s k i r 1 a n -
t 1i s tuo, kad neraugintg arba raugintg ryZiy rupiy
milty te3lg gamina maidydami sveikus ryZiy griddus su
rauginta ryZiy te$la, vandeniu, mielémis, druska ir
kitais reikalingais priedais ir $lapio malimo buadu i3

minéto miSinio sumai3oc homogenizuotg teslg.

14. Bidas pagal bet kuri is 11-13 punkty, b e s 1 s -
k 1i r i a n t i s tuo, kad $Slapig malimg vykdo

smigiavimo-mais$ymo irenginyje.

15. Bidas pagal 11 punkta, b e s 1 s k i r i a n -
t 1 s tuo, kad 3lapio malimo stadijoje i tesSlg jterpia

dujas.
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16. Bidas pagal bet kurji i% 11-15 punkty, b e s i s -
kiriantdis tuo, kad gridy malimg reguliuoija,
derindami 3lapio malimo stadijg su sijojimo ir/arba

ridiavimo ijrenginiu.

17. Bidas pagal 16 punkta, be s i s kiriantis
tuo, kad stambias frakcijas, gautas i3 sijojimo ir/arba
riSiavimo jrenginio, graZina i 3lapio malimo stadija

tolimesniam rafinavimui.

18. Budas pagal bet kuri i3 1-17 punkty, b e s i s -
kiriantis tuo, kad gaminant gridy produkta,
padidina kritimo skai&iy, didindami homogenizacijos

energija ir/arba maZindami skys&io kieki homogenizatoriuje.

19. Budas pagal bet kurj i3 1-18 punkty, b e s i s -
k i r i a n t i s tuo, kad sausg teslg gamina,
maZindami skys¢io kieki homogenizatoriuje ir dirbdami

Zemoje temperatiroije.

20. Rupiy milty te3la, be s i s kirianti tuo,
kad ji pagaminta 10-19 punktuose nurodytu bidu.

21. Rupiy milty te8los, pagamintos pagal 1-9 punktuose
nurodyta gamybos bidg, panaudojimas bazine medZiaga

kepimo priedy misiniuose.

22. Rupiy milty teSlos, pagamintos pagal 10-19
punktuose nurodyta gamybos bida, panaudojimas kepimo

produkty gamybai.

23. Rupiu ryZiy milty te3los, pagamintos pagal 12

punkta, panaudojimas traskios ryZiy duonos kepimui.

24. Rupiy ryZiy te3los, pagamintos pagal 13 punkta,
panaudojimas raugintos arba neraugintos ryZiy duonos

kepimui.
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