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Sustiprinanéiy pluosty tiekimo reaktoplastiky gamybai jtaisas

(57) Referatas:

Sustiprinantiy pluosty tiekimo reaktoplastiky gamybai jtaisas. Jj sudaro bent viena pluostinio sidlo (15) ridiy
détuvé (10) ir pluostinio sidlo nukreipianciosios (17, 18, 19) | pluoito tiekimo galvute (13). Tiekimo galvute sudaro
pluostinio sidlo tiekimo i8 ridiy detuves per nukreipiandiasias jtaisai (21, 22, 31, 32) ir pluostinio siGlo pjovimo jtaisai
(26, 26a, 27). Tiekimo galvutés (13) tiekimo jtaisus sudaro, i8 vienos pusés, valdomi ritinéliai (21, 22), sudarantys,
maziausiai, vieng pluostinio sidlo (15) suspaudimo vieta, ir i§ kitos pusés - pluosto iSstimimo jtaisai (31, 32).
Pjovimo jtaisai (26, 26a, 27) yra atskirai valdomi ir patalpinti tarp tiekimo ritinéliy (21, 22 ir pluoto isstimimo jtaisy
(31, 32).
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Siame i3radime aprasSomas itaisas, skirtas sustip-
rinan&iy pluodty tiekimui reaktoplastiku gamyboje. 33,
itaisa sudaro, ma’iausiai, bent viena pluosStiniy sialy
rités détuve ir pluodtinio sitlo nukreipianéiosios i
pluoidto tiekimo galvute, kuri turi itaisus pluostinio
sitlo tiekimui i3 rités per nukreipianc¢iagsias, ir

pjovimo itaisus, supjaustan&ius pluo$tini siula.

Pluostiniy reaktoplastiky gamyba vyra sunku automa-
tizuoti, kadangi produkty kokybé labai priklauso nuo
pluosty i3sidéstymo, kuris, savo ruoZtu, priklauso nuo
produkto apkrovimo. Auks3&iausios kokybés produktai
privalo tureti tiksly pluosty skaiciuy, suteikianti
maksimaly stipruma, pluodtai neturi i3sikisti per

produkto iSorini plastmaseés sluoksnj.

Pagal viena gamybos buda pluodtiniams kilimams yra
suteikiama pageidaujama forma, ir 3is ruo3inys patal-
pinamas kaitinimo Jjrenginyje pluo3tus suriSan&ios me-
d?iagos aktyvinimui. Tokiu bidu pagaminto ruo3inio
kraidtai paprastai yra apipjaustomi rankiniu buadu, ir
pluosty liku&iai paSalinami nuo krasty prie3 galutinj
reaktoplastiko formavima. Pluodtiniy kilimy panau-
dojimas ir rankinis pluosto likuéiy pa3alinimas reis-
kia, kad 8is budas yra brangus. Be to, pluodty stip-

rumas yra panaudojamas tik maZa dalimi.

Kiti 2inomi tarmoplastiniy pluo3dty apdorojimo jren-
giniai aprasSyti tarpt. publikacijoje WO 85/02142.
Vadinasi 8ioje srityje imanomi patobulinimai. Automa-
tizuojant gamybg, uZtikrinamas geresnis medZiagos pa-
naudojimas, todél pagamintos konstrukcijos gali buti
kelis kartus lengvesnés, juy gamybai panaudojamos
techniskai tobulesnés medZiagos. Tou bdu galima pa-
gerinti darbine aplinka 1ir sumazinti Zmogaus darbo

panaudojimg.
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Sio isradimo tikslas yra sustiprinandiy pluosty tiekimo
reaktoplastiky gamybai itaisas, leidZiantis automa-
tizuoti sustiprinandiy pluosty tiekima, naudojant,
pavyzdZiui, pramonini robota, kad ruofinius galima bity
gaminti daug karty i% susukto spirale i3tisinio
pluostinio sitlo, requliariai ir nereguliariai nu-

pjaunant pluoStus.

Sio iSradimoc itaisas pasiZymi tuo, kad tiekimo galvutés
tiekimo jtaisai turi, i% vienos pusés, valdomus pluog-
tinio sidlo tiekimo ritinélius, o 18 kitos pusés -
pluosto iSstumimo jtaisus, ir tuo, kad pjovimo itaisai
yra valdomi atskirai ir vyra patalpinti tarp tiekimo

ritinéliy ir pluosto i$stdmimo itaisy.

Toliau iSradimas bus apra3omas pagal pridedamus bre-

Zinius, kuriuose:

Fig. 1 schematiskai parodytas $Sio iSradimo tiekimo
itaiso Soninis vaizdas.

Fig. 2 padidintu masteliu parodyta kampiné sekcija,
sudaranti tiekimo itaiso dali.

Fig. 3 tuo pacd¢iu masteliu parodytas tiekimo galvuteés,

sudarancios tiekimo itaiso dali, SZoninis vaizdas.

Fig. 1 schematigkai parodyta jtaisa sudaro pluostinio
sitlo ridiy 11 détuve 10, purskiamo risiklio kon-
teineris 12, pluo3tinio siidlo ir risiklio tiekimo gal-

vute 13 ir centrinis valdymo itaisas 14.

Geriausiu atveju tiekimo galvuteé 13 sumontuojama ant
neparodyto, nekliudomai judané&io kambaryje mechaninio

sverto, kuri valdo programuojamas mikroprocesorius.

Pluostinis sitlas 15 per tiekimo itaisg patenka i
tiekimo galvute 13. Tiekimo itaisa sudaro galiniai

elementai 16, tieslis vamzdiniai elementai 17 ir kam-
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piniai elementai 18. Galinis elementas 16, esantis ties
sidly rite 11, turi antvamzdi suspaustam orui, kurio
slégis naudojamas siiilo galui iverti per tiekimo itaisg
i tiekimo galvute 13, kuri tuo metu yra sujungta su
tiekimo itaiso galiniu elementu 16. Kuomet sililo galas
pasiekia tiekimo galvute 13, 3ji traukia per tiekimo
itaisg tiekimo ritinéliai. Po to tiekimo galvuté at-

jungiama nuo galinio elemento 16.

Fig. 2 smulkiau parodytas vienas kampinis elementas 18.
Ji sudaroc staciakampis blokas 18 su isdéstytomis stadiu
kampu viena i kitg kiaurymeémis 18a, skirtomis jlei-
dZiamiems i centrine kamerg 18b vamzdZiams 17. Centriné
kamera 18b 13 vienos pusés turi nukreipiamgja sienele 18c,
kuri skirta suspaustu oru tiekiamam pluostui nukreipti
i8 vieno vamzdZio i kitg, ir i3 kitos pusés - kampine
adata 18d, sudaranc¢ia kontaktini pavir$iy traukiamam
per tiekimo itaisg siului. Kampiné adata 18d yra pa-
talpinta vamzdZziy 17 atZvilgiu taip, kad siulas neuZ-
kabinty vamzdZiy vidinés pusés kampiniy elementy 18 sri-

tyje.

Tiekimo galvuté yra parodyta detaliau Fig. 3 ir ji yra
patalpinta korpuso 19 viduje. PluoStinio sidlo 11 nu-
kreipiantysis vamzdis 20 taip pat yra sumontuotas
korpuso 19 viduje. Nukreipiantysis vamzdis 20 tesiasi
iki dviejy ritinéliy 21, 22 suspaudimo vietos, ritiné-
lis 21 gali judéti, ir spyruokle 23 spaudZia ji prie
kito ritinélio 22. Ritinélis 22 vyra valdomas ir jo
sukimosi greitis V; valdomas neparodytu varikliu. Grei-
tis reguliuojamas impulsy skaidiavimo ijtaisais 24,

sujungtals su centriniu valdymo itaisu 14.

Ritineéliai 21, 22 pratraukia pluostini sitla 15 per
sulenkta maZdaug 95° kampu vamzdi 25, kuris atsiveria
ties tarpeliu tarp pjovimo ritinélio 26 ir atraminio

ritinélio 27. Pjovimo ritinélis 26 turi tris peiliukus
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26a, tolygiai iSdéstytus ritinelio perimetru. Ritineélis
26 gali bati valdomas ir Jjo sukimosi greitis V, nu-
statomas neparodytu varikliu. Greitis reguliuojamas
impulsy skaic¢iavimo itaisais 28, sujungtais su cent-
riniu valdymo itaisu 14. Atraminis ritinélis 27 slan-
kioja vertikalia nukreipiandigja 29 ir ji valdo pneu-

matinis stimoklinis-cilindrinis itaisas 30.

Tiekimo galvutée 13 turi tiekimo wvamzdi 31 su ant-
vamzdZiu 32 suspaustam orui tiekti, kurio slégimas nau-
dojamas nupjauty pluosto gabaliuky 15a iSstumimui.
Toliau tiekimo vamzdis 31 turi antvamzdi 33 (Zr. Fig.l),
sujungta su pur3kiamo i85 konteinerio 12 ridiklio tie-
kimo wvaldymo itaisu. Vamzdis 31 yra elektridkai
atskirtas nuo kitos tiekimo galvutés 13 dalies. Pa-
rinkus tinkamga medZiaga, pluodtinis sifGlas gali bati
lkrautas statiniu elektros kruiviu praéjimo per vamzdij
metu. Tai reiSkia, kad purskiamas risiklis prilips prie

tiekiamo pluosto.

Nukreipiamoji plok3telé 34 (Zr. Fig.l) gali bati
pasukta i35 vienos funkcinés padéties i kitg ir jg valdo
pneumatinis stimoklinis-cilindrinis itaisas 35. Kuomet
nukreipiamoji plok3telé 34 vyra pasyvioje padétyje,
nupjauti pluostai 15a bus tiekiami i3ilgine kryptimi
bet kokia tvarka. Kuomet nukreipiand¢ioji plok3telé 34
vyra funkcineéeje :-padétyje, nupjauti pluostai 15a bus

taisyklingai nukreipti i3ilgine kryptimi.

Auk3¢iau aprasSytu ijtaisu pluodtinis siulas gali bati
tiekiamas kaip iStisinis pluostas, padengtas ridikliu.
Todél mechaninis svertas gali valdyti tiekimo galvute 13
tokiu biadu, kad i8tisinis pluodtas yra nukreipiamas
naudingiausia linkme, t.y. jis susukamas spirale apie
kiauryme, i kurig bus patalpintas varZtas. Pluostai
taip pat gali biti supjaustyti vienodais pageidaujamais

ilgiais. Tai atliekama, nustatant pjaustymo ritinélio 26,
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kontaktuojan&io su atraminiu ritinéliu 27, sukimosi
greiti pluosto tiekimo grei&io atzZvilgiu, kuris yra

valdomas valdymo ritineliu 22.

Pjaunant pluostini siala 15, jis kiekvieng akimirkag yra
trumpu atstumu pratraukiamas pirmyn greiciu, didesniu,
nei normalus pluo3to judéjimo greitis. Kad pluostas
netrik&ioty ir neiply3ty, o taip pat tam, kad valdymo
ritineliuose 21, 22 neatsirasty susidévéjimo poZymiy,
vamzdis 25 yra iSlenktas. Normaliai valdymo ritineliai 21,
22 stumia pluosta 15 vamzdZiu 25, ir pluoStas slenka
vamzdZio vidinio pavirZiaus i3oriniu skersmeniu. Kuomet
peilio a3menys uZgriebia pjaustomg siGila prie$ atraminj
ritineli 27, lieka tam tikras tarpelis pluostinio siulo
pasislinkimui tarp tiekimo ritineéliy 21, 22 ir pluosto
istamimo priemoniy, 3is tarpelis tarp pluoStinio sidlo 15
ir vamzdZio 25 vidinio skersmens pavaizduotas Fig. 2

dviguba rodykle 36.

Konteineris 12 turi tiekimo itaisa 37 tiksliam risiklio
milteliy dozavimui. S$is jtaisas yra sujungtas su cent-
riniu valdymo itaisu 14. Pluo3tinio sifGlo 15 detuve 10
turi elektronine skale, kuri yra taip pat sujungta su
centriniu valdymo itaisu 14. Tai reidkia, kad pluosto
ir milteliy tiekimas gali bati tiksliai valdomas, todél
reaktoplastiky liejimo ruosini gali sudaryti tikslus

plucdty ir risiklio kiekis.

Toliau idradimas gali biti naudojamas pluoStinio
stiklo, sustiprinandio termoplastines medZiagas, gamy-

bai be iSankstinio formavimo.

Korpuso 19 viduje gali buti du auk3&iau apraSyti pluos-
tiniy sitly tiekimo itaisai. Taip pat yra nesunku
sumontuoti mechaniniame sverte dvi tokias tiekimo
galvutes, tuomet robotas galés lyglagrecial valdyti

keturis sitlus.
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ISradimas néra apribojamas auksd&iau apradytais igy-
vendinimo variantais, 1§ toliau sekand&iy apibreéZé&iy
i3plaukia jvairis jo pritaikymo variantai. PavyzdZiui,
tiekimo galvuté. 13 gali biti prijungta prie skysto
risiklio ar kokio nors plastiko, pvz. poliuretano,
tiekimo vamzdyno. Tiekimo vamzdis 31 gali bati pa-

keistas plokste, kanalu ar grioveliu.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Sustiprinanc¢iy pluosty tiekimo reaktoplastiky ga-
mybai itaisas, kuri sudaro bent viena pluodtiniy siG-
ly (15) détuvé ir nukreipianc¢iosios (17, 18, 19) pluos-
tinio siidlo nukreipimui i pluosto tiekimo galvute (13),
kuri turi tiekimo itaisus (21, 22, 31, 32) pluodtinio
sililo tiekimui 18§ rités per nukreipiandiagsias ir
pjovimo itaisus (26, 26a, 27) pluostinio siilo su-
pjaustymui, besis kiriantis tuo, kad
tiekimo galvutés (13) tiekimo itaisus sudaro, i3 vienos
pusés, valdomi tiekimo rirtineliai (21, 22), suda-
rantys, mazZiausiai, vieng pluostinio sitlo (15) su-
spaudimo vietag, ir 15 kitos pusés - pluosto i3stimimo
itaisai (31, 32), ir kad pjovimo itaisai (26, 26a, 27)
yra atskirai valdomi ir patalpinti tarp tiekimo riti-

néliy (21, 22) ir pluosto isstimimo itaisy (31, 32).

2. ltaisas pagal 1 punktg, b e s i s ki riantis
tuo, kad pjovimo itaisus sudaro valdomas pjovimo riti-
nélis (26) su iSsikiSanciais iSorén peiliukais (26a) ir
atraminis ritinélis (27), kuris taip pat yra valdomas
ir gali kontaktuoti arba nekontaktuoti su pjovimo ri-
tineliu (26).

3. Jtaisas pagal 1 arba 2 punkta, b e s i s k i1 -
r iant i s tuo, kad turi pluosto, tiekiamo nuo
detuviy (10), kiekio matavimo priemones ir centrini val-
dymo itaisa (14), valdanti tiekimo ritineélius (21, 22)

priklausomai nuo pageidaujamo pluosty kiekio.

4. ITtaisas pagal 3 punktg, b e s i s kiriantdis
tuo, kad centrini valdymo itaisag (14) sudaro atraminio
ritinelio (27) wvaldymo itaisas (30) ir pjovimo riti-

nelio (26) sukimosi greicio reguliavimo itaisas (28).
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5. Jtaisas pagal 3 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad pluosto nukreipiamoji plok3tele (34) yra
pasukamai sumontuota Zemiau pluosSto 1iSstimimo itai-
sy (31, 32) ir gali bGti pasukta i8 funkcinés padeéties

i pasyvig padeti.

6. Itaisas pagal 1 punktg, b e s is kiriantis
tuo, kad pluodto sitlas (15) juda vamzdZio alkine tarp
tiekimo ritineéliy (21, 22) ir pluosto iSstamimo jtai-
sy (31, 32).

7. Itaisas pagal 6 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad pluosdtinis sidlas (15) Jjuda iSlenktu vamz-
dZiu (25), kuriame susidaro tam tikras tarpelis (36)
tarp pluostinio sitGlo ir vamzdZio vidinio skersmens
srityje tarp tiekimo ritineéliy (21, 22) ir pluosto
idstimimo itaisy (31, 32), leidZiantis trumpam pra-
traukti pluostini siGla greidiu, didesniu negu normalus

siGlo tiekimo greitis.

8. Itaisas pagal 1 punkta, b e s i s kiriantdis
tuo, kad pluosStinio sitlo (15) nukreipiandigsias i tie-
kimo galvute (13) sudaro tieslis vamzdZziai (17) ir juos
sujungiantys kampiniai elementai (18), kuriy viduje yra
atraminés priemonés (18d), turinc¢ios maZg kontaktinj

pavirsiy su pluostiniu sidlu.

9. Jtaisas pagal 1 punktg, b e s i s kiriantis
tuo, kad pluodto i3stimimo itaisai (31, 32) yra valdomi
pneumatiskai ir turi priemones, suteikianc¢ias pluoS-

tiniam siGlui (15) statini elektros kravi.

10. Itaisas pagal 9 punktsa, besiskirian -
t i s tuo, kad pluosto isSstdmimo itaisai (31, 32) turi

antvamzdi (33) valdomam purdkiamo riSiklio tiekimui.
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11. Itaisas pagal 10 punktg, b e s i s k i r i a n -
t 1 s tuo, kad centrini valdymo itaisg (14) sudaro

purskiamo risiklio tiekimo reguliavimo itaisas (37).
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