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ISradimas priskiriamas vilnos apdirbimo jtaisui ir bidui, kurio metu minétame jtaise naudojamas tirpiklis. ftaisg sudaro
fleidimo anga (2) pirminés (nenuriebalintos) vilnos jvedimui | pirmajj bakg (3), | kurj pimiausia patenka vilna. Vilna
pirmame bake (3) sudrékinama tirpiklio Ciurksle purkstuku (11) ir jleidZiama j vonig (13) su tirpikiiu. 1tisiné konvejerio
juosta (5) transportuoja vilng per vonig (13) su tirpikliu bake (3). Panaudojamas bendras tirpiklio srautas pro purk$tuka
(14) tam, kad vilna, iSdéstyta ant juostos (5), judéty tokiu pat greiiu, kaip ir juosta (5). Ciurkalé i purskiamojo jtaiso (7)
Po spaudimu nukreipiama vilnos, esantios ant juostos (5), iSvalymui. Vilna, apdirbta pirmame bake (3), juda istisinés
juostos (5) pakelta dalimi, kur ji veikiama tirpikliu, tekan&iu i$ pittuvo (8). Vilna patenka i§ bako (3) | baka (4), krisdama
nuo virSutinio juostos (5) galo netoli ritinélio (17). Po to vilna transportuojama konvejerio juosta (6) antram iSvalymui.
Bendras tirpiklio srautas patenka j baka (4) pro purkitukg (15). PurSkiamasis jtaisas (9) ustikrina vilnos sudrékinima
tirpikliu. Konvejerio juosta (6) turi iSkelta daljtarp ritinéliy (18) ir (19). Vilna, transportuojama $ia iSkelta juostos dalimi
(6), apdirbama tekangiu $variu tirpikliu i$ pittuvo (10). Vilna patalpinama i& bako (4) j centrifiga dZiovinimui.
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ISradimas priskiriamas gyvulinio pluosto, pagrindinai -
vilnos, apdirbimui, butent, itaisui ir Jjo panaudojimo
bidui, kurio tikslas - gauti plonos vilnos didesnio
patvarumo ir ilgio pluoSta, nei naudojantis iprastais
vilnos valymo ir plovimo vandeniu budais, be to, gis

budas yra pranaSesnis aplinkos apsaugos atzZvilgiu.

Be jokios abejonés, yra pageidautina gauti optimalaus
patvarumo ir ilgio vilnos pluo3ta po valymo ir plovimo.

Australijos patente Nr. 615559 (38301/89) atsklei-
diiamas bevandenis pradinés vilnos apdirbimo budas,
kuriame naudojamas organinis tirpiklis, rezultate gau-
namas pagerintos plonos vilnos produktas. Siame patente
atskleistas atitinkamas itaisas ir buadas. Sis itaisg
sudaro konvejeris, turintis pora priekiniy ir pora
uzpakaliniy ritinéliy. Nenuriebintos vilnos pluostas
patalpinamas galais Zemyn krep3iuose, transportuojamus
konvejeriu. Siuos krepSius nuosekliai transportuoja i
pirminio galy apdirbimo zona plovimo bake. Tik pluosto
galai yra lengvai i3valomi pirminio apdirbimo zonoje.
Kita pluodto dalis (be galinés dalies) nesiliecia pir-
minio apdirbimo bako zonoje su plovimo aplinka, kuria

sudaro organinis tirpiklis.

Praéjus pro pirminio apdirbimo zona plovimo bake,
pluostas paSalinamas i§ tirpiklio tam, kad leisty nute-
kéti tirpikliui nuo pluodto galy atgal i pirmaji bako

skyriu, kuris atskirtas pertvara nuo antrojo skyriaus.

DidZioji purvo ir kitokios paSalinés medZiagos dalis,
esan&ios pradinéje vilnoje, randasi galineése dalyse, ir

vienas $io budo tiksly yra pirminis galy iSvalymas.

Po to pluostas yra pilnai patalpinamas 6-10- min.

antrame bako skyriuje. Po to apdirbtas pluoStas yra

O Y— B —
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paSalinamas i§ plovimo bako, praskalaujamas 3vieZiu
tirpikliu ir patalpinamas i dZiovinimo centrifigsg.

8i sistema pagal Australijos patentg Nr. 615559 yra
yymiai geresné palyginus su anks&iau Yinomomis pirminés
vilnos apdirbimo sistemomis, Jjos metu . gaunama apdirbta

vilna su patenkinamo ilgio ir atsparumo pluostu.

Vienok, minéta sistemg galima papildomai pagerinti.
PavyzdZiui, 3ioje sistemoje yra reikalinga iStraukti i3
vilnos ry3ulio tam tikrg kieki vilnos, pakankamg uzZpil-
dyti krepsi, kuriame vilna yra perduodama i pirminio
apdirbimb zong. Joje taip pat yra reikalinga, kad 3i
vilna bty patalpinama galais Zemyn. Tam sunaudojamas

laikas, darbas, ir tai padidina operacijos kaing.

Be to/ §i tirpikliy sistema néra hermetizuota, dél to
darbo vietoje nuteka ir nugaruoja tirpiklis, kurj rei-

kia pastoviai keisti.

Tuo biadu, &io isradimo tikslas yra patobulintos sis-
temos ir itaiso vilnos apdirbimui sukirimas. Pagal vie-
na isradimo aspekta yra pasitlytas gyvulinio pluosto,
pagrindinai pirminés vilnos, apdirbimo itaisas turi ba-
ka su tirpikliu, priemone pluosSto padavimui i baka su
tirpikliu, i3tisine Jjuosta Dbake su tirpikliu, kuri
skirta pluo3to transportavimui bake, viena arba kelis
purdkimo itaisus, i8déstytus bake ir skirtus suspausto
tirpiklio i&pur3kimui ant pluosty, kuomet jie Jjuda
istisine konvejerio juosta, ir piltuva, skirta Svaraus
tirpiklio priémimui ir Jjo pylimui i baka virs kon-
vejerio iStisinés juostos nekontaktuojant su tirpikliu
bake.

Minétame itaise, sutinkamai su i3radimu, naudojamas
vienas bakas ir ji galima naudoti, jei apdirbama vilna
ne tokia riebi, kaip, pavyzdZiui, avies vilna. Tokios
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riebios vilnos apdirbimui geriausia naudoti itaisg su
dviem ar daugiau baky, konkretus 3$io i3radimo iSpil-
dymas bus apra3ytas pagal dviejy baky jtaiso pavyzdi.

Tuo budu, pagal kitg 3io iSradimo aspektg pasitlytas
itaisas pirminés (nenuriebalintos) vilnos apdirbimui,
8i itaisa sudaro: pirmas bakas su tirpikliu, turintis
iéjimg ir i3éjimg; priemoné vilnos padavimui i ivadinij
bako gala; pirma iStisiné juosta vilnos transportavimui
pirmu baku; vienas ar keletas i3pur3kimo itaisy su-
slégto tirpiklio iSpurSkimui vilnos valymui, kuomet
vilna juda iStisine konvejerio Jjuosta pirmu baku;
antras bakas, turintis iéjimg ir iSéjimg ir antrag is-
tisine juosta vilnos transportavimui antru baku; vienas
ar keletas i3pur8kimo ijtaisy suslégto tirpiklio i3-
pur$kimui vilnos kryptimi, kuomet ji juda antru baku;
pirmas piltuvas, skirtas tirpiklio priémimui i$§ antro
bako ir tirpiklio pylimui i8 antro bako vir3$ vilnos,
esanCios ant pirmos iStisinés juostos, nekontaktuojant
su tirpikliu pirmame bake; antras piltuvas, skirtas
Svaraus tirpiklio priémimui ir tirpiklio pylimui vir$
vilnos, esanfios antroje iStisinéje juostoje, nekon-
taktuojant su tirpikliu antrame bake; pirma iStisiné
juosta, skirta vilnos transportavimui link pirmojo bako

..... .

isejimo ir jéjimui i antraji baka.

AiSku, kad vilna, ijeinanti ritinéliais i pirmg baka,
yra, palyginti, sausa, ir todel pageidautina, kad pir-
moji tirpiklio &iurk3lé bity nukreipta i ieinandig vil-
ng jos pakankamam sudrékinimui, kad vilna nugrimzty
pirmojo bako tirpiklyje jos transportavimui pirma i3dti-
sine juosta. Kuomet vilna nugrimzta pirmojo bako tir-
piklyje, tuomet vykdomas tirpiklio iZpur3kimas pirmojo
bako iSpurSkimo jtaisu (jtaisais). _

Vilnos panardinimas pirmajame bake 1-2 min. efektingas

- tuo, kad pakankamai gerai atsisluoksniuoja riebalai

P — 1 ' . s SN S
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ir purvas, tuo badu sudaromos salygos tirpiklio i3py-
limui i3 pirmojo bako piltuvo, pa8alinant i3 Zalios

vilnos apie 95 % purvo ir 80 % riebaly.

Mazdaug tik 0,2 % riebaly liks vilnoje, iSeinandioje i3
antrojo bako, ir pagal pramoninius standartus tai yra
labiausiai priimtinas lygis.

Taip pat yra pageidautina apriboti vilnos panardinimg j
pirmg ir antrg bakus iki 15 min., geriausia - ne
daugiau 10 min. Panardinimo laiko sutrumpinimui galima
8ildyti tirpikli pirmame bake (arba tai gali bati
tirpiklio pumpavimo proceso rezultatas) taip, kad tir-
piklio, esanlio pirmame bake, temperatiira buty apie
40°C. Taip tirpiklis, esantis pirmame bake, gali buti
paveiktas ultragarsine energija, kurios 1lygis maZdaug
25 KHz. Vilnos panardinimo pirmame bake laikas sudaro
mazdaug 4-5 min., o antrame bake - 2-3 min., labiausiai

priimtinu 3io iSradimo proceso budu.

Pagal dar vieng i3radimo aspektg yra numatyta sistema
tirpiklio, naudojamo iSradime, iSvalymui ir pakarto-

tinam naudojimui procese.

Numatytas bakas (rezervuaras) Svariam tirpikliui su
pakankamo sistemos darbui tirpiklio kiekio tiekimu. IS
pradziy tirpiklis tiekiamas vamzdZiais i antro bako
uzZpylimo itaisg, po to Jjis nuteka i antrg baka, pa-
nardindamas wvilng, tiekiamg i 8i baka. Po to, tir-
piklis, jau turintis savyje tam tikrg kieki riebaly ir
purvo, tiekiamas vamzdzZziais i pirmojo bako uZpylimo
jtaisg, nutekédamas Jjis iSstumia ne3vary tirpikli,
esanti vilnoje vir3 i3tisinés juostos pirmojo bako

iséjime.

Tirpiklis i3 pirmojo bako paduodamas vamzdzZiais |§
jtaiso vilnos pakrovimo galg, kad sudaryti pirminj
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tirpiklio ir vilnos padavimo srauta (bendrg srauta)
iStisine konvejerio juosta grei&iu, kuris yra iden-
tiskas juostos Jjudéjimo greidiui. IS pirmojo bako
uZpumpuojamas papildomas tirpiklio kiekis, kad apri-
pinti vilnos sudrékinimg, kuomet ji ieina i itaisg, kad
vilna galéty judéti pirma i3tisine juosta, o ne pla-

duriuoti tirpiklio pavirZiumi.

Be to, tam tikras tirpiklio kiekis i3 antrojo bako yra
paduodamas vamzdZiais i antrojo bako iSpurskimo itaisa.
Papildomas antrojo bako tirpiklio kiekis naudojamas an-
trojo bako bendrojo srauto sudarymui. Ir vél tam tikras
tirpiklio kiekis i3 pirmojo bako paduodamas vamzdZiais

i pirmojo bako iSpur3kimo itaisa (purk&tukus).

Panaudotas tirpiklis i§ pirmojo bako paduodamas i is-
valymo sistemg (distiliatorius) tuo padiu greid&iu,
kuriuo Svarus tirpiklis paduodamas i antrojo bako
uzpylimg. Tarp pirmojo bako ir pirmojo distiliatoriaus
yra eile filtry, skirty svetimkiiniy (ne riebaly) pasa-
linimui i3 panaudoto tirpiklio. §ie svetimkiniai per-
duodami i surinkimo kamera ir pa$alinami milteliy
forma. Panaudotas tirpiklis paduodamas i pirmgji disti-
liatoriy, kur jis i3garinamas esant daliniam vakuumui.
Garai 13 Sio distiliatoriaus perduodami kondensuota
forma, véliau 8ie garai tampa pakankamai &Svariu tir-
pikliu, pakartotinai uZpilamu i antrojo bako sistemg.

Likusiuose distiliatoriuose taip pat gaunamas &varus
tirpiklis, be to, jie labai efektyvis koncentruojant
riebalus, kuriuos galima sukaupti ir panaudoti kaip
lanolino ir kity produkty 3Saltini.

Augalinius produktus, pavyzdZiui, dyglius ir Zolés sék-

las, likusias vilnoje, i3mirkusioje tirpiklyje, kuri

iSeina i§ antro bako ir perduodama i centrifugg 98-99%
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tirpiklio paSalinimui, galima iS3ukuoti jprastomis kar-

diosSukavimo sistemomis.

Sio i3radimo tipinéje sistemoje, kuri isvalo vilna

nesuveldama jos, naudojami sekantys tirpikliai:

Tirpiklis Virimo Santykinis
temperatira svoris
1,1,1 trichloretanas 74°C 1,34
trichloretanas 87°C 1,49
dichlormetanas 39°C 1,36
tetrachloretilenas 121°C 1,63

Sios srities technikos specialistams yra Zinomi ir kiti

atitinkami tirpikliai.
Kiti tipisSki poZymiai:

Imerkimo i pirmg baka gylis maZdaug lygus bendram nenu-
riebalintos vilnos 3&tapelinio pluo$to bendram ilgiui,
kuris 3Svariai avies vilnai sudaro 75-150 mm; juostos
judéjimo greitis 2-4 m/min. davikliy sistema, skirta
pasirinkto tirpiklio lygio palaikymui pirmame ir antra-
me bakuose; juostos uZkrovimo tankis 2-3 kg/m; vilnos
ir juostos vienodas judéjimo srauto greitis; slegis -
iki 100 évaru i kvadratini coli ir srautas i3 pirmojo
purskiamojo ijtaiso (itaisy) pirmame bake 50-10000 1/val.,
t.y. esant atitinkamiems greidiams riebalai ir purvas
paSalinami i3 wvilnos, nesuveliant Jjos; pirmojo ir
antrojo baky konvejerineés juostos yra tinklo fipo su
akudiy dydziu 2 mm®. -4 mmz, kad tirpiklis galéty praeiti
pro juosty; (kad pasiekti optimalius rezultatus) nu-
krypimai tirpiklio bake, kuriuos i3Saukia tirpiklio i§-
pur3kimas ir jo atSokimas nuo juostos, turi biti tokie,
kad buty pasiektas maksimalus riebaly ir purvo pasa-
linimas i$§ vilnos, jos nesuveliant. Sios srities tech-

nikos specialistas supras, kad galbut reikés parinkti
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juostos medZiagg, juostos Jjudéjimo greiti ir bendro
srauto judéjimo greiti, pur3kimo slégi ir sroves grei-
ti, priklausomai nuo vilnos ar kito audinio jvairovés
ir kokybés); tekéjimas i pirmgji bakag 5000 1/val.
greiiu apdirbant 750 kg. nenuriebalintos vilnos per
valandg (faktisSkai tai yra toks pats greitis, kaip ir
judéjimo ir tekéjimo greicdiai antrame bake); greitis
antrame bake identiSkas greiiui pirmame bake; papil-
domas tirpiklio filtravimas antrame bake smulkiy dale-
liy paSalinimui taip pat pageidautinas dél purvo 1ir
riebalinio prakaito (tirpiy vandenyje drusky, kurias
i8skiria prakaituojanéiy aviy liaukos) paSalinimo. Toks
filtravimas atliekamas bake tarp tirpiklio ir iSpurs-
kimo itaiso, kad tirpiklis bitu kuo 3&varesnis. Ati-

tinkamas filtravimas atliekamas pirmame bake.

Toliau apradytas vienas itaiso konstrukcijos pavyzdys
sutinkamai su 8iuo iSradimu su nuoroda i paveikslus,

kuriuose:

Pav.l - vilnos apdirbimo itaiso wvaizdas sutinkamai su

vienu 8io iSradimo iSpildymo pavyzdZiu;
Pav.2 - principiné proceso schema pagal 3i iSradimg.

Kaip parodyta paveiksluose, itaisas 1 turi ijéjimo ri-
tinélius, kuriais vilna, paducodama i itaisa, pavyz-
dZiui, apskritiminiu juostiniu konvejeriu, ijeina i pir-
ma baka 3. Tirpiklio 13 lygis pirmame bake 3 ir antrame
bake 4 paZymétas punktyrine 1linija. Bakai 3 ir 4
atskirti pertvara 21. Dalis tirpiklio 13 bake 3 pa-
naudojama kaip drékinimui arba mirkymui skirtas skys-
tis, kuris tiekiamas vamzdZiais link i%éjimo 11, kad
btity nukreiptas vél i baka 3 ieinanc¢ios vilnos dré-
kinimui tuoj po to, kai vilna praeina pro ritineélius 2.
Sudrékinta ieinanti vilna krenta ant iStisinés juostos 5

pavir§iaus pirmame bake 3 ir perduodama juosta 5 tam
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tikru greidiu, tuo pacdiu dali tirpiklio 13 bake nu-
kreipiama link i%éjimo 14, kur jis priver&iamas tekéti
i iStisinés juostos 5, ant kurios krenta vilna, iei-
nanti i bakg 3, zong, be to, 3is bendras tirpiklio
Srautas prie i3éjimo anga 14 nukreipiamas tam, kad
vilna judéty juosta 5 juostos judéjimo grei&iu. Pa-
pildomas tirpiklio 13 bake 3 kiekis perduodamas filtru
(neparodytas) i is purskimo jtaisa 7, kur jis priver-
Ciamas tekéti vertikaliai Zemyn purvo ir svetimkiniy
pasSalinimui i3 vilnos, judandios iStisine juosta 5. I&-
tisiné juosta 5 ir vilna, perduodama ja, i3kelta virs
tirpiklio 13 pavir$iaus tarp juostos ritinéliy 16 ir
17, ir Siam ruoze ji skalaujama tirpikliu 13, nu-
kreipiamu i3 antro bako 4 pro piltuva, kad papildomai

paSalinty i3 vilnos riebalus ir svetimkinius.

Tokiu btdu praplauta vilna paduodama i3tisine juosta 5,
kuomet ji juda ritineéliu 17, ir po to krenta ant
iStisinés juostos 6 antrame bake 4. Dalis tirpiklio 13
antrame bake 4 yra panaudojama bendro srauto sudarymui,
iSpur8kiant ji pro purStuka 17. Kita tirpiklio 13 dalis
paduodama pro filtra (neparodytas) i purskimo itaisg 9,
i kur jis po spaudimu paduodamas vertikaliai Zemyn,
kad iStisinés juostos 6 zonoje susimaiSes su tirpikliu 13
papildomai paZalinty riebalus ir svetimk@inius i§ vil-
nos, perduodamos iStisine juosta 6. Dalis i8tisinés
juostos 6 iSkyla bake 4 vir§ tirpiklio 13 lygio tarp
ritinéliy 18 ir 19, ir wvilna, neSama Sia juostos 6
dalimi vir3§ tirpiklio 13 bake 4, praplaunama 3variu
tirpikliu, paduodama i bakg 4 pro piltuva 10. Praplauta
vilna nukreipiama i3tisinés juostos 6 ritinéliu 19 link
jtaiso 1 iséjimo rodyklés 20 kryptimi, po to ji pa-
duodama . j centrifiga, kur likes tirpiklis, susimaises
su vilna, yra iStraukiamas ir graZinamas garo forma
(arba dalinai garo, dalinai skys&io) i rezervuarg su
Svariu tirpikliu (Zr. Pav. 2) ir 4 itaissg, parodytag
Pav. 1. Kaip geriausiai schematiskai parodyta Pav. 2.,
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sistema, sutinkamai su &io iSradimo i8pildymu, yra
uZsandarinta ir tirpiklis recirkuliuoja i sistemg, be
to, tirpiklis, pa3alintas i3 bako 3, tuo paliu greicliu,
kaip ir &varus tirpiklis, perduodamas i bakg 4 piltuvu 10,
ir sistema tokia, kad tirpiklio 13 lygis bakuose 3 ir 4

palaikomas pastovus.

Kaip parodyta Pav. 2, &varus tirpiklis pumpuojamas i3
rezervuaro su tirpikliu i baka 4, be to, jis ieina i
baka 4 pro piltuvg 10 (Pav. 1) galutinai praplaudamas
vilnag iki jos patekimo i kasete. Kaip buvo paZymeta,
dalis tirpiklio bake 4 yra praleidiiama pro filtra ir

po to vél grgZzinama i bakg 4 pro purkStuka 9.

Tirpikli, naudojama bake 4, paduoda i baka 3 pro pil-
tuva 8. Dalis tirpiklio bake 3 vél filtruojama jo
pakartotiniam jvedimui i baka 3 pro pursStukg 7. Pa-
naudota tirpikli perduoda i3 bako 3 pro eile filtruy. IS
§iy filtry svetimkiniai yra perduodami pro dZiovykla i
svetimkiniy surinkimo kamerg, kur jie yra surenkami
milteliy formoje. Papildomos paSalinés priemaiSos ir
purd3kimo filtry taip pat perduodamos i 35ig filtry eile.
IS 8iy filtry tirpiklis ir riebalai paduodami i dis-
tiliatoriy, i3 kuriuy surinkti riebalai kaupiami viename
arba keliuose 3iuk3liy bakuose. Distiliatoriuose tir-
piklis iSgarinamas i35 tirpiklio ir riebaly miinio, ir
toks i3garintas tirpiklis kondensuojamas ir grgZinamas
i rezervuarg su tirpikliu. Tirpiklis 1§ priemaiSy
dZiovyklos irgi nukreipiamas i rezervuarg su tirpikliu.
Garai i3 baky 3 ir 4 nukreipiami i refriZeratorinij
Saldytuvg, tuo metu bakuose 3 ir 4 palaikomas slegis
maZesnéje, nei normali, oro temperatiroje, kad bity
imanoma perduoti garus i S8aldytuva. Garai i85 cen-
trifigos ir priemaisy dZiovyklos taip pat perduodami j
Saldytuva, i8§ kur tirpiklis graZinamas i 3&varaus tir-

piklio rezervuarag recirkuliacijai sistemoje.
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Visa sistema yra hermetizuota ir randasi po spaudimu
mazesniu nei atmosferoje, kad iSvengty gary isSéjimo i
atmosferg. Ry3ium su tuo, naudojamas ijrenginys gary
regeneracijai, i kuri garai iStraukiami sleégio, Ze-
mesnio nei atmosferinis, déka. 8ie garai yra kon-
densuojami ir perduodami i Svaraus tirpiklio rezervuarg
pakartotiniam panaudojimui sistemoje. Naudojamas gary
surinkéijas, kuri sudaro absorbuojantis ijtaisas su
aktyvuota anglimi, skirtas galutinis gary surinkimui,
kad gary emisija atitikty grieZtus aplinkos apsaugos
taisykliy reikalavimus.

PraktiSkai buvo pastebeéta, kad tirpiklio nuostoliai yra
minimalds, kadangi vilnos riebalai, paSalinti is§ sis-
temos, turi savo sudétyje mazZdaug 2% tirpiklio. Iskai-
tant gary iSejimg i atmosfera, bendri tirpiklio nuos-
toliai i dieng sudaro 70-100 kg. O tai visai priimtina
su salyga, kad sistemoje vilnos (nenuriebalintos vil-
nos) padavimo greitis 750 kg/val ir tirpiklio disti-
liavimo greitis 6500 kg/val.

Turima omenyje, kad bus palaikomas pastovus 5000 1l/val.
Sdvaraus tirpiklio srautas i antraji baka 4, be to, 8is
iéjimo srautas yra iSlyginamas maZdaug 5000 1/val
iSéjimo srautu 15 antrojo bako 4 i pirmaji baka 3.
Drégna vilna, ieinanti i antaji baka i3§ pirmojo, turi
savyje tam tikrg tirpiklio kieki, tokiu bidu, grii-
tamasis srautas i pirmgji baka bus didesnis nei 5000 1/val
dydZiu, kuri sudaro dregnoje vilnoje esantis tirpiklis.
GriZtamasis i bakag 3 iS5 bako 4 srovinio cirkuliacinio
pobidZio srautas “vyksta pro atitinkamga paskirstymo
voZztuvya. Lygio reguliatorius nustatys tirpiklio 1lygj
antrame bake 4 ir nukreips pakankamg tirpiklio kieki
atgal i bakg 3 pro 3i paskirstymo vozZtuvg, kad iSly-
ginti sumarini iéjimo srautg ir palaikyti pastovy
tirpiklio lygi.
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Tirpiklio srautas i§ praplovimo itaiso 5000 1/val
greidiu ijeina i pirmini distiliatoriy, kuris dirba po
spaudimu, Zemesniu nei atmosferinis, kad iSlaikyti
pastovig 30% vilnos riebaly koncentracija pirmame dis-
tiliatoriuje, i8 i3garinimo vonios pastoviai iSpum-
puojamas 330kg/val greiliu tirpalas ir nukreipiamas j
antrgji distiliatoriy. Po to pakartotinai kondensuotas
dvarus tirpiklis yra pumpuojamas, kad iStraukti rie-
balus i% pirmojo distiliatoriaus i Svaraus tirpiklio
baksa.

I antraji distiliatoriy atitekéjes 1§ pirmojo dis-
tiliatoriaus tirpalas koncentruojamas iki 80% riebaly
koncentracijos. Srautas 120kg/val greiciu pumpuojamas
i§ isgarinimo vonios, kad surinkti riebalus i3 antrojo
distiliatoriaus, ir perduodamas i treéiaji disti-
liatoriy. Pakartotinai kondensuotg Svary tirpikli uz-
pumpuoja, kad istraukti tirpikli i3 antrojo disti-
liatoriaus i 8varaus tirpiklio baka.

Trediojo distiliatoriaus vonia jkaitinta elektrinémis
priemonémis, o tirpiklio garai i§ distiliatoriaus
paSalinami pur8kimo pompa, panardinta i vonig atmo-
sferos slégyje. Vonia at$aldoma Saldymo budu ir vonios
viduje tirpiklio garai kondensuojami. Del to pakyla
lygis vonioje ir dalis tirpiklio persilieja i Svaraus
tirpiklio baka. Tokiu bidu, nereikalinga trelia pompa
tirpiklio iStraukimui.

I antraji baka 4 i§ Svaraus tirpiklio bako pastoviai
pumpuojamas 3varus tirpiklis 5000 1/val greiciu.

Svaraus tirpiklio lygis bake reguliuojamas lygio regu-
liatoriumi. Jei lygis bake sumazéja dél to, kad grii-
tamasis srautas i3 praplovimo itaiso maZesnis nei
srautas, pumpuojamas i praplovimo jtaisag (dél tirpiklio
nuostoliy), tai tirpiklio papildymo pompa pumpuos pa-
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pildomg tirpiklio kieki i3 saugojimo bako i pirmajj
distiliatoriy.

Pakilus 3varaus tirpiklio 1lygiui bake, jo perteklius
nutekes tiesiog atgal i tirpiklio saugojimo baka.

Riebalai i$ wvilnos palaipsniui koncentruojasi disti-
liatoriy atliekose iki 95% riebaly koncentracijos,
iskraunant i3 galutinio distiliatoriaus.

Ivairios sistemos pompos suteikia cirkuliuojandiam tir-
pikliui Zymig papildomg energija. Tas pompas sudaro
srovinés cirkuliacinés pompos, pompos bendram srautui

ir pompos tirpiklio ir riebaly paSalinimui.

Kad isvengti per didelio tirpiklio temperatiros kilimo
bakuose 3 ir 4, kiekviename i3 jy, daZniausiai ipurs-
kimo zonoje po grizZtamuoju baku, istatytas auinimo
gyvatukas. AuSinimas i 8i gyvatukg gali bGti paduodamas
i% pagrindinio distiliuoto 3Saldymo itaiso, o bake tem-
peratira gali bati lengvai reguliuojama paprastu ter-

mostatu su ciferblatu.

Gary reguliavimas yra sutinkamai su 3Siuvo idradimu
svarbus sistemos poZymiy. Visi jtaisai, turintys tir-
pikli, pavyzdZiui, praplovimo itaiso (3,4) filtrai,
bakai, centrifiigos ir t.t. yra po spaudimu, 3Siek tiek
Zemesniu, nei atmosferinis. Esant nesandarumams, tai
sudarys nedideli jeinancdio oro srauta, o ne ideinandio
oro-tirpiklio srautg, tuo padiu iSvengiamas tirpiklio
gary nuotékis. Pagal iSlaikyti pageidaujamg slégi,
Zemesni nei atmosferinis, nedidelis ventiliatorius
siurbiamuoju galu sujungtas su visais jtaisais,
turiniais tirpikli. Oras, prisotintas tirpikliu ir
isleidZiamas i3 ventiliatoriaus, bus nukreipiamas i
gary regeneracijos sistemg, naudojandig refriZeratorini

ir absorbcini gary i8valymg anglimi. Galima naudoti
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refriZeratoriaus sistemg prisotinty tirpikliy garuy
atsaldymui maZdaug iki 30°C. Tirpiklio garai po atsal-
dymo bus vél kaitinami iki iZorines aplinkos tempe-
ratiros. AtSaldymo stadijos metu tirpiklio garai
kondensuosis, palikdami ore mazdaug 4% gary. Po to 3is
srautas bus nukreiptas i, palyginti, nedidele ir
nebrangia absorbcijos anglimi sistemg, kuri sugeria
mazdaug 98% likusiy tirpiklio gary ir tuo badu tir-
piklio gary emulsijos nuostoliai sumaZzéja iki 17 kg i
dieng. Gary i3leidimas i% regeneracinés sistemos lauk
i§ 7 patalpos, kurioje randasi sistema, vykdomas pro

ventiliacini, vamzdij,.

Tokiu bidu, visa sistema yra ekologiZkai priimtina ta
prasme, kad tirpiklio nuotékis i sistemos yra nezZymus
arba jo visai néra, visi svetimk@iniai pa3alinami i3
vilnos ir surenkami, Siuk3liniy priemaidy daleles
galima panaudoti kaip tra3a, riebalus - tolimesniam
apdirbimui, kaip apra3yta, augalines medZiagas - toli-
mesniam apdirbimui, kaip aprasyta, augalines medZiagas -
tolimesniam apdirbimui Zinomais procesais. Tokiu bidu,
sistemos produktais yra Svari, aukstos kokybés
nesuvelta vilna, $iuk8linés priemaiZos milteliy pavi-
dalu ir riebalai, i8valyti i3 vilnos geriau, nei
iprastais plovimo vandeniu bddais. Purvas i& riebaluy,
plaunant vandeniu, ir proteininiai atlieky produktai
yra pripaZinti upiy sistemy ter$éjais. Minéta sistema

pasalins 8i nepageidaujamg reiskinij,.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Itaisas gyvulinio pluodto, bitent pirminés vilnos,
apdirbimui, turintis bakg su tirpikliu, priemone vilnos
padavimui i bakg su tirpikliu, iStisine juosta bake su
tirpikliu, skirtg pluosto transportavimui bake, b e -
siskiriantdis tuo, kad turi vieng arba kelis
tirpiklio purskimo jtaisus, i8déstytus bake ir skirtus
tirpiklio iSpur3kimui po spaudimu pluosSto idvalymui jo
judéjimo ant istisinés konvejerio juostos bake metu, ir
piltuvyg, skirta Svaraus tirpiklio priémimui ir tir-
piklio nutekéjimui i bakg atstumu virs iStisinés juos-
tos be kontakto su tirpikliu bake.

2. Itaisas pagal 1 punktg, be s i s ki r i antis
tuo, kad jis papildomai turi isleidimo kiauryme tir-
piklio paskirstymui sudrékinti vilna, jeinancig i baka.

3. Itaisas pagal 1 arba 2 punktg, b e s i s k i -
r i ant i s tuo, kad jis papildomai turi bako
i8éjimo zong, pro kurig galima nukreipti j centrifugag
isvalyta bake vilng, be to, bako iSéjimo zona randasi
greta iStisinés juostos iskeltos virdutineés dalies.

4. Itaisas pagal bet kuri 1-3 punkta, b e s i s k i -
r i ant i s tuo, kad papildomai turi iZleidimo
kiauryme bendra tirpiklio ivedimui po spaudimu i bakg
su tirpikliu su pluosto, iSdéstyto ant i3tisinés juos-
tos Salia bako jéjimo galo, judéjimo galimybe.

5. Itaisas pagal bet kuri 1-4 punktg, b e s i s k i -
riantis tuo, kad i jo sudéti papildomai ieina
filtras, skirtas tam tikro tirpiklio kiekio priémimui
i§ filtravimo bako ir &varaus tirpiklio graZinimui j

vieng arba kelis purikimo jtaisus.
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6. Itaisas pagal bet kuri 1-5 punkta, b e s i s k i -
riantis tuo, kad i jo sudéti papildomai ieina
rezervuaras su tirpikliu, sumontuotas taip, kad &varus
tirpiklis i3 jo gali patekti i bakg vir§ piltuvo.

7. Itaisas pagal 3-6 punktus, be s i s k i r i an -
t i s tuo, kad jis papildomai turi priemone tirpiklio
gary nukreipimui i$ bako ir centrifugos i Saldytuva, ir
priemone tirpiklio perdavimui i3 Saldytuvo i rezer-

vuarsg.

8. Itaisas pagal 7 punktg, be s i s ki r i antis
tuo, kad turi surinkéja, skirtg garo likucdiy i3 3al-
dytuvo surinkimui, be to, surinkéjas galutiniam gary
sugérimui pagamintas kaip absorbentas su aktyvuota

anglimi, susisiekiantis su atmosfera.

9. Itaisas pagal bet kuri i3 6-8 punkty, b e s i -
skiriantis tuo, kad jis papildomai turi grupe
filtry, skirty tirpiklio, uZterdto priemaiSomis ir

riebalais i3 bako, priémimui.

10.Ttaisas pagal 9 punkta, be s i skiriantdis
tuo, kad jis turi grupe filtry iSeinancios medZiagos,
i8filtruotos bako filtru, filtravimui.

11.Itaisas pagal 9 arba 10 punktus, b e s i s k i -
riantis tuo, kad jis turi dzZiovykla priemaisy
priemimui i8§ filtry grupés, ir eile distiliatoriy
tirpiklio ir riebaly priémimui i3 filtry.

12.Ttaisas pagal 11 punkta, be s i skiriantis
tuo, kad tirpiklis i3 priemaidy dZiovyklos ir disti-

liatoriy patenka j tirpiklio rezervuars.

13.Itaisas pagal bet kuri i3 11,12 punkty, b e s i -
s kiriantis tuo, kad turi pasSaliniy medZiagy
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surinkimo kamera, i kuria patenka giukslinés priemaisos

ig dziovyklos.

14.Itaisas pagal bet kuri 11-13 punkta, besiski-
r iantis tuo, kad turi baka riebaly surinkimui i3

distiliatoriy.

15.Itaisas pagal bet kuri, 1-14 punkta, besiski-
riantis tuo, kad jis i3 esmes hermetizuotas nuo
aplinkos atmosferos ir skirtas darbui slégyje, ZzZemes-

niame nei atmosferinis.

16.Itaisas pirmines (nenuriebalintos) vilnos apdir-
bimui, turintis pirma baka tirpikliui, turinti iéjimo
ir iséjimo galus, priemong pirminés vilnos perdavimui j
bako ieéjimo gala, pirma i&tisine juosta pirmame bake,
skirtg vilnos transportavimui pirmame bake, besi-
skiriantis tuo kad jis turi viena arba kelis
i3purskimo jtaisus, skirtus tirpiklio iSpurdkimui po
spaudimu vilnos idvalymui jos judéjimo idtisine juosta
pirmame bake metu, antraji baka, turinti iéjimo ir
igéjimo galus ir antraja 1i8tisine juosta vilnos
transportavimui antrame bake, viena arba kelis 1is-
purdkimo itaisus antram bakui,skirtus tirpiklio iSpurs-
kimui po spaudimu papildomam vilnos i&valymui Jjos
judéjimo antrame pake metu, pirmg piltuva, skirtag
tirpiklio priémimui i3 antrojo bako pylimui‘viré vilnos
atstumu pirmos istisinés Jjuostos Dbe kontakto su
tirpikliu pirmame bake, antraji piltuva, skirta Svaraus
tirpiklio priémimui ir pylimui virs vilnos, esancios
virs antros i3tisines juostos, nekontaktuojant su
tirpikliu antrame bake, pirma istisiné juosta skirta
vilnos padavimui link pirmojo bako igéjimo galo i

antrojo bako iéjimo gals.

17.Itaisas pagal 16 punkta, b e s iskiriantis

.....

tuo, kad papildomai turi i8éjimo anga tirpiklio
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paskirstymui, skirto vilnos, ijeinan&ios j pirmg baka,
sudrékinimui.

18.Itaisas pagal 16 arba 17 punktus, b e s i s k i -
riantis tuo, kad papildomai turi centrifuga, i
to, antrojo bako iZéjimas yra greta antrojo bako
iStisinés juostos i3keltos dalies virSutinio galo.

19.Itaisas pagal bet kuri i3 16-18 punkty, b e s i -
s kiriantdis tuo, kad papildomai turi dvi
i8éjimo angas bendram tirpiklio srautui, kurios skirtos
atatinkamai tirpiklio ivedimui po spaudimu i pirmgji ir
antraji bakus, be to, iéjimo angos iSdéstytos su
vilnos, esandios ant pirmojo ir antrojo baky atatinkamy
iéjimy galy pirmos ir antros i8tisiniy juosty, judéjimo
galimybe pirma ir antra iStisinémis juostomis 1link
atatinkamy pirmojo ir antrojo baky iséjimo galy.

20.Itaisas pagal bet kuri 1-19 punktg, b e s i s k i -
riantis tuo, kad papildomai turi filtra pirmajam
bakui ir filtrg antrajam bakui, be to, atatinkamy baky
filtrai skirti nustatyto tirpiklio kiekio priémimui i3
atatinkamy pirmojo ir antrojo baky 8io tirpiklio kiekio
filtravimui ir isvalyto tirpiklio graZinimui i ata-
tinkamus pirmojo ir antrojo baky iSpurskimo jtaisus.

21.Itaisas pagal bet kuri i§ 16-20 punkty, b e s i -
s k i r i a n t i s tuo, kad papildomai turi
rezervuarg su tirpikliu, i3 kurio Svarus tirpiklis

patenka i antraji baka virs antrojo bako piltuvo.

22.Ttaisas pagal bet kuri i3 18-21 punkty, b e s i -
skiriantis tuo, kad papildomai turi priemone
tirpiklio gary nukreipimui i3 pirmojo bako ir cen-
trifugos i 3Saldytuva, ir priemone tirpiklio nukreipimui
i$ Saldytuvo j rezervuarsg,.
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23.1taisas pagal 22 punkta, be s i s kirian t is
tuo, kad papildomai turi surinkeéija, skirta garo likuéiy
i5 Saldytuvo surinkimui, be to, gary surinkéjas paga-
mintas kaip absorbentas su aktyvuota anglimi, susi-
siekiantis su atmosfera.

24 .Itaisas pagal bet kuri i3 21-23 punkty, b e s i -
s kiriantdis tuo, kad papildomai turi grupe
filtry, skirty panaudoto tirpiklio, uZter3to priemai-

Somis ir riebalais, priémimui i3 pirmojo bako.

25.1taisas pagal 24 punktg, be s i s kirian t is
tuo, kad turi grupe filtry iSeinancéios medZiagos, Jjau
prafiltruotos bako filtrais, filtravimui.

26.Itaisas pagal 24 arba 25 punktus, b e s i s k i -
r i ant i s tuo, kad turi dZiovintuvg purvui i3
filtry grupés, ir eile distiliatoriy riebalams ir
tirpikliui nuo filtry grupés.

27.Itaisas pagal 26 punktg, be s i s kiriant is
tuo, kad tirpiklis i3gaunamas i3 priemaisy dZiovintuvo
ir 13§ distiliatoriy ir perduodamas i rezervuarg su
tirpikliu.

28.Itaisas pagal 26 arba 27 punktus, b e s i s k i -
r i a n t i s tuo, kad turi paSaliniy medZiagy

surinkimo kamers priemaiSoms i3 dZiovintuvo.

29.Itaisas pagal bet kuri i% 26-28 punkty, b e s i -
s ki r i ant i s tuo, kad turi bakg riebaly

surinkimui i distiliatoriy.

30.Itaisas pagal bet kuri 16-29 punktg, b e s i s k i -
r i ant i s tuo, kad jis yra hermetizuotas nuo
aplinkinés atmosferos ir skirtas darbui Po spaudimuy,

Zemesniu nei atmosferinis.
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31.Gyvulinio pluos$to apdirbimo budas, butent pirmines
vilnos, apdorojant ja tirpikliu, be s i s ki r i a n-
t i s tuo, kad pluostus jveda i baka su tirpikliu,
pluostus iStisine juosta transportuoja bake, pluoStus,
judancéius istisine juosta, apipur3kia tirpikliu i3
vieno arba keliy purdkimo itaisy vilnos iSvalymui ir
nupila tirpikli i baka vir$ piltuvo taip, kad pilamas
tirpiklis wvalyty vilng iStisinés juostos iSkeltoje
dalyje ta3ke, nekontaktuojanciame su tirpikliu bake.

32.Bidas pagal 31 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad pluodta ijeinanti i baka, suvilgo tirpikliu,
nukreipiamu pro tirpiklio iSleidimo angg.

33.Badas pagal 31 arba 32 punktus, b e s i s k i -
r iantis tuo, kad apdirbta vilng nukreipia i$
bako i centrifugg, tuo metu pluoStas iSeina 18 bako
i3éjimo dalies, esandios greta i3tisines juostos vir-

dutinés iSkeltos dalies.

34.Bidas pagal bet kuri is 31-33 punkty, b e s i -
s kiriantis tuo, kad jveda bendrg tirpiklio
srautg i baka pluosto, iSdéstyto ant i3tisinés juostos
greta su bako iéjimo galu, judejimo iStisine juosta
link bako iséjimo pradiios taSke.

35.Budas pagal bet kuri i$ 31-34 punkty, b e s i s k i-
r iantis tuo, kad naudoja bako filtrg tam tikro
tirpiklio kiekio i§ bako filtravimui ir &varaus, nu-
filtruoto tirpiklio graZinimui i vienag ar kelis i3pur3-

kimo ijtaisus.

36.Budas pagal bet kuri is 31-35 punkty, b e s i s k i-
riantdis tuo, kad 8vary tirpikli i3 rezervuaro su

tirpikliu nukreipia i bakg vir$ piltuvo.
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37.Budas pagal bet kuri i% 31-35 punktuy, b e s 1 s k i-
ri antis tuo, kad tirpiklio garus i§ bako i$
centrifugos perduoda i Saldytuva ir po to i3 Saldytuvo

i rezervuarg.

38.Budas pagal 36 punkta, be s i s ki rianti S
tuo, kad gary likudius i3¥ Saldytuvo nukreipia i galu-
tini gary surinkéja, be to, galutiniu garo surinkéju
yra absorbuojantis jtaisas su aktyvuota anglimi, susi-
siekiantis su atmosfera.

39.Bidas pagal bet kuri i3 36-38 punkty, b e s i s k i-
r iantis tuo, kad panaudota tirpikli, uztersta
priemaiSomis ir riebalais, nukreipia i§ bako 1link

filtry grupés.

40.Budas pagal 39 punkta, be s i s kiriantdis
tuo, kad iSeinandig medZiagg, isfiltruota bako filtru,

nukreipia link filtry grupés.

41.Budas pagal 39 arba 40 punktus, b e s i s k i -
riantis tuo, kad tirpikli isgarina i3 priemaisy
dZiovintuvo ir distiliatoriy ir nukreipia i rezervuarg

su tirpikliu.

42 .Budas pagal 41 punktg, be s i s kiriantdis
tuo, kad priemaiSas i3 filtry grupés nukreipia i dzZio-
vintuva, riebalus ir tirpikli is filtry grupés nu-
kreipia link distiliatoriy eilés.

43.Budas pagal 41 ir 42 punktus, be s i s ki r i a n-
t i s tuo, kad priemaiSas i3 dZiovintuvo nukreipia i

pasaliniy medZiagy surinkimo kamers.

44 .Budas pagal bet kuri is 41-43 punkty, b e s i s k i-
r i a n t i s tuo, kad riebalus i3 distiliatoriy
perduoda i riebaly surinkimo baka.
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45.Budas pagal bet kuri i3 30-44 punktus, b e s i -
s k i r 1i a n t 1 s tuo, kad itaisa, kuriuo
igyvendinamas $is budas, uZsandarina nuo atmosferos ir

itaisas dirba po spaudimu, Zemesniu nei atmosferinis.

46 .Pirminés (nenuriebalintos) vilnos apdirbimo budas,
apdorojant ja tirpikliu, b e s i s ki r i ant i s
tuo, kad pirmine vilng ijveda i pirmojo bako iéjimo gala
su tirpikliu, vilng transportucja pirmame bake, pirmine
vilng suvilgo tirpikliu, iSpurdkiamu ant vilnos po
spaudimu, kuomet wvilng transportuoja idtisine konve-
jerio juosta pirmame bake, vilng transportuoja isti-
sinés konvejerio juostos pakelta dalimi pirmame bake ir
tirpikli pila vir§ piltuvo ant vilnos, kai ji yra
pirmos istisinés Jjuostos pakeltoje dalyje virs tir-
piklio lygio pirmame bake, vilna nukreipia pirmojo bako
istisinés juostos galas ant antrojo bako iStisines
juostos, vilng transportuoja antrame bake antrojo bako
istisine juosta, vilng suvilgo ant antrojo bako iSti-
sinés juostos tirpikliu, iSpur3kiamu po spaudimu i3
vieno arba keliy i3purdkimo ijtaisy, i3déstyty antrame
bake, vilna transportuoja antrojo bako iStisinés juos-
tos pakelta dalimi, vilnos transportavimo antrojo bako
istisinés Jjuostos pakelta dalimi metu ant jos pila
§vary tirpikli i3 antrojo bako, i kuri uZpila Svary
tirpikli, i8 piltuvo ir vilng i8veda i3 antrojo bako.

47.Bidas pagal 46 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad vilng suvilgo tirpikliu, patenkanciu j pirmaijj

.....

48 .Bidas pagal 46 ir 47 punktus, be s i s ki rian-
t i s tuo, kad vilng paduoda i3 antrojo bako i3eéjimo

galo i centrifuga, kurioje vilng dZiovina.

49 .Badas pagal bet kuri i8 46-48 punkty, b e s i s k i-
riantdis tuo, kad sudaro bendrg tirpiklio srauta
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kiekviename i3 pirmojo ir antrojo baky tirpiklio jve-
dimui po spaudimu i pirmgji ir antraji bakus vilnos,
esanCios ant pirmos ir antros iStisiniy juosty ata-
tinkamai pirmojo ir antrojo baky iéjimo galuose,
Padavimui link pirmojo ir antrojo baky i3¢jimo galy.

50.Bidas pagal bet kuri i§ 46-49 punkty, be s i s k i-
r i antis tuo, kad naudoja filtrus pirmame ir
antrame bakuose, nustatyta tirpiklio kiekj nukreipia i$
atatinkamy pirmojo ir antrojo baky i atatinkamus pir-
mojo ir antrojo baky filtrus, nustatyta tirpiklio kieki
filtruoja pirmojo ir antrojo baky filtruose ir isvalytg
tirpikli graZina i3 pirmojo ir antrojo baky filtry i
atatinkamus pirmojo ir antrojo baky purdkimo itaisus.

51.Bidas pagal bet kuri i§ 46-50 punkty, be s i s k i-
riantis tuo, kad naudoja tirpiklio rezervuarg ir
§vary tirpikli nukreipia i3 rezervuaro su tirpikliu
ivedimui i antrajj bakg virs antrojo bako piltuvo.

52.BlUdas pagal 48-51 punktus, be s iskiriantis
tuo, kad tirpiklio garus nukreipia i3 pirmojo ir
antrojo baky ir centrifugos i Saldytuvag ir papildomai
tirpikli nukreipia i3 Saldytuvo i rezervuara.

53.Budas pagal 52 punkta, be s i s k i riantis
tuo, kad garo likudius is Saldytuvo nukreipia i surin-
kéja galutiniam gary surinkimui, kuris iSpildytas kaip
absorbentas su aktyvuota anglimi, susisiekiantis su
atmosfera.

54.Bldas pagal bet kuri i3 51-53 punkty, b e s i s k i-
riantis tuo, kad panaudota tirpikli, uztersty
priemaisSomis ir riebalais, nukreipia i$ pirmojo bako
link filtry grupeés.

e e e e
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55.Bhdas pagal 54 punktg, be s i s kiriantis
tuo, kad atidirbusia medZiaga, iSfiltruota pirmojo ir
antrojo bako filtrais, nukreipia link filtry grupeés.

56.Bidas pagal 54 arba 55 punktus, b e s i s k i -
riantis tuo, kad 3iuk$lines priemaisas nukreipia
i8 filtry grupés i 8Siuk3liniy priemaisy dZiovintuva,
riebalus ir tirpikli i3 filtry grupés nukreipia i eile
distiliatoriy.

57.Budas pagal 56 punkta, be s i sk iriantdis
tuo, kad tirpikli i3gauna i$§ 8iuk8liniy priemaisy
dZiovintuvo ir i§ distiliatoriy ir nukreipia i rezer-

vuarg su tirpikliu.

58.Budas pagal 56 ir 57 punktus, be s i s ki r i a n-
t i s tuo, kad SiukSlines priemaiSas i§ dZiovintuvo

nukreipia i paSaliniy medZiagy surinkimo kamergy.

59.Budas pagal 56-58 punktus, be s i s kiriantis
tuo, kad riebalus i3 distiliatoriaus nukreipia i rie-

baly surinkimo baksg.

60.Bidas pagal bet kuri i% 46-59 punkty, b e s i s k i-
r i a n t i s tuo, kad buda igyvendina itaise
hermetizuotame nuo iSorinés aplinkos ir dirban&iame po

spaudimu, Zemesniu nei atmosferinis.
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