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(57) Referatas:

Sis isradimas priskiriamas maisto perdirbimo pramonei ir jame aprasomas maistiniy riebaly (12) tiekimo j maisto
produkty paruosimo procesa bidas ir jtaisas. Maistiniai riebalai tiekiami j paruo$imo procesa vienetiniuose
jpakavimuose (6). Maistiniy riebaly tiekimo ftaisas (1) yra sujungtas su paruo$imo procesu, todel maistiniai riebalai
yra paSalinami i$ jpakavimo (6) ir tiekiami j paruoimo procesa.

ISradimo jrenginj (1) sudaro korpusas (2) sudarbiniu jtaisu (3), prie kurio tvirtinimo elementais (4, 5) pritvirtinamas

ipakavimas (6). Maistiniai riebalai i$stumiami i$ jpakavimo stamimo elementy (7, 8, 9) déka.
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I3radimas ©priskiriamas maisto perdirbimo pramonei,
tiksliau - pusiau kiety maistiniy riebaly, tokiy, kaip
sviestas, margarinas, kokosinis sviestas i1r kiauliniail
taukai, tiekimo i maisto produkty paruoSimo procesa
bidui. Sie riebalai yra naudojami, pavyzdZiui, sausai-
niy, bandeliy paruo$ime, perdirbant maisto produktus ir
pan. ir yra tiekiami i maisto produkty paruoSimo pro-

cesg dideliais kiekiais.

Kepimo pramonéje yra naudojami kepimo riebalai ipakuoti
po 2,5 ar 10 kg. Pagal paplitusius gamybos metodus
mazose ar vidutinio dydZio kepyklose, maistiniai rie-
balai yra tiekiami i maiSomg tes3la tiesiocg ar plyte-
lémis. Didelése kepyklose yra paprastaili naudojamos me-
chaninés linijos. PavyzdZiui, sausainiy te3los maiSymo
irenginys ar laminatorius te$lg sausainiams paruoSia
mechani3kai nuosekliomis sukimo ir maisymo operaci-
jomis. Tokios ruSies linijoms maistiniy riebaly tie-
kimui 1 procesa vis dar reikalingas ranky darbas.
I3imti 13 apsauginiu ipakavimy maistiniai riebalai yra
patalpinami, pavyzdziui, ties laminatoriaus linijos
pradzia i tiekimo piltuveéli, 1§ kurio maistiniai rie-
balai sraigtiniu ar panasSiu tiekimo itaisu nustatytomis
porcijomis yra paduodami i te3la. Todel bitina, nepri-
klausomai nuo paruo3imo proceso mechanizavimo laipsnio,
rankiniu budu padalinti maistiniy riebaly apsauginj
ipakavimg ir ivesti juos toliau i paruosSimo procesa,
pavyzdziui, tiesiog i tesla, tiekimo piltuveli ar i la-

minatoriaus linijga.

Rankinis darbas reikalauja tam tikro tikslumo tam, kad
vyniojamasis popierius neprilipty prie riebaly ir, kad
pakankamas riebaluy kiekis biaty patiektas 1 process.
I3vyniotus 18 apsauginio jpakavimo riebalus biutina pa-
pildomai suformuoti i plyteles. Maistiniy riebaly supa-
kavimas santykinai mazails pakeliais taip pat yra ne-

ekonomidkas, kadangi riebalai visuomet prilimpa prie
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vyniojamojo popieriaus. Jei riebalai supakuoti po 2,5 kg,

tai apie 40 g riebaly prilimpa prie vyniojamojo popie-—

riaus. Tuomet procese, kuriame naudojama 1000 kg rie-
baly, bendri nuostoliai vir8ys 16 kg. Maistiniy riebaly
tiekimas rankiniu badu i kitais at?vilgiais gerai me-

chanizuota procesg visuomet yra Zymus trukdis.

Patentinéje literattroje yra aprasyti skirtingos konst-
rukcijos, bet atliekantys tg pacia funkcija elementai.
Pvz. SU Nr 1703563 Al, SU Nr 1458285 Al. Be to, Jjie ne
visuomet tinka maisto pramonei. Artimos i3radimui kons-
trukcijos literatGroje apraSyta nera. §io i3radimo
tikslas yra paSalinti auk&&iau minetus trukumus ir, tuo

bddu, pakelti 3ios srities technini lygi.

Svarbiausias i8radimo pranaSumas yra valdymo papras-
tumas ir patikimumas, del ko gali buti paSalinamas mo-
notonidkas ranky darbas, tiekimo trikumai ir paruo3imo
proceso pertraukimail. Tsradimo déka imanoma padidinti
produktyvumg 1ir sumazinti suvartojamy maistiniy riebaly

kieki, lyginant su paplitusiais metodais.

I3radime apraSomas irenginys, skirtas $io budo reali-

zavimui.

Taip pat iSradime sidlomas naujas maistiniy riebaly

ipakavimas, tinkamas isradimo realizavimuil.

I3radime apradomu jrenginiu yra imanoma paprastu 1ir
realiu buadu pasalinti maistiniu riebaly apsaugini ipa-
kavimg ir tiekti juos i, paruo$imo procesg. §iuo iren-
giniu maistiniai riebalai gali bati nepertraukiamai
nustatytomis porcijomis tiekiami 1 Zymiai lengviau
kontroliuojama paruo$imo procesa. Naudojant pakankamai
didelius apsauginius ipakavimus, galima sumaZinti iki

minimumo maistiniy riebaly nuostolius.
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Toliau i3radimas bus aprasomas pagal brézZinius,

kuriuose:

Fig. 1 parodytas 3io iSradimo jrenginio pagrindinis

valzdas.

Fig. 2a ir 2b parodyti kai kurie iZradimo irenginio

valdymo principai.

Fig. 3 parodytas vienetinis ipakavimas, naudojamas
Siame jtaise.

Fig. 4 parodytas 3io vienetinio ipakavimo naudojimo
budas.

Fig. 5 parodyta irenginio antgalio konstrukcija.

Fig. 1 pavaizduotsg maistiniy riebaly tiekimo irengini 1
sudaro korpusas 2 su darbiniu itaisu 3, prie kurio
korpuse 2 esanciais tvirtinimo elementais 4 ir 5 yra
pritvirtintas ipakavimas 6, Jame esantys maistiniai
riebalai pa3alinami stamimo elementais 7, 8 ir 9.
Papildomai jrenginys 1 turi maistiniy riebaly porci-
javimo itaisus 10 ir valdymo ijtaisus 11, reguliuo-
janc¢ius stumoklio 9 greiti V. Piltuvélyje 13 yra sraig-
tinis tiekimo itaisas.

Irenginys 1 yra skirtas maistiniy riebaly 12, naudojamy

maisto produkty paruodimui ir pan., tiekimui. Siuo at-

veju maistiniai riebalai 12, pvz., sviestas ar mar-
garinas, yra tiekiami i maisto produkty - sausainiuy,
bandeliy ar pan. - paruo$imo processy vienetiniame

ipakavime 6. Maistiniy riebaly tiekimo irenginys 1 yra
susietas su paruodimo procesu, todel tiekimo Lrengi-
nys 1 paSalina maistinius riebalus i3 ipakavimo 6 ir

tiekia juos i paruodimo process.
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Fig. 1-4 parodytuose igyvendinimo variantuose mais-
tiniai riebalai 12 yra ipakavime 6. StGmoklis 9, kuriam
slenkamaji judesi suteikia elektros variklis 7 per
sraigtini strypg 8, judédamas i3 galo I iSstumia mais-
tinius riebalus 12 i85 jpakavimo 6 per antraji galg II.
Ipakavimg 6 1i3laiko irenginyje tvirtinimo elementai 4
ir 5, kurie yra priderinti prie jpdkavimo 6 briaunos
formos. Tvirtinimo elementas 4 gali Jjudéti i8ilgine
kryptimi ir ji spaudZia spyruoklés 14, kurios uZfik-
suoja ijpakavimg 6 tarp tvirtinimo elementy 4 ir 5.
IStuStinus ipakavimg, stOmoklis 9 yra atitraukiamas,

kartu su juo griZta tvirtinimo elementas 4.

Tiekimo irenginys 1 gali Dbati valdomas kontrolés
jtaisais 11, tokiais, kaip mikrokompiuteris, prog-
ramuojama logineé matrica ar pan., reguliuojandiais sta-

moklio 9 greiti V.

Tiekimo irenginys 1 papildomai gali turéti iZeinanc¢iy
is8 ijpakavimo 6 maistiniy riebaly 12 porcijavimo itai-
sg 10. Ji sudaro vielinis pjaustymo itaisas, sumon-

tuotas korpuse 2 prie ipakavimo 6 galo II.

Kaip parodyta fig. 2a ir 2b. tiekimo irenginys 1 yra
iStisinis, todél korpuse 2 yra sumontuoti laikymo
elementai 15 atstatyty ipakavimy 6' laikinam sau-
gojimui. Korpusg 2 wuzbaigia keitimo elementai 16,
skirti keiliamy ijpakavimy 6 stGmimui. I3tudtinus ipa-
kavimg 6, jis keitimo elementais 16 yra paSalinamas i3
irenginio 1 darbinio itaiso 3, o atstatytas ipakavi-
mas 6' i35 laikymo elementy 15 patalpinamas jo vietoje.
Keitimo elementai 16 sumontuoti pagalbiniame korpu-
se 17, esanCiame ant korpuso -2, pagalbini korpusag 17
sudaro nuozulni nukreipianc¢ioji plok3tuma, kuria atsta-
tytieji ipakavimai 6' svorio jégos déka perduodami i
darbini itaisg 3. Keitimo elementai turi stabdancigsias
ploksteles 16a, pritvirtintas pagalbiniame korpuse 17
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ir skirtas vieno ipakavimo &' perdavimui nustatytu
laiku i darbini ijtaisga 3. Be to, keitimo elementai turi
pakelimo svertus 16b atstatytuju ipakavimy 6' i3kélimui

i$ darbinio jtaiso 3.

Fig. 3 1ir 4 parodytas tinkamiausias ipakavimas 6,
skirtas Sio iSradimo bddui ir irenginiui. Fig. 3 pa-
rodytas ipakavimas turi cilindrine korpuso dalji 6a,
kurios viename gale yra dangtelis 6b, padarytas i3
atsparios dilimui medZiagos, pvz., plastmasés, o kitame
gale yra plokstele 6c, galinti judeéeti 4 korpuso da-
lies 6a vidy. Ypatingai didelis ipakavimas, pavyzdZiui,
100 kg talpos, gali biti laikomas, ypa& pervefimo metu,
vertikalioje padetyje ant galinio dang&io 6b, kuris yra
pasalinamas pried§ ©patalpinant ipakavimg darbiniame
itaise 3 (fig. 4a). Galineé plok3telé 6¢ jpakavimo 6 pa-
naudojimo metu veikia kaip tarpinis pavir8ius tarp
stamoklio 9 1ir riebaly 12, todél jos nebitina pa3a-

linti.

Tiekimo irenginys 1 gali turéti fig. 5 parodytus
antgalius 18, kurie tvirtinami prie ipakavimo 6 galo II
greitai uZsifiksuojan¢iais itaisais ir turi itakos
tiekiamy i paruoSimo procesg maistiniy riebaly kietumui
ir 1i8eigai. Siaurejanc¢iu antgaliu 18a gaunami kieti
plytelés formos maistiniai riebalai, o antgaliu 18b
gaunama beforme maistiniy riebaly masé. Riebalai 12
gali bati nepertraukiamai tiekiami i laminatoriaus 1i-
nijos piltuveli 13, keic¢iant stumoklio 9 judéjimo grei-

ti V ar naudojant porcijavimo itaisus 10.

ISradimas nera apribojamas auk3Ciau apradytais igyven-
dinimo variantais, Jjis gali buati Zymiai modifikuotas
pagrindines iSradimo idéjos ribose. PavyzdZiui, ipa-
kavimas gali buti vamzdZio formos, todél tiekimo iren-
ginio stumimo elementus gali sudaryti velenélis, skri-

tuliukas ar pan., kurie i3tuStina ipakavimg sukimo ar
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stamimo biadu. Tokiam irenginiui reikalingi fiksatoriai,
i& esmes besiskiriantys nuo anks&iau aprasytuju. Tie-
kimo irengini lengva padaryti mobiliu stimimo ar rie-
déjimo ijtaisy deka. Pageidautina tiekimo irengini -pil-
nai automatizuoti, kad ipakavimai bty kei¢iami prog-
ramuotai. Tiekimo irenginio stomimo elementai gali bu-
ti, pavyzdziui, pneumatiniai. Korpuso aukstis gali buti
vertikaliai reguliuojamas, kad pritaikyti tiekimo iren-

gini, prie skirtingy vartojimo aplinkuy.
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T$RADIMO APIBREZTIS

1. Pusiau kiety maistiniy riebaly vienetiniuose ipaka-
vimuose tiekimo i maisto produkty paruodimo procesa
budas, apimantis riebalu ispakavimo 1ir tiekimo veiks-
mus, b e s i s k i riantis tuo, kad tiekia
riebalus (12) i paruodimo procesag 18 ipakavimo (6),

mazinant ipakavimo tuari mechaniniu stdmimu.

2. Badas pagal 1 punkta, b e s i s k 1 r iantis
tuo, kad isstumia riebalus (12), esant ju parei-

kalavimui paruoSimo procese.

3. Bidas pagal 1 ar 2 punktus, b e s i s k irian-
t i s tuo, kad tiekia maistinius riebalus (12), kartu
i¥saugant ipakavimo (6) forma ir perstumiant vieng jo

dali kity daliy atzvilgiu.

4. Ipakavimas budo realizavimui pagal 3 punkta, b e -
s iskiriantis tuo, kad ji sudaro pastovaus
skerspjuvio i13ilginé, atvira abiejuose galuose korpuso
dalis (6a) bei uZdarymo elementai (6b, 6cCc), atitin-
kantys korpuso dalies (6a) skerspjavi, skirti jos ga-
luose esandiy anguy uZdarymui, ir kad vienas uzdarymo
elementas (6c) yra pritaikytas stimimui i korpuso da-
lies (6a) vidy.

5. Ipakavimo panaudojimo irenginys pagal 3-4 punktus,
turintis riebaly idpakavimo ir Jjuy tiekimo i procesa
mechanizmus, b e s i s ki riantis tuo, kad ji
sudaro korpusas 2, turintis tvirtinimo elementus (4, 5)
ipakavimo korpuso dalies (6a) tvirtinimui prie korpu-
so (2) darbinio itaiso (3), bei stimimo elementus (7,
8, 9) dangtelio (6c) stumimui i ipakavimo korpuso da-

lies (6a) vidy.




10

15

20

25

30

LT 3494 B
8

6. Irenginys pagal 5 punkta, b e s iskiriantis
tuo, kad turi stimimo elementus (7, 8, 9), skirtus
dangtelio (6c) istumimui i ipakavimo korpuso dali (6a)

kontroliuojamu greiciu.

7. Irenginys pagal 5 ar 6 punktus, b e s i s k 1 -
r iantis tuo, kad turi dozavimo elementus (10)

maistiniu riebaly kiekybiniam dozavimui.

8. Irenginys pagal 5-7 punktus, b e s iskirian-
t i s tuo, kad turi laikymo elementus (15) bent vieno
atstatyto ipakavimo (6') tarpiniam ilaikymui, ir tie-
kimo elementus (16) kei&iamujy 1r atstatytujy ipakavi-

my (6, 6") padavimui.

9. Irenginys pagal 8 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad turi laikymo elementus (16) papildomame kor-
puse (17}, sumontuotame korpuse (2}, kuris turi nuo-
zulnig nukreipianc¢iaja plokstuma vieno ar keliuy atsta-
tytuju ipakavimy (6') perdavimui Ju svorio jégos deka i
darbini itaisg (3), tiekimo elementai (16) turi nu-
kreipimo elementus (16a), sujungtus Su papildomu kor-
pusu (17) ir skirtus vieno atstatytojo ipakavimo (6")
perdavimui nustatytu laiku i darbini itaisa (3), 1ir
perdavimo elementus (16b), sujungtus su darbiniu itai-
su (3), skirtus kei¢iamojo ipakavimo (6) atskyrimui nuo
tvirtinimo elementy (4, 5) 1ir paéalinimui i§ darbinio

itaiso (3).
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