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(57) Referatas:

|$radimas priklauso atlieky nukenksminimo ir panaudojimo badui, pagal kuri nerasiuotos atliekos paveikiamos
maZiausiai vienu auk$tatemperatariniu srautiniu poveikiu. Jo metu nukenksminamas misinys kartu su turimomis
skysgio dalimis, i&saugant jo misrumo bei suvienijimo struktdra, pakrovimy bldu suslegiamas | kompaktinius
paketus. Spaudimu palaikant srautinj poveikj, atlieky miginys véliau jvedamas atitinkamu pavidalu | {sildyta iki
auk&tesnés nei 100°C temperatiros kanala, ir stumiant jame, esant atitinkamo stiprumo salyCiuisu kanalo sienomis,
tol islaikomas, kol isgaruoja pradzioje tureti skysciai ir pasinaikina mechaninés pavieniu nukenksminamy kompo-
nenty atoveiksmio j€gos. vyksta, dalinai, dujy pasalinimas. I8 kanalo isstumtas, stabilus savo forma ir struktara,
gabalinis kietos medziagos konglomeratas jvedamas | aukétos temperatuios reaktoriu, palaikant né zemesneg nei
1000°C temperatara, ir &ia sudaro dujoms pralaidy uzpilda. Skystos liekamosios medziagos, atskyrus bent dalj
metaliniy komponenty, panaudojant duju, gauty jas pagalinant i nukenksminamy atlieky, energija, viename i5
bido varianty pervedamos j antrg aukstos temperatiros lydyma. 1% tokio lydymo gaunami, dalinai panaudojant
lydiniui buidinga energija, jnertiski kokybiski pramoniniy produkty gaminiai ir/ar pusgaminiai.

Dujinimo zonoje vyrauja aukstos temperatlros. Susidariusios karstos dujos panaudojamos ne pirolizintam
nukenksminamy atlieky misiniui {Sildyti, kartu atvésta ir praeina ta temperaturos sriti, kuri reikalinga chlorintiems
angliavandeniliams gamintis. Si temperatiros sritis yra pavojinga.
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Dar viena bdo realizavimo forma yrata, kad panaudojama pirmoji mazdaug 1300°C lydymo vonia ir jai jkandin

prijungta antroji lydymo vonia, kurios temperatara blina nuo 1500°C iki 1800°C. Tatiau &i antroji lydymo vonia
pasalina bet kokias nehomogenines strukttras ir, atskirais atvejais, dar tebeesancius pirmoje lydymo vonioje

toksinius intarpus.
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I8radimas skirtas visy riasiy atlieky nukenksminimo ir
panaudojimo badui, pagal kuri, nerasiuotos, neapdo-
rotos, turindios bet kokiu Zalingy medZiaguy kietos
ir/arba skystos, pramoninés, Dbuitines ir specialios
siuksles, taip pat pramoniniy gaminiy ldZenos yra vei-
kiamos temperatiiriniu srautu pagal iSradimo apibrezties

1 punktsa.

I3radimas taip pat skirtas ijrenginiui Siam DbtGdul rea-

lizuoti.

7inomi atlieku nukenksminimo budai neiSsprendZia dide-
jan¢ios §iukS8liy problemos, kuri yra esminis aplinkos

uZterdimo veiksnys.

Pramoniniy dirbiniy lGZenos i3 Jjungiamujy darbiniy me-
d?iagy, kaip, automasinos ir namy apyvokos reikmenys,
taip pat, alyvos, baterijos, lakai, dazai, nuodingas
$lamas, medikamentai ir ligoniniuy atliekos turi bati
veikiamos atskirai istatymu grieZtai numatytomis nu-
kenksminimo priemonémis. Prie3ingai, buitines 3iukSles,
kurios yra nekontroliuojamas heterogeninis misinys,
galintis tureti beveik visy rudiuy specialiy SiukSliy
frakcijas 1ir organines sudeéetines dalis, nukenksminimo
at?vilgiu dar néra suskirstytos kategorijomis pagal

aplinkos uZter3imo santyki.

Savartynuose buitinées atliekos btna neteisingai su-
kraunamos, puvimo dujos ir anglies dvideginis nekontro-
liuojamai patenka i atmosfera, kenksmingy medZziagy tu-
rintys atlieky skys¢iai ir eliuatai uiterSia gruntinius

vandenis.

Apdirbamy 3Siuk3liy kiekiui sumazZinti jau pasidlyta
kompostuoti buitiniy atlieky ir valomuy Slamy organines
sudedamasias dalis. Taciau, kartu lieka neatsizZvelgta 1

tai, kad &ios organinés medZiagos yra heterogeniskos ir
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turi daug neirstan¢iy toksiniy sudétiniy daliy, kaip,
chemikalai, wvaisty ir sunkiyjy metaly pasilike me-
dZziagos, kurios iSlieka komposte ir per augalus ir gy-

vinus sugri$ i biologine apykaits.

Siuk3liy kiekis sumaZinamas taip pat, itraukiant taip
vadinamgsias vertingas medZiagas i reciklinimo processa.
Taciau 8iuo atveju lieka neatsiZvelgta i 3iy atlieky
atskyrimo ir paruo3imo ka3tus; kartojant reciklinimo
procesa dideja iSlaidos ir kravis aplinkai, mazéjant

gauty produkty panaudojimui.

Zinomuose atlieky deginimo irenginiuose nukenksminamas
atlieky miSinys praeina platy temperataruy, siekianciy
mazdaug 1iki 1000°C intervala. Esant $ioms tempera-
tdroms, mineralinés ir metalinés liekamosios medzZiagos
nesutirpsta. BOdinga pasiliekandioms kietoms medZiagoms
energija nepanaudojama arba panaudojama nepakankamai.
Trumpalaikis atlieky buvimas auk3tesnése temperatirose
ir didelis dulkiy susidarymas dél turin&io daug azoto
didelio kiekio deginimo oro, esanCio nesuslégtose
sudedamosiose atliekose skatina pavojingg chlorinty
angliavanden:i.iy susidaryma. Todeél pereita prie to, kad
atliekuy degirimo irenginiy iSmetamasias dujas véliau
degina aukStesnése temperatirose. Dideléms investi-
cijoms tokiems jrenginiams pateisinti, kar&tos abrazy-
vinés ir korozinés iZmetamosios dujos su didele dulkiy
dalimi nuvedamos 3&ilumokaidiu. Joms palyginti ilgai
esant Silumokaityje dél atsinaujinusios sintezes vél
susidaro chlorinti angliavandeniliai, kurie jungiasi su
atnesStomis dulkemis ir galiausiai tampa labai
nuodingais filtratais. Dar neimanoma ivertinti Zalos

padariniy ir jy pa$alinimo islaidy.

Nepaisant dideliy techniniu sanaudy esant Zinomam tech-
nikos lygiui, sudeginus nukenksminamas atliekas mazdaug

40 % jy iSlieka pelenuy, Slaky ir labai nuodingy filtra-
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ty pavidalu, kurie pagal pavojingumg yra palyginami su
radioaktyviomis iSkritusiomis dulkemis, ir turi buti su

nemazomis iglaidomis nukenksminami.

Tam, kad bty sumaZintas deponuotinas kiekis, savaime
aisku, kad metalinés sudétinés pasilikusiu medziagy
dalys turi buti atskirtos ir panaudojamos atskirai.
Like pelenai ir 3lakai vyra veikiami aukS3tos tempe-
ratiros lydymosi procese, sunaudojant daug energijos.
Dél heterogeniniy, i3lydomy pradiniy medzZiaguy, Slakas
bina nehomogeniskas ir turi Zymiag dali organiniy
liekamosios medZiagos daleliy, kurios apsuptos skysto

lydinio nesusioksiduoja.

Staigiai atvésinus 1lydini vandens vonioje susidaro
heterogeninis lydinio granuliatas, kuris savo terminio
l1G%io vietose nekontroliuojamai skyla i gabalus taip,
kad viduje esancios zalingos medZiagos vel tampa iS-
plaunamos. Lieka neiSnaudotos didelés energijos sa-
naudos, kurios siekia iki 200 litry naftos kuro vienai
lydinio tonai, nes taip gautas lydinio granuliatas gali
bati naudojamas tik kalp uZpildomoji medZiaga keliy

tiesime 1ir pan.

Lig8ioliniy pirolizés buaduy Iiprastiniuose reaktoriuose
temperatliros spektras panadus 1 atlieky deginimo. Pa-
vertimo dujomis zonoje dominuoja aukStos temperatiros.
Susidariusios kar3tos dujos panaudojamos nepirolizintam
nukenksminamuy atlieky misinio susildymui, drauge
atvésta ir praeina svarbia chlorintu angliavandeniliu

susidarymui ir tuo pavojinga temperatiry sriti.

Visi Zinomi nertG3iuoty, nesujungty ir nuvandeninty
atlieky pirolizés budai neleidZia supilti pagrindinij
sluoksni, kuris buatu pakankamai laidus dujoms, rei-
kalauja per dideliy energijos sanaudy gaunant nepa-

kankamai dujy ir atliekoms ilgai iSbunant reaktoriuje.
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Dél terminés srovés ir vidinic duju spaudimo susidaro
daug dulkiuy, kurios reikalauja dideliy filtro pajégumﬁ.
Norint pagaminti vandens, reikia dujy susidarymo zonaoje
tiekti atskirai gaminamus kar&tus garus, taip pat garus
15 3Salies. Pasilikusios kietos medzZiagos, kaip tai-
sykle, neblina iSlydomos, o turi bati nuvedamos atskiram
Ju nukenksminimui, todél Jis gali biGti palygintas su

iprastiniu atlieky deginimo irenginiu.

Kad buty pagaminama ekologidkai nepavojingy naudingy
gryny dujy, dujos pirolizés metu pried gryninimg pra-
eina krekeri. Be to, vyra Zinoma, kaip panaudojus
Silumokaiti iSnaudoti budingg karitoms dujoms Silumine
energijag. Kartu dujoms uztrunkant 8ilumokaityje
susidaro chlorinty angliavandeniliuy, kurie atpalai-
duojami termiSkai naudojant gautas dujas.

Panaudojant pirolizei Sachtines krosnis Zymus trukumas
yra tas, kad krosnyje pirolizintinos atliekos sulimpa
ir susidaro i3 jy tiltai, todél tokiuose reaktoriuose
yra irengtos pagalbinés mechaninés priemonés, pavyz-
dZiui, maisymo strypai, vibratoriai ir pan., nors tai
iki 5iol negaléjo patenkinamai iSspresti 3ios prob-

lemos.

Dél mechaninés i3 dalies astriabriauniy daiktiniy atl-
ieky trinties i krosnies sieneles, sukamieji vamzdiniai
ir sluoksniniai karbiuratoriai turi ilgas prastovas,
labai auk3ta dulkiy susidaryma ir reikalauja dujoms
nelaidZiy, techniskai daug sanaudy reikalaujancéiy §liu-
zy. Tenka atlikti nemazZai priezZitros .darby, reika-

laujanéiy dideliy islaidy.

Kitame Zinomame terminiame Siuk8liy nukenksminimo btde
pradZioje atskiriamos mineralinés ir metalinés sudé-
tinés dalys nuo organiniy, atskirtosios organineés dalys

dZiovinamos ir smulkinamos (Zigr. Vokietijos patentg
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Nr. 4004336, TIKBO7B1/24, publ. 1991.08.12). Susmul-
kintos medZiagos ivedamos i auk3tos temperaturos de-
ginimo talpa, ir tuoj pat jpudiant deguonies ar oro,
praturtinto deguonimi, suskaidomos, drauge suardant ir
Yalingas medZiagas (ZiGr. PCT paraiSka 92/14562, TIK
BO9B 3/00, publ. 1992.09.03).

Nors Sie biudai ekologiniu poziiriu duoda patenkinamus
rezultatus, taciau jie turi Zymiy trdkumu. Pavyzdziui,
neimanoma nukenksminti skystuy atliekuy ir kiety atlieky
sujungtas struktiras. Dél to taipogi susidaro dideles

islaidos.

Taip pat yra Zinomas perdirbimas pirolizés buadu, kai
atliekos mechaniniu bddu i3 pradZiuy yra susmulkinamos
ir pakaitinamos iki 116-371°C temperattros, tokiu budu
jas padziovinant ir 1i8skiriant 1§ Jjy garus ir kitus
lakius komponentus. Likusios sausos medZiagos piroli-
zuojamos, esant 371-760°C temperaturai. Sioje stadijoje
toliau i&siskiria lakts komponentai. Likusi kieta
medZiaga toliau termi3kai apdorojama esant 760-1649°C
temperatirai. Likusios kietos medZiagos pa$alinamos 135
krosnies ir regeneruojamos tolimesniam panaudojimui.
Skystos 1ir dujinés medZiagos, gautos pirolizes metu,
skirstomos i frakcijas tolimesniam panaudojimui (Ziur.
JAV  patenta Nr. 4977840, TIK F23G5/12, publ.
1990.12.18).

Irenginys, skirtas 3Siam badui igyvendinti, aprasSytas
tame pacCiame JAV patente Nr. 4977840, yra sudarytas 18§
atlieky smulkinimo, o taip pat keleto atlieky jkai-
tinimo bei terminio apdorojimo talpu. Sios talpos vie-
nos su kitomis sujungtos perdavimo linijomis bei kon-

vejeriais.

Anks&iau aprad3yti deginimo ir pirolizés budai ir iren-

giniai turi bendrag trukumg, kad deginimo ar pirolitinio
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skaidymo metu iSgarintieji skys&iai ar kietos medZiagos
susimaiso su deginimo arba pirolizés dujomis ir nu-
vedamos anksc¢iau, nei pasiekia buting visoms Zalingoms
medziagoms suardyti temperatiirg ir buvimo reaktoriuje
trukme. Todel prie atlieky deginimo jrenginiy prisieina
prijungti papildomas deginimo kameras, o prie pirolizés
irenginiy - krekeriy pakopas, dél ko- bidas darosi
sudetingas ir reikalauja daug energijos.

ISradime sitlomas biadas, kuris esant bet kokiam pra-
diniy medZiagy miSiniui paSalina i&vardintus trakumus
taip, kad nebity uZter$iama aplinka, ir tuo paciu
leidZia gauti i3 liekamyjy medZiagy labai vertingus, ne
visali paruoStus ar paruodtus pramoninius, placiai
pritaikomus produktus, iki minimumo sumaZinant tam
reikalingas technines sanaudas ir budo ka3tus.

ISradimo uZdavinys taip pat yra pateikti atitinkamg

irengini bidui pagal 3i i3radimg realizuoti.

Sio bido atZvilgiu uZdavinio sprendimas pasiekiamas
deka pateikty iSradimo apibréZties 1 punkte poZymiy.

Sio buado naudingi patobulinimai pateikti i3radimo api-

bréZties 2-14 punktuose.

Irenginio atZvilgiu, uZdavinio, keliamo pagal iSradimg,
sprendimas pateiktas i3radimo apibreéZties 15 punkte, o
16 ir tolimesni punktai siGlo naudingus irenginio pato-

bulinimus.

Del to, kad pramoniniy dirbiniy 1ldZenos, pavyzdzZiui,
nesupjaustyti $Saldytuvai, skalbimo.masinos, elektros ir
elektronikos prietaisai, automadinos, iSnarstytos stam-
biais gabalais, iSlaikant 1laZeny midrumo ir sujungimo
struktira kartu su neraSiuotomis ir neapdorotomis

biriomis Siuk3lémis bei skystomis atliekomis, pa-
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kraunant suslégiamos 1 kompaktinius paketus, pereina
temperatiros stadijas didéjimo kryptimi Dbe ‘tarpinio
atvesinimo, energijos sunaudojimas tampa optimalus,
esant minimaliam atlieky tdriui, t.y., realizuojant
bdg optimaliai sumazinus jrenginio matmenis. Sleégio
padavimo palaikymas, susijes su atlieku kompaktiniy
pakety formos ir stiprumo kontaktu i reakcijos Dbako
sienas bent vienoje Zemesnes temperaturos stadijoje,
kartu garantuoja gerg S$ilumos peréjimg, spartuy suslegty
atlieky 18ilimg ir auksta §ios temperatldrinio ap-
dorojimo stadijos naSuma. Spartus ataudinimas, uZbaigus
pilna termini apdorojima urkerta kelig nepageidaujamam

naujam Zalingy medZiagu gaminimuisi.

§i buda galima realizuoti be §liuzy; kelias kenksmin-
goms medZiagoms nekontroliuojamai iStrGkti 1§ proceso

yra patikimai uZkertamas.

Kadangi Zemesnés temperaturos stadija, kurioje vyksta
spaudiminis salytis su reaktoriaus sienomis, praeina
atjungus deguoni, atsiranda tas pranaSumas, kad at-
liekose esandiy skys&iy i8garinimas 1ir prasidedantis
dujy pasalinimas vyksta apsunkinaniomis Zalingu me-
dZziaguy susidarymg salygomis. PavyzdzZziui, dioksiny
susidarymui reikia deguonies. Todel, norint uZbaigti
apdorojimg Zemesne temperatira, gautos medZiagos turi
bdti nuvedamos bent i viena auk3tos temperatiros
stadija, patiekiant deguonies, del to atsiranda tas
pranadumas, kad organiniy medZiagy anglis gali biati
apripinama dujomis ir, kad kylantys 13 atlieky vandens
garai gali bati itraukti i vandens ir duju reakcija.
Deguonies tiekimas $iail reakcijos stadijai leidiZia
pasiekti nurodytoms reakcijoms reikalingas temp-
eratiras. Kartu temperatiros sritis nuo 100°C iki 600°C
semesnés temperatiros stadijoms ir temperatiros vir$
1000°C aukitos temperatiros srityje garantuoja duju

pagalinimg 13 organiniy medziagy pageidaujama apimtimi,
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grynos anglies wvirtimg dujomis, vandens ir dujy
reakcijg ir, visy pirma, visidka organiniy Zalingy

medZiagy pasSalinimg.

Del to, kad biriy atlieky tus&iaertminis tiris del
kompaktinimo yra minimalus, kietosios sudedamosios
daiktiniy atlieky dalys mechaniskai tvirtai suvie-
nijamos, pertekliniai skys&iai kartu su susidaranciais
kompaktiniais paketais suslegiami i pailgg i3 iSoreés
susSildeoma kanala, priesd iéjimg i kanala susidaro dujoms
nelaidus kam$tis, kuris del savo nepralaidumo dujoms
igauna 3liuzo paskirti. SkysCiy nereikia atskirai
nukenksminti, le) termiskai izoliuoto oro nereikia
kaitinti dideliais kiekiais. Didejanciu istumiamu
slegimu gautos kompaktines medZiagos $ilumini laiduma
Zymiai pagerina jos turimos metalinés ir mineralinés
medZiagos bei didelis tankis. Dideli nukenksminimo
pajegumai pasiekiami ir mazy konstrukciniy parametry
Lirenginiuose be brangiy iSankstinio apdorojimo bady,
tokiy kaip atskiriamasis rinkimas bei techniskai
reikalaujantis daug sanaudy paruo$imas, trupinimas,
iSardymas, dZiovinimas ir briketavimas.

Bido realizavimo eigai budinga tai, kad supresuoti
kompaktiniai paketai, islaikantys slegimo apkrova,
ispaudZiami i ikaitinta virs 100°C kanalg, kuriame dél
esamo dujy slegio kontaktuoja su kanalo sienomis su
iSvarza tol, kol atnedtieji skysCiai ir lakios
medziagos iSgaruoja ir panaikinamos pavieniy komponenty
atoveiksmio jégos, ir kol atnestosios organinés
sudedamosios dalys bent i3 dalies perima riSamyjuy
priemoniy funkcijg. Siuo budo atveju pirolitinis
organiniy daliy skaidymasis kanale turi nevykti ar
dalinai 4ivykti, nors dalinis suskaidymas gali bati
visal pageidautinas. Pakanka to, kad sujungiamos visos
smulkiosios dalys ir gaminasi stabilios formos ir

struktiros konglomeratai. Apradomo bido pagal iSradimg
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eigoje, nukenksminamoms atliekoms neilgai isSbuvus ikai-
tintame kanale, susidaro tvirtos formos presuotas
darinys, kuriame suriSamos kartu su atliekomis atneStos
smulkiosios dalys ir dulkés, nes sparc¢iail kaupiantis
dujoms kraStinese to darinio srityse, padidéjes
spaudimas uztikrina sparty nukenksminamy atlieky
igilima. Bent jau organiniy sudétiniy daliy komponentai
bina 3itaip plastifikuojami, kadangi panaikinamas tokiy
giuksliy sudedamuyjuy daliy griZtamasis sugebejimas.
Esant atitinkamo stiprumo kontaktui su sienomis, daik-
tiniy atlieky presuotu dariniu proceso kryptimi prateka
dujos, susidarandios prie karStos kanalo sienos 1ir
toliau jo viduje. Tos daiktinés atliekos sulimpa,
uoléja ir jungiasi tarpusavyje, atiduodamos savo drégme
taip, kad iki pat kanalo iSeinamojo galo gaminasi be
dulkiuy, stabilios formos ir struktiros konglomeratai.
Sie kietu medZiagy konglomeratai, iSeinantys kanalo
gale ir krintantys i auk3tos temperattros duju ge-
neratoriaus Sachtga, sudaro saglygas supilti dujoms
laidy, be dulkiy pagrindini sluoksni prijungtame
aukdtos temperaturos reaktoriuje 1ir pilnai pavirsti

jame dujomis, esant auk3tai temperatirai.

Kompaktiniai paketai, pirma termiSkai apdoroti, pagal
isradimg betarpiskai po i8ejimo 18 ikaitinto kanalo
patenka i auk3tos temperatiros duju generatoriy. Sis
auk3tos temperatiros reaktorius pasizymi tuo, kad
visame jo tlryje palaikoma mazZiausiai 1000°C  tem-

peratuara.

Auk3tos temperatiros reaktoriaus centrinés dalies spin-
duliuojama energija gali buti panaudojama paveikti
kiety medZiagy konglomerata, gauta apdorcjant Zemesne
temperatiira, jo iéjimo i aukStos temperatiros reaktoriy
metu spinduliuojamo kars&io srautu taip, kad tas
konglomeratas dél wvidinio liekan¢iy duju spaudimo

suskilty i stabilios formos gabalus. Sitie gabalai,

S — R —— B
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Briketuoti gabaliukai sy jiems bidinga énergija, auks-
tos temperataros dujy generatoriuje sudaro pury, dujoms

Pradinis terminis apdorojimas kanale neleidZia susi-
daryti Sprogstamiems dujy misSiniams visoje Sistemoje.
Dujiniy ir kiety daiktin;u atlieky visuma veikiamag
aukstos temperatiros Srautu tol, kol vVisos termiskai
reaguojan&ios medZiagos Suardomos. Kadangi Oorganineés
sudedamosios kiety medzZiagy gabaliuky dalys, bent ju
iSorinese -zZonose, leidamos i  auk3tos temperatiros
reaktoriy tuoj pat pPirolitigkai Suskaidomos, i8vengiama
Siuksliy koloneles UZlipimo ir tilty susidarymo bei
pPrilipimo prie reaktoriaus sieny. Virs uZpildo susidaro
grynos anglies turintis Srautinis sluoksnis, per kurij
Prasiverzig skyscio, atsinesto kartuy Su kompaktinama
pradine medZiaga, vandens garai, Susidare ikaitintame
kanale. Tokiy badu uZtikrinama vandens ir dujy reak-
Cijos eiga, turinti tg Pranasumg, kad nereikia tiektj
pasaliniy gary. Laidus dujoms uZpildas sudaro salygas
vienu mety vykti Zinomai Boudouard reakcijai. Anglies
dvideginis, kuris susidaro dujinant gryna anglji deguo-
nimi, jam Praeinant pro Siuk3liy kolonele, pavercdiamas

anglies viendeginiy.

Auk3tos temperatiros reaktorius, Pro kurj praleidZiamos
visos dujos, ilgai uZtrunkant jame, virsg uzZpildo turi
maziausiai 1000° temperatirg, kas uZtikrina chlorinty
angliavandeniliu Suardymg ir ilgagrandininiu anglia-
vandeniliy Suskaidymg. Patikimai iSvengiama konden-
santy, tokiy kaip degutas ir alyva, susidarymo.

Sintezés dujy misinys, turintis maziausiai 1000°C tem-
peratira, jam paliekant aukstos temperatidros reaktoriy,
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staiga atvesinamas iki 100°C ir i jo pa$Salinamos
dulkes taip, kad neleidZiama susidaryti naujiems chlo-

rintiems angliavandeniliams.

Kiety medZiagy gabaliuky lydymas aukstos temperatidros
srautu reaktoriaus viduje vyksta daugiausia prie 2000°C
ir aukStesniy temperatiry. Sios temperatiros susidaro,

kai gryna anglis virsta dujomis esant deguonies.

AukStos temperatiros reaktoriaus lydymo zonoje uzZpildo
apacCioje i8lydomos neorganinés sudétines dalys, t.y.,
stiklai, metalai ir kitokie mineralai. Dalis sunkiyjy
metaly, buvusiy kietose medZiagose, dozuotai tiekiant
deguoni, iSkrinta elementaria forma redukuojanc¢ioje at-
mosferoje, sudarydami lydinius su kitais komponentais.
Skystoji forma iZimama ir esant reikalui frakcio-

nuojama.

Esant 2000°C ir auk3tesnéms apdorojimo temperatiiroms
egzotermines reakcijos eigoje didZioji pirolizés kokso
dalis sudega, atitinkamai likusiy medZiagy galinc¢iy
oksiduotis komponenty visuma susioksidina, o minera-
liniai komponentai visigkai suskystéeja. Tadiau nute-
kintieji lydiniai, kai atliekos yra nerusSiuotos, pasi-
zymi Zymia dalimi nehomogenine struktiira. Auki&iau be-
silydantys komponentai, pavyzdZziui gryna anglis, tam
tikri metalai, dar bana kietoje busenoje ir sudaro
iterpinius taip, kad Siuos $Slakinius liekamuosius

produktus tinkamai panaudoti neimanoma.

Todel naudinga ir pareikita pagal sitlomg buadg, kad
skystos formos liekamieji produktai, kurie sudaro vidu-
tiniSkai vieng procenta pradiniy nukenksminamy daik-
tiniy atlieky turio, papildomai apdorojami, panaudojant
terminio homogeninimo procese gautas sintezes dujas.
Lydinys skaidrinamas prie 1800°C temperatiros oksidi-

nancioje terpeje tol, kol pasidaro be piasliu, homo-
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geninis aukstos temperatiros lydinys. Viename ig bido
varianty nehomogeninis lydinys, iSeinantis ig aukstos
temperatiros reaktoriaus, pradZioje surinkimo bake gali
Smarkiai Susimaidyti arba Sis Susimailymas gali -is
dalies ivykti del lydinio nutekejimo. Pakankamas ly-
dinio tiris, esant nenutraokstamam bado realizavimui,
Susidaro skaidrinimo proceso arba po JO sekan¢io at-
skyrimo pagal tanki mety - Jjei pageidaujama - nute-
kinamas frakcijomis, AuksStos temperataros lydymu paga-
linamos visos be iZimtjes nehomogeninés Struktiros, kad
jos negali biti iSplaunamos ilgai vykstant Procesui.
Toks aukétatemperatﬁris lydymas PasiZymi pilnu pPradiniy
medziagy visumos transformavimy.

Sidlomo bado Pranasumas yra tas, kad aukétatemperatﬁriu

lydymu gautas produktas gali biti perdirbamas L platy
spektra Pilnaverdiy pramoniniy dirbiniy ar pPirmarasiy
pusfabrika&iy. T3 Sio lydinio, iSnaudojant jam bidingg
enerqgiija, be  tarpinio ausinimo, galima pagaminti
aukstos kokybes, artimg natdraliam pramoninj produktg.
Pavyzdziui, galima tg lydini  susukti hi mineralinj
pluostgy, taipogi galima is $io lydinio iSliejimo badu
Pagaminti aukitos kokybes masiny detales, tokias kaip
dantra&iai ar pan. Kitiems pilnaveréiams Pramoniniams
dirbiniams apdoroti galima Panaudoti Zinomus formavimo
ir performavimo bidus. Patimo bidu padaromi mazZo tdrio
ir svorio izoliatoriaj. Tam reikia, kad aukStatem-
peratirio lydinio klampumas, priklausomai nuo dirbinio
ir nuo budo, pavyzdziui liejimo, Susukimo, formavimo ar

performavimo, buty optimalus.

Auks¢iau aprasytu bidu pirmgkart imanoma atlikti uni-
versaly visapusiéka nukenksminimaf kurio mety nereikia
pradinio atlieky apdorojimo, pavyzdiiui, trupinimo, at-
skyrimo, dZiovinimo ir briketavimo, taip pat ir visy
rusiy darbiniy medZiagy reciklinimo. Atsirade skysc¢iai
energetiskai Panaudojami vandens ir dujuy reakcijoje, o
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ikaitinta iki vir3 1000°C temperatiros dujiniy, skysty
ir kiety nukenksminamy produkty visuma islaikoma
aukstos temperatiros reaktoriuje tol, kol visos 3a-
lingos medZiagos termiskai suyra. Staigiai atvésinant
dujas neleidZiama vél susidaryti chlorintiems anglia-
vandeniliams, o skystos liekamosios medZiagos, atskyrus
metaly frakcijas, naudojant jy bidingg energija, toliau
perdirbamos i pilnaverdius pramoninius produktus.

Sis budas pagal iSradimg naudingai realizuojamas déka
irenginio, kuriame imanomas bent vienas terminis apdo-
rojimas atjungus deguoni ir bent vienas terminis apdo-
rojimas tiekiant deguoni, ir kurio visos terminio apdo-
rojimo stadijy reakcijy talpos be §lidzy tvirtai su-
jungtos viena su kita. Atsiranda tas pranasumas, Jjog
iSvengiama nesutankéjimu, kurie beveik visada gaunami
irenginiuvose su 3lidGzais. Zalingoms medZiagoms nelei-

dZiama nekontroliuojamai patekti i aplinkg.

Reakcijy ijrengimai kartu su bet kaip sumaisSyty nukenks-
minamy atlieky padavimo irenginiu, isZdéstomi bendrame,
linijiniame konvejeriniame ruoZe tokiu badu, kad
fiksuotas irenginiy visumos terminio iSsipletimo taskas
yra pirma reakcijos talpos tos terminio apdorojimo
stadijos, kurios temperatfira auki&iausia. Tokiu badu,
reakcijos Jjrenginio 3Siluminis plétimasis yra kontro-
liuojamas ir gali buti pilnai kompensuotas. Pasirinkus
nuliniu terminio plétimosi ta&ku reakcijos talpa su
didZiausiu temperatiriniu apkrovimu, papildomo judeéjimo
apkrovimas apsaugomas nuo $ios termisdkai apkrautos

Lirengimy dalies.

Terminio apdorojimo atjungus deguonij reakcijos talpg
tikslinga i8déstyti horizontaliai. Ikaitinta istumia-
moji krosnis ar kanalas, turintis stacCiakampi skers-

pjuvi, kurio santykis: krosnies plotis/krosnies auk&tis
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yra didesnis nei 2, gali buti krosnies ilgio atzvilgiu
apibrezti 3iuo santykiu:

Lkr:osnies 2 15 \/ Fkrosnies

Kur  Fyosnies Yra istumiamosios krosnies skerspjavio
plbtas. Sis istGmimo kanalas igalina termini apdoro-
jima, atjungus deguoni be sutrikimy. Prilipimai prie
sienuy, kurie sukelia sunkumy kitose krosniy sistemose,
paéalipami nenutrukstamo stimimo veiksmu. Istumiamoji
krosnis yra savarankiska sistema. Horizontalus ista-
miamosios krosnies i8déstymas leidZia ja pakrauti
grindy auk3tyje.

StaCiakampis krosnies skerspjuvis, turintis skerspjavio
ploCio/auks¢io santykij didesni nei 2, uZtikrina pakan-
kamai dideli ikaitinty krosnies sieny ir prastumiamy
dorojamy atlieky susilietimo plota, déka ko jvyksta grei-
tas prastumiamy atlieky i%ilimas. Jei krosnies ilgis

parenkamas pagal santyki Lirosnies = 15 V Frrosniessr tal 13
prastumiamy atlieky prireikus galima visi3kai ir ne-

sunkiai paSalinti dujas.

Atraminiais ritineliais priimamas terminis reakcijos
sistemos plétimasis. Istumiamajai krosniai pakrovimo
puseje turint neidildytg zong, atsiranda tas pra-
nasumas, kad krosnies uZpildymas sutankintomis pa-
kraunamomis atliekomis veikia kaip nepralaidus dujoms
uztvarinis kamdtis arba &liuzas. Tai ypaC svarbu, kai
istumiamos krosnies neisildytos =zonos 1ilgis yra pa-

teiktas pagal santykij:

I-‘éalta = Fkrosnis

Siuo atveju uZtvarinis kamsStis esant minimaliam kros-

nies ilgiui nepraleidZia dujy.
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Istimimo kanalo iZorinis i8ildymas vyksta bidu, prana-
Sesniu tuo, kad kanalas turi gaubty, kuris nuveda liepsng
ir iSmetamgsias dujas. Panasdi konstrukcija leidzia
panaudoti kity irenginio daliuy liekamgja Silumg.

Tvirtai sujungus istimimo kanalo pakrovimo dali su
atlieky suspaudimo preso iSéjimo dalimi gaunamas tas
pranaSumas, kad nepralaidus dujoms kamidtis gali bati
suformuotas i3oréje ir taip ivestas i istdmimo kanalg,
kad 1i3ilgines jégos, turin&ios itakos istumiamajai
krosniai, sumaZinamos iki minimumo. Zymios tankinané&ios
jégos priimamos is atlieky suspaudimo preso. Geriausi
susleégimo rezultatai pasiekiami tankinant pradzZioje
vertikalia ir wvéliau horizontalia kryptimi. Atlieky
Suspaudimo presui turint atraminius ritinélius, jis
pajegia sekti istumiamosios krosnies terminio plétimosi
judesi, jai nekliudydamas.

Istimimo kanalo i%éjimo dalis yra tvirtai sujungta su
vertikaliai sumontuotos aukStos temperatiros Sachtines
krosnies iéjimo dalimi tuo metu, kai dujiniai, skysti
ir kieti reakcijos produktai apdorojami prie didesnes
kaip 1000°C temperatiros, tiekiant deguoni,. Istamimo
kanalo tiesioginis, be §liuzy, tvirtas sujungimas su
aukStatemperatirinio apdorojimo stadijos Sachtine kros-
nimi patikimai uZkerta kelig bet kokiam nekontroliuo-
jamam Zalingy medZiagy iZéjimui i3 Sios Sistemos.
Vertikalus 3&io reakcijos bako i8destymas uZtikrina, kad
i§ istumiamosios krosnies kieti reakcijos produktai,
gauti atjungus deguonies padavimg, krisdami dél svorio
jégos i aukitos temperatiros reaktoriy, pirmiausiai
sudaro pralaidy dujoms supilamg pagrindg. Grynos ang-
lies turiné&ios medZiagos deél deguonies sroves pradZioje
Suoksidinamos i anglies dvidegini. Del auksty tempe-
ratiry sedegus anglineéms dalims, i35 auk3tos tempera-
tiros reaktoriaus kiety medZiagy uzpildo iSlydomos ir
gali biti paSalinamos nupilant visos sudedamosios
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mineralinés ir metalines dalys. Ikaitinto, turin&io
grynos anglies wuZpildo pavirsiuje anglies dvideginis4
dalinai redukuojamas i anglies viendegini Boudouard' 0.
Pusiausvyros pagrindu.

Vertikalioji Sachtiné krosnis istumiamosios krosnies
reakcijuy produktams aukita temperat@ra apdoroti pa-
talpinama maZdaug savo iejimo angos aukstyje. Tuo
sudaromos salygos sparliai pakeisti apatine reakcijos
bako -dali. Tai vyra tikslinga dél to, kad apatineéje
aukstos temperatiros reaktoriaus dalyje del ypatingai
auksty oksidinimo deguonimi temperatiry reikia
atsizivelgti j padidéjusj, susidevejimg. Atskirai atl-
iekamas 3ios labai apkrautos krosnies dalies pakeitimas
igalina atsargine dali, 18§ anksto parengtg ir Jau
i8ildyta, kaip galima sparciau jveZti ir taip sumaZinti
lemiamu laipsniu viso irenginio prastovy trukmes. Po
aukStatemperatdrinio apdorojimo reaktoriaus baku
itaisomas tvirtai su juo sujungtas reaktoriaus indas,
kuriame i$ auk3tos temperatiiros zonos islydytos meta-
linés ir mineralinés sudedamosios dalys gali bati
veliau apdbrojamos patiekiant deguonies ir energijos.
Privalumas yra taip pat tame, kad kiety medziagy
lydinys véliau gali buti homogeninamas. Kartu atnestos
grynos anglies dalelés yra oksiduojamos aukstatempe-
ratirinio apdorojimo paduodant deguoni, badu taip, kad
gaunamas grynas ir betarpidkai vel panaudojamas pro-
duktas.

AukStatemperatirinio apdorojimo reaktoriaus bako apa-
tine dalis ir vélesnio terminio apdorojimo- reaktoriaus
indas gali bati kartu nuleidziami, ir apie 90° kampu
pakreipti pagrindo atZvilgiu. Dél to s.razéja remonto
ir apZidros trukmeé. Del deginimo deguonimi pasékoje
susidariusiy auk3tatemperatiirinio reaktoriaus kietosios
medziagos uZpildo viduryje ypatingai auksty tempe-
ratiry, lydomy mineraliniy ir metaliniy sudedamyjy da-
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1iy klampumai bina semi, todél toki reaktoriu galima

eksploatuoti nupilant. Tas pats galioja temperaturos

"veélesnio apdorojimo reaktoriui, kuri tikslinga nupilti

tiesiog 1 vandens vonia. Patekdamos i 3ia vonia
iglydytos skystos sudedamosios dalys granuliuojamos.
Tuomet jas nesunkiai galima pasemti i% wvandens vonios,
pavyzdZiui, kaudiniais keltuvais, 1ir toliau panaudoti.
Auk3tos temperatlros reaktoriaus duju igéjimo dali
tikslinga tvirtai sujungti su greito veikimo duju
audintuvu, turincio vandens ipurdkimo itaisg Saltam
vandeniui i karstu dujuy srautg isvirk3sti. Greitas dujy
atvésinimas neleidZia 13 naujo susisintetinti Zalingoms
medZiagoms. %alto vandens j3virk3timas paSalina skyscio
ir kiety medZiagu daleles, kartu atnestas dujy srauto,
del to po greito atvésimo gaunamos gerai igvalytos

sintezés dujos.

Kadangi Jjau istumiamojoje krosnyje duju pasalinimo i8
atlieky nepaduodant deguonies metu susidaro duju
virgslégis, tikslinga tai, kad esant virgslegiui du-
jiniai atlieky terminio apdorojimo produktai prateka
visa irengini, 1ir, kad &is irenginys duju kelio gale
turi droselini itaisa, pavyzdZiui, reguliuojama dro-
selini vozZtuva. §liuzy neturincio irenginio konstruk-
cija nesudaro jokiy sunkumy dujuy virdslégio padavimui.
Dujy srauto reguliavimas droseline sklende duju kelic
gale, vyra papras¢iausia ir patikimiausiai dirbanti
forma. Esant tokiam duju padavimui papras¢iausiai ir
patikimiausiai saugumas ustikrinamas apribojant slégi

vandens sklendémis.

Apradytus irenginius galima jgdéstyti pakrovimo puséje
priesd visokius atitinkanCius esamg technikos 1lygi at-
lieky paémimo ir sukrovimo irenginius ir jkandin Zinomu
irengimy dujoms valyti beil panaudoti. Gaunamas tas pra-
nadumas, kad naudojant deguoni atlieky grynai angliai

paversti dujomis, neatnedama oro azoto, todel dujuy
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tiriai yra labai sumazéje. Ikandin pajungty dujy valymo
irengimy dydZiai gali bati sumaZinami iki minimumo ir
Siy irengimy kainos yra palankiausios.

ApraSytosios rua3ies kelis irengimus iSdéséius lygia-
greCiai panaudojant pirma ir ikandin i3déstytus ijren-
gimus, gaunamas tas pranasumas, kad, pirma, galima
standartizuoti jrengimy komponentus, antra, galima ne-
sudetingai iSplésti pajégumus. Kartu sumazéja irengimy
kaina ir sutrumpéja statyby trukme.

ISradimas iliustruojamas bréZiniais 1-4.

Fig. 1 parodyta btdo eiga pagal i3radimg, pavaizduota
blokine schema.

Fig. 2 - charakteringi bido parametrai, pateikus jy rea-
lizavimo pavyzdi.

Fig. 3 - blGdui pagal isradimg igyvendinti jirenginio sche-

minis pjavis.

Fig. 4 - supaprastintas vaizdas irenginio pagal i&ra-
‘ dimg, igyvendinamo dviem linijom.

Fig. 1 simboliskai pavaizduoti &io bido etapai nuo 1'
iki 8'. Atliekos, be ankstesnio apdorojimo, t.y., Jjy
nert$iavus ir nesmulkinus, ivedamos i 1' etapa, kuriame
Jos kompaktinamos. Kompaktinimo rezultatai Zymiai pa-
gereja slegimo plok3tumoms veikiant ir vertikalia ir
horizontalia kryptimis. Cia reikia didesnio sutanki-
nimo, nes istimimo kanalo, kuriame ivyksta bido 2°'
etapas, pakrovimo anga dujoms uZdaroma suslégty atlieky

kamS&iu.

Suslegtos atliekos praeina istamimo kanalg 2' etape,
nepaduodant deguonies, esant iki 600°C temperatiros. I3
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organiniy sudedamyjy atlieky daliy paSalinamos dujos.
Dujos prateka pro esanéias istumiamojoje krosnyje

~atliekas budo 3 etapo kryptimi. Pratekéjimo metu jos

prisideda prie to, kad bity geras i3ilimas, kaip ir
intensyvus atlieky slégiamasis sglytis su istumiamosios
krosnies sienomis. Nuolat pritraukiant 1labai suslégtas
atliekas, slégiamasis salytis i3laikomas visu krosnies
ilgiu ir kanalo plokstumy visuma taip, kad atliekoms
baigiant praeiti istdmimo kanala dujy paSalinimas is
organiniy komponenty didele dalimi baigtas.

Anglinimo dujos, vandens garai, besiverZiantys i% nati-
raliy drégny atlieky, metalai, mineralai ir organiniy
medziagy anglis su paSalintomis dujomis bendrai pa-
duodami budo 3' etapui, kuriame pirmiausia gryna anglis
oksidinama deguonimi. 2000°C ir didesnés temperatiros
sutirpina metalines ir mineralines sudedamasias dalis
taip, kad gali buti paSalintos lydinio pavidalu budo 6
etape. Lygiagrediai, virs ikaitusio anglies sluoksnio
auksStos temperatiros srities, jo temperatiroms virdi-
jant 1200°C, suardomi organiniai anglinimo dujy jun-
giniai. Deél pasiekiamy 3Siose temperatirose C, CO,, CO
ir H,0 reakcijos pusiausvyry pasigamina sintezés dujos,
susidedanCios daugiausiai i3 CO, H, ir CO,, kurios 4°'
etape greitai atvésta iki Zemesniy nei 100°C tempe-
ratury. Greitas ataulimas neleidZia naujai gamintis
organinéms kenksmingoms medZiagoms, sumaZina duju tarj
ir palengvina duju plovima, kuris vyksta 5' etape. Po
jo sintezés dujos buna labai grynos ir tinkamos pa-
naudoti pagal paskirti.

Metalai ir mineralinés medZiagos, pasalintos lydinio
pavidalu 6' etape, 7' etape toliau apdorojamos veikiant
deguonimi prie daugiau nei 1400°C. 3$iame etape pasa-
linamos atsinedtos anglinés liekanos ir baigiamas mi-
neralinimas. Kiety medZiagy idkrovimas pavyzdZziui i

vandens vonig, 8' etape baigia nukenksminimo process.
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Granuliate, kuris gaunamas padalinus kietas medZiagas i
vandens vonia, yra metaly, legiruojanéiy elementy bei
visiSkai mineralinty nemetaly. Magneti3kai galima at-
skirti geleZies priemai3as. NuSarminimui  atsparts
mineralinti nemetalai gali DbOti ivairiai panaudoti,
pavyzdZiui, iSpisty grideliy pavidalu ar perdirbti i
mineralini pluosta, kaip izoliacine medZziaga ar tiesiog
kaip granuliatas uZpildandioms medZiagoms, tiesiant
kelius ir gaminant betongs.

Fig. 2 pavaizduotas schematinis irenginio badui rea-
lizuoti pagal iSradimag vaizdas. Atskiriems skyriams
atitinka pagrindinio budo vykdymo tipiniai duomenys.
Matyti, kad suslégimas priklauso nuo slégiamojo spau-
dimo p ir atlieky sudéties. Dujy paSalinimas yra
temperatiros T, spaudimo ir atlieky sudéties funkcija.
Dujy ivedimas priklauso tik nuo esamy grynos anglies,
deguonies ir vandens gary, iSskyrus spaudima ir tem-
peratara, kuriy parametrai auk&itos temperatiros reak-
toriuje toliau palaikomi pastovas, dél to dujy ivedimas
nepriklauso nuo pradinés atlieky sudéties. Sitaip pagal
iSradimg pagaminamos, nepriklausomai nuo atlieky su-
deties, tokios sintezeés dujos, kurios dél jy nesikei-
cianCios kokybés gali bati panaudojamos, pavyzdZiui,
srautiniuose dujy varikliuose.

Fig. 3 tankinamasis slégtuvas 1 pagal struktirg ati-
tinka gerai Zinomg metalo laujo presa, kuris pa-
naudojamas automobiliams paversti metalo lauZu. Svy-
ruojanti slégimo plokitée 2 igalina pavaizduotoje stat-
menoje (nubruk3niuota) padetyje, pakrauti slegtuvag 1
atlieky midiniu. Slegianti plokStuma 3 uZima kairigja
padeti, taip, kad slégtuvo pakrovimo ertmé yra visiskai
atverta. Slégimo plok3tei 2 svyruojant pasiekus hori-
zontalia, kaip pavaizduota, padeti, atliekos pradZioje
tankinamos vertikalia kryptimi. Po to slegianti
plokstuma 3 juda horizontaliai E, padeti, pavaizduotgy
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i8tisine 1linija, ir suslegia atlieky paketa hori-
zontalia kryptimi. Priedine slankiojanti plokite 4

‘priima reikalingas atoveiksmio jégas. Po to, kai

tankinimo procesas uzbaigtas, prie3iné plokste 4
iStraukiama ir suslegty atlieky kamstis Lstuimiamas
slegimo plok3te 3, kuri toliau juda de$inén, i istu-
miamosios krosnies 5 neisSildytg dali 6, Sitaip krosnies
visg turini atitinkamai toliau transportuojant, tan-
kinant ir islaikant jo-spaudimini sgalyti su kanalo ar
krosnies siena. Po to slegianti plok&tuma 3 grizta |
kairiajg galine padeti, prie3iné plokite 4 istumiama ir
slégimo plokste 3 atgal pasukama i vertikalia padeti,
pavaizduota nebrik3niuotai. Tankinamasis slégtuvas 1
yra paruoStas naujam pakrovimui. Atlieky suslégimas yra
toks didelis, kad istumtas i istumiamosios krosnies 5
neidildytg dali 6 atlieky kam3tis bina nelaidus dujoms.
Istumiamoji krosnis i%ildoma dujy 18 liepsnos ir/arba
atlieky, praeinanciy kaitinimo gaubtg 7 rodyklés
kryptimi.

Prastumiant suslegtas atliekas krosnies kanalu 5,
nudujinta zona 8 platéja pavaizduotu badu link istu-~
miamosios krosnies 5 vidurio plok3tumos, déka didelio
pavirsSiaus ploto, susijusio su kanalo stac¢iakampio
skerspjiuvio krastiniy/auks&iy santykiu > 2. I aukStos
temperatiros reaktoriy 9 ieina grynos anglies, mineraly
ir metaly miSinys, prastimimo metu sutankintas pa-
stovaus sleégio poveikio. 3§is miSinys iéjimo i aukstos
temperatiros reaktoriy angos srityje veikiamas labai
stipriu kar3¢io spinduliavimu. Su tuo susijes staigus
liekamyjy dujy plétimgsis anglinamuosiuose produktuose
veda prie suskaldymo i gabalus. Sitaip gautas kietos
medZiagos gabalinis turinys aukStos temperatdros reak-
toriuje sudaro dujoms pralaidy sluoksni 10, kuriame
anglinamy produkty gryna anglis deguonimi, paduodamu
vamzdeliais 11 pradZioje sudeginama iki CO, ar cCo.
Anglinimo dujos, kurios stkuriais prateka reaktoriq 9
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vir$s sluoksnio 10, krekinimo proceso yra visiskai
nukenksminamos. gintezés dulu gaminimosi metu tarp Co
Cco,, CO ir vandens garus paéalinamu 1§ atlieku, nusi-
stoja temperatiros salygota reakcijos pusiausvyra.
Esancios temperatiros atitinka £ig. 2 nurodytas. Sin-
tezés dujos pake 12 jpurdkiant vandens staigiai at-
vésinamos ikl yemesnés neil 100°C temperataros. Su du-
jomis atne3tos sudedamosios dalys (mineralai ir/ar
metalas lydinio pavidalu) nusodinamos audinimo vande—>
nyje, duju taris sumazeja, palengvindamas duju valyma,
kuris gali prisijungti prie staigaus atvésinimo Zino-

muose itaisuose.

centrineje sluoksnio 10 dalyjer kurios temperatira yra
virs 2000°C, anglinamy atlieky mineralines ir metalinés
sudedamosios dalys sutirpdomos. pel skirtingu tankiu
jos susisluoksniuoja ir atsiskiria. Legiruojantys gele-
Z1, elementai, pavyzdiiui chromas, nikelis ir varis,
sudaro su atlieku geleiimi iglydoma lydini, © kiti
metaly junginiai ir aliuminis oksiduoja 1ir stabilizuoja

kaip oksidus.mineralu lydinius.

Tie lydiniai jieina i vélesnio apdorojimo reaktoriy 13,
kur Jjie vamzdeliu 14 sudaromoje deguonies atmosferoje,
reikalui esant duju degikliu pagalba (préziniuose
nepavaizduota), veikiami aukstesniu nel 1400°C tem-
peratﬁru. AtsinesStos anglies dalelés oksidinamos;,

lydinys nomogeninamas ir mazinamas jame klampumas -

Bendrail i{Zkraunant i vandens vonia 15 atskiriama
granuliuota mineraline medziaga ir gelezies lydinys: ir
po to ragiuojama magnetiniu badu.

Fig. 3 parodyta vélesnio apdorojimo reaktorius 13 dél
aidkumo pavaizduotas pakreiptoje 90° padétyje. Sis
reaktorius 13 kartu Su apatine aukstos temperatidros

reaktoriaus 9 dalimi sudaro konstrukcini vieneta, kuri
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galima- kontrolei ir remontui perslinkti j Song nuo
irenginio darbineés linijos, atpalaidavus flansinj
sujungimg 16.

Si irenginio linija (Fig. 3) i% esmés iSdéstyta eile,
nusitesia per Zymuy atstuma. Besikaitaliojandios tem-
peratldros, jrenginiui priartéjant prie termineés pu-
siausvyros bei nuo jos nutolstant sudaro salygas Zymiam
Siluminiam plétimuisi. Kuomet auksStos temperatiros
reaktorius 9 yra pastovioje vietoje, ir istumiamoji
krosnis 5 sujungta su tankinamuoju slégtuvu 1, jy
ratukai 17 gali riedéti bégiais (breéz. nepavaizduota),
ne tik i8ilgai, bet ir priima Soniniy Jjégy poveikij,.
ISeinanCiuose i35 auk3tos temperatiiros reaktoriaus vamz-
dynuose (pavyzdZiui 18) klostétos dumples 19 reguliuoja
plétimosi kompensavimg.

Supaprastintame vaizde i3 vir3aus (Fig. 4) sukurto
pagal iSradima Fig. 3 pavaizduoti irenginio dviruozZis
iSpildymas iSlaiko daliy pavadinimus. Abiem ruozam
atliekos tiekiamos pakaitoms i3 bendro atlieky bun-
kerio, taip pat abiem ruoZam itaisyta viena i3
technikos 1lygio Zinoma dujy plovykla. Droseliniu voi-
tuvu 20 galima nustatyti toki virS8slegi, kuris gali
requliuoti jirenginyje dujuy srauta, o vandens sklen-
dées 21 (Fig. 3 nepavaizduota) ji patikimai kont-

roliuoja.

Terminio plétimosi pastovusis nulinis tadkas yra tarp
aukstos temperatiros reaktoriy 9, o vélesnio apdorojimo
reaktoriy 13, kuriuos galima perslinkti skersai pa-
grindinés irenginio a3ies, padétis pavaizduota Fig. 4.

DaugiaruoZis irenginiy, sukurty pagal i8radimg, igy-
vendinimas igalina dideliu mastu prisitaikyti prie
vietiniuy salyguy, kartu standartizuoti irenginio konst-

rukcinius elementus, dél ko sumaZinamos i8laidos, pa-
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gerinamas atsarginiy daliy tiekimas bei prieZitra ir

sutrumpéja irenginio gamyba.

Pagal dar viena igyvendinimo pavyzdi neriSiuotos
buitinés atliekos kompaktiniu ar puriu pavidalu pa-
duodamos ne i anglinimo krosni, o i Zemos temperatiros
pirolizés krosni, susidedanc¢ig taip ~pat 13 hori-
zontaliai 1S8déstytos S$Sachtinés kameros su frontaliais
iéjimo ir iséjimo galais. Slegtuvo pagalba nu-
kenksminamos nera8iuotos atliekos istumiamos i piro-
lizés krosnies ieéjimo gala ir, sutinkamai su per-
trukiais vykstanciu padavimu, prastumiamos pro krosnies
Sachta. Pasiskirstes per krosnies Sachtos ilgi tinkamas
temperatlros gradientas uZtikrina tai, kad iSejimo gale
suslegtos ir neturincios dujy kietos nukenksminamy
atlieky liekamosios medZiagos pasiSalina, turédamos
kieto pirolizés kokso, taip pat mineraliniy ir me-
taliniy komponenty pavidala. Betarpiskai po 3iu kiety
mineraliniy, metaliniy ir organiniy medziagy komponenty
pasalinimo yra veikiama deguonies srautu. Kietos
liekamosios medZiagos, kurios nebuvo paverstos dujomis
spaudiminés - pirolizés, vykusios prie maZdaug 700°C
temperatiry metu, ikandin prijungtame reaktoriuje
egzotermidkai oksidinant Zymiu laipsniu sudeginamos ar
suoksidinamos, sulydomos ar paverciamos dujomis.
Gaunamas skystas &Slakas, kuris gali bati granuliuojamas
vandens vonioje. Tafiau toks granuliatas turi intarpuy,
nevienalytidkumy kurie yra mineralines, metalinés ar
net organinés prigimties. Toks tarpinis produktas rodo,
kad del skysty 3laky staigaus ataud3imo vandens vonioje
atsiranda daugybé itrukimy, supleiSéjusiy pavir3iy ir
pan., kurie irgi atpalaiduoja nuodingus neviena-
lytiSkumus ir neuZtikrina ilgalaikio reikalaujamo
auk3tos temperatiuros liekamuyjuy medZiiagy eliuaty pat-

varumo.
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Todel pagal 5i budo varianta tarpinis produktas, gautas
pirmoje lydomojoje vonioje prie mazdaug 1300°C tem-
peratiry, sunaudojant dujuy padalinimo metu i8gautg
pirmine energija (pirolizés dujas), pervedamas i
antrgji auk3tos temperatidros lydyma, kurio temperatira
yra didesneé nei 1350°C, geriausiai 1700°C ar aukStesné.
Kai $is aukStatemperatirinis lydinys atvésinamas, . i-
sidaro kieta, visai homogeninés struktiros, pana3i i
keramine, medZiaga.

Sio bado igyvendinimui didele reikSme turi tai, kad
antrasis aukStatemperatirinis lydinys, neatlikus pa-
pildomy gamybiniy operaciju, daZniausiai neatvesta, o
atvirk3¢éiai, jis, iSnaudojant jam budingg auksta
§ilumine energija, toliau perdirbamas, pavyzdZiui, j
pluodtini ar plok3tumini tarpini produktg, kuri galima
panaudoti  pramoneje. PluoStinius produktus galima
panaudoti kaip vertingas armatdras statybinems me-
dZiagoms arba kaip mineralinj izoliacini pluosta.
Sitlomu bidu pagamintas produktas gali atlikti ne tik
asbesto pluostams, bet ir auk3tos kokybés sintetinéms
medZiagoms, legiruojantiems kietiesiems metalams ir

pan. priskiriamus uZdavinius.

Tuo atveju, kai 15 antrojo auk3tatemperatGrinio lydy-
mosi gaunamos pana3ios i stiklo pluoita, netaisyklingy
pavirsiy strukt@ros, reikia taip imerkti i lydinj
atvesinta centrifiigini velena su atitinkamai struk-
tirintu pavir$iumi, kad i3sisklaide skysCio srovelés
turety netaisyklinga beskerspjive struktirs. Taip pat
galima vietoj atvésinto centrifiiginio veleno panaudoti
du smulkinimo velenus arba besisukan¢ia lékste. I3 3iy
irenginiy nutekandios pluodtinés struktdros priklau-
somai nuo veleno sukimosi greidio ir nustatyto klampumo

lydomojoje vonioje, esant reikalui gali bati keidiamos.
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Lenteléje pateikta produkto, pagaminto pagal auksciau
pateikta buda, eliuatinio stabilumo sumariniai re-

zultatai.

Pateiktosios lentelés reik3més buvo gautos, paemus
pavyzdzius 18 produkto, gauto pagal idradima, daugelio
lydymy, naudojant 80 g diskinius pandinius. Pagrinda
Siems tyrimams sudare Sveicarijos dabartiniai "Tech-
niniai reikalavimai atliekoms" (" Technische Verordnung
fiir Abfdlle") (TVA), priimti 1990 m. gruodZio mén. Sie
produktai gaunami auk3tatemperatirinio proceso, esant
aukStesnei nei 1700°C temperatirai, medZiagos pasi-
keitimo metu. Naudojant atominés spektroskopijos meto-

dus &ie produktai buvo identifikuoti.

Rezultatai rodo, kad aliuminis ir silicis yra pagrin-
dinés kietujy liekamyjuy medZiaguy dalys. Visu sunkiujy
metaly koncentracijos yra tokios maZos, kad Jjuy buna
jemiau nustatyto Zinomais matavimo metodais ribos, bent
jau daug maziau nei nustatytos, leistinos aplinkai,
eliuaty reik3mes. Visuma reikalavimy, skirty inertinéms
medZiagoms, yra patenkinta. Prakti&kai nenustatyta jo-
kio nuSarminimo. Taigi produktas, gautas minétu badu
yra visiskai inertineé medZziaga, kuri savo turiniu pa-
tenkina pac¢ius naujausius reikalavimus aplinkai, tai-

pogi toksiskuy komponenty atzvilgiu.
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TVA TVA
H,0 - eliuatas reikalavimas reikalavimas
24 h 48 h vidur- inertinei liekamajai
kis medzZiagai medZiagai

pH reiksme 7,20 7,14 7,17 6-12 patenk. 6-12 patenk.
elektros 8,0 7,0 7,5 nerei- nerei-
laidumas kalau- kalau-
S/cm jama jama
Amonis -0,05 -0,05 -0,05 0,5 patenk. 5,0 patenk.
NH,-N, mg/1
Cianidas -0,01 -0,01 -0,01 0,01 patenk. 0,1 patenk.
CN, mg/1
Fluoridas -0,1 -0,1 -0,1 1 patenk. 10 patenk.
F, mg/1
Nitritas min. min. min. 0,1 patenk. 1,0 patenk.
NO,, mg/1 0,005 0,005 0,005
Sulfidas s, -0,01 -0,01 -0,01 0,01 patenk. 0,1 patenk
mg/1
Sulfitas -0,1 -0,1 -0,1 0,1 patenk. 1,0 patenk.
S0;, mg/1
Fosfatas -0,01 -0,01 -0,01 1 patenk. 10 patenk.
PO,, mg/1
Chloridas -1 -1 nereik. nereik.
Cl, mg/1
Sulfatas -1 -1 nereik. nereik.
S04, mg/1
DOC C -1,0 -1,0 -1,0 20 patenk. 50 patenk.
mg/1
A0X* C1 -1 -1 10  patenk. 50  patenk.

mg/1




LT 3502 B

28
1 Lentelés tesinys
Aliuminis 0,09 0,07 0,08 1 patenk. 10 patenk.
Al, mg/1
Arsenas As, -0,01 -0,01 -0,01 0,01 patenk. 0,1 patenk.
mg/l
Baris Ba -0,05 -0,05 -0,05 0,5 patenk. 5,0 patenk.
mg/1l
Svinas Pb min. min. min. 0,1 patenk. 1,0 patenk.
mg/1 0,005 0,005 0,005
Kadmis Cd min. min. min. 0,01 patenk. 0,1 patenk.
mg/1 0,001 0,001 0,001
Chromas Cr®™ min. min. min. XX patenk. XX patenk.
mg/1 0,005 0,005 0,005

Gelezis Fe 0,09 0,03 0,060 nereik. patenk. nereik. patenk.
mg/1 0,05 0,5

Kobaltas Co -0,01 -0,01 -0,01 0,2 patenk. 0,5 patenk.
mg/1

Varis Cu 0,03 0,05 0,04 patenk.
mg/1

Nikelis Ni -0,01 -0,01 -0,01 0,2 patenk. 2,0 patenk.

mg/1

Gyvsidabris min. min. min. 0,005 patenk. 0,01 patenk.
Hg, mg/1l 0,0005 0,0005 0,0005

Cinkas Zn -0,05 -0,05 -0,05 1 patenk. 10 patenk.
mg/1

Alavas Sn -0,1 -0,1 -0,1 0,2 patenk. 2,0 patenk.
mg/1

* a0X kiekis yra organiniy halogeniniy junginly suma-
rinis parametras. %is matavimas nustato tiek chlorintus
tirpiklius, tiek 1ir lipofilinius, sunkiai garuojancius
organinius chloro junginius ir organinius chlor-

pesticidus.
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XX

Chromas-III = 0.05/2 Chromas -IV = 0,01/0.1

Minuso Zenklas ar min. reidkia, kad iSmatuotasis dydis

yra Zemiau analitinio nustatymo ribos.

Pateiktoji skaitiné reik3mé yra atitinkamu metodu nu-
statymo riba.
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T1ERADIMO APIBREZTIS

1. Atlieku nukenksminimo 1ir panaudojimo budas, cha-
rakterizuojamas tuo, kad nerd3iuotos, neapdorotos,
turinc¢ios bet kokiy kenksminguy medziagy kietu ir/ar
skystu pavidalu,pramoninés, puitines ir/ar specialios
atliekos, taip pat pramoniniuy gaminiy . 1GZenos, pa-
laipsniui veikiamos temperatiriniu srautu, termiZkal
atskiriamos ar struktariskai pakeiciamos, ir maksi-
maliai energetidkail panaudojant, kietos liekanos paver-
&iamos aukstos temperatiros lydiniu, b e S i s k i -
r i ant i s tuo, kad nukenksminamy atlieky midinys,
xartu su skyscio dalimis, i8laikant jo midrumo bei
suvienijimo struktura, pakrovimy pidu suslégtas i
kompaktinius paketus, praeina temperatdrinio apdorojimo
stadijas kylancios temperatiros kryptimi Dbe tarpinio
atvésinimo su bent viena Zemesnés temperatiros pakopa,
uitikrinant jame kontakta su reakcijos talpos sienomis
srautinio poveikio spaudimu, kurio forma 1ir stiprumg
galima numatyti, 3io peréjimo metu i reakcijos sis-—
temos nepaimama Jjokiy medZiagy, 1ir gauti reakcijos
produktai, reikalui esant, visiskail uzbaigus medZiagos
paruosima, jos pakeitima ir veélesni apdorojima, stai-

giai atveésinami.

5. padas pagal 1 punkta, besiskiriant i s
tuo, kad praeinama maziausiai toji Yemesnes tempe-
ratiros stadija, kurioje palaiko srautini spaudimo po-
veiki, esant numatomos formos bei stiprumo kontaktui su
reakcijos talpos sienomis ir atjungus deguoni, ir bent
viena auk3tos temperatliros stadija, kail deguonis tie-
kiamas.

3. Badas pagal 1 punkta, besiskiriant i s
tuo, kad Zemos temperatiros stadija vyksta tarp 100°C
ir 600°C, o aukstos temperatiros stadijoje temperatira
virsija 1000°C. |
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4. Bidas pagal 1 punkta, b e s i s k i r i antis
tuo, kad nesusmulkinta ir kartu su skysCio dalelémis,
pakrovimy budu suslegty i kompaktinius paketus nukenks-
minamy atlieky misini, i%laikant jo miSrumo ir su-
vienijimo struktira, taip pat palaikant poveiki spau-
dimu, atitinkamu pavidalu nuveda i ikaitinta vird 100°
kanala, kompaktinis miSinys postimiais visoje kanalo
tasoje atitinkamu stiprumu kontaktuoja su kanalo sie-
nomis, iSgaruojant pradZioje turétiems skys€iams, pasi-
naikinant atskiry nukenksminamy atlieky mid3inio kom-
ponenty mechaninéms atostimio jégoms ir organinems
sudetinéms dalims dalinai perimant ridliosios medzZiagos
funkcijas, o i3spaustg i& kanalo kiety medZiagy kong-
lomerats nuveda i auk3tos temperatidros reaktoriy, kurio

visame tiryje palaiko maZiausiai 1000°C temperatirs.

5. Budas pagal 1 ir 4 punktus, be s i s kirian-
t i s tuo, kad kietos medZiagos konglomerats, pries
jam patenkant 3 auk3tos temperatiros reaktoriy, pa-
veikia spinduliuojamo kari&io smigiu, o dél vidinio
liekamyjy dujy spaudimo $i konglomeraty suskaido i pa-
stovios formos gabalus.

6. Budas pagal 1 punkta, b e s i s k i r iant i S
tuo, kad auk3tos temperatiros reaktoriaus viduje i3
kiety medZiagy laGZeny sudaromas ir palaikomas dujoms
laidus uZpildas iki suSildyto kanalo iéjimo angos auks-
¢io, uZpildo lygio aukstis palaikomas pastovus, o pa-
likus su8ildytg kanalg kiety medzZiagy luZeny organinés
sudetinés dalys, bent ju iSoréje betarpidkai ir per
trumpg laikg pirolitidkai suyra.

7. Badas pagal 1-6 punktus, besiskiriantdis
tuo, kad uZpilde esand--s grynas anglies dalis, do-
zuotai tiekiant deguonies, pavercia anglies dvideginiu,

taip, kad pastarasis, skverbiantis jam pro grynos ang-
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lies turinti uzpilda, redukuojamas % anglies vien-

degini.

g. Budas pagal 1-7 punktus, besiskir iantils
tuo, kad terminio apdorojimo metu igildytame kanale 18
nukenksminamy atlieky skyscio daleliy susidariusius 1ir
turincius i%einant 18 kanalo padidinta slegi, vandens
garus nukreipia aukstos temperatiros reaktoriuje virs
uzpildo pavirsiaus ir per termidkai suskaidytas 1ir
grynos anglies turinéiy kiety medzZziagu sukoksuotas

1azeny krastines sritis.

9. Budas pagal 1-8 punktus, b € S i skiriant i s
tuo, kad vird uzpildo esandioje bent iki 1000°C ikai-
tusioje nuraminimo zonoje suardo visus chlorintuosius
angliavandeniliu junginius (dioksinus 1ir furanus), 1r
sukrekina atsiradusius terminio organiniy sudétiniy
daliy skaidymo metu ilgagrandininius angliavandeniliu
junginius, taip pat kondensatus, pavyzdiiui, dervas 1ir

alyvas.

10. Budas pagél 1-9 punktus, b € S iskiriant i s
tuo, kad susidariusi aukstos temperaturos reaktoriuje
bent 1000°C turinti kenksmingy medZiagy sintezes duju
migini, betarpidkai jam igéjus 15 aukstos temperatiros
reaktoriaus paveikia smigine vandens ciurkdle kol at-

vésta esant 100°c, kartu i Jo pasalinant dulkes.

11. Badas pagal 1-7 punktus, b e S {iskiriant i s
tuo, kad esant aukitesnems neil 2000°C temperatluroms
iglydo metalines 1r mineralines sudétines dalis, kurios
gaunamos kai vyksta grynos anglies pavertimas dujomis
naudojant deguoni, gautas skystas formas Zinomails

padais atskiria ir frakcionuoja.

12. Budas pagal 1-11 punktus, b e S i skiriant i s

tuo, kad PO pavertimo dujomis aukstoje temperatﬁroje
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i8likusius mineralinius auk&tos temperatdros 1lydinius
palieka skystoje fazéje oksiduojanc¢ioje atmosferoje
tol, kol lydinys praskaidréja, neturi burbuly ir yra

vienalytis.

13. Budas pagal 12 punkta, be s i s ki riantis
tuo, kad i8S homogeninto aukitos temperatiros lydinio,
panaudojant bent dali jam buadingos energijos, pagamina
aukStos kokybés pramoniniy produkty valcavimo, iliejimo

i forma, i%émimo i3 jos ir/ar patimo budais.

14. Budas pagal 1-10 punktus, b e s i s k i r i antis
tuo, kad susintetintas dujas panaudoja Zemesnés tem-
peraturos stadijos kanalui su$ildyti, taip pat susil-
dyti auk3tos temperatiros reaktoriui, ir/ar lydiniui

skaidrinti, ir/ar deguonies irenginiui varyti.

15. Atlieky nukenksminimo ir panaudojimo irenginys,
turintis keleta talpy laipsniSkam atlieky ikaitinimui
ir ju terminiam apdorojimui, b e s i s k i r i antis
tuo, kad bent vieno terminio apdorojimo atjungus de-
guoni ir bent vieno terminio apdorojimo tiekiant de-
guoni prie auk3tesniy nei 1000°C temperatldry metu visos
teminio apdorojimo stadijy reakcijy talpos viena su
kita be $liuzy tvirtai sujungtos ir tie reakcijy
irengimai kartu su nukenksminamo miSinio ivedimo
irenginiu i&déstyti bendroje, viena kryptimi sufor-
muotoje veikiandioje linijoje tokiu budu, kad jrenginio
visumos pastovus terminio i8siplétimo ta3kas eina per
tos terminio apdorojimo stadijos reakcijos talpa,

kurios temperatira aukidiausia.

16. Irenginys pagal 15 punkta, be s i s k 1 r i antis
tuo, kad reakcijos talpa, skirta terminiam apdorojimui
atjungus deguoni, yra horizontaliai i&déstyta, is
iSores su$ildoma istumiamoji krosnis, turinti sta-

Ciakampi skerspjavi, kurio krosnies plo¢io ir krosnies
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auks&io santykis didesnis uz 2, krosnies ilgiul esant

Santykiu Lkrosnies 2 15 \/ Eﬂkrosnies ’ kuriame Fk):osnies yra

istumiamosios krosnies skerspjuvio plotas.

17. Irenginys pagal 15 punkta, b e s i s k iriantis
tuo, kad istumiamoji krosnis bent jau 13 pakrovimo pu-
sés turi atraminius ritinélius, kurie priimdami vei-

kiandias 3onines jégas gali judéti isilgai.

18. Irenginys pagal 15 punkta, b e s 1 s k iriantis
tuo, kad istumiamosios krosnies pakrovimo puse yra
tvirtal sujungta su tankinamojo slégtuvo i3éjimo puse,
kurio tankinimo kryptis pirmame yingsnyje vertikali ir
sekandiame antrame zZingsnyje horizontali, ir kad at-
lieky tankinimo slégtuvas turi galin¢ius judeti idilgai

atraminius ritinelius.

19. Irenginys pagal 15 punkta, besiskiriantis
tuo, kad tarp atlieku tankinimo slégtuvo 13éjimo puses
ir istumiamosios krosnies pakrovimo angos yra itaisyta
istumiama ir iStraukiama atsparos siena horizontalaus

tankinimo pasipriedinimo jegoms priimti.

20. Irenginys pagal 15 punkta, besiskiriantis
tuo, kad horizontalusis atliekuy tankinimo slégtuvo tan-
kinamasis itaisas yra sudarytas kaip istumiama ploksS-
tuma, kurios deka vertikaliai ir horizontaliai suslegti
atlieky paketai, sudarantys nepralaidy dujoms kamsti,
ispaudZiami 1 istumiamosios krosnies pakrovimo angg 1ir

toliau stumiami iZlaikant Jju suslegimg,.

21. Irenginys pagal 15 punkta, besiskir i antis
tuo, kad istumiamosios krosnies i&éjimo pusé yra tvir-
tai sujungta su vertikaliai itaisytos S3Sachtines Kkros-
nies iejimo puse, kurioje dujiniai, skysti 1ir kieti
istumiamos krosnies reakcijos produktai apdorojami

aukStesnéje nei 1000°C temperaturoje tiekiant deguoni.
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22. Irenginys pagal 15 punkta, be s i s k i 1 iantis
tuo, kad greitesniam termikai apkrautos apatines
reakcijos talpos dalies pakeitimui, vertikali Sachtine
krosnis, skirta istumiamosios krosnies reakcijos pro-
dukty aukStatemperatiriniam apdorojimui yra padalinta
mazdaug iejimo angos aukstyje.

23. Irenginys pagal 15 punkta, b e s i s k iriantis
tuo, kad Zemiau aukStatemperatiirineés reakcijos talpos
itaisyta tvirtai su ja sujungta veélesnio terminio
apdorojimo reakcijos talpa, kurioje aukStos tem-
peratiros zonoje iSsilydZiusios termidkai apdoroty at-
lieky miSinio metalinés ir mineralinés sudetinés dalys
gali Dbuti toliau apdorojamos, tiekiant deguoni ir

energijg.

24. Irenginys pagal 15 punkta, be s i s k i r iantis
tuo, kad apatiné aukstos temperaturos reakcijos talpos
dalis ir vélesnio terminio apdorojimo reakcijos talpa
gali DbGti kartu nuleidZiamos ir transportuojamos 90°

pagrindo kryptimi.

25. Irenginys pagal 15 punkta, be s i s k i riantis
tuo, kad aukstos temperatiros reakcijos talpa ir ve-
lesnio i8lydytu metaliniy ir mineraliniy sudétiniy
daliy terminio apdorojimo reakcijos talpa gali buti,
esant reikalui, eksploatuojamos perpildytos.

26. Irenginys pagal 15 punkta, be s i s k i riantis
tuo, kad aukStos temperatiros apdorojimo reakcijos tal-
pa dujy iSéjimo puséje tvirtai sujungta su greito
veikimo dujy au$intuvu, turindiu Ltaisg 3altam van-

deniui jvesti i karsta duju srauta.

27.Irenginys pagal 15 punkta, be s i s k i r iantis
tuo, kad atlieky terminio apdorojimo reakcijos dujiniai

produktai prateka irengini, esant slegiui, virZijanciam
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atmosferini, ir kad jrenginys dujotakio gale turi dro-
selini irengini, pavyzdZiui nustatoma droselini vOoZ- -

tuva.

28. Irenginys pagal 15 punkta, besiskiriantis
tuo, kad prie aukstos temperatiros apribojimo reakcijos

talpos prijungta spaudimg apribojanti vandens uztvara.

29. Irenginys pagal 15 punkta, besiskiriantis
tuo, kad atlieku grupavimo ir krovimo itaisai iSdéstyti
pakrovimo puseje pirma kity, © itaisai dujoms gryninti

ir panaudoti i8déstyti ikandin.
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