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Plausaplyciy gamybos jrenginys

(57) Referatas:

[renginys skirtas naudoti statybiniy medZiagy pramonéje gaminant plauSaplytes. Sitilomas techninis sprendimas
padidina plyty gamybos naguma ir uztikrina judesiy sinchroniskuma, esant nedideliam pavaros galingumui. Tai
pasiekiama todél, kad stalo pasukimo mechanizmas Sudarytas i$ tarpinio veleno, nejudamai sujungto su Maitos
kryziumi ir kaginiu krumpliaradiu, kuris sukabintas su kitu klginiu krumpliaragiu, sumontuctu ant pasukamos stalo
asies.

Be to, Maltos kryZiaus vedlys sumontuotas ant presavimo mechanizmo alkdninio veleno, o plyty iSstdmimo i
formos mechanizmas sudarytas i§ skriejiko-$vaistikiio grandziu, sujungty su alkaniniu velenu, o i$stimimo
mechanizmo skriejiko ilgis yra per plausaplytés aukstj didesnis negu presavimo mechanizmo skrigjiko ilgis.



10

15

20

25

30

35

LT 3510 B
1

ISradimas yra naudojamas statybiniy medZiagy pramoneje,
gaminant plau8aplytes, panaudojant revolverinio tipo
presus.

Zinoma techninis sprendimas, kuriame statybiniy ele-
menty gamybos presas susideda is pasukamo stalo su
astuoniomis formomis, bunkerio, kuris uZpildo formg
vienoje pozicijoje bei pPresavimo, mechanizmy (Anglijos
patentas Nr. 149537, TPK B 28 B 3/00, 13/02).

Artimiausiu isradimu misy siGlomam techniniam spren-
dimui yra silikatiniy plytu presas (TSRS patentas
Nr. 409865, TPK B 28 B 5/08), susidedantis i3 pasukamo
stalo, kuriame yra astuonios formos. Stalas sumontuotas
stove, kartu su skriejiko-— Svaistiklio presavimo ir

stalo pasukimo mechanizmais.

Sio preso konstrukcija yra sudétinga. Néra pakankamo
sinchroniskumo tarp presavimo ir stalo pasukimo mecha-
nizmy. Taip pat &is presas reikalauja didelio pavaros

galingumo.

Misy sidlomo preso tikslas - uZtikrinti sinchroni&kumg
tarp presavimo, iSstimimo ir stalo pasukimo mechanizmy,

padidinti preso na$uma, esant nedideliam galingumui.

Tikslas pasiekiamas tuo, kad pasitlytas plauSaply&iy
gamybos irenginys susideda i3 stovo su jame imontuotu
pasukamu stalu su formomis, preso pavara su alkininiu
velenu, ant kurio vyra skriejiko-3vaistiklio presavimo
mechanizmas, stalo pasukimo mechanizmas ir plyty
iSstdmimo i§ formos mechanizmas. Stalo pasukimo mecha-
nizmas yra sudarytas i3 tarpinio veleno, nejudomai su-
jungto su Maltos kryziumi ir kiginiu krumpliaraciu,
kuris susikabines su kitu kdginiu krumpliaradiu, imon-
tuotu ant pasukamo stalo a3ies, o Maltos kryziaus ved-

lys sumcatuotas ant alk@ninio veleno. Plyty i3stamimo
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i8 formos mechanizmas sudarytas i8 skriejiko-&vais-
tiklio grandZiy, sujungty su alkaniniu velenu. I3-
stimimo mechanizmo skriejiko ilgis yra per plauSaplytés
auksti didesnis negu presavimo skriejiko ilgis. Be -to,
alkininis velenas, kartu su preso pavara turi krum-
pliara¢io ir skriemulio padidintus inercijos momentus,

kurie atlieka smagra&io vaidmeni.

BrezZinyje pavaizduota plauSaply¢iy gamybos jrenginio

funkciné schema.

PlauSaply¢iy gamybos irenginys susideda i$§ bunkerio I,
keturiy formy 2, imontuoty ant pasukamo stalo 3, tu-
rin¢io stebule 4, kurios virSuje itvirtintas kiginis
krumpliaratis 5, susikabinantis su krumpliarac¢iu 6,
nejudomai uZtvirtintu ant tarpinio veleno 7, ant pas-
tarojo dar yra nejudomai uZtvirtintas Maltos kryzius 8.
Maltos kryZius 8 kontaktuoja su vedliu 8, prijungtu
prie alkininio veleno 10, kuriame sumontuotas presavimo
mechanizmo skriejikas II ir i3stOmimo mechanizmo skrie-
Jikas 12. Pastarasis skriejikas yra 1ilgesnis uZ pre-
savimo mechanizmo skriejikg II per dydi, 1lyguy plau-
Saplytés auk3ciui, be to, presavimo mechanizmo ir is-
stimimo mechanizmo skriejikas 11 ir 12 per Svaistik-
lius 13 ir 14 sujungti su puansonais 15 ir 16.

Alkininis velenas 10 nejudomai sujungtas su krump-
liarac¢iu 17, turinéiu dideli inercijos momenta ir susi-
kabinan¢iu su krumpliaracéiu 18, nejudomai sujungtu su
skriemuliu 19, taip pat turintj dideli inercijos mo-
menta. Skriemulys 19 dirzo 20 pagalba dar sujngtas su

skriemuliu, sumontuotu ant elektros variklio 22 veleno.
Presas dirba taip:

ParuoStu misiniu, pavyzdziui, molio-8iauduy, uzpildomas

bunkeris I. I3 bunkerio I misinys del savo svorio pa-
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tenka i forma 2, kuri yra pPo bunkeriu I (pozicija 1I).
Elektros variklis 22 per dirzg 20, skriemulius 21 ir
19, ir krumpliaraéius 18 ir 17 perduoda judesi alka-
niniam velenui 10. Besisukdamas alkininis velenas, ant
kurio nejudomai uZtvirtintas Maltos kryZiaus vedlys,
iveda pastaraji i Maltos kryziaus 8 igpjova ir pasuka
Maltos kryziy 90° kampu. Kartu Maltos kryZius 8 per-
duoda judesi kUginiam krumpliaradiui 6, kuris susi-
kabines su krumpliaradiu, uztvirtintu ant pasukamo
stalo stebulés 4. Tokiu badu stalas 3 pasisuka kartu su
Maltos kryZiumi 8 90° kampu, ir formos 2 atsiduria
presavimo pozicijoje II, kur alkininis velenas 9, be-
sisukdamas per skriejiko-3vaistiklic mechanizmg, iveda
puansona 15 1 forma 2 ir suspaudZia misini. Tuo pat
metu kitas Svaistiklio-skriejiko iZstumimo mechanizmas
puansonu 16 iSstumia supresuota plyta i3 kitos for-
mos 2, esancios pozicijoje II. Toliau besisukdamas
alkininis velenas 10 i&traukia abu puansonus 15 ir 16
is formy 2, vedlys 9, Leidamas i Maltos kryZiaus 8
ispjova, pasuka ji 90° kampu kartu per krumpliaratine
pavara 5,6 ir stalg 3 90° kampu.

Per vieng alkaninio veleno apsisukimg jvyksta pilnas
ciklas: pozicijoje I forma 2 uzpildoma midiniu, stalas 3
pasukamas 90° kampu, pozicijoje II midinys suspau-

dziamas ir pozicijoje III i3stumiama gatava plyta.

Skriemulio 19 bei krumpliaradio 17 inercijos momentai
uztikrina alkaninio veleno 10 bei stalo 3 judesio
tolygumga bei sumazina reikalingg pavaros galingumg, be
to, kinematinio alkininio veleno 10 ry$ys su pasukamu
stalu 3 per Maltos kryZiy 8 leidzia stalg 3 tolygiai
sustabdyti ir pradéti pasukimg be smigio, garantuocja
stalo padeti puansony 15 ir 16 ativilgiu, be to, sta-
lo 3 pasukimas i§ vienos pozicijos i kita vyksta kartu
su forma 2, midinio uzpildymu, kurio suspaudimas bei

plausaplyCiy i3stumimas taip pat vyksta kartu, tai
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leidZia perdengti judesius ir sutaupyti laika, o tai
reid8kia, padidinti plytu gamybos na3umg, esant nedi-

deliam pavaros galingumui.
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ISRADIMO APIBREZTIS

PlauSaplyCiy gamybos irenginys, susidedantis i3 stovo,
sumontuoto Jjame pasukamo stalo su formomis, preso
pavaros su alkininiu velenu kartu su skriejiko-
Svaistiklio mechanizmu, stalo pasukimo mechanizmu ir
plyty iSstumimo 1§ formos mechanizmu, besis ki-
r i an t i s tuo, kad stalo pasukimo mechanizmas
sudarytas 18 tarpinio veleno, nejudamai sujungto su
Maltos kryZiumi ir kdginiu krumpliaradiu, kuris su-
kabintas su kitu kiginiu krumpliarad¢iu, sumontuotu ant
pasukamo stalo asSies, o Maltos kryZiaus vedlys su-
montuotas ant presavimo mechanizmo alkininio veleno, o
plytuy iSstimimo 18 formos mechanizmas sudarytas i3
skriejiko-Svaistiklio grandZiy, sujungty su alk@niniu
velenu, o iSstimimo mechanizmo skriejiko 1ilgis per
plauSaplytes aukSti didesnis negu presavimo mechanizmo

skriejiko ilgis.
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