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(57) Referatas:

Radialiniy guoliy su kiauryme velenui, turin€iy kietas daleles, esandias pagrindiniame metaliniame komponente,
ir sudarancias kiaurymes sieneles pavirsiaus dalj, gamybos bldas.

Sios medziagos gavimui sumaisomi metalo milteliai su ne daugiau kaip 20 svoriniu % kietujy daleliy, paruostas
miinys presuocjamas formoje, atitinkancioje guolio forma, taip, kad presuoto gaminio poringumas sudaryty ne
maziau kaip 15%, presuoctas gaminys sukepinamas, o po to kiauryme velenui praplatinama iki reikiamy matmeny
praleidziant per ja kalibruotg jtvara.
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ISradimas priklauso madiny gamybos srid&iai.

Yra Zinomas JAV patente Nr. 3137927, nac. kl. 29-182.5,
publ. 1964, apradytas gaminiy, sudarytuy i§ keraminiy
daleliy, esandiy metaliniame pagrindiniame komponente,
gamybos budas, pagal kuri sumaiSomi metalo ir keramines
medziagos milteliai, o po to gautas miSinys sukepi-
namas. Tokiu bidu pagaminti gaminiai yra tam tikro

poringumo.

Zinomo budo trikumas yra nepakankama eksploatacijos

trukme.

ISradimo tikslas - gquoliy eksploatacijos trukmés pra-

ilginimas.

Blidg sudaro metalo milteliy ir ne daugiau kaip 20 svo-
riniy % sudaran¢iy kiety daleliy sumaisSymas, midinio
presavimas formoje, atitinkan¢ioje busimo guolio forma,
taip, kad poringumas buty maZiausiai 15%, po to einan-
tis presuoto gaminio sukepinimas ir guolio kiaurymés
apdirbimas iki reikiamy matmeny, atliekamas paprasciau-

siai praleidZiant per ja kalibruota jtvara.

Budas leidZia be dideliu sanaudy pagaminti guolius su
kietomis dalelémis, paskirstytomis kiaurymés sienelés
pavir$iuje, ir besilieCian&iomis su velenu. Tokios ve-
leno medZiagos saveikos su kietomis dalelémis rezul-
tatas yra labai maZas trinties koeficientas, taip pat
kaip ir keraminiy guoliy atveju. Be to, guoliy gamybos
procesas pagal $§i iSradimg Zymiai supaprastéja del to,
kad kietos dalelés, esancios pavirsiuje kiaurymés sie-
neles 1§ palyginti mink3to metalinio pagrindinio kompo-
nento, gali buati ipresuotos i 7ji, praleidZiant kalib-
ruota itvarg per kiauryme, ir deél to kiaurymé gali bati
apdirbta 1iki reikiamy matmenuy neslifuojant ir nenau-

dojant pritrynimo.
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Tokiu biidu galima greitai ir nebrangiai pagaminti labai
tikslius prailgintos eksploatacijos trukmes guolius. Be
to, guoliai, pagaminti bldu pagal 8§i iSradimg, turi
toki privalumg, kad iSsiskirianti juose §iluma gali
greitai i3sisklaidyti supancioje aplinkoje del auk3to
metalinio pagrindinio komponento pralaidumo $Silumai.
Tam taip pat padeda pakankamai didelis guoliy porin-
gumas, dél kurio juos galima impregnuoti alyva, o tai
dar labiau padidina ju pralaidumg Silumai. Be to, guo-

liams dirbant, alyva sumazZina triuksmo lygi.

Pagaminti pagal budg $iame i&radime radialiniai guoliai
yra labai ilgos eksploatacijos trukmes, net tais atve-
jais, kai kiety daleliy metaliniame pagrindiniame kom-
ponente kiekis vyra 3-10% ribose. Toks Zemas kietujy
daleliy kiekis 3y homogeniniame miSinyje su metalo
milteliais pasirodé pakankamas presavimo jrangos, nau-
dojamos presuoty gaminiy gamybai, susidévejimui su-

mazinti.

Pageidautina, kad kietu daleliy kiekis buty apie 15 svo-

riniy %.

Kalibravimo procesas dar labiau palengvéja naudojant
auks3to plastid3kumo metalini pagrindini komponentg, o ta
galima pasiekti, jeigu sukepinto guolio poringumas su-

darys apie 20-30%.

Nors metalinei pagrindinei masei galima naudoti ir ge-
leZzies milteliius, paprastal gamyboje naudoja bronzos

miltelius.

Kaip kieta daleliy medZiaga geriau naudoti aliuminio
oksidg, silicio nitrita arba kitas kefamines medzZziagas,
nors 3iam tikslui galima naudoti 1ir metalu karbidus.
Svarbu, kad toms daleléms saveikaujant su wveleno me-

dziaga, butu gaunamas mazas trinties koeficientas.
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Metalo milteliy ir kietyjy daleliy homogeniniy misiniy
gavimas 18§ esmés supaprasteja, jeigu abiejy medzZiagy
daleliy matmenys vyra apytikriai tos padios eilés
dydZiai. Geriausiai, kad daleliy, ijvedamy i pagrindini
komponentg, matmenys nevirsyty 50 pm.

Nors kampuota jvedamy i pagrindini komponentg daleliy
forma yra tinkamesne sukepinimo proceso ir kietuy dale-
liy isitvirtinimo metaliniame pagrindiniame komponente
pozidriu, vis délto geriau naudoti sferinés formos kie-
tas daleles, kadangi §iuo atveju trintis guolyje dar

labiau sumazeéja.

Radialiniy gquoliu gamybos budas smulkiau paaiskinamas

Zemiau pateiktame pavyzdyje.

Pavyzdyje aprasSytam guoliui gauti bronzos milteliai,
kuriy daleliy matmenys 50 pm, 7:1 tdrio daliy santykiu
sumaifomi su milteliy pavidalo silicio nitritu, kurio
daleles yra sferinés formos 50 pm matmenu. Tai atitinka
silicio nitrito kiekiui miSinyje apie 5 svorinius %.
Sioje stadijoje butina sekti, kad milteliy pavidalo si-

licio nitritas biity homogeniskai pasiskirstes miSinyje.

Po to paruoStas mi3inys patalpinamas i forma, atitin-
kanCig bisimo guolio forma, ir presuojamas. Gautas pre-

suotas miSinys iSimamas 1% formos ir sukepinamas.

Sukepinimo procesas paprastai vykdomas tokiu pat badu
kaip ir gaminant iprastinius sukepintus bronzinius gquo-

lius.

Po to, kai guolis pakartotinai i%imamas i3 formos, jo
kiauryme yra kalibruojama, tokiu pat budu kaip ir ga-
minant iprastinius sukepintus guolius, o butent, pra-

leidZziant per kiauryme atitinkamg kalibruotga Ltvara.
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Po to guolis vakuume impregnuojamas alyva, kuri laikosi
tokios sudétinés medZziagos porose. Tuomet guolis Jau

yra paruo8tas vartoti.

I3 pateikto apradymo matyti, kad guoliai gali buti
gaunami labai paprastu badu, 1§ esmés naudojant tokig
pat irangg, kokia naudojama gaminant paprastus suke-
pintus guolius. Taciau $ios rusies guoliy esminiai
privalumai yra tokie, kad juy kiaurymes sienelés vidi-
niame pavirdiuje yra sluoksnis kieto silicio nitrato,
kurio kombinacija su montuojamu kiaurymeje keraminiu
velenu sudaro labai Zema trinties koeficientg. Todeél
tokio tipo guoliai, nepriklausomai nuo to, ar jie
sutepti alyva, ar ne, pasiZiymi pakankamai ilga eksplo-
atacijos trukme ir gali bGti naudojami ant neritmiskai

dirbandéiy, dazZnai ijungiamy ir stabdomy, velenuy.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Radialiniy guoliu su kiauryme velenui, turindiy
kietas daleles, esandias pPagrindiniame metaliniame kom-
ponente ir sudarand&ias kKlaurymés sienelés dali, gamybos
budas, pagal kuri sumaiSomos metalo ir kietos medziagos
daleleés, o po to gautas midinys sukepinamas, b e s i -
s kir-iant i-s. . tuo, kad metalo miltelius sumaiso
Su ne daugiauv kaip 20 svoriniy % minéty kiety daleliy,
paruosSty misdinj presuoja formoje, atitinkancioje guoliy
forma, taip, kad presuoto gaminio poringumas sudaryty
ne maziau kaip 15%, presuota gamini sukepina, po to,
kiauryme velenui apdirba iki reikiamy matmeny, pralei-

dZiant per ja kalibruotg itvarg.

2. Budas pagal 1 punkta, b e s i s ki r i a n t i s
tuo, kad kietu daleliy kiekis misinyje sudaro 3-10 svo-

riniy %.

w

Bidas pagal 1 ir 2 punktus, b e s i s ki r ian -
t 1 s tuo, kad kiety daleliy kiekis miSinyje sudaro

Q

svorinius %.

w

4. Bldas pagal 1-3 punktus, b e s i skiriantdis
tuo, kad sukepinto guolio poringumas sudaro 20-30%.

5. Blidas pagal 1-4 punktus, be s i s kirianti S

tuo, kad metaliniai milteliai yra bronzos milteliai.

6. Badas pigal 1-5 punktus, be s i s kiriant i 3
tuo, kad k etosios dalelés turi aliuminio oksido, si-

licio ritri- arka kitos keraminés medZiagos.

[0)]

7. Budas paga 1-5 punktus, b e s i s k irianti

tuo, kad kie' »s metalo dalelés turi metalo karbido.
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8. Budas pagal 1-7 punktus, be s i s k i r i antis
tuo, kad kiety daleliy bei metalo milteliy daleliy mat-

menys yra tos paCios eilés dydZiai.

9. Budas pagal 1-8 punktus, be s i s k i r iantis
tuo, kad minéty daleliy forma yra artima sferinei.



	Bibliography
	Claims
	Description
	Abstract

