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ISradimo objektas yra baldy ir baldy detaliy gamybos
badas, kuriuo kartona arba kartono pavidalo plau3o me-
dZiagg, padengts 3Zaltai kietéjan&iais klijais ir sudétg
sluoksniais presuoja i formuoto laminato baldy korpusus
ir sukietina.

IS vartojimo reikmeny etalony apradymo DE-U1-82 09 206
Zinoma, kad kédZiy sédynés, nugarélés arba sédyniy gel-
delés gaminamos i$§ sunkiojo kartono arba laminuoto
kartono, kai i8§ sunkiojo kartono arba kartono Stam-
puotas atitinkamos formos detales, padengtas $altai
kietéjanciais klijais, ideda i presa ir ten presuoja
taip, kad gaunamos formg atitinkan&ios nugareleés ir
seédynés geldelés, kai tik sukietéja 3Baltai kietéjantys
klijai ir laminatas iSimamas i3 formos.

Sio budo trikumas tame, kad juo gali bati gaminamos tik
ribotai lenktos atitinkamos formos detalés ir Bsaltai
kietejanciy klijy sukietejimo trukme yra palyginti di-
delé todél, kad presas ir forma bina ilgai uZimti. Be
to susidaro didelis kiekis Stampavimo atlieky.

ISradimo wuZduotis - sukurti toki naujg buada, kuriuo
bity galima pagaminti baldus ir balduy detales su dide-
liais lenktumais ir per trumpg formavimo laika sukurti
$iuo bidu gaminamus naujo tipo baldus ir ju detales ir
irengini 3io budo taikymui.

Sprendimas gladi tame, kad juostos pavidalo kartong
uZtepa klijais ir vynioja i tu$&iaviduri ritini ir tuoj
pat tarp vidinio ir iSorinio formavimo korpusy viename
presavimo cikle formuoja gamini, PO to Jji i3ima i3

formos, pasalina plausg ir kietina.
PranaSumu pasiZymintys variantai aprasyti popunk&iuose,

0 naujo tipo baldai ir baldy detalés, bei irenginys Sio

budo taikymui Salutiniuose punktuocse.
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Naujas budas yra pagristas ritinic sudarymu is la-
minuotino kartono arba plau$o medziagos. Dar nesukibe
saltai kietéjantys klijai igalina ritini wvidinés ir
idorineés formy pagalba suformuoti i gatava ruo8Sini, tuo
pa¢iu vyksta laminato sluoksniy sutvirtinimas ir su-
tankinimas, o tai padidina Saltai kietéjanciy kliju ad-
hezija. Ruodinys yra tokios stabilios formos, kad 3jis
gali biti tuojau iSimamas i preso, po ko éaitai kie-
téjanc¢ius klijus galutinai kietinant tarpinéje pozi-
cijoje. Taip pat pries sukietéjima galima ir toliau
apdoroti: idéti atramas, uzklijuoti galus, del to kie-

tejimo trukmé nesisumuoja.

Formuojant 1r presuojant toje pacCioje formoje, ruo-
ginyje galima daryti lizdus varZtams, angas 1ir pan.
pneumatiskai ar hidraulidkai valdomy &tampy pagalba tuo
atveju, Jjei 3&tampai ir istatymo irankiai negali Dbati

betarpiskai montuojami presavimo Ziaunose.

Ruodinius, priklausomai nuo reikalavimy, galima su-
pjaustyti arba suskaidyti pjaoklu, isgaunant juosteliy

formos seédynés ar atlo$o apatine struktira.

Sujungimus su seédynes arba uzdaromis struktdromis, O
taip pat tarp daugelio laminato daliy racionalu atlikti
sgvarzy (kabiu) pagalba, kurios gali bati bet kuria

kryptimi iSaunamos i laminata ir puikiai jame laikosi.

Laminatas daugiausia yra vyniojamas i grubaus ipa-
kavimo popieriaus tipo antriniy Zaliavy kartono, kuris
yra gaminamas 18 seno popieriaus ir arba seno kartono
3aliavos. Taip pat gali buti naudojamas naujas kartonas
arba naujas popilerius. Kaip rigamrii medZiaga gali bati
naudojami 3altai kietejantys, £iltai kietéjantys ar
kiti klijai. I3 3Saltax kisteéjandiy kliju gerai tinka
klijai, neturintys kenksmingy medZiagu, naudojamu knygu

iridimui, av. PVA t.y. pclivinilalikoholis. NesancCiajal
L Y J
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gulimo arba sédimo baldo plok3tes arba sienelés struk-
tarai uzZztenka nuo 2 iki 25 sluoksniu kartono ritinio

nuo 25 iki 1200 g/m’ svorio.

Vyniojimui ir presavimui yra laikytini keleto metry
plo¢io irenginiai tam, kad per vieng vyniojimo ciklg
blity pagaminamas minimum vienas gulimo baldo korpusas
arba keletas porankiy elementy. Vyniojimo Serdis dau-
giausai sudaryta 18 iSpleCiamo pagrindinio korpuso, ant
kurio priklausomai nuo gaminio modelio uZdedami tinkami
antgaliai. Vyniojimo Serdis, kuri gali buati pakeiciama,
yra itaisoma stove su ritinio paleidimo mechanizmu.
Tikslinga 1ir galima pakaitomis naudoti dvi wvyniojimo
Serdis, kuriu viena perkeliama i presg ir tada iSimama
1§ formos, o kita tuo metu apvyniojmama. Taip pat
ritinys gali Dbti nutraukiamas nuo Serdies ir uZmau-
namas ant atskiros presavimo Serdies tokiu bidu vy-

niojimo irenginys gali veikti be sustojimu.

Kartono juosta eina nuo atsargos rulono per atsargos
kilpa 1link klijy uZned3imo veleno ir 1§ ten link vy-
niotuvo. Norint iSvengti juostos idtiZimo ritinio Ser-
dies pakeitimo metu arba, esant vyniotuvo prastovai dél
kity priezZasciy, Salia klijy veleno yra itaisytas juos-
tos priémimo jrenginys. Be to juosta sulaikoma stabdymo
begeliais pried§ ir uZ klijavimo irenginio, kai yra kei-

¢iama ritinio Serdis.

Esant reikalui gali buti itaisyti ijrenginiai, paskirs-
tyti per Jjuostos ploti, Jjeigu 1lygiagrediai gaminama
daugiau objekty, pvz. porankiy detaliy.

Radialinis peilis atpjauna 3juostg po uzducto apviiju
skaiciaus, kai apvyniota Serdis perkeliama i presa, o
tai gali bdti atliekama pakeliamo ir skersinio tran-
sportavimo suporto pagalka, tada ji prijungiama prie

suspausto oro linijos taip, kad Serdis iSsipledia i ga-
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lutine vidine formg iki galiniy ribotuvy. Tuo paciu
metu i daugelio pusiy ritini presuoja presavimo Stam-
pai, ant kuriy itaisytos atitinkamos formos formavimo
detalés. Po keleto sekundziy presavimo procesas yra
baigiamas, o formavimo Stampas grazinamas atgal, bel
ritinio Serdis sutraukiama. Po to ritinio Serdis yra
i3dtraukiama ir perkeliama i laukimo pozicija, kol nu-
imamas kitas ritinys, o po to itvirtinamas ant vy-

niojimo irenginio.

Ant vyniojimo Serdies yra numatyti valdymo kum$teliail
kurie signalizuoja apie tam tikra pasukimo kampg, kad
juostos pradZios padavimas, nupjautos juostos galo pa-
détis ir kliju uZtepimo pradZia 1ir pabaiga ir bunkerio
atidarymas ritinio iSémimui pastoviai vykty wuzduoto
kampo pozicijoje. Atpjovimo zonoje klijai daZniausiail
neusnedami, kad nesusiklijuoty formavimo detalées. Juos-
tos pradzia prilaikoma prie ritinio Serdies prispaudimo
bégeliu, kuris valdomas pneumatidkai sensoriaus pa-

galba.

Ritiniy i&gaubty i iSore gamybai visuomet yra numatomos
atitinkamos fasoninés formavimo detalés ir Jas pa-
pildan¢ics iforiniy presavimo Ziaunuy komplektuojancios
detalés. Su tokia iranga galima pagaminti minkStuy balduy
porankiy apatines struktiras, paprastos konstrukcijos
sédyniy ir gulimy baldy apatines dalis. Ant iy apa-
tiniy daliy, esant reikalui, gali bati dedamos deko-
ratyvinés ir formuotos detales, pvz. i3 putplasc¢io ant

porankiy ranky atramos plok3tumos.

I% atitinkamos formos ritinio padalinto iSilgai galima,
pavyzd:iui, padaryti dvi nugarélés geldeles, i kurias
idedama mink3ta medZiaga. Taip pat 18 Dbeveik sta-
Siakampio ritinio galima padaryti du "U" formos pro-

filius, kuriy kiekvienas atlieka sédynés funkcija.
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Sédéjimo komfortas padidéja jeigu pavirSius perforuotas
arba su iSilginémis prapjovomis tarsi grotelémis. Sky-
les geriausia i3spausti ritiniui dar nesukietéjus, kad

gautysi pastorintas, sukietéjantis krastas.

Visas 18 atskiruy daliy savarzomis (kabéemis) sutvir-
tintas pagrindinis karkasas daugiausia aptraukiamas
baldine medZiaga, kuri i3 vidaus sudygsniuota su mink$-
ta medZiaga. Tokiu biadu yra sukuriamas grazZios formos
patogus ir stabilus mink3tas baldas su palyginti ne-
didelémis darbo sanaudomis, pagaminas i35 aplinkos ne-
terdiandios medZiagos, kuri dazZniausia yra antrine

Yaliava ir, kuri veél gali bati visiSkai pedirbama.

Kitas pranadumu pasiZymintis baldy ruoSiniy variantas
gaunamas naudojant ritinio Serdi ar atskirg presavimo
Zerdi su viena ar daugiau i%émy, o presas $iuo atveju
komplektuojamas su jas atitinkaniomis presavimo Ziau-
nomis. Ritinio Serdies iZéma (0S) yra komplektuojama su
requliuojamai pristatoma ir jtraukiama atrama vir$ ku-

rios yra formuojamas ritinys.

§i atrama, pavyzdZiui, gali buti pripuc¢iama rankove,
kuri idtudtinama presavimo proceso metu. Atrama kiek-
vienu atveju uZima toki plota, kad ritinio dalis virs
jos ieity i i3émg, kai presas ja spaus, tokiu bidu gau-
namos igaubtos formos, pvz. mink3to baldo vidineés atra-
mos - sédynés dalys. I3tisiné forma leidZia apsieiti be
sujungimo darbuy, be medZiagos suteikiancCios standumo ir

tuo paciu sumazéja gaminio svoris.

Jeigu i8 gatavo ritinio tuoj pat iSimama Serdis ir
jdedama atitinkamai suformuota 3Serdis, tai i§ dar for-
muojamo ritinio galima presuoti kompleksines, ijgaubtas
ir isgaubtas formas. Jeigu presavimo Serdis yra trum-

pesné nei ritinic Serdis, galima 15 galy padaryti
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nusklembimus, o kampuose taip pat klostes. Tokiu btdu

gaunamos labai standZ?ios geldeliy formos.

Be to galima, pavyzdZiui, gauti dekoratyvias nugaréliy
formas siaurais bukais preso Stampais ispaudziant klos-
tes i siauras ply8io formos idubas. Taip galima pa-
daryti Sonines nugareéliy virdutiniy briauny atlankas
pei (iZkilias) klostes tre¢iame iSmatavime, kurios iSeina

i§ apribotos presavimo erdves.

Nauja technologija pagal isradimg leido sukurti didelio

tankio plau$o laminatg.

Tolesne isradimo uzduotis sukurti sedejimo ar guléjimo
elementa, kuris junginyje su vyniotu formuoto laminato
korpusu, déka tam tikros stangriy juosty formos ir Jjy
atitinkamo i&destymo ir déka minkStos medZiagos sluoks-
nio, pasiekty optimalaus spyruokliavimo ir amorti-
zacijos savybes ir didelj sédéjimo ir guléjimo komfoita
naudotojui, tuo paciu S§ios konstrukcijos detales ir jy

junginiai igalina optimalu antrini panaudojimg.

Uzduotis pagal isSradimg yra issprendzZiama chrakteri-

zuojantiais iiradimo apibréities p. 35-44.

Sito seédimo arba gulimo elemento nedan¢ioji dalis (apa-
tinis karkasas) yra formuoto kartono laminato korpusas,
pagamintas i§ suformuotos i% suklijuoty kartono sluoks-
niy, popieriaus, plauso medZiagos ar pan., kuris pasi-
zymi dideliu stabilumu ir taip pat tam tikromis spy-
ruokliavimo savybémis. Ant 3io formato laminato korpuso
dedamas metaliniu spyruokliu karkasas, stangrios  medi-
nés juosteleées ir/arba minkstas putplas&io klolinys,
iterpiant kombinuoto putplasc¢io juosteles 1ir visi ele-

mentc komponentai yra sujungiami klijuojant.
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Spyruokliu karkasas su stangriomis medinémis Jjuos-
telémis iterpiant kombinuoto putplas&io juosteles, sa-
lygoja labai geras spyruokliavimo ir amortizacijos sa-
vybes, o vir$s formuoto laminato korpuso esantis put-
plasC¢io klojinys sudaro sédéjimo ir guléjimo ploks-
tumose prie§ ir uZ spyruokliy karkaso arba- po stang-
riomis medinemis Jjuostelémis minkStesnes zonas taip,
kad Sios trys spyruokliuojan&ios zonos teikia sédejimo
ir guléjimo komforta, o sédéjimo ir gquléjimo plokdtumos
gerai prisitaiko prie bet kokios naudotojo padéties.

Deka zZaliavy detaliy gamybai pasirinkimo ir klijinio
sujungimo, visas sédéjimo ir/arba guléjimo elementas,
neiskiriant ir metaliniy spyruokliy karkaso, yra tin-
kamas antriniam panaudojimui. Be to putplasc&io klojinys
gali biti vienasluoksnis, skirtingo kietumo, o tai turi
papildomg itakg guléjimo ir sédéjimo plokdtumy spy-
ruokliavimui ir amortizacijai.

IS8 tokiy elementy nesudétinga sumontuoti ilgesnius arba
kampu sustatytus sedimus ir/arba gulimus baldus. Kitas
sedéjimo ir/arba guléjimo elemento pranadumas yra Jo
nedidelis svoris ir neZidrint to geras stabilumas déka
formuoto laminato korpuso ir atskiry mink&tumo ir Spy-

ruokliavimo elementy.

PranaSumu pasiZymintys variantai yra apradyti pailius-
truojant schematiskai bréZiniais 1-14.

Fig. 1 Technologinio proceso schema.

Fig. 2 SchematiSkai pavaizduotas vyniojimo irenginio

skerspjuvis.
Fig. 3 Preso skersinio pjivio schema.

Fig. 4 Kitas ritinio Serdies variantas su ritiniu.
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Fig. 5 Kitas preso variantas ketvirtam paveiksleéliui.
Fig. 6,7 Kitos ritinio 3erdies komplektuojancios dalys.

Fig. 8 MinkStas sédimas baldas viduriniame vertika-

liame pjuvyje.
Fig. 9 Dviejy nugarélés atramy ruodinys pries pjivi.

Fig. 10 Mink3tas sédimas baldas viduriniame kito lapo
vertikaliame pjuavyje.

Fig. 11 Mink3to seédimo baldo (be apmuSaly) fasadinis

vaizdas istriZai i3 vir3aus.

Fig. 12 Gulimo baldo pagrindinis korpusas vertikaliame

pjuvyje.

Fig. 13 Sédéjimo ir/arba guléjimo elemento su formuoto
laminato korpusu juosteliuy grotelémis, spy-
ruokliy karkasu ir putplas€iy klojiniu sker-

sinis pjavis.

Fig. 14 To paCio elemento skersp3itvis tik be sSpy-

ruokliy karkaso.

Fig. 1 pavaizduota baldy konstrukcijos daliy gamybos
technologija, kurig sudaro $ios pagrindinés operacijos:
klijuy (LE) uZne$imas (LA) ant kartono (K) juostos (KB)
vyniojimas (WI), ritinio (W) presavimas (PR), 3erdies
pasSalinimas (EK), o taip pat i3émimas i3 formos ir
sukietinimas (AH). Be to presuojant (PR) prisideda per-
foravimas (PF), o taip pat ritinio komplektavimas (22
su inkarais, diubeliais, lizdais varZtams (SE) ar pan.
Be to dar prie$§ kietéjima (AH) galimas spyriuy (8T)
istatymas (ES) ir iterpimas bei dengiandiu ploksciu (DP)

priklijavimas (LV) ant ritinic (W).
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Ritinys (W) geriausia po sukietéjimo (AH) per vieng pa-
dalijimo cikla (TS) padalinamas i daugeli daliy (W1, W2).

Toliau gali bGti daromos ipjovos (85) 1i8ilginiam su-
pjaustymui ir pan. Ritinys (W) gali bati pirmoje Ser-
dies i3émimo pakopoje (EK1l) nutraukiamas ir uZdedamas

ant atskiros presavimo 3erdies.

Fig. 2 schemati3kai pavaizduotas vyniojimo irenginio
skerspjivis. Kartonas (K) nuo atsargos rulono (R) vy-
niojamas kaip kartono juosta (KB) 1ir kreipiamas per
juostos tempikli (1), kuris per suspausto oro cilind-
rag (10) sudaro pastovy iSankstini juostos tempimg, o
vyniotuvui sustojus sudaro atsargos kilpa, kol atsargos
rulonas (R) del kilpos susidarymo sustoja. Taip pat ir
dél paprastai neapvalaus ritinio (W) kontdro, esant pa-
stoviam sukimosi greic¢iui atsiranda laisvos kartono
juostos (KB) ilgio svyravimui, kuriuos iSlygina juostos
tempiklis (1) nedidinant atsargos rulono greidio ir
rulono (R) nestabdant. Papildomai vyniotuvas (4) yra
pristabdomas pasukamomis svirtimis (93), kuriy svyra-
vimo paleidimo mechanizmas (94) atlieka ilgio i8ba-

lansavimg.

Kartono juosta yra vedama pro daugeli kreipiamyjy ri-
tinéliy (11-15), i3 kuriu pirmas ir paskutinis veikia
su reguliuojamais Jjuostelés formos laikikliais (21, 25),
kurie prilaiko kartono Jjuosta (KB), kai ritinio 3er-
dis (4) nesukama. Tarp dviejy kreipiamyjy ritineliy (14,
15) yra kliju uZtepimo velenas (3), kuris apacdioje pa-
nyra i klijy vonele (30) ir besisukdamas i3nyra ir jos,
pasiekia mente (31) 1ir po to i3tepa klijais kartono
juostg (KB) vir3uje. Klijy uZned3imo veleno (3) sukimosi
kryptis ir greitis mazdaug- atitinka kartono Juos-
tos (KB) judeéjimo greiti. Tam tikslui prie wveleno vyra
per nustatymc pavara prijungtas veleno (3) paleidimo

mechanizmas (32), kuris uZduotg signala gauna 1§ krei-
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pian&iojo ritinélio (14), esancio Zemiau. Kaip alter-
natyva yra numatytas létas paleidimas su laisvaja eiga,
kuris garantuoja bendra eigg su Jjuosta. Abu krei-
piamieji ritinéliai (13, 14) esantys Zemiau klijy uzZne-
§imo veleno (3) yra sujungti su pakelimo jrengi-
niu (33), kuris, sustojus kartono juostai (KB), pakelia
ja nuo klijy veleno (3). Veleno paleidimo mechaniz-
mas (32) veikia tuomet tuo pacdiu grei&iu, o tai su-

trukdo klijy sudZiuvimui ant laisvo pavir$iaus.

Klijai voneléje (30) lygio matuoklio (36) ir klampumo
matuoklio (37) pagalba iSlaikomi pastoviai tame paciame
lygyje, reguliuojant pripylimu iki wuZduoto 1lygio, o
klampumas taip pat pastoviai tikrinamas ir sta-
bilizucjamas, pridedant panaudoto skysc¢io, klijuy rezer-
vuaras (34) yra itaisytas ant pakeliamo irenginio (35)
taip, kad jis gali buti nuleidZiamas valymui.

Paskui klijavimo irengini eina ritinio Serdis (4) su
ritinio 3erdies paleidimo mechanizmu (42). Ritinio Ser-
dis (4) sudaryta i3 dviejy prieSprie3iais paslankiai
tam tikrose ribose ijtaisytu Serdies daliuy (40, 41), ant
kuriy uZdétos pakeic¢iamos formavimo detalés (F1-F4),
kuriy i8oriniai pavir3iai nulemia vidine ritinio (W)
forma. Abi 3Serdies dalys (40, 41) per pneumatiskai val-
domg ekscentrikg (43) gali buti atskiriamos viena nuo
kitos spaudimu ir sutraukiamos spyruokliu pagalba. Abu
ritinio 3&erdies (4) guoliai (44) turi bidti atidaromi
dalimis pneumatiskai valdant taip, kad ritinys (W) su
Serdim galéty Dbati iSimamas ir transportuojamas i
presa. Ritinio Serdies paleidimo mechanizmas (42) vyra
sudvigubinamas guolyje (92), kuris igalina laisva vy-
niojimo &<rdies (4) su ritiniu (W) atsiremimg taip; kad
po guolio (1) atvertimo kitame ritinio Serdies gale ri-
tinvs (W) ten gali buti nutraukiamas, Siam tiksliui nau-
dojant ritinic nutraukimdo irengini (90). Ritinio Ser-

dies guoliai (91, 92) wvra paverCiami aplink bendra
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adi (95) taip, kad kartono juostos (KB) sukimo mecha-

~nizmas (96) esant pastoviam sukimosi greidiui, sukelia

pastovy traukimg su vienoda pastama.

Prie§ vyniojimo 3erdi (4) yra skersinio pjovimo pei-
lis (45) ant kurio kreipiamosios laikiklio is wvirdaus
¢iulptukais (46) laikoma kartoniné juosta (KB), tuo
metu kai gatavas ritinys (W) yra pa8alinamas kol bus
idéta nauja ritinio 3Serdis (4). Be to ant pjovimo
irenginio laikiklio yra wuzZdedami reguliuojami figa-
riniai peiliai (47), kurie gali buati pastumiami i 3Sonus
ir fiksuojami, ir kurie tarnauja 1i8ilginiu kartono
juostos (KB) prapjovy atlikimui, jeigu lygiagreciai ga-
minama daugiau detaliy. Skersinio pjovimo peilio (45),
juosteliy formos laikikliuy (21, 25), &iulptuky (46) ir
pakelimo 4renginio (33) valdymas vyksta per reguliuo-
jamus valdymo kumStelius (42) ant ritinio 3Serdies adies
kartu su apvijy skaitikliu (49).

Fig. 3 parodytas preso (5) skerspjivio su réme itaisyta
hidraulika arba suslegto oro suspaudimo cilindrais (50-
60), kurie itaisyti 1§ visy pusiy aplink i centrini
guoli (57) istatomg presavimo arba ritinio Serdi (40 su
ritiniu (W). Suslégto oro S&tampai yra su formavimo
detalemis (F5-F8), papildané¢iomis wvidines formavimo
detales (F1-F4). Prie centrinio guolio (57) yra su-
slégto oro prijungimas: (58), kuris Serdies dalis (40,
41) iSpleCia link ritinio (W) ir link i8oriniy presa-
vimo Ziauny, o0 po presavimo Ziauny atitraukimo vel at-~

palaiduoja taip, kad ritini (W) galima nuimti.

Fig. 4 parodytas kitas ritinio 3Serdies (44) variantas.
Sis 3alia i3pleCiamy formavimo detaliy (F10, F11) ant
Soniniy flangy, kaip neSanc¢iy elementy, turi taip pat
isémg (FA), kurioje imontuotas idpleliamas atraminis

korpusas (F12). Bendra apimtis, kurig igauna ritinys (W)
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formavimo detaliy (F10,F11l) ir atraminio korpuso (F12)
pagalba atitinka gatavos laminato detalés apimtij,.

Fig. 5 parodytas preso variantas (5A) su idéta pre-
savimo Serdimi (4B) ir ritiniu (WA). Hidrauliniai arba
pneumatiniai Stampai (50-55) yra jtaisyti i& dviejy
pusiy iSpjovos (FA) kryptimi. Sarnyru sujungta su &tam-
pu (355) formavimo detalé (F13), kuri ieina i iZémg (FA)
ir wveikia pagal 3jg ritini.. (WA), ispaudiia ji ir
Lgaubia. '

Fig. 6 parodyta kita ritinio 3Zerdies komplektacija su
staciakampemis ir su trapecijos formos fasoninémis
detalemis (F20, F21). Ant jy gali buti vyniojama profi-
liné porankio detale.

Fig. 7 parodyta presavimo &erdies komplektacija su
dviem ilgomis staliakampémis fasoninémis detalémis (F22,
F23). Ant jy galima formuoti pataly déZe su gulto déze
(rému) ir presuoti i3ilgai bei i3 galy. Supresuotas
ritinys (WB) yra supjaustomas i8ilgai jo briauny ir
tada iSimamas i3 formos. Didelés 3erdies daliu regu-
liavimo galimybés igalina su kita formavimo detaliy
kbmplektacija, iSilgai profiliuoti briaunas, o detalés

gali bati iSimamos sutraukus Serdies dalis (40, 41).

Fig. 8 parodytas mink3tas sédimas baldas vertikaliame

pjlivyje per vidurine plokStuma. Porankis (60) sudarytas
15 suvynioto profilio, kaip bréz. 2 ir 3. I8 galo yra
uzklijuota ir kabémis pritvirtinta uZdengimo plokite (DP).
Link sédéjimo plok3tumos yra kabémis pritvirtintos at-
raminés juosteleés (62). Nugarele (63) sudaro plok3&ias
ritinio profilis su apvaliomis "briaunomis, kuris si-
metriskai padalintas #alia iZlenkimo (apvalumo) taip,
kad viena pusé sudaro atramas atloSoms (64), ant kuriy
uzdedami mink$ti putplascic elementai (65). Sédyne (86)

sudaryta 15 per briauna atskirtos plckddios ritinio
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dalies (67) su mink3to elemento klojiniu. Visas baldas

aptrauktas mink8tu apmuSalu su pridygsniuotu minkstu

plausu, kas néra pavaizduota. PO porankiy Soninémis

dalimis (60) yra itaisytos kojos (68).

Fig. 9 parodytas atlo3o atramos (64) ruo8inio ritinys

pried atskyrimg.

Fig. 10 parodytas antro tipo minksSto baldo be apmu$alo
centrinis pjavis. Igaubtos formos ritinys (WA) sudaro
nugaréle (70) ir seédyne (71). Porankis (72) yra suda-
rytas i3 tunelio formos ritinio, kuris yra 138 galy

uzdarytas.

Fig. 11 parodytas antro tipo mink3tas baldas istrizai
i§ virZaus i priekio, be apmu$aly. Nugarélé (70) yra
ties petimis (70A, 70B) atlenkta i35 virSiaus jpresuo-
jant ten klostes. Sédyne (71) 1i8 vir8utinés ritinio

pusés turi juosteliy pavidalo prapjovas.

Fig. 12 parodytas pagrindinis gulimo Dbaldo korpusas,
kuris yra pagamintas ant ritinio Serdies pagal septinta
paveiksleéeli. ISilginiai ritinio Sonai yra atskirti.
Viena atpjova (80) yra skirta pataly déZei ir antra
atpjova (81) yra raidés "U" formos gulto atraminis kor-
pusas, i kuri jdedama minkSta dalis (82). Pataly de-
& (80) turi po vidine briauna sustandinimo ir ne3antj
borta su apvadu (84), ant kurio remiasi gulto korpu-
sas (81) su savo bortu (83). Viename 3one jis yra daz-
niausia Sarnyru sujungtas su pataly déZe (80). IS galo
raidés "U" profilio detalés yra uZdarytos suklijuojant
su dengian&iom plok3tém (DP) ir sutvirtintos kabemis.
Dé¥es forma, btdama nedidelio svorio, sudaro didele ke-
liamajg galig ir suteikia laminatui atsparumg islin-
kimui. Taip pat galima skersine kryptimi jpresuoti arba

ipjauti bangeles, klostes arba ir prapjovas (angas) (85)
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ant gqulimo baldo atramos pavirdiaus, tam kad kiekvienu
atveju bity pagaminamas reikiamas elastiZkas profilis.

Esant tinkamam ritinio skersmens parinkimui galima i3
formuoty korpusy pagaminti taip pat lentyny detales,
staly karkasus, stalvirdius ir kt. Vietoje minksty
apmuSaly tada yra tikslingas arba iprastinis pavirsiaus
padengimas arba apvyniojimas dekoratyvine plévele arba
fanera vyniojimo proceso pabaigoje. Tam tikslui ge-
riausia tinka i§ anksto klijais padengti klojiniai.

Baldy detalé pagal fig. 13 ir fig. 14 yra sukurta kaip
seédejimo ir/arba guléjimo elementas, sédimy arba gulimy
baldy tokiy kaip foteliy, kusedivy, kampiniy mink&-
tasuoliy, gulty, lovy ir kt. gamybai, ir turi neSamaja
dali (100) kaip atramini arba apatini karkasa, ir kurij
sudaro tu$ciaviduris formuotas korpusas (100) i3 kli-
juoto kartono arba kartono tipo arba popieriaus tipo
plauSo medZiagos sluoksniy ir batent i§ tus¢iavidurio

ritinio (W).

ISilgai priekinés fasadinés puses ir i8ilgai uZpaka-
linés fasadinés formuoto korpuso (100) puseés vyra po
viena stangria juostg (102) i3 kombinuoto putplasc¢io
profilio, ant kurio prigula stangrios medinés juoste-
lés (103), sudarydamos juosteliy groteles.

Ant stangriy mediniy juosteliy (103), iterpus apsauginij
klojini (104) yra uzZdedamas metaliniu spyruokliy karka-
sas (105) ir/arba vienasluoksnis arba daugiasluoksnis

putplascio klojinys (10).

io

9]
)

Formuoto laminato korpusas (100); kombinucto putplass
prcfiliai (102), stangrios medineés juosteles {(103), ap-
sauginis kloiinys (104) 1ir putplascio klojinys (1086)

yra tarpusavyje sujungti klijuojant.
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Kombinuoto putplasc¢io profiliai (102) yra sudaryti i$

kampuoto skerspjGvio, daugiausia kvadratiniy arba sta-

Ciakampiy pilnaviduriy juostiniy profiliy i3 elastiniy

ir/arba lanks¢iy plastmasiy.

Kombinuoto putplasc¢io profiliai (102), savo apatine pu-
se priklijuoti ant formuoto laminato korpuso (100), ir
stangrios medines juostelés (103), iSilgai priklijuotos
prie kombinuoto putplas¢io profiliy (102) sudaro tvirtg

jungini.

Metalinis spyruokliy karkasas (105) nusitesia per visg
gulimo ar seédimo elemento ilgi ir didZia dalimi per Jjy
stori ir guli vienasluoksnio ar daugiasluoksnio put-
plasCio klojinio (106) i3émoje (107). Tarp spyruokliy
karkaso (105) ir stangriy mediniy juosteliy (103), o
taip pat tarp spyruokliy karkaso (105) ir putplascio
klojinio (106) yra uZdéta po apsaugini klojini filco,
kuris yra priklijuotas ant stangriy mediniy Jjuosteliy

ir nejudomai uZdéetas ant pultplascio.

Putplasc¢io klojinys (106) apgaubia spyruokliy karka-
sg (105) i8 priekines ir uZpakalines fasadiniy pusiy su
nukarusiais krastais (108,109), kurie i3 priekio ir is

uzpakalio i3sikiSa vir$ formuoto laminato korpuso.

Ant putplas¢io klojinio (106) galima klijuojant pri-
tvirtinti minkS$tg putplasé&io sluoksni (110) ir ant jo
plauso sluoksni (111) ir abu sluoksniai (110, 111) iS5
fasadineés pusés supa putplasc¢io klojinio (106) kras-
tus (108) iki formuoto 1laminato korpuso (100) ir iS5

antros pusés baigiasi ties krastu (109).

Formuoto laminato korpusas (100) turi ploksSc¢ig sta-
Ciakampi skerspjivi su apvaliais skerspjivio kampais su
Zzemyn ir 1link uZpakalinés pusés einanc¢iu iSgaubtu fa-
sado lanku (100a).




10

15

20

25

30

LT 3564 B
16

Apmu3alas (apvalkalas) (112) daugiausia tekstilinis ap-
valkalas yra uZtempiamas ant plauso sluoksnio (111),
ant putplascio klojinio (106) i§ fasadinés puses pra-
eina iki formuoto laminato korpuso (100) ir tvirtinamas
prie formuoto laminato korpuso klijuojant, kabémis (113)
vinimis ar pan., 3is apvalkalas (112) pagal forma apima
ir kradtus (108, 109). '

Gaminant sédima ir/arba gulima elementa -pagal fig. 14
be spyruokliy karkaso (105) yra numatomas storesnis
vienasluoksnis arba daugiasluoksnis putplascio kloji-
nys (106), priklijuotas ant stangriy mediniy juoste-
liy (103), iterpiant apsauginj klojini (104).

Fig. 13 yra parodytas putplas&io klojinys (106) i3
dviejy skirtingo kietumo (elastiniy) sluoksniy, o 1i$8
fasadinés pusés turi krasty (108) uZdarymui laiptuotg
pavirdiu arba atskirag putplascio detale (106a).

Fig. 14 parodytas tankesnis vienasluoksnis putplascCio
klojinys (106) su putplasCio detale (106a) priformuota
i3 fasadinés pusés (106a), kuri gali buti taip pat
daugiasluoksne.

Skirtingas kietumas putplasc¢io klojinyje (106) gali
bati iZtisiniame klojinyje pasiektas atitinkamai ga-

minant arba suklijuojant daugeli sluoksniy.

Fig. 14 yra paZymetas prie formuoto korpuso galuy pri-
tvirtintos laminato plok3tés, kurios 185 vienos puses
sustandina formuota korpusa (100) ir 18 kitos puses
tarnauja i8ardomy sédimuy ir gulimy elementy sujungimui

varztais ir pan.

Numeriu 115 yra paZyméta nugarélé, kuri gali bati de-

rinama prie sédimo ar gulimo elemento 1ir su §iuo su-

jungiama.
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TSRADIMO APIBREZTIS

1. Baldy ir balduy detaliy gamybos budas, kuriuo kartona
(K) arba kartono pavidalo plauso medziaga padengia
saltai kietéjanciais klijais (LE), sluoksniuoja gaunant
formuoto laminato korpusa, sujungia, presuojant (PR) ir
kietinant, besiskiriantis tuo, kad
kartona (K) kaip kartono juosta (KB) PO klijy uZnesimo
(LA) vynioja % tuddiaviduri ritini (W,WA) ir tuoj po to
tarp vidinio ir idorinio formavimo korpusiy (F1-F4; F5-
F8) per viena presavimo cikla (PR) presuoja (PR) pagal
formag, po to idima gamini i formos, paSalina plausa
(EK) ir kietina (AH) .

2. Badas pagal 1 punkta, besiskiriant i s
tuo, kad presavimo cikle (PR) perforuoja (PF), presuoja
klostes ir/arba komplektuoja (BS) ritini (W,WA) su

ankeriais, diubeliais, varity lizdais ir panadiai.

3. Badas pagal 1, 2 punktus, besiskiriantis
tuo, kad pries kietinima (AH) istato (ES) spyrius (ST)

ir prigaudo juos kabémis.

4. Badas pagal viena 1S5 1-3 punkty b e s 1 s k i -
r i a n t 1 s tuo, kad pried kietinimg (AH) ant
ritinio angu 13 galo priklijuoja (LV) ir priSaudo

dengianc¢ias ploksteles (DP).

5. Budas pagal viena i 1-4 punktuy, b e s i s k 1 -
r i ant i s tuo, kad ritini (W) vienu atskyrimo cik-
lu (TS) suskirsto i keletsa daliy (W1, W2) lygiagreéiai
vyniojimo asiail ir/arba i ji iterpia skiltis su“a-
ran&ius rucdinius.

4. Irenginys bldo realizavimui pagal vieng 18 1-5 punk-
ty, b e s 1 s k i riant i s tuoy kvad %uri kartono

juost (KB} traukiamg 135 atsargos ruionc (R) po kurio
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eina imontuotas juostos tempiklis (1), kuris per iren-
gini su pneumatiniais cilindrais (10) sudaro atsargos:
kilpg ir atsargos kilpos zondavimu valdo atsargos
rulono paleidimg, ir, kad po juostos tempiklio (1)  yra
imontuoti kreipiamieji ritinéliai (11-15), i3 kuriy
pirmas ir paskutinis veikia kartu su reguliuojama stab-
dan¢ia juostele (21, 25) ir, kad tarp dviejy krei-
pian€iyjuy ritinéliy (14, 15) imontuotas klijy uZnedimo
velenas (3) 1ir, kad maZiausiai vienas i§ kreipiamujy
ritineliy, kuris yra prie klijy uZneSimo veleno (3) yra
sujungtas su valdomu pakélimo irenginiu (33), kuri pa-
veikus, kartono juosta (KB) pakeliama nuo klijy uz-
ne§imo veleno (3), o Siaip su juo kontaktuoja, ir kad
po paskutinio kreipiandiojo ritinelio (15) yra itai-
sytas vyniotuvas su vyniotuvo 8erdies paleidimo me-
chanizmu (42) ir iSardoma ritinio S8Serdimi (4), kuri
sudaryta 18 prieSprieSiais ribotai pastumiamy 3Serdies
daliy (40, 41).

7. Irenginys pagal 6 punktg, be s i s kiriantis
tuo, kad klijy uZneSimo velenas (3) yra sujungtas su
veleno paleidimo mechanizmu (32), kuris veleno pavirdiy
valdo pagal kartono juostos (KB) krypti ir greiti arba

varomas uzZzduotu minimaliu greidiu per laisvg eigg.

8. Irenginys pagal 6 arba 7 punktus, b e s i s k i -
riantis tuo, kad klijy uZneS$imo velenas (3) savo
apatine dalimi panardintas i klijy vonele (30) regu-

liuojamu gyliu.

9. Irenginys pagal 8 punktg be s i s kiriantdis
tuo, kad klijy wvonelé (30) yra itaisyta ant valdomo
pakelimo irenginio (35).

10. Irenginys pagal 6 punkta, be s i s kiriantis

tuo, kad 3Serdies dalys (40, 41) i8skiriamos 1ir su-

traukiamos valdant pneumatiskai arba hidraulidkai.
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11. Irenginys pagal 6 punkta, b e s 1 s k iriantis
tuo, kad Serdies dalys (40, 41) yra montuojamos su
pakeiiamomis formavimo dalimis (F1-F4), kuriy iSori-

niai kontirai sudaro vidini ritinio (W) kontura.

12. Irenginys pagal 11 punktg, b e s i s k irian-
t i s tuo, kad tarp formos daliy (F10, F11) yra palikta
i3pjova (FA), kur yra jmontuojamas idpleCiamas ir su-

traukiamas atraminis korpusas (F12) .

13. Irenginys pagal vieng i3 6-12 punktuy, b e s i -
s kiriant i s tuo, kad prie$ ritinio Serdi (4)
yra itaisyta atrama su skersinio pjovimo irenginiu (49)
ir/arba reguliuojamais 1i8ilginio pjovimo figtriniais
peiliais (47) ir $iuo atveju ant piovimo irenginio
atramos vird kartono juostos (KB) yra itaisyti Ciulp-
tukai (46).

14. JIrenginys pagal vieng i3 6-13 punkty, b e s i -
s k iriamnt i s tuo, kad ritinio Serdis (4) yra
sumontuota taip,kad Jja stabdytu pasukamomis svirti-
mis (93) ant pasukimo mechanizmo (94) aSies (92), o pa-
starasis mechanizmas vyniojant reguliuojamu beveik to-

lygiu tempimu veikia i kartono juosta (KB).

15. Irenginys pagal 6-14 punkta, b e s 1 s k irian-
t 1 s tuo, kad ant ritinio Serdies (4) imontuoti val-
dymo kum3teliai (48), kurie kartu su skaitliuku (49)
reguliucja skersi=io pjovimo irengini (45), ¢iulptukus
(46), stabdymo j.osteles (21, 25) ir pakelimo irengi-
ni (33) taip pat ritinio &erdies (4) pervedimg i ra-

mybés biukle.

16. Irenginys pagal . punkta, Db siskiriantis
tuo, kad po vyni wo yra p.htatytas presas  (2)  su
centriniu guoliu ¢ ), i kuri gali biti istatoma presa-

vimo 3erdis {(4B) & - ritinic Zerdis (4) su ritiniu (W),
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apie kuria i3 daugelio pusiy itaisyti reguliuvojami
spaudimo cilindrai (50-56), kurie yra komplektuojami su-
detalémis (F5-F8), kuriy formavimo plok3tumos atkreip-
tos i ritini (W) atitinka uZduotg ritinio forma, kuri
iS5 esmés yra papildanti i3orine vidiniy formavimo de-
taliy formg (F1-F4), ir kad prie preso (5) yra darbinio
skys€io prijungimas (58) presavimo 8erdZiai (4B) arba
ritinio Serdziai (4), Serdies daliy (40, 41) ir/arba
atramos korpuso (F12) paveikimui arba atpalaidavimui.

17. Irenginys pagal 16 punkta, b e s i s kirian -
t i s tuo, kad bent jau prie vieno spaudimo cilindro

(55) formavimo dalis (13) jtaisyta ant vyriy.

18. Irenginys pagal 16 arba 17 punktus, be s i s k i -
r i a n t i s tuo, kad tarp vyniojimo paleidimo
mechanizmo (42) ir centrinés atramos (57) yra pastaty-
tas transportavimo jrenginys maZiausia viena vyniojimo

SerdZiai (4) arba ritiniui (W).

19. Irenginys pagal 18 punkty, be s i s ki rian -
t i s tuo, kad tarp vyniojimo paleidimo mechanizmo (42)
ir centrinés atramos (57) yra ijtaisyta tarpiné atrama
antrai ritinio S$erdZiai (4), taip kad transportavimo
irenginys apvyniotg ritinio Serdi reguliuojamai tran-
sportuoja i presg (5) ir tada tus¢ig vyniojimo Serdi
nuo tarpines atramos gabena i vyniojimo paleidimo me-
chanizma (42) ir po presavimo bei plaudo pa3alinimo

gabena kita vyniojimo mechanizmg i tarpine atramg.

20. Irenginys pagal 6-19 punktus, be s i s k i r i a n-
t 1 s tuo, kad ritinio Serdis (4) i% vienos pusés yra
itaisyta dvigubame guolyje (92), .0 i§ kitos pusés turi

pastumiama, paverciama, i3imamg guoli (91).

21. Irenginys pagal 20 punkta, be s i s kirian -
t 1 s tuo, kad ant ritinio Serdies (4) yra Ltaisytas
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ritinio nuémimo irenginys (90), kuris yra jtaisytas re-
guliuojamai ir nuima gatava ritini (W), esant atpa-
laiduotam ir atverstam gucliui (91), o po 3Berdies da-
liy (40, 41) iSplétimo ir sutraukimo guolis (91) veél

atverciamas ir prijungiamas.

22. Baldy detalée ir maZiausiai su viena tokia detale
pagamintas baldas, kur baldy detalé yra pagaminta i$
suklijuoto kartono arba plauSo medZiagos laminato, pa-
gal vieng 135 1-21 punkty b e s 1 s k i r i a n t i s
tuo, kad baldy detale yra sudaryta i§ ritinio (W, WA)
arba ritinio atpjovos (Wl, W2).

23. Baldy detale pagal 22 punkta, b e s i s ki r i a n-
t 1 tuo, kad ritinys (W) sudaro tunelio formos poran-
ki (60), kuris i3 galo yra suklijuotas ir/arba kabémis

sutvirtintas su plokStele (DP).

24. Baldy detale pagal 22 punktg, b e s i s ki r i a n-
t 1 tuo, kad ritinys (W) yra formuojamas plok&iias su
uzZapvalintomis briaunomis 1ir yra padalintas lygiagre-
¢iali aSiai taip, kad 15 to padaromos nugarelés gelde-

les (64), kuriy vidus uZpildomas minkS$ta medZiaga (65).

25. Baldy detale pagal 23 arba 24 punktg, b e s i s k i-
r i an t i tuo, kad ritinys (W) maZiausiai viename
briaunos gale (70A, 70B) yra supresuotas klastotémis
taip, kad nugarele (70) i§ galo yra atlenkta.

26. Ialdy detalé pagal 22 »unktga, be s i s kir i a n-

t 1 tuo, kad ritinys WA) yra presuotas  Sgaubtai
formuo- ‘nt nugarele (70) - sedyne (71).

27. Bal:iy detalé pagal 26 putktg, b e s i s ki  an-
t 1t , kad sedynes (7° sedeiimo ploksStuma ra su
1spave’ smis angomis arba - lySiais ir/arba su i:rpjiaus-

tyta tivnsteliy pavidalo struktira.
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28. Baldy detalé pagal 22 punkta, be s i sk irian-
t 1 tuo, kad ritinys (W) yra presuojamas iZilgai-
ir/arba i3 galy nusklembiant.

29. Baldy detalé pagal 22 arba 28 punkta, be s i s k i -
rianti tuo, kad ritinys (W) yra staciakampis ir
yra supjaustytas iSilgine kryptimi, o Aatskiros ritinio
atpjovos sudaro pataly déZe (80) ir/arba gulimg korpu-
33 (81).

30. Baldy detalé pagal 29 punkta, be s i skirian-
i1 tuo, kad gulimas korpusas (81) yra su ispaustomis
rba prapjautomis angomis ar ply$iais.

*1. Baldy detalé pagal vieng i3 1-30 punkty, b e s i -
¢ ki r i ant i tuo, kad detalé atskirai arba
fumontavus baldag, 3Siuo atveju yra su mink3tais elemen-
tais 1ir dekoratyvinés medZiagos ar baldinio audinio
apvalkalu.

32. Baldy detalé pagal 22 punkta, be s i skirian-
t i tuo, *kad ji padengta dekoratyvine plévele arba

fanera.

33. Baldy detalé pagal 22 punkta, be s i sk irian-
t 1 tuo, kad jag sudaro kartonas pagamintas i3 antrinio
panaudojimo popieriaus arba sunkiojo kartono, kurio
svoris ploto vienetui 300-350 g/m’

34. Baldy detalé pagal 23 punkta, besiskirianti tuo,
kad ritinys (W, WA) yra sudarytas i§ 10-16 sluoksniy

kartono.

35. Baldy detalé pagal vieng i% 1-34 punktuy, b e s i -
s kiriantidi tuo, kad ji suformuota kaip sédimas

ar gulimas elementas, kuriame:
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- kaip neSanti dalis (100) numatytas tuddiaviduris su-
vyniotas formuoto laminato korpusas i3 klijuoto kar-

tono arba kartono pavidalo plausSo medZiagos sluoksniuy,

- iSilgai fasadinés 1ir wuzpakalines formuoto laminato
korpusc (100) puseés yra itaisyta dvi stangrios juos-
tos (102) i3 kombinuoto putplas&io profiliuy,

- ant stangriu Jjuosty (102) iSdéestytos stangrios me-
dineés juosteles (103),

- ant stangraus medZio Jjuosteliy (103) su apsauginio
klojinio intarpu (104) idétas metalinis spyruokl:iy
karkasas (105) ir/arba vienasluoksnis arba daugi:-

sluoksnis putplascio klojinys (106) ir

- formuoto laminato korpusas (100), kombinuoto put-
plas¢io profiliai (102), stangrios medinés Jjuoste-
lés (103), apsauginis klojinys (104) ir putplaséio
kiojinys (106) yra sujungti tarpusavyje klijavimo
budu.

36. Baldy detalé pagal 35 punktg, b e s i s kirian-
t i tuo, kad kombinuoto putplas&ioc profiliai (102) yra
sudaryti 15 staciakampio skerspjivio pilny juostiniy
profiliy i3 elastisky ir/arba lanks¢iy plastmasiy.

37. Baldy detale pagal 35 arba 36 punktus, b e s i -
s ¥ 1 r i a r . 1 tuo, kad xombinuoto putplas~:o
pro:r 'iai (102) . o apatine puc:: klijuojami ant fcr-

muotc 'aminato korr so (100), o st-:ngrios medinés jurs-

teles ©03) savo « ais 1i8ilgine kryptimi yra t -
tinamc. oriklijuojar ant kombinuc putplaslio prc
iy (1G.

3. B> 4 detalég p- . vieng 18 35- 7 punktuy, b e s i -

s k i an t ! 9o, kad spyruc:liu karkasai (105)
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per visa ilgi ir didesnéje dalyje sedimy ir/arba gulimy
elementy pagal gyli yra vienasluoksnio arba daugia-
sluoksnio putplasdio klojinio iZemoje (106) ir tarp
spyruokliy karkaso (105) 1ir stangriy mediniuy Jjuoste-
1iy (103), o taip pat tarp spyruokliy karkaso (105) ir
putplas&io klojinio (106) yra suklijuota po vieng ne-
judamg apsaugini sluoksni (104) i§ filco, uZklijuojamo
ant stangriuy mediniy juosteliu (103) ir ant putplascio
xlojinio (106).

9. Baldy detalé pagal vieng is 35-38 punkty, b e s i1 -
k i riant i tuo, kad putplasé¢io klojinys (106)
>yruokliy karkasg (105) 18 fasadines ir uZpakalinés
1sés apgaubia Zemyn nuleistais krastais (108, 109),
irie 13 priekinés ir uZpakalines puses atsikise nuo

yrmuoto laminato korpuso (100).

Baldy detale pagal 35-39 punktus, b e s i s k i -

i ant i tuo, kad ant putplasio klojinio (106) yra

.ijuojant pritvirtintas minkStas putplas¢io sluoks-
1s (110) ir ant Jjo klijuojant pritvirtintas plauso
iuoksnis (rll) ir abu sluoksniai (110, 111) i§ fasado
usés apgaubia putplas¢io klojinio (106) krastus (108)

ki formuoto laminato korpuso (100).

41. Baldy detale pagal 35-40 punktus, b e s 1 s k i -
riant i tuo, kad formuoto laminato korpusas (100)
turi plok3&ia stacdiakampi skerspjuvi su uZapvalintais
kampais ir link uZpakalinés puses praeinanti i3gaubtg

priekini lanka (100a).

42. Baldy detalé pagal 35-41 punktus, b e s i s k 1 -
r i an t i tuo, kad tekstilinis apmuSalas (112) yra
uftemptas ant plauso sluoksnio (111) apgaubiant put-
plas¢ic klojini (106) 18 priekio siekia iki formuoto
laminato korpusc (100), o i& uZpakalines puses nuve-

damas iki formuoto laminato korpuso (100) ir pri-
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tvirtinamas prie formuoto laminato korpuso (100) kli-

juojant, sutvirtinant kabeémis (113), prikalant ar pan.

43. Baldy detale pagal 35-42 punktus, b e s i s k i =
r i ant i tuo, kad ji be spyruokliy karkaso (105)
turi storg putplascio klojini (106), pritvirtintg kli-
juojant ant stangriy mediniy juosteliy (103) ir jter-
piant apsaugini klojini (104).

44, Baldy detale pagal 35-43 punktus, b e s i s k i -
r i an t i1 tuo, kad formucto laminato korpusas (100)
i3 galo turi plokStes pavidalo detale (114) formuoto
korpuso (100) sustandinimui ir sédimy ir/arba gulimq

elementy sujungimul tarpusavyje.
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Fig. 3

Fig. 5



LT 3564 B

Fig. &4
W1 L
F20L
O
CF21C
Wl
63
W) o =
| g " Fig. 6
i ) DP
i —y
Fig. 8

|
| =
B
L |
i |
!
-
(]
|
|
| =
L&
|
l
l
|
| &
|
| O
l
|
|
—.
|

-
:
?

= o

e — =



LT 3564 B




LT 3564 B

ooy o
N N 7%
/1 7

Z A7

N
wn - V.\AA { K o~
1Y A
- W \ 1 R

/L
""
W2

VA AVAV A

AN NN

10
|
1

TSN ZVIALAA S

T

9—mIN NN N NN

|

y =

EE

s

ISP TL ST OVIOTIIrINIyyr

e n
_
\ -

Fm.ﬁSn

==
N\

7—
.\‘

10

Y
¥ Y

12
\
T -

2L LT T

<
3¢

4

¢ 1‘1

wr <7

AV NY
PN

W,
3/
>

/7’:
<\

A4

7

|

4"

/
{
/
e’

N

AN
_____2

X
,,
l

T TR




	Bibliography
	Claims
	Drawings
	Description
	Abstract

