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I8radimas priskiriamas cigaregiy ir kity strypo formos rikaly gamybai, ty. pluostinés filtrinés sruogos
gamybos badui, kurio metu bent viena filtriné pluodtiné juostelé (6) yra iStraukiama i$ paketo (5), bent viena
iStraukta pluostiné juostelé yra perduodama tolesniam apdirbimui, kurio metu pluostiné juostelé yra iStempiama
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pluosting sruoga ar sruogas (19.1, 19.2), kuri yra véliau apvyniojama vyniojamaja medziaga (16), suformuojant
vieng ar daugiau istisiniy, susukty pluostiniy sruogy, bitent, filtriniy sruogy (19.1, 19.2), pluodting juostele ar
juosteles apdirbimo pradzioje veikia automatiskai reguliuojama valcavimo jéga, reguliuojanti apdirbamos
pluostinés juostelés ar juosteliy kiekj ir/arba kitas jpatybes. I$radimas leidzia produktyviai ir kokybiskai gaminti

pluostines sruogas ar filtrines sruogas.
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Sis iSradimas priskiriamas cigareciy ir kity rukaly
gamybai, tiksliau - pluostinés sruogos ar keliy susukty
pluostiniy sruogy gamybos bidui, batent - cigareciy ir kity
strypo formos rakaly filtriniy sruogy gamybai, 1ir Sio bldo
igyvendinimo jtaisui.

Cigareciy ir kity rdkaly gamyboje yra naudojami
filtrai, pagaminti 1S celiuliozés acetato pluosto ar
kitokios tinkamos medziagos Jjuostos. &i juosta, vadinama
filtrine pluostine Juostele, vyra iStraukiama is zaliavos
paketo, toliau apdirbama ir tuomet suformuojama 1 apvaiig
pluostine sruoga, kuri apvyniojama, pavyzdziui, popierine
Jjuostele. 8i filtrine sruoga vyra, galiausiai, supjaustoma i
atskirus filtrinius strypus.

Zinomas cigareciy filtriniy strypy gamybos bidas ir
itaisas Sio bldo jgyvendinimui yra aprasyti paraiskoje DE 41
09 603 Al. S jtaisa sudaro apdirbimo irenginys, kuriame
tiekiama filtriné pluoitine Juostelée yra istempiama ir
iskedenama, isSorinis irenginys, skirtas paplildomy filtrinés
medziagos komponenty ivedimui 1 apdirbamg filtrine pluostine
sruogz, formavimo irenginys, skirtas filtrinés sruogos
suformavimui surenkant ir apvyniojant apdirbtg filtrine
pluostine Juostele vyniojamaja medziaga, ir pjaustymo
irenginys, skirtas nuosekliam filtriniy strypy atskyrimui
nuo Tfiltrinés sruogos. Siuo  Finomu itaisu yra gaminamos
vienaeilés filtrinés sruogos.

Sio itaiso apdirbimo irenginys turi valdoma valcavimo
ritinéliy porag, kuri iStraukia filtrine pluostine juostele
is filtrinio pluodtinio paketo. Taip pat i3 anksdéiau yra
Zinomos apdirbimo sekcijos, kuriose ties jéjimu naudojamos
nevaldomos valcavimo ritinéliy poros. Tokia apdirbimo

sekcija yra, pavyzdziui, pramoninis aFf 2, pagamintas Korber
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AG, Hamburge. Paraiskoje DE 41 09 603 Al aprasyta apdirbimo
sekcija =u  wvaldoma valcavimo ritineliy pora turi 3iuos
trdkumus: kuo didesnis atstumas tarp filtrinés pluostinés

Juostelés traukimo irenginio ir paketo, tuo labiau ilgéja

pluostinés filtrinés Jjuostelés dalis tarp paketo ir
istraukimo ritinéliy poros, todel filtrinés pluostinés
juostelés dalies tarp paketo pavirsiaus ir iStraukimo

ritinéliy svoris didéja ir, wvadinasi, filtriné pluostine
Juostelé istista. Be to, oro trintis, veikianti dideliu
greiciu traukiamg filtrine pluostinge Jjuostele, ja vis labiau
istempia, o tai taip pat turi itakos filtrinés pluostinés
Juostelés pertempimui. 3Sis iStempimas reiskia, kad wvis
mazesnis filtrinés pluostinés Juostelés svoris per laiko
vieneta ar nustatytu juosteles i1lgiu yra pratraukiamas
traukimo ritinéliy pora, t.y. filtrines pluostinés juostelés
pratraukimo kiekis kinta, esant pastoviam valcavimo
ritineéliy greic¢iui. Gaminamos pluostinés sruogos tankis taip
pat kinta, kintant tiekiamos filtrinés pluostinégs juostelés
kiekiui. Jei filtrinés pluosStinés juostelés tiekimas yra per
mazas, pagaminty filtriniy strypy ar filtrinés sruogos

tankis ar masé nebus pakankama, todél pagamintos filtrinés

sSruogos ar strypal netinks vartojimui. Nevaldoma valcavimo
ritinéliy pora ar "stabdantieji” valcavimo ritineliai
dalinax kompensuoja sS1 trdkuma 1ir kitus pokycCius,

atsirandancius filtrinéje sruogoje, pavyzdziui, susukimo
indekso pokycius, kurie turi jtakos filtriniy sruogy
kokybei. Minétoje apdirbimo sekcijoje af 2, priklausomai nuo

apdirbamos filtrinads pluostinés juostelés rusies, valcavimo

ritineliy porai perduodama pastovi valcavimo jeéga. Tail
akyvaizdu 1S brosilros "Technische Information 2-017",
“"Kabelkennlinie", Rhodia AG, leid. 1989 sausio mén.

Filtrinés sruogos masé kontroliuojama, keic¢iant wvaldomy
ritineliy sukimosi greiti.

Siame isradime aprasSomas blidas ir atitinkamas i1taisas
pluostinés sruogos ar keliy pluostiniy sruogy gamybai,

kuriuo bdty nasiai ir kokybiskal gaminamos pluostinés



LT 3579 B

sruagos ar filtrinés sruogos. Siekiama, kad pluostines
Juosteles ar filtrinio plucsto, apdoroto apdirbimo
irenginyje, ilgis blty pastovus.

Si problema isSsprendZiama, maziausial, vienos
pluostineés sruogos gamybos bldu, blitent, filrtrinés sSruogos,
skirtos cigareciy ar Kkity strypo pavidalo rukaly filtry
gamybai, pagaminimu, kurio metu, maZiausiai, viena pluostineé
juostele, butent, filtrine pluostina Jjuostele, vra
istraukiama 18 paketo, bent wviena istraukta pluostiné
Juostele yra perduodama tolesniam apdirbimui, kurio metu
pluostine juostelé yra isStempiama ir iskedenama, po to bent
viena apdirbta pluosting Juostele vyra suformuojama 1
pluosting sruoga ar filtrines sruogas, kurios, galiausiai,
yra susukamos 1 vyniojamgji popieriy, suformuojant viena ar
kelias 1sStisines, susuktas pluostines sruogas, bltent,
filtrines sruogas; juostele ar juosteles apdirbimo pradZioje
veikia automatiskai reguliucjama valcavimo jega,
reguliuvojanti pluostinés juostelés ar juosteliy apdirbimo
ilg] ir/arba kitas savybes.

Kita anksciau minétos problemos sprendimo sudétine
dalis vyra 1taisas, skirtas pluostinés sruogos ar keliy
susukty pluostiniy sruogy gamybal vienu metu, bitent,
cigareciy ar kity strypo formos rakaly dviejy filtriniu
sruogy gamybal vienu metu 13 pluostinés Jjuosteles ar keliy
pluostiniy Jjuosteliuy, batent, 1S filtrinés pluostinés
juostelés. Itaisa sudaro: tiekimo irenginys, skirtas
nepertraukiamam pluostinés Juostelés ar keliy pluostiniy
juosteliy tiekimui vienu metu 1is paketo 1 apdirbimo
irengini, kuriame tiekiama pluo3tiné juostelé ar juostelés
yra istempiamos ir iskedenamos, formavimo irenginys, skirtas
pluostinés sruogos ar keliy susukty, atskiry pluostiniy
sruogy formavimuli vienu metu, bitent, dviejy filtriniy
sruogy suformavimui 1S apdorojamos pluostines Juostelés ar
Juosteliy, 1ir valcavimo irenginys. sumontuotas apdirbimo
irenginio iséjime, kuris automatiskai veikia tiekiamg

pluostine Jjuostele ar juosteles nustatyta valcavimao jeéga ar

[
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skirtingomis wvalcavimo jégomis, taip i3laikant nustatytus
kiekvienos apdirbamos pluostings juostelés isSmatavimus.
Atitinkamal, pagal =31 iSradimo bdda, skirta,

maziausial, vienos pluostinés sruogos, bitent, cigareciy ar
kity strypo formos rakaly vienos filtrinés sSruogos
pagaminimui, bent viena pluostiné juostelé, biatent, filtrine
pluostiné Jjuostelé, yra iStraukiama i§ tiekimo paketo ir
perduodama tolimesniam apdirbimui, kurio metu pluostine
juostelé ar juosteleés yra 1stempiamos 1ir iskedenamos.
Apdirbant tiekiamg filtrine pluostine juostele ar Jjuosteles,
jas pirmiausia paveilkia wvalcavimo Jjéga. 5i jeéga vyra
automatiskai kontroliucjama 1ir Ji reikalinga tam, kad
formuojamy pluostiniy sruogy 11gis 1iSlikty pastovus .

Pluostine juostele veikiancios valcavimo jégos déka kai
kurios pluosStinés juostelés savybés, kurios, savo ruoztu,
veikia pluostinés sruogos savybes, gali biti kompensuotos.
Tokiomis plucstinés juostelés savybeéemis yra susukimo
indeksas ir bendras titras.

Valcavimo jega, veikianti pluostine juostele, gali bGti
valdoma rankiniu bGdu. Geriausiu atveju ji yra valdoma
automatiskal atitinkama kontrolés sistema.

Pluostiniy Juosteliy valcavimo Jjéga automatiskai
valdant yra matuojama, pavyzdziui, gaminamy filtriniy sruogu
charakteringa reiksme. Apdirbamos pluostinés Jjuostelés
kiekis panaudojamas kaip matuojamos momentinés reik3mes ar
faktineés reiksmes ir nustatyty reiksmiy funkcija,

reguliuojant pluostinés Jjuostelés ar Jjuosteliy valcavimo

[oh)
M
2

g3 .
Gaminamos filtrinés sruogos ar sruogy ar pluostiniy
srucgy charakteringos reiksmés ismatavimas pagal 31 iSradimsa
galil buti atliktas tiek istisinése filtrinése sruogose ar
pluostinése sruogose, tiek 1ir riboty dydziy filtriniuose
strypuose.

Sio isSradimo jtaisu ir bddu kelios pluocsStinés sruogos

gall biti gaminamos vienu laiku. Bent viena kiekvienos vienu

metu gaminamos pluostinés sruogos charakteringa reiksmé vra



LT 3579 B

ismatuojama, apskaiciucjamas matavimo rezultaty bei
nustatyty pageidaujamy reiksmiy vidurkis, pagal kuri
nustatoma valcavimo jéga. $1  vidutiné valcavimo jéga veikia

visas apdorojamas pluostines juosteles.

Alternatyviail, kiekvienos pluostinés juosteles padavimo
kiekis gali bGti parenkamas individualiai, koreliuojant
valcavimo jéga. Siuo tikslu kiekviena iStraukiama pluostine
juostelé, pries pasiekdama iStraukimo ritinély apdirbimo
irenginyje, praeina pro slégimu valdoma valcavimo ritinéliy
pora.

Sio isradimo itaisu ir badu viena filtrine sruoga taip
pat gali bdati pagaminta i$ vienos istraukiamos pluostineés
Juostelés, isSmatuojant charakteringa reiksSme, pavyzdZiui,
tanki 1r, wvadinasi, mase, esandia gaminamos pluosStinés
sruogos 1lgio vienete, 1ir apdirbamos pluostineés juostelés
kiekis valdomas ir reguliuojamas kaip matavimo rezultaty ir

papildomos valcavimo jégos, veikiancios pluosting juostele,

funkcija.
Valcavimo sistema, suteikianciag valcavimo jéga
pluostinei Jjuostelei, paprastai sudaro valcavimo ritineliy

pora ar kelios tokios poros, per kurias praeina plucstine
Juostele. Sie valcavimo ritinéliai, kaip buvo minéta
auksciau, savaime nesireguliuoja. Tam yra atitinkamas

kKontrolinis jtaisas, veikiantis pneumatiniu, hidrauliniu ar

kKitu tinkamu bldu, spaudziantis atitinkama Jjéga viena
valcavimo ritinelj link kito tos poros ritinglio ir
suteikiantis valcavimo jeégs pluostinei juostelei,

praeinanciail per valcavimo ritinéliy pora. Valcavimo sistemsy
gali sudaryti, pavyzdZziui, dvi valcavimo ritinéliy poros,
Jei wvienu metu apdirbimo irenginyje yra apdirbamos dvi
plucstinés Juostelés, is kuriy véliau pagaminamos dvi
pluostinés sruogos. Abi valcavimo ritinéliy poros turi bGti
suderintos, t.y. Jjos veikia nuosekliai ir Jas suzadina
vienas jtaisas. Tokiu bldu wvalcavimo ritinéliy poros
suteikia identiskas valcavimo Jjégas praeinancioms per jas

pluostinéms juosteléms.

n
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Valcavimo irenginys gali turéti taip pat bent viens
valcavimo ritinélji, nukireipianti judanéias juo pluostines
juosteles, bent vienas valcavimo ritinélis turi bGti
Judantis, kad bdty galima santykinai keisti valcavimo
ritinéliy padétis, o tuo paciu ir valcavimo jeéga, tenkancis
pluostinéms juosteléms.

Alternatyviai, valcavimo sistema gali tureéti bent vieng
valcavimo plokstele, nukreipiancia judancias ja pluostines
Juosteles, valcavimo plokitele gall judeéti, sudarydama ir
keisdama pluostines juosteles veikiancias valcavimo jégas.

Reguliuojant pluostiniy Juosteliy tiekimo greiti
ir/arba kitas ypatybes, gali biati gaunama vienoda gaminamy
pluostiniy sruogy kokybe, net Jjel tiekiamy pluostiniy
Jjuosteliy dydZiai sSiek tiek skiriasi nuo pageidaujamy.
Butent, Jei svyruoja pluodtineés Juostelés paketo susukimo
indeksas ir/arba bendras titras, Jjuos galima kompensuoti
automatiniu valcavimo jégos valdymu be personalo rankinio
darbo. Pagaliau, reguliuojant pluostiniy juosteliy padavimo
tolesniam apdirbimui greiti, broko kiekis gali buati
sumazintas, tuo padidinant filtrinés sruogos gamybos
produktyvumg.

Pluostiniy sruogy gamybos produktyvumas gali bati
padidintas visai paprastai, gaminant kelias pluostines
sruogas vienu metu bent 1S vienos isStisines pluostinés
Juostelés, matuojant viena charakteringg pluostiniy sruogy
reiksme, pluostinés Jjuostelés ar Juosteliy padavimo greiti
valdant automatiskai kaip matavimo rezultato funkcija.

Siuo isSradimo metodu gali bati susuktos vienu metu
kelios pluostinés sruogos 1is, maziausiai, vienos idtisines
pluostineés Jjuostelés. Pluostiniy sSruogy kokybe
kontroliuojama, nustatant ir keiciant pluostiniy sruogy
charakteringa reiksme, kuri reikalinga plucgtines juostelés
ar Juosteliy padavimo greicio nustatymui, valdant valcavimo

ga, ir galutiniy pluostiniy sruogy vienodo tankio ar masés

(D)
W

uztikrinimui .

Sio 1iSradimo itaisas turi apdirbimo jrengini, skirtg
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keliy susukty pluostiniy sruogy gamybai vienu metu, kuris
nukreipia, mazZiausiai, viena pluostine Jjuostelse, bltent,
filtring pluostine juostele, 1 formavimo irengini, Kkuris
vienu metu formuoja kelias atskiras pluo3dtines sruogas i3
tiekiamy pluostiniy Jjuosteliy, susukamy vyniocjamaja
medZiaga. Siuo jtaisu, kuris gali gaminti vienu metu dvi
pluostines sruogas, pluostiniy sruogy gamybos produktyvumas
gali bUti padvigubintas be papildomo personalo ar didesnés
erdves <Sios dviejy sruogy masinos patalpinimui poreikio.

Sio 1iSradimo jtaisa sudaro matavimo itaisas, kurio
valdymas priklauso nuo piuostiniy sruogy ar filtriniu strypy
ypatybiy 1ir reiksmiy gamybos metu. Tokiomis pluostiniy
sruogy ar filtriniy strypy ypatybémis ir kokybés parametrais
yra, pavyzdziul, jy masés tankis, atsparumas tempimui ir
skersmuo.

Daugiasruoges produkcijos pradiné medZiaga, pavyzdziui,
dvi pluostinés Juostelés, Jjudancios greta, gali bati

tiekiama wvienu metu 1 dvisruoge masing ar 1 dvisruoge

filtriniy strypy masing. Siuo atveju apdirbimo irenginys
valdo padavimo kieki kiekvienai pluostinai sruogail.
Geriausiu atveju ties Siuo galu gali biti naudojamos

individualios valdomos wvalcavimo ritinéliy poros, kuriomis
apdirbimo irenginyje Jjuda kiekvienu atveju viena pluostiné
juostele, kad tolesnio apdirbimo metu padavimas bty
vykdomas automatiskai. Ritineliais sukeliamos pluostine
juostele veikiancios valcavimo Jjégos déka padavimo kiekis
gali bGti keiciamas tam tikrose ribose, igalinanciose
1€1likti leidZiamy nukrypimy ribose. Valcavimo ritinéliuy pora
sudaro guma padengtas ritinélis ir plieninis ritinélis.
Pluostines juostelés valcavimas atliekamas minkStu guma
dengto veleneélio prispaudimu prie plieninio ritinglio,
Juostelei sukant ritineélius.

Taciau, jei dvi atskirai traukiamos pluostines
juostelés turi individualiai 1labai skirtingas ypatybes,
pavyzdziul, labail skirtinga susukimo indeksa 1ir bendra

titra, galil bdti sunku kompensuoti skirtumus tarp pluostiniy
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Juosteliy individualiai wvaldomomis valcavimo ritinéliy
poromis. Todel gali badati, kad wvienu metu pagaminty
pluostiniy sruogy ypatybés skirsis ir, blogiausiu atveju,
leidziami nukrypimal bus virsyti. D&l 3Sios priezasties,
gaminant filtrinius strypus, naudojama sudétiné daugiaploté
filtriné pluostiné juostele, turinti nuplésimo 1linija,
leidzZzianGia jg padalinti.

DazZniausial yra naudojama dviploté pluodtiné juostele,
atskirta wvidurine nuplésimo 1linija apdirbimo irenginyje i
dvi wvienplotes pluostines juosteles. Atskirtos vienplotés
pluo3tinés Jjuostelés ar, atitinkamai, traukiamos 1S paketo
placios plucostinés juostelés abi pusés paprastal turi tas
pacias ypatybes, bdtent, tg pati kieki ar mase, tenkandia
ilgio vienetul, todél vyra patikimai pasalinami dideli
svarbiy materialiniy ypatybiy skirtumai ir isSlieka patikimi
leidziami filtriniy sruogy nukrypimai dviguby filtriniy
sruogy gamyboje.

Tinkamiausia dviploté padalinama pluostiné Jjuostele
pasizymli tuo, kad visi pluosStinés juostelés produkcijos
kokybiniail parametrai abiejose pluosdtinés Jjuostelés puseése
gali skirtis tik nezymiai, kadangi abl dviplotés pluostinés
Jjuostelés pusés yra pagamintos wvienos operacijos metu.

Ypac traukiamos 1s vieno paketo dviplotés pluostines
juostelés panaudojimas yra naudingas tuomet, kuomet dviploteé
pluostine juostelé yra istraukiama visiskai, t.y. paketas
turi biti pakeistas. Tuomet vyra tik pakeiciamas dviplotés
pluostines Jjuostelés paketas ir Jjuostele iveriama 1}
dvisruoge masing operacijos tesimul. Tal taip pat sudaro Sio
isSradimo alternatyvaus igyvendinimo wvarianto, kur dvi
atskiros pluostinés juostelés yra istraukiamos is dviejy
pakety, patobulinimz. Tuo atveju abi pluostinés juostelés
dazZniausial nepasibaigia vienu metu, néra bltinybés stabdyti
abli masinas, taili padidina islaidas personalui ir atlieky
kieki. Tai pasalinama, naudojant vieno paketo dviplote

pluostine juostele.
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Tiksli dviplotés, padalinamos pluostinés juostelés ir
papildomos daugiaplotés ir asimetriniy pluodtiniuy Juosteliy
kKonstrukcija yra aprasyta $io isradimo autoriaus paraiskoje
"Daugiaplotés pluostinés juostelés ir Jjy gamybos jtaisas bei
metodas”™, i kuria Cia daroma speciali nucroda.

Operatyviam kiekio kontroliavimuli valcavimo sistemos
pagalba yra butina istising pluostiniy Jjuosteliy ar
fFiltriniy strypy masés tankio ar traukimo jitampos kontrolé.
Tam tinkamas yra palyginamasis juostelés tankio ar linijineés
i1tampos matavimas.

Kitag isradimo privaluma sudaro tai, kad charakteringaja
gaminamy pluostiniy sruogy reiksSme yra masé. Nuo ismatuocjamy
maseés reiksSmiy priklausc nustatomas valcavimo jega,
veikiancia traukiamas pluostines Jjuosteles, juosteliy
tiekimo kiekis.

Pagal tinkamiausig isSradimo varianta, filtriniy strypy
traukimo jtampa yra nustatoma gaminamy plucstiniy sruogy
charakteringaja reikéme. Pluostinés juostelés padavimo

kiekis yra traukimo jtampos funkcija, reguliuojama apdirbimo

irenginyie valcavimo sistema, stabilizuojancia traukimo
1tampsa.

Pagal si iSradimg gaminamy pluostiniy sruogy ar
filtriniy sruogy mases ir/arba traukimo ltampos

charakteringos reiksmés yra ismatuojamos jtaiso 1linijeoje.
Taip pat nustatytos pluostiniy sruogy ypatybés gali bdti
optimizuotos ir ilgai 1islaikytos pradukcijoje. Kiekio

reguliavimas ar kontrolé, matuojant charakteringaja reiksme,

pavyzdziul, traukimo itampzg, uzZztikrina, kad cigareciy
traukimo pobldis nepasikeils, jas rukant per filtra.

Papildomi Sio isSradimo privalumai ir panaudciimo
galimybes gali bGti matomos 1is tolesnio igyvendinimo
aprasymo, pateikto kartu su bréziniais.

Fig.1 schematiskal parodyta jtaiso, skirto isradimo
bbddo igyvendinimui, realizavimo forma pagal $i iSradima,
itaisas suprojektuotas kaip dvigubos filtrinés sruogos

masina.
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Fig.2 yra fig.1l naudojamo itaiso apdirbimo jrenginio su
apjungta dviguba wvalcavimo ritinéliy pora ir atskyrimo
itaisu tiekiamai dviplotei padalinamai filtrinel pluosStinei
juostelei detalus vaizdas.

Fig.3 vyra fig.l naudojamo itaiso apdirbimo irenginio
schematinis Soninis vailzdas be atskyrimo itaiso.

Fig.4 pavailzducta funkcineé diagrama, rodanti
generuojama signala kaip filtrinés sruogos svorio funkcija.

Fig.5 pavaizduota funkcingé diagrama, rodanti filtrinés
sruogos svorio priklausomybe nuo valcavimo jé&gos (valcavimo
ritinélio prispaudimo), sukeliamos walcavimo irenginiu fig.l
paval zduotame jtaise.

Fig.6 pavaizduota blokiné diagrama, rodanti valdymo
grandinés, skirtos filtrinés pluostinés juosteles tiekimo
kiekybés reguliavimul valcavimo jéga, pagrindinius (taisus.

Fig.7 vra fig.l pavaizduoto itaisc valcavimo sistemos

schematinis sSoninis vaizdas, valcavimo sistema naudoja

valcavimo strypus vietoje valcavimo ritineliy.

Fig.8 vyra schematinis vaizdas kitos alternatyvios

valcavimo sistemos, kuri gali bOGti naudojama fig.1

pavaizduotame jtaise, alternatyvi valcavimo sistema turil

valcavimo ploksteles vietoje valcavimo ritineliy.
t

Fig.l shematiskai yra parodytas Sio isradimo jtaisas -
v 1

r
dvigubos filtrinés sruogos masina - dviejy fi
gamybai vienu metu, blGtent, cigareciy ar kity panasiy rukaly
gamybal.

Sio isradimo jtaisa sudaro tiekimo irengimsl 1, 2, 3,
per kuriuos i apdirbimo irengini 4 1s zaliavos paketo 5
paduodama dviploté padalinama filtriné pluosting juostele 6.
Po irenginioc 4 seka formavimo irenginys 7, skirtas dviejuy
susukty filtriniy sruogy gamybail vienu metu is istrauktos ir
apdirbtos filtrinés pluostinés juosteles.

Apdirbimo irengini 4 sudaro valcavimo irenginys 8,
valdoma, 1istempianti ritineéliy pora 9, antra wvaldoma,
istempianti ritinéliy pora 10, istiesinimo antgalis 11,

apipurdkimo dézé 12 ir nukreipianc¢ioji ritingliy pora 13
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(fig.3).
Formavimc irengini 7 sudaro dvieilis

1
2 juostale 16, Kklij

Cdv

14, rité 1% su wvyniojamsy
17, formavimo Jjuostelé 18, pratraukianti ant jos esancius
komponentus per dviguby filtriniu sruogy 19.1 ir 19.2
tormavimo jtaisag 20, dvisiGle ploksté 21, sutepanti klijais
ir uZsespaudzianti filtriniy sruogy sidles, peilis 22,
supjaustantis filtrine sruogg 1 filtrinius strypus 23,
surinkimo blgnas 24, pagaminty filtriniy strypy isbandymo
bignas 25 ir transportavimo juosta 25.

Fig.2 matyti, kad apdirbimo irenginio 4 valcavimo
irenginys 8 turi dvi valcavimo ritinéliy poras 8.1 1ir 8.2,
sumontuotas Salia pakelimo jtaiso 27, kuri sudaro du
pneumatiniai cilindriniai-stdmokliniai jtaisai, kiekvienas
turi cilindra 8.4 1ir atitinkama stdmokli 8.5. Laisvame
stimoklio 8.9 gale pritvirtinta U formos atrama 8.7, kurioje
sumontuotas atitinkamos valcavimo ritineliy poros 8.1
valcavimo ritinelis 8.11. Pneumatinis cilindrinis-
stimoklinis itaisas, oro spaudimo veikiamas, gali spausti
sumontuota U formos atramoje 8.7 ritinéli 8.11 1link antro
ritinélio 8.12, suspausdamas filtrine pluostine Juostelg,
praeinancia tarp ritinéliy. $Sioje realizavimo formoje dvi
valcavimo ritinéliu poros yra apjungtos, t.y. Jy spaudimo
itaisus veikia toks pats oro slégimas (suspausto oro linijos
ir pneumating sistema yra bltina, toliau Ji pavaizduojama
nepus), todél vienoda valcavimo jéga wveikia filtrines
plucStines juosteles abiejose valcavimo ritinéliy porose 8.1

ir 8.2.
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Dvi wvienplotés filtrinés pluostin
t

z

4.2 gaunameos atshkyrimo itaisu 28, kuris gali bati
suprojektuotas kalp issikisanti briauna ar plokstelé ir
kuris yira sumontuotas valcavimo ritingliy isoréje,
atskiriant dviplote padalinamag filtringe pluostine juosteleg
&. Juostelé 6 vyra istisai traukiama 1S paksto 5 pirmaja
traukianciaja apdirbimo 1irenginio 4 ritineliy pora 9,

dviplote filtrineg pluosting Jjuostele nukreipianciuoju
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ritingliu 1 nukreipiama 1% paketc 5 link traukimo ritineliy
poros 9 ir praeain2 du oro antgalius 2 1ir 3, istiesinancius
ir atlazisvinancius dviplote filtrine pluosting Jjuostele.
véliau, pragjus atskyrimo itaisg 28, vienplotés filtrines
pluosting Juostelas 6.1 ir 6.2 praesina pro valcavimo

ritineliy poras 8.1 ir 8.2 ir pasiekia istempimo ritineliy

porg 9. Praéjusios istempimo ritineliy pora 9, dvi
vienplotés filtrinas pluostinas Juosteles 6.1 ir 6.2
pasiekia antra apdirbimo irenginio 4 istempimo ritinéliy

pora 10, dvi filtrinés plucstinés juosteles i1istempiamcs tarp
t

dviejy istempimo ritinéliy pory 9 ir 10 skirtingy greicily

e
bt
o
{2
R
(6]
"3
0]
4l
H
O

tarp Jjy déka. Po antreos isStempimo ritin

vienplotés filtrineés pluostinés Jjucstelés 6.1 1r &.2 vyra
11, kur Jos yra

paduodamons 1 dvieili istiesinimo antgali
vienodal istiesinamos sekanfiam apdirbimul apipurskimo
dézéje 12. Apipurskimo dézéje 12 dvi filtrinés pluostines
juostelées &.1 1ir 6.2 yra apipurskiamos suminkstintoju,
pavyzdzZiul, triacetinu, ir po to paduodamos i
nukreipiandiaja ritinéliy pora 13. Dvi isStempimo ritineliy
poros 9 ir 1 ir nukreipiancioji ritineliy pora 13 vyra

0
valdomos, o apdirbimc irenginyje 4 valcavimo irenginio 8 abi
1

valcavimo ritinéliy poros 8.1 ir 8.2 yra nevaldomos.

IStempiandéiosios ritineliy poros 9 1r 10 Kkartu su
{taisais 11, 12 ir 13 sudaro istempimo mechanizmgz, kuris,
apdirbant dviplote filtrineg plunstineg juostele ar,

atitinkamai, apdirbant wvienu laiku dvi paprastas filtrines
pluodtines juosteles, gali bGti panaudojamas be jokiy Zymiy
modifikacijy 1ir Jjam nereikalingas dubliuojantis jtaisas.

Dvi filtrinés pluostinés juostelés 6.1 ir 6.2 jeina 1}
formavimo irenginio 7 dvieili iéjimo atvamzdi 14, kur dvi
vienaeiles filtrinés pluostineés juosctelés surenkamos 1}
filtrine sruoga, apvyniojamos nuvyniojama nuo riciy 1S
vyniojamaja Jjuostele 16 1ir sutepamos klijais klijavimo
itaisu 17. Vyniojamoji juostelé 16 ir atitinkama filtrine
srucga patenka ant formavimo irenginioc formavimo juosteleés

18, kuri turi dvi 1lygiagre€ias formavimo juostas. Kiekviena
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formavimo juosta pratraukia komponentus, gsanCius ant jos,
per dvigubo formavimo irengini 20, kuris atitinkamag
vyniojamg Juostele 16 apvynioja aple sujungty filtrine
sruoga, suformuodamas filtrines sruogas 19.1 ir 19.2. Talp
pagamintos susuktos filtrinés sruogos, Jjudancios greta,
praeina per dvisiltle plokste 21, kurioje susukty filtriniy
sruogy 19.1 1ir 19.2 sidglés yra sutepamos Kklijais ir
uzspaudziamos. Po to lyglagreciail judancions filtrinés
sruogos supjaustomos peiliu 22 i filtrinius strypus 23,
judancius greta, kurie yra perkeliami i vienag is dviejy
surinkimo blagny 24. Juose Jie nukreipiami skersine-asine
transportavimo kryptimi ir perkeliami ant transportavimo
juostos 26, is kur Jjie yra siunciami tolimesniam apdirbimuil
ar laikinam saugojimui.

Filtrus gaminanti masina turi Zinom3 matavimo itaisa
29, kuriuo nustatoma filtriniy sruogy 19.1 ir 19.2
charakteringa reiksmé, t.y. filtriniy sruogy masés tankis.
Matavimoc itaisas 29 yra sujungtas su valdymo sistema 30,
kuri perdunda masés duomenis kaip signala. Matavimo itaisu
29 gali bGti panaudojamas, pavyzdZziui, radiacijos sSaltinis
(beta spinduliy vamzdis). Sis matavimo itaisas detaliau yra
aprasytas paraiskoje DE 0S 2208944.

Matavimo itaisas gali turéti ir papildomas matavimo
priemones Tfiltriniy sruogy antros charakteringos reiksSmés
nustatymul, biatent, supjaustyty filtriniy strypy 23 ir,
vadinasi, filtriniy sruogy 19.1 1ir 19.2 traukimo 1tampos
nustatymui. Siuo tikslu yra naudojamas isbandymo bldgnas 25,
kuriuo yra iSmatucjama atskiry filtriniy sruogy 19.1 ir 19.2
filtriniy strypuy traukimo 1tampa. 8is filtrinly sStrypy
traukimo jtampos matavimas isbandymo bugnu yra jau zinomas
i€ paraiskos DE 0S 4109603 Al. Smulkesnis isbandymo blgno 1ir
atitinkamo matavimo proceso paaiskinimas nera reikalingas.
Isbandymo blgnas 25 yra sujungtas su valdymo sistema 30,
kuri traukimo itampos ir masés duomeny pagrindu generuoja
valdymo signalus, suzadinancius per valcavimo irenginio 8

dvi wvalcavimo ritinéliy poras 8.1 1ir 8.2 wvalcavimo jéga,

13
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reguliuojancia apdirbamy vienploCiy pluostiniy Juosteliy 6.1
ir 6.2 kieki. Vvietoje dvigubo isbandymo bdgno 25 gali biti
panaudojamo= matavimo priemecnes 31 atskiry filtriniy srusgy
traukimo itampos nustatymui. Tokios matavimo priemones
aprasytos paraiskoje DE 0S 4109603. Ka tik paminéti traukimo
itampos matavimal gali papildyti tankio ismatavimus arba
biati alternatyvis jiems ir vyra parodyti fig.l punktyrinémis
linijomis, priklausomai nuo 1séjimo signaly.

Pabaigty filtriniy sruogy tankic matavimo priemone 29
gali biti dvigubo matavimo galvute, radioaktyviais
spinduliais persviecianti pluostines sruogas. Dvigubo
matavimo galvuté gali naudoti, pavyzdzZziui, beta spindulius.

Reikia pazymati, kad tik pagaminty filtriniy sruogy
19.1 ir 19.2 tankis ar masé yra ismatuojami ir nustatomi
matavimo itaisu 29 ir wvaldymo itaisu 30, kuril gali sudaryti
mikroprocesorius ar mikrokompiuteris su ROM, RAM, CPU ar
atitinkamais iéjimo/iséjimo jtaisais, tik tankio signalas,
susietas su filtriniy sruogy svoriu, ivertinamas apdirbimo
ireinginio 4 valcavime irenginio 8 suzadinimuil.

Fig.4 rodo funkcine priklausomybe tarp filtriniy sruogy
19.1 ir 19.2 mases ir matavimo itaiso 29 1isejimo signalo.
Fig.4 matyti, kad yra linijiné priklausomybs tarp faktines
masés 1r tanklo signalo. Valdymo 1taisas 30 1vertina
ateinancius filtrinliy sruogy 19.1 ir 19.2 tankio signalus,
suformuoja Jju vidurki 1r palygina Sia faktine reiksme su
filtriniy sruogy nustatyta pageidaujama tankio reiksme SOLL.
Jel palyginimo metu matyti, kad faktiné filtriniy srucgy
19.1 ir 19.2 masés reiksme vyra Zemesne uz reikalingz SOLL
reiksma, waldymo 1taisas 30 siuncia elektrini wvaldymo
signala 1 wvalcavimo 3irengini 8, kuris transformuoja 353
valdymo signalsg 1 pakélimo itaiso 27 cilindrinio-stumoklinio
italso judesi, t.y. 3iuoc atveju pneumatinio pakeélimo itaiso
stimokliai Siek tiek atitraukilami, sumazinant stabdymo jégs
ir padidinant apdirbamy filtriniy pluostiniy Juosteliy 6.1
ir 6.2 kieki. Jei palyginimas mikrokompiuteriu wvaldomame

valdymo jtaise 30 rodo, kad . dviejy filtriniy sruogy 19.1 ir
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19.2 faktine masé vyra didesné uz nustatyta SuULL reikSme,
valdymo jtaisas 30 generuoja atitinkamsz valdymo signala,
kuris privarcia valcavimo jrenginio 8 pneumatini pakélimo
ltaisz padidinti dviejy pluostiniy juosteliy 6.1 ir 6.2
suspaudimo jega tarp dviejuy valcavimo ritinéliy pory 8.1 ir
8.2, tuo sumazinant dviejy pluostiniy juosteliy 6.1 ir 6.2
tiekimg. Valdymo itaisas 30 nustato atitinkama valdymo
signalg, t.y uZzprogramuotsa signala, atspindinti
priklausomybe tarp gaminamy filtriniy sruogy 19.1 ir 19.2
mases ar faktines vidutinés reiksSmés ir valcavimo ritinglio
suspaudimo ar valcavimo Jégos dydzio. Sios priklausomybés
tipiné charakteringa kreivé matoma funkcinéje diagramoje
fig.5.

Anksclau aprasyto wvaldymo ir reguliavimo nuoseklumo
paaiskinimui fig.é blokinéje diagramoje pavaizduota valdymo
grandiné su pagrindiniais valdymo jtaisais.

Matavimo itaisc 29 dvigubo matavimo galvuté 29.1 stebi
formavimo jrenginyje 7 vienu metu gaminamy filtriniy sruogy
19.1 ir 19.2 mases tanki. Dvigubo matavimo galvuté siuncia

daznumini signala, kuris paverciamas jtampos keitikliu 1§

elektrini signalg. Elektrinis signalas palyginamas su
nustatyta SOLL reiksme, siunciamna siystuwvu 20.1.
Komparatorius 3C.3 siuncia palyginamaji rezultats 1

reguliatoriy 30.2, kuris genesruoja anks¢iau minéta elektrini
valdymo signalg. Reguliatoriumi 30.2 gali buti, pavyzdziui,
iprastas PID valdymo jtaisas, arba, kaip minéta pries tai,
mikroprocesorius ar mikrokompiuteris, kuris, be reguliavimo
funkcijos, taip pat atlieka komparatoriaus 20.3 palyginimo
funkcija ir siystuvo $6.1 funkcija. Itaisai 30.1, 30.2 ir
50.3 sudaro valdymo jtaisg 30. Elektrinis valdymo signalas
yra siunciamas atitinkamomis linijomis ar laidais i jtampos-—
sléglimo keltikli 27.1, kuris pavercia siunclama elektrini
valdymo signalag atitinkamu slégimo signalu, suZadinanciu
pneumatini pakelimo jtaisg 27, kuris pristabdo tiekiamas
filtrines pluostines Juosteles 6.1 1ir 6.2 pries jas

nukreipiant 1 sekanti apdirbimo irengini 4 ir po to i
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formavimo irengini 7. Valdymas vykdomas, islaikant pastovia
nustatyta filtriniy pluostiniy Jjuosteliy é.1 ir 6.2 tiekimo
SOLL reiksme, kuriaz gensruoja valdymo itaiso 30 siystuvas
J0.1.

Valcavimo irenginys 8, kaip alternatyva fig.l parodytam
realizavimo variantul, gali tureti valcavimo strypus 8.21 ir
8.22, shematiskal parodytus pav.7. Tarp valcavimo strypy
8.21 ir 8.22 yra sumontuotas laikiklis 8.20, prie kurio galy
yra pritvirtinti wvalcavimo strypail 8.21 ir 8.22. Laikiklis
8.20 sukasi apie asi, lygiagrecia valcavimo strypuy 8.21 ir
8.22 asimz. Laikiklio 8.20 sukimosi Kryptis Fig.7 pazyméta
islenkta dviguba stréle. Todél besisukantis laikiklis 8.20
Juda 1lygiagrecial plokstumail, kuri vyra statmena sukimosi
asiail 1ir wvalcavimo strypuy 8.21 1ir 8.22 asims. Fig.7
pavalzduoto valcavimo strypo laikiklio 8.20 valdymul
reikalingas elektrinis, pneumatinis ar hidraulinis valdymo
mechanizmas. Sukantis laikikliui, keic¢iasi valcavimo strypy
8.21 ir 8.22 padétis, todeél keiciasi Tfiltriniy pluostiniy
juosteliy, nukrelpiamy valcavimo strypais, apkabinimo
kampas, kaip parodyta fig.7, ir, atitinkamai, skirtinga
valcavime Jjéga veikia filtrines pluostines Jjuosteles. Tuo
bladu valcavimo jega gali bliti keiciama atitinkamai
sukonstruotu reguliavimo jtaisu 27 wvalcavimo jirenginio déka.

Fig.8 yra parodytas kitas alternatyvus fig.l parodyto
isradimo wvalcavimo irenginio 8 wvariantas. €ia valcavimo
irenginiu 8 vyra naudojamos dvi pusiau apskritiminio
skerspjivio valcavimo plokstelés 8.24 1ir 8.25. Dvi valcavimo
ploksteles 8.24 1ir 8.25 vyra sumontuotos erdvéje taip, kad
galil bati perstumtos priesingomis kryptimis neparodytu
valdymo mechanizmu, wvalcavimo ploksteliy 8.24 ir 8.25
judejiimo kryptys pazymatos fig.8 rodyklamis. Filtrinés
plucstinégs Jjuosteles 6.1 ir 6.2 yra nukreipiamos apie
valcavimo ploksteles 8.24 ir 8.25 filtriniy pluostiniy
Juosteliy judéjimo kryptimi. Mazéjant atstumui tarp dviejy
valcavimo ploksteliy 8.24 ir 8.25 rodykliy Kkryptimi, kaip
tai parodyta fig.s8, filtriniy pluostiniy juosteliy

L
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apkabinimo valcavimo ploksteles 8.24 ir 8.25 kampas mazéja,
ir mazéja valcavimo Jjeéga, veikianti filtrines pluostines
juosteles 6.1 ir 6.2. Taip pat, priklausomai nuo valcavimo
irenginio 8 realizavimo formos, pluostiniy juosteliy
valcavimo Jéga gali blti keiéiama atitinkamu reguliavimo

itaisu 27
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. PluosStinés sruogos, biGtent, Tfiltrinés sruogos,
skirtos cigareciy ar kity strypo formos rikaly gamybal,
gamybos badas, kuriame bent vienz pluostine Jjuostele, ypac
filtrine pluostine juostele (6), 1istraukia 1is paketo (5) ir
perduoda tolimesniam apdirbimui, kurio metu pluostine
juostele istempiama ir iskedenama, bent viena apdirbtg
pluostine juostele surenka pluostiniy sruogy ar filtriniy
sruogy (19.1, 19.2) formavimo irenginyje (7), kuriame,
panaudojant vyniojamaja medziags (16), suformuoja viens ar
daugiau isStisiniy, susukty pluostiniy sruogy, ypac filtriniy
sruogy (19.1, 19.2), besiskiriantis tuo, kad plucstine
juostele ar juosteles apdirbimo pabaigoje pavelkia valcavimo
jéga apdirbimo kiekio ir/arba kity pluostines Juosteles ar
juosteliy ypatybiy sureguliavimui, valcavimo jega

reguliuojant automatiskai.

2. Buidas pagal 1 punktaz, besiskiriantis tuc, kad
ismatuoja gaminamy fTiltriniy sSruogy (19.1 1ir 19.2)
charakteringa reiksmg 1ir kontroliuoja bei reguliuocja

filtrinés pluostines juostelaés (6, 6.1, 6.2) kieki kalp
igmatuotos faktinés reiksmés 1ir nustatytos charakteringos
reiksmas funkcija, valcavimo jéga veikiant filtrine
plucsting juostele ar juosteles.

3. BOdas pagal 1 ar 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad
iStraukia 1S paketo (5) daugiaplote padalinamg filtrine

pluostine Jjuostele (&) kaip wviena pluostine Jjuostele.

4. Bldas pagal 3 punktg, besiskiriantis tuo, Kkad
idtraukia dviplote padalinamg +iiltrine pluostineg Juosteleg
(6), i& kurios pagamina dvi filtrines sruogas (1v.1, 19.2).

5. Budas pagal 3 ar 4 punkta, besiskiriantis tuo, kad
padalina daugiaplote filtrine pluosting juostele 1 kelias
vienetines juosteles (&é.1, 6.2) 1ir tolygia valcavimo jega
vaeikia kiekviensg vienetine Jjuostelsg (6.1, &.2).

6. Budas pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad

18
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idmatuoia bent wvieng charakteringa reik3me kievienal vienu
metu gaminamai filtrineil sruogai (19.1, 19.2), is matavimo
rezultaty ir nustatyty nominaliy reikdmiy nustato valcavimo
jégos vidurki, 1ir kad ta pacia vidutine valcavimo jeéga
vaikia visas atskiras Jjuosteles (6.1, 6.2), tiekiamas 1
apdirbimo irengini.

7. Badas pagal 1 ar 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad
pagamina cdvi filtrines sruogas ig dviejy filtriniy
pluostiniy Jjuosteliy, i&traukiamy vienu metu 1s$ atskiry
zaliavos pakety.

8. Bldas pagal ¢ punkts, besiskiriantis tuo, kad
ismatuoja charakterings reikdme kiekvienai pagamintai
filtrinei sruogai, 1ir kad matavimo rezultatus panaudoja
atskiras filtrinés pluostinés Jjuosteles individualiam
apdirbamoc kiekio reguliavimui valcavimo Jjega, veikiancia
atskira filtrine pluosting juostele.

9. BOdas pagal 1 ar 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad
pagamina viena filtrineg sruoga 1S vienos 1istrauktos
filtrines pluostineés juosteles, iSmatuoia pagamintos
filtrinés sruogos charakteringa reiksme ir wvalcavimo jega,
veikiancia filtrine pluostine juostele, kontroliuoja bei
valdo apdirbamos filtrines pluostinés juostelés kieki kaip
matavime rezultaty ir Kkity 18 anksto nustatyty reiksmiy
funkcija.

10.BGdas pagal 2-9 punkta, besiskiriantis tuo, kad
nustatoc gaminamos filtrinés sruogos ar filtriniy sruogy
tanki ar mase kaip charakteringa reiksme.

11. Badas pagal 2-9 punkts, besiskiriantis tuo, kad
nustato gaminamos filtrinés sruogos ar filtriniu sruogy
traukimo itampa kalp charakteringg reiksme.

12. JItaisas pluodtings sruogos ar keliy susukty
pluodtiniy sruogy gamybal vienu metu, ypac cigareciy ir kity
strypo formos rUkaly dviejy filtriniy sruogy (19.1, 19.2)
gamybal wvienu metu i3 pluosdtinés Juostelés ar keliy
pluostiniy Jjuosteliy, batent, 1S filtrinés pluostinés

juostelés (6), susidedantis is:

19



LT 3579 B

tiekimo irenginio nepertraukiamam pluostings juosteles
ar keliuy pluodtiniy juosteliy tiekimui vienu metu is paketo
(5) i apdirbimo irengini (4), kuriame pluostine juostelé ar
juostelés yra iStempiamos ir iskadenamos,

formavimo irenginio (7), skirto wvienos ar keliy
susukty, atskiry pluostiniy sruogy suformavimul vienu metu,
ypad dviejy filtriniy sruogy (19.1, 19.2), is apdirbtos
pluostinés Jjuosteleés ar juosteliy, besiskiriantis tuo, kad
turi valcavimo irengini (8), sumontuotsa apdirbimo irenginio
{(4) iéjime, kuris suteikia automatiskai reguliuojama
valcavimo Jjéga ar automatiskal reguliuojamas skirtingas
valcavimo jegas tiekiamai pluostinel juosteleil ar
juosteléms, priderinant kiekvienos apdirbamocs pluostinés
juosteles kieki prie is anksto nustatytos reiksmes.

13. Itaisas pagal 12 punkta, besiskiriantis tuo, kad
turi matavimo itaisg (25, 29, 31), ismatuojanti bent viena
gaminamos filtrinés sruogos ar sruogy (19.1, 19.2)
charakteringa reiksme, sukuriant atitinkamus matavimo
sigralus, ir itaisa (30), priklausomai nuo tiekiamy 1 Jji
signaly, automatiskal kontroliuojanti ar valdanti filtrines
pluostinés juostelés ar juosteliy (6.1, €.2) kieki valcavimo
irenginiu (8).

14. Itaisas pagal 12 ar 13 punkta, besiskiriantis tuo,
kad filtring pluostinég juostele yra daugiaploteé padalinama
filtriné pluostineé juostele.

15. Itaisas pagal 14 punkta, besiskiriantis tuo, kad
turi atskyrimo jtaisa (28), padalinanti daugiaplote filtrine
plucdtine juostsle i1 vienatines juosteles.

16. Itaisas pagal vienz is 13-15 punkty, besiskiriantis
tuo, kad turi matavimo jtaisga, nustatanti charakterings
reiksme atskirai kiekvienail filtrinei sruogai (19.1, 19.2)
ir persiuncianti atitinkamus matavimo signalus 1 wvaldymo
itaisa, suzadinanti wvalcavimo irengini (8) tokiu budu, kad
apdirbamos vienetings filtrines pluodtinés juostelés (&.1,

6.2) kiekis yra sureguliuojamas automatiskai.
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17. Itaisas pagal 12-16 punkta, besiskiriantis tuo, kad

valcavimo jirenginys (8) turi kelias nevaldomas atskiras

valcavimo ritineliy poras, per kurias praeina filtrine
pluostine Jjuostele, valcavimo ritingliy poros suteikia
praeinancial per jaz Tiltrinei pluastineil juostelei

reguliuojama valcavimo jéga.

18. Itaisas pagal 17 punkta, besiskiriantis tuo, kad
valcavimo irenginys (8) turi dvi valcavimo ritinéliy poras
(8.1, 8.2).

antis tuo, kad

e

19. Itaisas pagal 18 punkts, besiskir
dvi valcavimo ritinéliy poros (8.1, 8.2) yra apjungtos 1ir
sukelia identiska valcavimo jéga.

20. Jtaisas pagal 14-16 punkta, besiskiriantis tuo, kad
valcavimo irengini sudaro daugiaplote, dviploté ar vienplote
nevaldoma valcavimo ritingliy pora.

21. Itaisas pagal 12 punkts, besiskiriantis tuo, kad
valcavimo 1irengini sudaroc nevaldoma valcavimoc ritingliy
pora, per kuriag praeina filtrines pluostings Jjuosteles.

22. Italisas pagal 12-16 punkts, besiskiriantis tuo, kad
valcavimo irengini sudaro bent vienas valcavimo strypas,
kuriuo nukreipiama filiriné pluoStiné juostel2 ar Jjuostelés,
ir kad bent vienas valcavimo strypas yra Jjudantis, kad buty
galima pakeisti valcavimo strypy tarpusavio padéti vienas
kito atzwvilgiu ir reguliuoti valcavimo jéga, veikiancia
filtrine pluc3tine juostele ar Jjuosteles.

23Z. [taisas pagal 12-16 punkta, besiskiriantis tuo, kad
valcavimo irenginys turi bent vieng valcavimo plokstele,
kuria nukreipiama filtriné pluostine juostelé ar juosteles,
ii kad valcavimo ploksStelé yra judanti ir gali reguliuoti ar
keisti filtrine pluoStine juostele ar Jjuosteles velkiancia
valcavimo Jjega.

24, Itaisas pagal 12-23 punktsa, besiskiriantis tuo, kad
turi matavimo itaisa (24), nustatant} filtriniy sruogy

traukimo itamp3.
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25. Itaisas pagal 12-23 punkta, pbesiskiriantis tuo, kad

turi matavimo itaisa (29), nustatanti filtriniy sSruocgy

tankl ar maseg.
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