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Stiklo lydymo krosnis, sudaryta i$ lydymo dalies, homogenizacijos dalies su dideliu krosnies vonios gyliu ir
tarp jy esancia mazesnio gylio skaidrinimo zona, kurioje yra degikliy energijos nesikliams tiekti. Lydymo dalies
priekyje yra Salinami dujiniai degimo produktai ir kraunama jkrova.

Krosnies n.v.k. didinamas, jrengiant dugno protakg tarp lydymo dalies ir skaidrinimo zonos. Be to, tarp
skaidrinimo zonos ir homogenizacijos dalies yra papildoma dugno protaka, o abiejy protaky uztvarose jrengti
vamzdziai. Skaidrinimo zonos plok§&iame ruoze yra srautg susiaurinantis elementas.
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i$radimas skirtas stiklo lvdvmo irengimams.

I5 Vokietiios paraigdkos Nr.3Z330183 *inoma stilklo
lvdvmo krosnis. turinti keleta pertvaru. esaniu krosnies
viduie tieéiog ant krosnies dugno visame krosnies plotvie
ir sienelese QUgno lvayie skersai stiklo masés Judéiimo
krvpties. Fertvaros idsikidusios i% stiklo maseés ir turi
auksti ir ploti, sudaranti 3 - 10 % stiklo masés krosnvie
auk&fio.

Taip pat Zinoma 18 Japoniios paraigdkos Nr.S8-21&67
lvdvmo krosnis stiklo gamvbai., kwioje atitinkamu atstumu
sumontuota stiklo lvdvmo vonia., kurios iglvdvto stiklo
maseie vra bent du priegpriesinial cirkuliaciniai srautai.
ir uZ jos esanti skaidrinimo vonia, turinti su lvdvmo vonia
ta padia asi. Abieiose voniose vra kanalo Fformos igéjimo
angos, kuriu plotis mafas palveinti su lvdvmo krosnies
plociu.

Is JAV pateto Nr.45498%93 ¥inomas stiklo lvdvmo
irenginvs, kuris sudarvtas i& lvdvmo baseino. skaidrinimo
ir i1skrovimo baseino. Irenginvs turi nepertraukiamo stiklo
mases padavimo irengima. Lydvmo baseinas sudarvtas i&
keleto voniu, kuriy kiekvienoje vra vamzdis.

Nepaisant to. kad v a stiklo lvdvmo krosniu
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su rekuperatoriumi arba su regeneratoriumi, Sios krosnys
turi bendrg trdkumg - palyginti 2emg naudingo veikimo
koeficientg. Sis trakumas yra ne todel, kad stiklor lydymo
vonia yra nepakankamai 1izoliuota, o todel, kad dujiniy
degimo produktg giluma gerokal virégija &ilumine energija,
reikalingg oro, skirto kurui deginti, pradiniam &ildymui.
Oro, skirto kurui deginti, temperataros didinimas turi
savo +ribas, kadangi del sSilumos kaitos gerokai padidéja
iglaidos ir ypatingas trakumas yra tas, kad labai padidéja
nuodingo azoto okéido koncentraci ja.

Jau buvo daryta ivairiy bandymy, norint tikslingai
panaudoti dujiniy degimo produkty. pertekline £ilumg,
pavyzdfiui, i% anksto buvo pagildoma jkrova prieg jkraunant
ja 1 stiklo 1lydymo vonig. Tadiau &Sie bandymai buvo
nesekmingi, nes, pasildiius 1% anksto issilydydavo kai
kurios ijkrovos sudetinées dalys, del to susiklijuodavo
gilumokaidio plok&tumos, taip pat, esant tiesioginiam
dujiniy degimo produkty kontaktui su ikrova, be isankstinio
tam tikry jkrovos sudeétiniy daliy issilydymo dar jvykdavo
ir iy jkrovos sudetiniy daliy iSsisluoksniavimas, del ko
dujiniuose degimo produktuose dulkiy Cpeleny? sudéetis labai
padidedavo, ] del to reikedavo naudoti brangiai
Lainuojanius dulkiy filtrus.

I&radimo tikslas yra sukurti stiklo 1lydymo krosnij
stiklo masei gaminti, kuri neturety auksdfiau minety

trakumy, be to, priefingai negu ¥inomos krosnys, naudojama
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krosnis turi tureti didesni naudinao veikimo koeficienta,
nereikalauti dideliu igslaidu  ir turi ekonomigkai dirbti
bei garantuoti vpaé& fema azoto oksido NO x koncentraci ia,
nedideli dulkiu kieki duiiniuose degimo broduk tuose, ir
Siuo atveiju nefurétq sunkiai ivvkdomos detaliy, turinéiy
didele temperatira ir naudoiamu krosnvije arba £ilumos
mainams, kontroles.

Krosnies idorine temperatdara ir naudo jamy
Silumokai¢iy Crekuperatoriy temperatara turi bati netoi
maesne ui finomy, iprastu krosmiu temperaturg.

Atitinkanti ig&radima krosnis, be minety privalumy,
tuwri bGti pigiai pagaminama, turi patikimai dirbti. be to,
esant reikalui. turi garantuoti didelius energijos mainus,
pavyzdfiui, gaunamus is igkasamy tipu energijos nesikliy
arba naudojant elektros eneragijs.

Fagal iZradima &is ufdavinvs vra sprendsiamas
tain, kad skaidrinimo zonoie del igkasamo tipo -kuro
padavimo per degiklius vra uftikrinamas lydymui reikalingas
energi jos perteklius, damy dujos pereina per lvdymo dali
prieSinga ikrovos judeéjimui kryptimi ir iSeina zonoje, kuri
vra areta ikrovos krovimo zZonos, lvdymo " dalies pDavirgius
vra prapatineiamas srautu, ifeinanfiu iX skaidrinimo =zonos
prieéinga' ikrovos judejimui krvptimi, ~ be to, vra
mechanizmas, kuris siurbia liepsna, sklindan&iag ig
skaidrinimo zonos ties jos riba ir einanfia per lydymo

dali, del to erdve virg lvdeny pasiskirsto i zonas,
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turin¢ias skirtinga temperatuara, 0o maksimali temperatura
susidaro skaidrinimo zonoie.

Fagal isradima stiklo 1lvdvmo krosnis pirmg karts
leidf#ia spresti atsirandantias problemas paciu palankiausiu
buadu. Iéradimoiprincipas yra tas, kad ikrova vyra jdedama
virg vonios su stiklo mase, ir &ia ikrova vyra i% anksto
pasildoma dujiniais degimo produktais, tuo metu dujiniai
degimo produktai atvesta tiek, kad beveik visa likusi
energil ja gali buti naudojama susildyti orui, kuris skirtas
kurui  sudeginti. Fadavus palyginti nedaug elektros
enerai ios, yra ifSsaugomas skystas stiklo bavis ir vyra
reauliuvojamas optimalus srauty pasiskirstymo vaizdas
ikrovos vonios iSankstinio $ildymo zonoje.

I8radimo esme vra ta. kad stiklo 1lvdymo krosnvje,
turinédioie lydymo dali, homogenizacijos dali su dideliu
krosnies vonios gyliu ir tarp jy esandiag mafespio aylio
skaidrinimo =zonsa, kurioje yra degikliy, reikalingy
energi jos nefgikliams tiekti, o lydymo dalies bpriekyije vyra
duiiniy degimo produkty ir ikrovos krovimo angos, tarp
lydymo dalies ir skadrinimo zonos irengta dugno protakaf
Stiklo 1lydymo krosnyje tarp skaidrinimo Tonos ir
homogenizacijos dalies vra papildoma dugno protaka, be to,
protaky uttvarose i& wgniai atsparios medfiagos  yra
vamzdZiu, kuriais tiekiamas vesinantis oras kurui deaginti.
Skaidrinimo zonos plok&&iame ruofe vra srauta

susiaurinantis elementas.
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Fonkretiau isradimas vra aiskinamas bréﬁiniuose;
Euriuoses:

Fig. 1| — pateiktas lydymo baseino i&ilginis pjavis,

Fig. 2 - vonios vaizdas i$ virgaus pagal Fig. 1,

Fig. & —‘pateiktas lvdymo baseino, skirto periodiniam

igkrovimui, i#gilginis pidvis,

Fig. 4 - vonios, pavaizduotos Fia. S horizontalus
pjavis, vonios su stiklo mase lvgyje,

Fig. 5 - vonios, pavaizduotos Fig. & ir 4, pjlvis,
virdg vonios su stiklo masé pavirsiaus.

Fagal breéfinius idradima atitinkanti krosnis stiklo
masei gaminti yra sudaryta is igilgineés. statiakampeés
vonios., kuri turi skaidrinimo zong 1 ir lydymo dali Zj
£ios dalys pereina viena i hit@, be to, lydymo dalies 2
ilagis ma*daug 2 - 2,5 karto didesnis uf skaidrinimo dalies
1 ilgi. Skaidrinimo zona - tai ta plok&&ia vonios dalis,
kurioje yra degikliai 3, reikalingi skystam kurui arba.
duioms deginti.

Lyvdymo dalyje 2 yra dugniniai elektrodai 4, kurie
neleid®*ia stiklo masei stikleti &ioie srityje, konkreciai,
zonoje, kurioje tiesiogiai yra kraunama ikrova. Stiklo
masel stikléti taip pat neleidiia lydymo dalyje 2
sukuriamas pavirginis srautas, kuris nuolatos tiekia
iki auk&tos , temperatiros padildyta stikla i& taip pat
degikliais 3 pasildytos skaidrinimo zonos 1 i ikrovos

krovimo zona.
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Vonia pagaminta iaprastais techniniais metodais,
anksciau aprasytais firmos—pareigkejos pateiktose

paraiskose, todel vonios smulkiai apragineti nereikia.
Eonkrediai tai siejasi su sienu, skliautuy, dugno, degikliu,
elektrody gamiﬁimu, taip pat su isleidimo anga 9, esan&ia
priegingame ikrovos krovimo zonos homogenizaci jos dalies
& gale, taip pat su dujiniy degimo produkty igleidimo
angomis, esanciomis tiesiog prie jkrovos kKrovimo zonos.

Fagal breéfiniuuose Fig. 1 - 5§ atitinkantis isradimg
principas numato tris krosnies dalis, i%destytas nuosekliai
viena po kitos srauto judéjimo kryptimi, ir, atitinkamai,
vonias, be to, po lydymo dalies yra skaidrinimo zona {, o
po jos yra homogenizacijos dalis &. Maksimali stiklo srauto
temperatura pasiekiama'ypatingu badu pagamintame plok&é&iame
skaidrinimo zonos I ruocfe 7, kuriame stiklo srautas gali
bati &ildomas degikliais 3 ir elektrodais &. Tuo bidu
didfiausias privalumas pasiekiamas paduodant 3§ deqgiklius
paprastus energijos nesiklius, pigesnius uz elektros
eneragiisg, o bendra stiklo mases vonios temperatara
padideja del mafo vonios gylio ruofe 7.

Tuo badu tolygiai paéildytas stiklas teka i% ruofo 7
i homogenizacijos dali 6, kurioje stiklas, vésinamas
“priverstinio srautao” principu nuseda be stukuriy.
Vésinama dél, to, kad bltu ifsaugotas stiklo sluoksnigkumas
ir neatsirasty sakuriy.

Ikrova kraunama ¢fitrint srauto judeéjimo kryptimi>
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priekiname lydymo dalies & gale, be to, i1 patenka
skaidrinimo zonos [ kryptimi. k.ad ii nepatekty i
skaidrinimo zonag yra uiftvara 9, kuri turi dugno protaks 10,
be to, uﬁtvara'Q gali bati vésinama oru. 8is oras, kuris
veliau gali buati naudojamas kaip oras . kurui deginti,
tiekiamas vamzdfiais 11, pagamintais, pavyzd®iui, is
medfiagos "Inkonel", kuri yra atspari dideliam kar&ciui.

Etiklas. pratekejes dugno protaka 1@, jau nebesumiges
su ikrova, pakyla kaip srautas, kadangi, i8 virdaus padavus
energl ja, $Siame ruofe  gaunamas reikalingas sluoksninis
stiklo pasiskirstymas tokiu bldu, kad #altesnis stiklas yra
apafioje, o karstesnis — virduje. Deél tokio temperatarinio
sluoksniy pasiskirstymo gusidaro “priverstinis srautas® be
stkuriu. Tuo padiu uitikrinama, kad .i¥ anksto ikaitintas
stiklas nepatekty kaip tik i skaidrinimo zZong, ir,
atitinkamai, jau jkaitintas iki aukstos temperattros
stiklas vel nepatekty i priekine skaidrinimo zonos 1 dalj.

Lvdymo dalyje &ildoma naudojant elektrodus 4. Tuomet
ikrova igilgine kryptimi uwfima didesne lydymo dalies 2
dali. Ié&silydes stiklas per dugno igejimo angg 18 patenka
i skaidrinimo =zong I ir pakeélimo metu vyra &ildomas
elektrodais 12, o pavirdiuje - vienu arba kelety degikliy
I3. Fakelimo metu susidaro "priverstinis srautas" ir stiklo
temperatara yra maksimali zonojg 7, kurioje, kaip jau buvo
mineta, vonia su stiklo mase yra maZo gylio.

Fo to stiklas, Zidarint srauto judeéejimo kryptimi,
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priverstiniu srautu patenka i ufpakaline skaidrinimo Tonos
I dali prie kitos dugno protakos 14, esandios uZztvaroje 15
ir 18 ¢ia - | homogenirzaci jos dali &, kurioje degikliais II
gali bati  kompensuojami nuostoliai ir, atitinkamai,
reguliuvojami réikalaujami pasiskirstymai pagal temperataros
slucksnius.

Uftvaros 15 ir skaidrinimo Zonos I duanas,
priklausomai nuo aplinkybiy, géli bati vesinami Zaltu oru,
skirtu kurui deginti. $8is oras eina kar&¢iui atsparios
medfiagos vamzdfiais ib.

Faip parodyta Fig. I - S, ikrova lydymo dalyje =2
lydoma elektros enerdija, paduodama per elektrodus -4, ir
srauto praleidimas per skaidrinimo zong 1 vyra leid*iamas
priverstiniu srautu ig pradfiy i virdy ir po to Zemyn,
kaip tai apraéyta pagal Fig. 1 ir Z. Kaip homogenizaci jos
dalis &6 dabar veikia darbine vonia, tildoma geriausiai
netiesioginiu badu degikliais IZ ir netiesioginiu $ildymo
irenginiu.

F.ad bGty patikimai wikirstas kelias atbuliniam
srautui, einand¢iam i% homogenizacinés dalies neigimant
stiklo ir, atitinkamai, i# darbo vonios, skaidrinimo zonoje
i ig ugniai atsparios med¥iagos irenagtas srauto
susiaurinimo elementas i7, kuris pratekanti stiklo srautg
suskirsto 53 dvi dalis ir neleidfia susidarvyti
horizontaliems sGkuriams. Del per degiklius 13 paduodamos

eneragil jos skaidrinimo zonoje, netgi ir sustojimo metu,
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temperatiriniuvose slucksniuose yra igsaugomas reikalaujamas
pasiskirstymas be sakuriy, todel tokia konstrukcija vypaé
efektyvi krosnims, kuriose stiklas isimamas su pertrukiais.
Tuomet netiesioginis padildymas uitikrina reikalaujamg
temperatiring 'pasiskirstyma sluoksniais homogenizaci jos
dalies & viduje ir , atitinkamai, darbo vonioje, kai nera
igéemimo. Minetu atveju temperatiros taip pat galety bati
reikiamu bldu reguliuojiamos ir nepraleid#fiant srauto.
Igradimo privalumas yra tas, kad del mafo vonios
gylio skaidrinimo zonoje gaunamas tam tikras pasiskirstymas
pagal temperatdrinius slucksnius, nesusidarant sakuriams,
ir tai, kad &is pasiskirstymas vykty ir é&ildymo metu ir

vesinimo metu, taip pat ir aukddiausiy temperatdry zonoje.
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i. Stikio lydymo krosnis, sudaryta ig '1ydymo
dalies, homogenizacijos dalies su dideliu krosnies vonios
gyliu ir tarp jy esanéia mafesnio gylio skaidrinimo =zona,
kurioje vyra degikliy, relkalingy ehergijos nesikliams
tiekti, be to lydymo dalies priekyje yra dujiniy degimo
produkty galinimo ir ikrovos krovimo angos, b e s i-
sk 1ir iantd.i t u o, kad tarp lydymo dalies ir

skaidrinimo zonos irengta dugno protaka <1802,

. Stiklo lydymo krosnis pagal 1 punktg, b e s i-
s k 1 rianti t uo, kad tarp skaidrinimo zonos ir

homogenizacijos dalies yra papildoma dugno protaka <145,

I Stiklo lydymo krosnis pagal 1 - 3 punktus, b e—
s 1 9 k i1r ianti t u o, kad protakos ©“10» uvitvaroje
€9y 1% ugniai atsparios med¥iagos yra vamzd¥iy <113,

kuriais tiekiamas vesinantis oras kurui deginti.

4. Stiklo lydymo krosnis pagal 1 - 2 punktus,
besisk4dr ianti t wo, kad tarp skaidrinimo
zonos ir homogenizacijos dalies protakos <142 uwitvaroje

192 yra vamzdfiai 167>,
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T Stiklo lydymo krosnis pagal 1 - 4 punktus,
besiski1riant.i t u o, kad skaidrinimo zonos
CI» plok&fiame ruoie yra elementas (17, susiaurinantis

srauta.
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