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Pluostinio gaminio gamybos blde, demblio formavimui ant judanéios formavimo platformos yra naudojamas
oro srautas. Demblys suriSamas termikai suriSamu rigliuoju pluostu, tokiu kaip termoplastinis plucstas, supintas
su pagrindiniu pluostu taip, kad kar8¢io poveikiu pervestas | suriSimo bikle, minétas rilusis pluostas suria
pagrindinj pluo$tg tarpusavyje j demblj. Termiskai suridamas rislusis pluostas, supintas su pagrindiniu pluosdtu yra

paveikiamas karSCiu jau oro sraute, ne$antiame pluo$tg ant formavimo platformos, nustatant pakankamai auksta
oro srauto temperatiira.
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ISradimas yra susijes su pluostinio gaminio gamybos
bidu ir jirenginiu, naudojant bet kokias pluodto rudis.
Tokie pluodtiniai gaminiai gali bOti naudojami staty-

boje kaip izoliaciné medZiaga.

Tarptautinéje publikacijoje Nr. WO 82/03359 yra at-
skleistas btdas, skirtas gaminti formuojamam dembliui

18 medzZic pluogto supinant medZio pluodtsg su termidkeai
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judancCiocs juostos, naucojant teip vadinamg sausg proce-
$&, Oro srauto, neSancCio pluostg ant juostos ir pra-
einancio per dembli pacgalba. Po to vyksta demblio su-
risime procesas, nefant tokiu biadu suformuota dembli
per krosni, kurioje vyra pakankemai auksSta temperatira
suminksStinti risliejam pluoStui, kuris yre 1§ termo-
plastines plastikines medZiagos, pervedant ji i lipnig

t
btkle medZio pluodtuil tarpusavyje suridti.

Minétu budu galima ne tiktail pagaminti demblius, nau-
dojant riSligsias medziagas, kurios yra nepavojingos
darbo apsaugos 1ir aplinkos poZiGriu, bet 7ji taip pat
galima taikyti lengvai gaminti gaminiams, kuriuos pas-
kui galima formuoti i reikalaujamg forma, panaudojant
karsti, kadangi riSliojo pluosSto termoplastinés charak-
teristikos gali buti panaudotos tokiam pluodtui su-
minkStinti, ir del to demblys gali bati performuotas, o
po to atvésintas priverliant minétg pluoSta pakeisti

demblio formg.

MedZio pluosSto ir kito augalinés kilmés celiuliozinio
pluoSto panaudojimas pluosStiniy gaminiy gamybai yra
patrauklus ta prasme, kad naudojant nattaraliag Zaliava,
kurios yra aps€iai, su ja malonu dirbti kaip su me-
dZiaga, ir Jji nesudaro pavojaus sveikatai. Pluostinis
demblys, pagamintas i§ 3io pluo3to, taip pat yra efek-

tyvi Silumos izoliacija. Taciau, tai yra kaip tik ta
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savybe, kuri sukelia problemag gaminant gamini auk3Z&iau
minétu badu. Apdirbant gaminj krosnyje, bitent reikia
suteikti krosniai dideli ilgi, kad karstis prasi-
skverbty taip pat ir i demblio pavidalo gaminio wvidy
pluodtui suridti. Turint tikslg pagaminti didelio sto-
rio gaminius, krosnis reikéty padaryti nepagristai
ilgas tinkamam demblio suridimui, teip pat ir jo wvidi-
neje dalyje, prie§ iSeinant i& krosnies. Kita alter-

netyve galetu buti stzicus temperatiros vakélimas, ku-

tis telliau peckaelinty Geminio paviréieus sirukilros aY.-
¢adinimg, kadanci i i iterptias termoplastinis pluocdtas
tada wvisisSkai susilyaytu arbe iStirptu i rutulinius

la8us, negalindius suristi pluosto, ir demblys suirtu.
Aisku, kad auk&lizu paminéti budai taip pat néra igy-

vendinami ir enercijos eikvojimo poZitriu.

Tokios peat problemos, kei kari&iui neleidiiama prasi-
skverbti prie riflicjo plucito, esandic storoe demblio
viduje, teip pat egzistuoje naudojant ir kitg pluosts.
Tokiu budu, deél aukic¢iau idvardinty problemy pluodtinio
gaminio gamybos procesas tampa pakankamai sudétingu, o
gaunamas pluostinis gaminys nepasifymi pakankamai gero-

mis izoliacinémis savybémis.

ISradimo tikslas yra paSalinti auk3ciau minétus triku-
mus ir pateikti toki buda bei irengini, kad bity galima
naudoti visas pluo3to ra3is, tokias kaip mineralinis,
stiklo arba medZio pluoitas (taip vadinamas pagrindinis
pluosStas), gana storo pluostinio demblio su puikiomis
Silumos izoliacinémis savybémis gamybai. Be to, pagrin-

dinis uZdavinys yra supaprastinti gamybos procesg.

Minetiems tikslams pasiekti, biudas visy pirma yra cha-
rakterizuojamas tuo, kas isdéstyta toliau pateikto 1-jo
iSradimo apibréZties punkto skiriamojoje dalyje. Kai
termiSkai suriSamas ri3lusis pluostas, supintas su pa-

grindiniu pluo$tu, yra kaitinamas, pervedant i suriSimo
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biokle jau oro sraute, neSanCiame minéta pluosta ant
gamybos platformos, nustatant pakankamai auk8ta oro
srauto temperaturg, pluoSto izoliacinés $ilumai savybés
nesudaro problemy. TermiSkai suriSamas ri3lusis pluod-
tas surisa tarpusavyje pagrindini pluodta jau demblio
gamybos stadijoje. Praktikoje tai palengvina net labai
storo demblic gamyba, kadanci SvieZias pluoStas, kuris
rigamas i dembli, gali buti pakraunamas pagrindinai to-

vigia volse oald b

rerkzlinct ant entbediau

EE‘

CE O OVICUCTHC SCICINUCUOG GETDLLC Vvirsaus.,

ISradimc apibreities priklausomuose 2-9 punktuose vyra

atskleisti kiti pageidautini bodo pagal isradima igy-
e

vendinime atvejail. Pavyzdziui, kade demblys po paga-
minime tekéra formucjamoje bikieje, Jis cali biati su-
crevetas  1ki  reikalingece arimties, panaudcjant coro

sreutg. Pilnai iSnaudojant sveikata saugancias gaminio
sevybes, peéegeidautineg, kac tolimesnéje camybos eigoje
demblys buaty peaverstas 1 statybinic elemento izolia-

ciia.

lrenginys pagal i8radimg savo ruoZtu yra apibtdinamas
10-jo apibrezties punkto skiriamojoje dalyje. I oro
kamera, kurioje formuojamas demblys ant transportavimo
platformos, ateina oro kanalas i& kaitintuvo, risliojo
pluosto kaitinimui jau oro kameroje iki lipnios buklés.
Tokiu budu, irenginyje nereikalinga ilga krosnis gami-
niui termiskai suristi. Pateiktuose priklausomuose api-
brezties 11-14 punktuose yra atskleisti kiti pagei-
dautini alternatyviniai Jjrenginio pagal idradima igy-

vendinimo atvejai.

ISradimas iliustruojamas Zemiau patektais breéZiniais,

kuriuose:

1 fig. - dembli formuojanfios sistemos, i kurig ieina

irenginys pagal iSradimg, pjovio vaizdas i& 3ono,
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2 fig. - sistemos, parodytos 1 fig. pjavio vaizdas i%
priekio,
3 fig. - dalies, ijeinancios i sistems, parodytg 1 fig.,
didesnio mastelio vaizdas,
4 fig. - schematidkai iliustruoja viso irenginio vei-
kimo principa,

f1¢. - rarode ulbalcle gaminio piivic velzda.

1 ir 2 fig. iliustrucje demblio formavimno sistemg,
kurioje yre pluodto padavimo mechanizmas 1. Padavimo

mechanizmg 1 gali sudaryti arba Zinomas vertikalus

irenginys 2 pluodStui nedti: oro srautu, arba hori-
contelus transporteris I, kuric iéjimc gale vre fincmcs
i8ankstinio pluodto apdirbimo priemonés. Apatiniame

pacavimo mechanizmo 1 ¢ele yra pacdavime ritineélis 4,
kurio pavir&ivje yra tankiai i&déstyti danteliai. I
padavimo ritinelio 4 pavirgiy yra atgreite horizontali
siaurc plySio pavidalo kiaurymé, esanti pirmojo oro
vamzdZio 5 gale. Zemiau plySio pavidalo kiaurymes yra
i8destytas iéjimas antrajam oro vamzdZiui 6 su su-
siaurinta vieta, suformuota tarp jo apatinés sienos ir
padavimo ritinélio 4 pavirdiaus. Pasroviui nuo &ios
susiaurintos vietos yra iZambiai pasvirusi, platejanti
oro kamera 7, kurios Zemutinis galas uzdarytas ora
praleidziancCia formavimo platforma 8. PrieSingoje for-

mavimo platformos 8 puséje yra kamera 9.

Formavimo platforma 8 yra padaryta i3 begalinés juos-
tos, iStiestos aplink cilindrus ir pritaikytos praeiti
skersai kameros 7. Pasroviui nuo kameros 7 minéta for-
mavimo platforma 8 praeina skersai antros oro kame-

ros 10, sudarydama jos apatini pavirdiy.
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Pirmojo oro vamzdZio 5 iéjimo gale yra tarpusavyje
lygiagretiis ventiliatoriai 11, skirti sudaryti pasto-
viam oro srautui per visa kanalo 7 ploti. Sie ven-
tiliatoriai 11 yra parodyti punktyrinemis linijomis
2 fig. Kanalas, tarnaujantis antruoju oro vamzdZio 6
iéjimo galu, taip pat turi ventiliatoriy 12, pritaikyta
pusti kaitintuvo 13 jkaitintg ora i minetg antraji oro
vamzdi 6. Kaitintuvas 13 gali buati, pavyzdZiui, ipras-
tinis dujy degiklis.

Demblio formavimo procesas jrenginyje yra toks, kad pa-
grindinio pluodto ir termiSkai suridimo risliojo
pluodto midinys, kai abiejuy raGSiy pluosStas yra paga-
mintas anks&iau bet kuriuo iprastiniu buadu, yra pa-
duodamas padavimo mechanizmu link padavimo ritinelio 4.
3 fig. parodytas vélesnis demblio formavimo procesas
detaliau. Besisukantis padavimo ritinélis 4 turi dan-
telius 14, parodytus figiroje kaip iSorinis padavimo
ritinélio sluoksnis, sugriebiantis ir neSantis pluostg
toliau. Padavimo ritinélio sukimosi kryptimi pluostas
pasiekia tolimesne veiksmy eiléje horizontaligjag plysio
pavidalo kiauryme 15, i8destyta pirmojo oro vamzdzio 5
gale ir besitesiancia per minéto ritinélio ploti. Di-
delio greic¢io oro srautas Al, iSmetamas i35 plySio
pavidalo kiaurymés, atkabina pluoStg nuo padavimo
ritinélio 4, verzdamasis palei ritinélio pavirsdiy, ir
neSa Jji per antrojo oro vamzdiio 6 iéjimg 16 i su-
siaurintg vietg 17 tarp apatinés minétojo iéjimo 16
sienos ir padavimo ritineélio pavir3iaus 4. Po susiau-
réjimo vietos pluosStas pilnai atkabintas nuo padavimo
ritinélio 4 ir keliauja toliau i oro kamera 7, kurios
skerspjuvis platéja pluosto judejimo pirmyn kryptimi,
ir kurios plotis yra pastovus ir atitinka gaminio
demblio ploti. Kameros platéjimas pasiekiamas tokiu biu-
du, kad priekiné ir uZpakalineé sieneles, besitesiancios

padavimo ritinélio 4 aSies kryptimi, t.y. horizontalia
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gaminamo demblio atZvilgiu kryptimi, tolsta viena nuo

kitos.

Minétas antrasis oro vamzdis 6 naudojamas oOro srau-
tui A2 paduoti i minéta iéjimg 16. 8Sio antrojo oro
srauto A2 temperatira yra auk3tesné negu minéto pirmojo
Ooro srauto Al, tiekiamo per minéta pirmgji vamzdi 5.
Del iSmetimo efekto, gaunamo susiaurinta vieta 17, 3is
oro srautas AZ isiurbiamas i oro srautg Al ir su Jjuo
susimaiSo, sudarydamas oro srautg A, ne3andio pluostag
prie kameros 7 i3éjimo galo. Sio auk3tesneés tempera-
turos oro srauto A2 padavimo greitis yra nustatytas
toks, kad temperatiira oro srautu A, ne3andio pluosStg |
oro kamerg 7, bity tinkama sukelti pakeitimus, tokius
kaip termoplastinio pluo3to pavirgiaus sumink3téjimas,
termiSkai suriSimo ri3liojo pluodto, itraukto su pa-
grindiniu pluostu, pavir$iuje, iki tokio laipsnio, kad
padaro ji sugebanti suridti pluosta i demblij.

Sis rislusis pluoitas yra gerai veikiamas oro, nes ke-
liauja oro srovéje nepridengtas. Oro kameros 7 i3éjimo
galas yra uZdarytas formavimo platforma 8, kuri juda
skersai kameros ir gali biti austos(pintos) vielinés
medziagos arba kitos i jg panaSios ora praleidZiancios
medZiagos gabalas. Pluo3tas, smogdamas i dugng prie
transporterio jéjimo, t.y. pasroviui nuo oro kameros
priekinés sienelés, tuoj pat uZaugina suridtg dembli ir
lygiai taip pat suridtas augan&io storio demblys pra-
deda kauptis ant jo vir3aus. Kadangi susidares demblys
yra poretas, minétas oro srautas A gali praeiti pro
dembli ir Zemiau esanlig minéta formavimo platformg 8 j
kaupimo kamerg 9 kitoje puséje.

1 fig. iliustruoja tolimesne demblio gamybag. Pasroviui
nuo kameros 7, formavimo platformos 8 judéjimo kryptimi
yra sumontuotas tarpiklinis cilindras 18, kurio at-

stumas nuo formavimo platformos 8 yra reguliuojamas.
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Tarpiklinis cilindras neleidzia i8eiti orui formavimo
platformos 8 judéjimo kryptimi 1§ oro kameros virs mi-
néto demblio. Pasroviui nuo tarpiklinio cilindro 18,
minétoji formavimo platforma 8 neda dembli i antraja
oro kamera 10, i3déstyta vird formavimo platformos 8.
Virdutiniame oro kameros 10 gale yra oro vamzdis 19.
Antroji oro kamera 10 yra besipleCianCios 1link for-
mavimo platformos 8 konfiguiracijos oro sroves, tie-
kiamos 1i& oro vamzdZio 19, tekéjimo kryptimi, t.y.
kameros sienelés, i3déstytos formavimo platformos ijeji-
mo ir i3éjimo pusése, tolsta viena nuo kitos. Pavyz-
dZiui, oro srauto B, tiekiamo 3j kamera, slegis gali
biti panaudotas tolimesniam demblio suspaudimui iki
reikalaujamo laipsnio, reikalaujamo tankio gavimui. To-
kiu budu, oro srautas per poreta dembli ir ji laikanCig
i3 apaclios formavimo platformg 8, yra paduodamas j
antraja kaupimo kamerg 20, iSdeéstyta prieSingoje pusé-
je. Tokiu budu, minétas oro srautas B, paduodamas j
antraja oro kamera 10, yra tokios temperatiros, kad,
pavyzdZiui, termoplastinis riSlusis pluo3tas vis dar
lieka lipnioje suminkStintoje bukléje, kurioje pluoStas
leidZia demblio deformacijg, suteikiant dembliui formg
arba ji formuojant iki tokio reikalaujamo tankio, kai
deformacija yra nekintama. Pasroviui nuo antrosios ka-
meros 10 demblys yra perkeliamas nuo formavimo plat-
formos 8 ant transporterio 21 suri3to demblio pavidalo

gaminiui perduoti tolimesniam apdirbimui.

Jeigu yra reikalingas ypatingai mazo tankio gaminys,
tolimesnis apdirbimas antrojoje oro kameroje 10 gali
biti praleistas. Gaminio tankis taip pat gali bdti re-
guliuojamas jau demblio formavimo operacijos metu, oro
srovés A, paduodamos i oro kamerg 7, srauto greicio
pagalba, minetu srauto greic¢iu uZduodant Jjégg, kuria
pluostas smogia i demblij.
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4 fig. schematiskai iliustruoja vieng galimg oro srauto
pasiskirstymg pagal iSradima. Oro sroves, cirkuliuo-
jamos taip, kad demblj formuojantis oro srautas arba
srové A, ateinanti i kaupimo kamerg 9, yra varoma ven-
tiliatoriumi 11 i pirmgji oro vamzdi 5. Tuo metu oro
srautas turi laiko atSalti iki tokio laipsnio, kad pir-
mojo oro srauto Al, iSeinancio i& oro vamzdzio 5 per
plySio pavidalo kiauryme 15, temperatira yra Zemesné uz
temperatiurg, galinfig pervesti rislyji pluodtag i su-
riSanciag bukle. Tokiu budu, 3is oro srautas Al tarnauja
tiktai pluoStui atpalaiduoti nuo padavimo ritinelio 4.
TaCiau jis gali biti panaudotas pradiniam pa$ildymui,
ir del to oro srautui A2, iSeinandiam i3 oro vamz-
dZio 6, nebereikia suteikti ypatingai auk$tos tempera-
tiros. Minétasis oro srautas A2 perduodamas i antraji
oro vamzdi 6 i3 kaitintuvo 13 ventiliatoriumi 12. Nuo
oro vamzdZio 6 atsiSakoja oro vamzdis 19, prijungtas
prie antrosios oro kameros 10, ir dél to dalis pa-
kaitinto oro srauto A2, puCiame ventiliatoriumi, yra
atskiriama kaip oro srautas B, atliekantis tolimesni
demblio apdirbimg. Tas taip pat uZtikrina, kad toliau
apdirbant, minétasis oro srautas B yra pakankami auk3-
tos temperatiros ir, kadangi jJis ateina 1§ vamzdZio 6,
kuris turi tiktai pakaitinto oro srauta, jo temperatira
i8 tikryjuy yra auks$tesné uZ oro kameros 7. Taliau 8is
oras nesukelia perdaug didelio pasikeitimo risliojo
pluosto btkléje, tokio kaip termoplastinio pluosto i§-
silydymas, nes jis yra apsuptas pagrindinio pluosto
tarnaujan¢io 8ilumos izoliacija, ir, i8 kitos puses,
Ooro srauto greitis ploto vienetui lieka visai Zemas del

kameros 10 praplatéjimo.

Oro srautas B, gaunamas antrojoje kaupimo kameroje 20
kitoje formavimo platformos 8 puséje, cirkuliuoja atgal
i kaitintuvg 13 oro vamzdZiu 22. Kamera 10 taip pat
gauna org, neSamg ifilgai su dembliu i3 kameros 7. Sis

oras eina per kaupimo kamerg 20, susiliedamas su griz-
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tan&iu oru, tekandiu i kaitintuva 13. Oro balansui pa-
laikyti dali oro, judanc¢io pirmyn pirmajame Oro vamz-
dyje 5, i%eina lauk kanalu 23. Tai kompensuojama pa-
duodant i kaitintuvg 13 ne tiktai cirkuliacini org, bet
taip pat kompensacini org 1% iSorés. Oras gali taip pat
cirkuliuvuoti ig& kanalo 23 4 kaitintuvag 13, bet 81 cir-
kuliacijos rusis ribojama terSalais, susidaranciails ore

demblio gamybos metu.

4 fig. toliau iliustrucja paprastg matavimo ir regu-
liavimo irengini, reikalingy temperatiry ir oro srauty

nustatymui.

Bidas pagal isradimg néra apribotas aukS¢iau apraSytu
irenginiu, ir jo pagrindinis principas gali buti api-
bendrintas taip.

a) Pagrindinio pluo3to sumaiSymas su termiSkai suriSamu

pluostu tinkamu santykiu.

b) Pagrindinio pluodto ir termisSkai surisSamo pluosto
ivedimas i dujy terpés srauta, sudarant vienodg miSinio
pasiskirstymg terpeje.

c) Duju terpés temperatiiros pakélimas zonoje, pervedant
termiskai suriSamg pluostg i suridimo bikle, kurioje
jis gali formuoti ry3ius tarp termiSkai suriamo pluo$-

to ir pagrindinio pluoSto.

d) Demblio formavimas ant tinkamo formavimo pagrindo
duijy terpés pagalba i3 pagrindinio pluoSto ir supinto
su Jjuo termiskai suriSamo pluoSto, esancio suridimo
bukléje.

5 fig. parodytas vienas pageidautinas pluoStinis ga-
minys, pagamintas naudojant lanksty dembli, pagamintg
pagal idradimg ir turinti apie 18-25 kg/m3 tanki. Gami-
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ni sudaro ploksCias kietas statybinis elementas 24,
kuriame demblys yra ijtaisytas kaip sluoksnis 25 3ilumos

izoliacijai sudaryti tarp i8orinio 26 ir wvidinio 27

‘statybinio elemento 24 apmu$aly. Sluoksnis 25 taip pat

gali buti padarytas 1§ daug uZdéty vienas ant kito
dembliy, taip, kad sluocksnio storis batu 10-20 cm.
Pavyzdyje, parodytame fig. 5, izoliacinio éluoksnio 25
pavirSius, atgreztas i iSorini apmuSala, turi apsauginj
sluoksni nuo véjo 28, padarytg i§ neaustinio gaminio,
su ventiliacijos plySiu, paliktu tarp iSorinio apmuda-
lo 26 ir apsauginio sluoksnio 28 nuo véjo. Sonas, at-
greztas i vidini apmu$alg 27, atitinkamai turi gary
uftvara 29, kuri gali bati sudaryta i8 plastikinio
lakSto arba juostos, uZdengtos ant izoliacinio sluoks-
nio 25 pavir8iaus. Gary uZtvara 29 yra uZdengta vidiniu

apmusSalu 27, padarytu i$ gipsinés lentos.

Kitos galutinio gaminio formos taip pat yra imanomos
dembliui, pagamintam pagal iSradimg. Todél, kai klau-
simas kyla dél dembliy, kuriy tankis auk3tesnis uZ 3i-
lumos izoliacinio demblio, tokie dembliai gali bati
naudojami taip pat kaip droZliy lentos.

Pagrindinis pluo3tas, naudojamas i3radime, skiriasi nuo
termiSkai suriSamo riSliojo pluosto. Tai yra pluostas,
kuris nekeicia savo struktGros dél temperatiros, tuo
tarpu kai ri3lusis pluoStas keicliasi, pereidamas i su-
riSimo bikle. Tai gali buti pluostas, kuris sumink$§-
téja, esant Zymiai auk3tesnei temperatirai, toks kaip
mineralinis arba stiklo pluo3tas, arba pluodtas, kuris
sumink3téjo esant vos aukStesnei temperatirai, toks,
kaip termoplastinis pluo3tas su auk3tesniu lydymosi
tasku. Pagrindinis pluodtas gali taip pat biti me-
dZiaga, kuri nesuminkStéja prie jokios temperatiiros, ir
visas 3is pluoStas yra augalinés kilmés celiuliozinis
pluostas, ypa¢ pluoStas sumedéjusio kamieno augaly pa-

grindu, toks kaip mechaniniu bidu pagaminta medienos
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masé. Demblio, padaryto ir mechaniniu budu pagamintos
medienos masés, tankis gali bdti reguliuojamas, pa-
renkant pluodto susmulkinimo laipsni. Be to, pluoStas
gali biti kiles i3 bet kokios medienos ruSies, bet
pluodtas, gautas i3 Salicaceae Seimos medziy ir krumy,
tokiy kaip karklai (gluosniai) arba drebulés, yra ypac
pageidautinas dél jo 1ilgio, kadangi Jis gali buti
lengvail tarpusavyje supintas. Kita galima celiuliozine
Zaliava gali turéti medvilne arba dZiutg, vien tiktai,

arba sumaidyta su medziio pluoStu.

Termidkai suriSamas ri8lusis pluoStas gali biuti su-
darytas i& bet kokio termoplastinio polimero, tokio
kaip pvz., polipropilenas arba poliesteris. Taip pat
galima naudoti dviejy komponenty pluosStg, kuriame yra
dalys, sudarytos i3 polimero, minkStejanCio esant Ze-
mesnei temperattrai. Oro srovés A, tekanlios oro ka-
meroje 7, temperatira gali badti nustatyta pagal ris-
liosios pluostinés medziagos sumink$téjimo taska, ir
3is tasSkas, kai pluosto pavirdius suminks$téja iki lip-
nios arba tasios buklés, yra 100%200°C ribose daz-
niausiai naudojamoms termoplastinéms polimerinéms me-
dZiagoms. TermiSkai suriSamas pluoStas taip pat gali
turéti bet kuriuos pluosSto tipus, tokius, kaip fenolu
pagristas pluosStas, kurie suriSami deél jy struktiaros,
veikiamos kar3&io, pasikeitimy. Demblio struktidra taip
pat gali biti reguliuojama, parenkant proporcijas tarp
risliojo pluodto ir celiuliozinio pluosto, bet pa-
grindiné gaminio struktdros Zaliava yra sudaryta i3
pagrindinio pluodto, kuris visada sudaro didzZiaja bend-

ros demblio masés dalij.

Irenginys pagal iSradimg yra naudojamas gaminti dembliy
ridiai i8S medinio pluosto Kanados eglés pagrindu ir i$
poliesterinio pluoSto. Oro srovés srauto greitis Zemyn
oro kamera Siuo atveju buvo 42 m/s, o padavimo riti-

nélio 4 linijinis greitis buvo apie 10 m/s maZesnis.
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Poliesterio pluoStas, panaudotas kaip rislusis pluos-
tas, sudare 15-20 % bendrojo paduodamo pluosto kiekio.
Gauto demblio svoris ploto vienetui buvo 40 g/m2 =
3000 g/m2 ribose, pirmasis svoris yra toks, kaip po-
pierinés juostos. Tokiu btdu, isradimas yra taikomas
taip pat ir plony gaminiy gamybai, esant tokiam pri-
valumui, kad surifimas gali buti atliktas tuo padiu
metu, kai demblys formuojamas ant pagrindo. Gaunamo
tankio ribos yra nuo 18 kg/m3 iki 400 kg/mB, pirmasis
tankis, visy pirma yra susijes su stiklo arba akmens
vilna, naudojama kaip &ilumos izoliacija, o pasku-
tinysis susijes su droZliy lentomis. Tadiau iSradimas
nera apribotas auk3¢iau minéty gaminiy ir parametry, o
gali buti taikomas plaliose ribose. Ypa& gaminiai,
padaryti 18 augalinio pagrindo celiuliozinio bazinio
pluosto, turi puikias $ilumos izoliacijos savybes dél
tos prieZasties, kad jie turi Zemg 3Zilumos perdavimo
koeficientyg, ir i§ tokio pluo3to galima pagaminti
pikuota dembli, tinkamg izoliacijai. Izoliaciniai ga-
miniai 5 fig., turintys dembli i§ celiuliozinio pluos-

to, yra nauji gaminiai.

Be to, gaunami dembliai gali buUti toliau apdirbami tam
tikry savybiy pagerinimui. PavyzdZiui, dembliai gali
buati paveikti kaip ugniai atsparis arba pried pelésius.
PluosStas, paduodamas demblio formavimui, taip pat gali
bati apdirbtas tokiu buadu.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Pluodtinio gaminio gamybos budas, pagal kuri duju
terpés srautas yra naudojamas dembliui formuoti i$ pa-
grindinio pluodto ant judancios formavimo platformos,
ir demblys yra suriSamas termiskai suriSamu risliuoju
pluodtu, supintu su pagrindiniu pluo$tu taip, kad vei-
kiant kar&&iui pervestas i suriSimo bilkle minétas
ri%lusis pluodtas surida pagrindini pluoStg tarpusavyje
i dembli, b e s i s k i r i a n t 1 s tuo, kad
kaitina termidkai suridamg ri8lyji pluosta, supintg su
pagrindiniu pluoStu, pervedant ji i suriSimo bukle jau
minétame sraute, ne3andiame pluosSta ant formavimo plat-

formos, nustatant pakankamai auk3ta srauto temperattrsy.

2. Bidas pagal 1 punktg, be s i s ki riantis
tuo, kad pluodtag paduoda i dujuy terpes srautg padavimo
ritinélio arba i Ji panaSaus pagalba, ir tuo, kad
pluo3ta atkabina arba atpalaiduoja nuo padavimo ri-
tinélio arba i Jji panaSaus pirmojo dujy terpes srauto
pagalba, kuri po to papildo aukStesnes temperatdros
antruoju dujy terpés srautu, ir dél to duju terpes
srauto, sudaryto i8 minéty pirmojo ir antrojo srauty
temperatira iSauga taip, kad ri3lyji pluoStg perveda i

surisimo btkle.

3. Budas pagal 1 arba 2 punktg, be s i s kirian-

t 1 s tuo, kad po to, kai minétsg dembli suformuoja

dujuy terpés srauto pagalba ant formavimo platformos,
minéta dembli, toliau apdirba pravarant dujy terpes
srautg per dembli, kol demblys yra palaikomas 13 puses,

priedingos dujy terpés tekejimo krypciai.

4. Budas pagal 3 punkta, b e s i s kir iantis
tuo, kad tolimesni apdirbimg sudaro demblio tankio di-
dinimas slégio, sudaryto dujuy terpés srauto prieSais
dembli, pagalba.
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5. Budas pagal vieng i8 2-4 punkty, b e s i s k i -
riantis tuo, kad minétg pluostg atpalaiduojanti
pirmgji dujy terpés srautg ir minétg aukitesnés tempe-
ratiros antrgji duju terpés srauta paduoda per jy nuo-
savus pirmgji ir antrgji vamzdiius, ir srautai cir-
kuliuoja taip, kad dali dujy terpés srauto, prate-
keéjusio per formavimo platforma, naudojamo demblio for-
mavimui, paduoda i pluodto atpalaidavimo pirmojo dujy
terpés srauto pirmgji vamzdi minéto srauto pradiniam

pakaitinimui.

6. Budas pagal vieng i% 3-5 punkty, b e s i s k i -
r 1 an t i s tuo, kad dali auk3tesnés temperatiros
dujy terpés srauto,tekantio antruoju vamzdZiu paduoda
tolimesniam demblio apdirbimui tokiu btdu, kad srautas
sudaro bent jau dali duju terpés srauto, einandio per
demblj.

7. Budas pagal vieng i§ 1-6 punktuy, b e s i s k i -
r iantis tuo, kad termidkai suriSamas pluoitas

yra termoplastinis pluoStas.

8. Budas pagal vieng i3 1-7 punkty, b e s i s k i -
r i a n t i s tuo, kad dembli gamina naudojant
augalinio pagrindo celiuliozini pluo3ta kaip pagrindini
pluosta ir gauta demblj itaiso kaip &ilumos izoliaciija
statybiniame elemente tarp jo i3orinio apmu3alo ir vi-

dinio apmus$alo.

9. Bhdas pagal 8 punkta, b e s i s ki riantis
tuo, kad kaip minétas vidinis apmuSalas yra itaisyta
gipsiné lenta.

10. PluoStinio gaminio gamybos jrenginys, kuriame yra
kamera dujy terpei, turinti jéjimo galg su pirmuoju ir
antruoju vamzdZiais ir iSéjimo gala, uZdaryta formavimo

platforma, pritaikyta judéti, be to, minétame jren-
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ginyje yra pagrindinio pluoSto bei termidkai suriSamo
pluodto padavimo i kamera mechanizmas ir padavimo ri-
tinélis dembliui formuoti ant formavimo platformos dujy
terpés srauto, paduodamo i3 pirmojo ir antrojo vamz-
dziuy, pagalba, o taip pat priemones termidkai suriSamam
ridliajam pluodtui kaitinti taip, kad minétas pluostas
kaitinimo poveikiu pervestas i surisimo btukle, surida
pagrindini pluo3ta tarpusavyje j dembli, b e s 1 s k i-
r iantis tuo, kad irenginyje yra duju terpes
kaitintuvas, 18§ kurio i8eina antrasis vamzdis i kamersg
rigliajam pluodtui kaitinti iki suriSimo bukles jau

minétoje kameroje.

11. Irenginys pagal 10 punkta, b e s i s k i r ian-
t 1 s tuo, kad padavimo ritinélis arba i Jji panasus
yra prie kameros iéjimo galo, ir tuo, kad kameros jeéji-
mo galas turi pirmaji vamzdi dujy terpei, einanciai
link minéto padavimo ritinélio arba i Jji panaSaus,
pluostui nuo jo atpalaiduoti, tuo tarpu kai antrasis
duju' terpés vamzdis, kuris yra sudarytas i$ aukSciau
minéto antrojo vamzdZio, sujungto su kaitintuvu, jeina
i kamera padétyje, kuri duju terpés tekéjimo kryptimi
yra isdéstyta pasroviui nuo mineto pirmojo vamzdzio

iéjimo vietos.

12. Irenginys pagal 10 arba 11 punktus, b e s i s k i -
r iantis tuo, kad minétos formavimo platformos
judéjimo kryptimi, po minétos kameros eina antroji ka-
mera, kurioje yra dembli palaikanti platforma, ge-
riausiai, ta pati formavimo platforma, iSeinanti 18§
pirmesnés kameros, ir minéta antroji kamera turi vamzdji

pakaitintam dujy terpés srautui varyti per demblj.

13. Irenginys pagal 11 arba 12 punktus, b e s i s k i -
riantdis tuo, kad dujy terpés padavimo kryptimi,

minétas pirmasis vamzdis yra sujungtas su kaupimo kame-
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ra, iSdéstyta formavimo platformos puséje, prieSingoje

mineétal pirmajai kamerai.

. 14. Irenginys pagal 12 arba 13 punktus, b e s i s k i -

r iant i s tuo, kad nuo minéto antrojo vamzdZio
tarp kaitintuvo ir pirmosios kameros atsiSakoja vamz-

dis, sujungtas su minéta antragja kamera.
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