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(57) Referatas:

Galinés plokstelés prie jpakavimo konteineriy korpusty paprastai yra tvirtinamos dedant i$ anksto suformuotas
galines ploksteles j nustatyta padétj ir suvirinant sandarinimo gnybiliais, kurie, kadangi medZiaga - termoplastikas,
turi priemong medZiagai kaitinti. Sandarinimo gnybiliai dirba didele jéga ir jtaisas atrodo santykinai sudétingas.

Siame i&radime siGlomas paprastesnis badas ir jtaisas galinei plok&telei (6) tvirtinti prie jpakavimo konteinerio
korpuso (5). Cia yra vartojamas jkaitintas galo ruosinys (6) i$ termoplastinés medziagos, kuri déi slégio skirtumo
tarp abiejy ruo&inio (6) pusiy formuojama vakuumu vir$ jpakavimo konteinerio korpuso (5) galo ir suvirinama su
jo galo zona. Jtaisas turi vakuumo kamerg (4), kuri atitinka jpakavimo konteinerio forma,
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8is isradimas yra susijes su galinés ploksteles tvir-
tinimo prie ipakavimo konteineric korpuso budu ir 8&io

bido realizavimo itaisu.

Gaminant ipakavimo konteinerius, turincius korpusg 1ir
galine plokStele arba kazkokia panadia, padaryta 18
atskiro medZiagos gabalo ir pritvirtinta prie kontei-
nerio, &ios laisvos galinés plokSteles tvirtinimas prie
ipakavimo konteinerio yra gamybinio proceso etapas. Yra
galimybé tvirtinti keletg laisvu galiniy ploksteliuy,
pavyzdZiiui, kai ipakavimo konteinerio korpusas yra
vamzdinis ir prie jo turi bati tvirtinamos dvi galineés
plokstelés. Ipakavimo konteinerio laiswvy sudedamyju
daliy derinimas ir tvirtinimas gali buti atliekamas
keliais skirtingais budais, bet visi 3ie budai privalo
tureti bendra principa, kad po o, kai sudedamosios
dalys istatytos i teisingg padeéeti, $ios sudedamosios
dalys yra surenkamos ir jungiamos viena su kita, esant
didesniam arba maZesniam jungiamajam slégiui. Zinoma,
bidas priklausys nuo medZiagos, 1§ kurios yra padarytos

sudedamosios dalys.

Daugelyje negriZtanc¢iy ijpakavimo konteineriy tipy,
pavyzdZiui, naudojamy maisto produxtams, visa ipakavimo
medZiaga arba 1§ dalies yra termoplastine. IS termo-
plastinés medZiagos gali bOti iScriniai sluoksniuotos
medziagos sluoksniai, be to, gali bati kitu plastiky
tipu, sluoksniy, popieriaus arba aliuminio folijos
sluoksniy. Tokiuy ipakavimo medziagy bendrasis bruozas
yra tas, kad jos gali biti sutvirzintos viena su kita
termidkai apdorojant butinas termoplastiniy sluoksniy
dalis iki minkS$téjimo arba presavimo temperaturos, po
to dalys spaudZiamos viena prie kitos ir $Saldomos, kol

baigiasi spaudimas.

Minéto tipo termoplastinés medzZiagos, gautos suvirinant

sluoksnius vieng su kitu, yra labai patvarios ir ne-
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laid¥ios vandeniui, tad&iau, kad buty garantuotas rei-
kalingas nelaidumas vandeniui, net esant nevisiskai
lygiam medZiagos pavirsiui, butina veikti didesne spau-
dimo jéga, del to bitini tiksliy matmeny spaudiiantieji
pavirsiai, tokie pat tikslus itaisai, veikiantys jega,
ir ma3ininé forma. Gaminant ipakavimo konteinerius
tokiy geometriniy formy ir konstrukciju, kuriose spau-
dimo vieta yra sunkiail prieinama, pavyzdZziui, kai ipa-
kavimo konteineriai yra apvalias, su astriais kampais ir
santykinai nedideliy matmeny, atsiranda sunkumy, suku-
riant pakankamai dideles ir vienalytes spaudimo Jégas
bei vienoda ir tolygu kaitinima. Tapdinant ipakavimo
konteineriy profiliuotas sudedamgsias dalis, pavyz-
d¥iui, vamzdiniy konteineriy korpusuy galines ploks-
teles, Jjas butina 18 anksto formuoti taip, kad S3ios
plok3telés igauty reikalinga profili, pavyzdZiui, ture-
ty gala, apimanti ipakavimo konteinerio korpuso gala.
Del to taip pat reikia, kad prie3 sutapdinima ir spau-
dima, galinés plok3teles ir ipakavimo konteineris buaty
tiksliai orientuoti ir pastatyti vienas kito at-

Zvilgiu.

I%radimo tikslas yra sukurti dangtelio arba galines
plokitelés 1ir ipakavimo konteinerio sutapdinimo buda,
kuris leisty pa8alinti auk3&iau minétus trakumus 1ir

sunkumus.

Kitas 8%io idradimo tikslas yra sukurti galinés ploks-
telés ir ipakavimo konteinerio korpuso sutapdinimo ba-
da, kuris nereikalauja dideliy jeégos sanaudy arba neat-
siranda pasiprie$inimo reakcija, sukelianti asimetrines
apkrovas, arba nesusidaro koks nors kitas neiglamas

poveikis procesui.

Dar vienas Sio isradimo tikslas yra sukurti sutapdinimo

bada, kuri taikant nereikia i35 anksto paruosto galo
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ruofinio ir paprastéja batinos Silumos tiekimas, kai

vartojama termoplastiné medZiaga.

Dar vienas 3io i%radimo tikslas yra sukurti galines
plokstelés prispaudimo prie ipakavimo konteinerio kor-
puso budg, be to, taikant i btada susidaro nepralaidus
atsparus sandarinimas, net jei sudedamyjy daliy su-
tapdinimas arba sudedamyju daliy pavir$iaus kokybe nera

be priekaistuy.

Sie ir kiti tikslai, kurie igyvendinami taikant 3i i$-
radima, garantuojami dél to, kad galinés ploksteles
tvirtinimo prie ipakavimo konteinerio korpuso biddas
turi skirtumy, kuriuy esmé yra ta, kad galo ruo3inys
dedamas prie atviro ipakavimo konteinerio galo ir tarp
abieju galo ruo3inio pusiy sukuriamas skirtuminis sleé-
gis taip, kad galo ruo$inys prisispausty prie ipaka-

vimo konteinerio korpuso ir galety susivirinti su juo.

Geriausieji 3io isradimo bido variantai yra pateikiami
kartu su skirtumais, kurie matyti papildomuose api-

bréZties 2-6 punktuose.

Vartojant dujy pavidalo arba skysta spaudZiancigja ap-
linka galo ruo$iniui formuoti ir spausti prie ipakavimo
konteinerio korpuso galo yra pasiekiamas tolygus slegio
pasiskirstymas, kuris yra pritaikytas prie galimy kon-
teinerio daliuy nevienalytiSkumy. Tokiu bludu presuo-
jantieji gnybliai arba kiti slegiantieji jtaisai tampa
nereikalingi, dél to galima ne tik paSalinti j iSore
nukreiptu jégy reakcija, bet ir isvengti bet kokiuy pri-
dedamyjy idkrypimy. Dél plok3&iojo galinio ruosinio is
termoplastinés medZiagos vartojimo nereikia ne tik pa-
rengtinio ruo$inio formavimo, bet taip pat nebitina
tiksliai i3lyginti ir centruoti galo ruo$ini ipakavimo
konteinerio korpuso atZvilgiu, tuo paciu viso proceso

metu galinés plok3telés, ikaitintos iki minkstéjimo
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temperat@ros, formavimas, sutapdinimas ir prispaudimas
gali vykti nepertraukiamai, netiekiant Silumos tuo pa-
&iu metu, o tai pagerina ir supaprastina technologini

procesg.

Kitas Sio i&radimo tikslas yra sukurti paprastg ir pa-
tikima itaisa galinei plok3telei prie ipakavimo kon-

teinerio korpuso tvirtinti pagal 3io iSradimo buda.

Pagal i3radima tai pasiekiama taip, kad itaisas, apra-
Sytas apibreZtyje, skiriasi tuo, kad jis turi vakuumine
kamera, vakuumo arba slégio 3altini, sujungta su Sia
kamera, ir verZikli, judanti taip, kad jis lieka pries

atvira kameros galsa.

Pagal $i iSradimg geriausieji ijtaiso variantai taip pat
skiriasi tuo, kas suformuluota papildomuose apibréZities

8-10 punktuose.

Dél to, kad atitinkantis i3radimg itaisas pagristas
tuo, kad yra vartojamas darbinis skystis, garantuo-
jantis slégi, kuris yra buatinas konteinerio sudedamo-
sioms dalims formuoti ir sujungti, pastarasias i3 anks-
to jkaitinus. Jtaiso konstrukcija paprasta: néra Silu-
miniy spaudZianéiyjuy gnybliy, jéga suteikianciy ir jéga
priimanéiy itaisy, kurie buvo biatini anksc¢iau. ISradimg
atitinkantis itaisas bus gerokai maZesniy matmeny, negu
Yinomi tokio pat tipo itaisai. Be to, iS3radimg ati-
tinkantis ijtaisas leidZia vartoti galines plok3teles
konteineriams, kurie visiskai arba i3 dalies pripildyti

turinio.

Toliau seka smulkesnis geriausiojo varianto bido ir
itaiso pagal 8i iSradimg aprasSymas, besiremiantis bre-
Yiniais, kuriuose parodytos tik bitiniausios dalys i3-

radimui suprasti.
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Fig. 1 pavaizduotas jtaiso pavyzdZio, padaryto pagal §i
isradima, sukurto galinei plok3telei tvirtinti
prie tus¢io vamzdinio ipakavimo konteinerio,

pjavis.

Fig. 2 pavaizduotas jtaiso, padaryto pagal §i iSradimg
ir vartojamo galinei plok3telei tvirtinti prie

pripildyto turinio jpakavimo konteinerio, pjuvis.

Atitinkantis idradimg itaisas turi vamzdini gaubta 1,
kuris i& vieno galo turi dugno dali 2, o is kito galo
turi dangteli arba verZikli 3. Gaubto 1 viduje yra ka-
mera 4, kurios forma gerai sutampa su ipakavimo kon-
teinerio, kuris privalo turéti galine plokStele 6, ui-
dedama itaisu, pagamintu pagal $i iSradimg, korpuso 5
forma. Kameros 4 vidinis plotis truputi didesnis uZ
atitinkama ipakavimo konteinerio korpuso 5 matmeni, tai

bus aprasyta smulkiau.

Atitinkan¢io i8radimg itaiso dugno dalis 2 i35 esmeés yra
stiklinés formos ir turi kanalg 7, leidZianti reali-
zuoti sujungimg tarp dugno dalies 2 centre esanCio idu-
bimo 8 ir iprasto tipo vakuumo Saltinio 9, tai pa-
vaizduota fig. 1. Dugno dalies 2 vir3utiné pusé, atsuk-
ta i gaubta 1, i5 esmés yra ploks¢ia ir turi laidy du-
joms laikikli 10, kuris wuZdengia idubimg 8. Laikik-
lis 10 gali DbtGti, pavyzdzZiui, perforuota plokStele.
Dugno dalis 2 turi sandarinimo priemone 11, pavyzdziui,
apvaly zieda, garantuojantis nelaidy dujoms sujungimg

su apatiniu gaubto 1 galu.

Prie3ingame virSutiniame gaubto 1 gale yra verziklis 3,
kuris kaip ir dugno dalis 2 15 esmés yra stiklines
formos ir turi idubimg 12, kuris kanalu 13 sujungtas su
aplinka. Be to, dangtelis arba verZiklis 3 turi esancig
centre uzvarza 14, kuri yra i virSy nuo verziklio 3 ir

jungia ji su iprasto tipo judanciuoju ijtaisu <neparo-
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dyta>, pavyzdZiui, su hidrauliniu arba pneumatiniu sta-
moklio-cilindro bloku. &iuo itaisu verZiklis 3, viena
vertus, gali spaustis prie virsutinio gaubto 1 galo,
kaip parodyta fig. 1, 1ir kita vertus, gali tam tikru
atstumu pasikelti vir$ gaubto 1. Kai verziklis 3 yra
prispaustas prie virgutinio gaubto 1 galo, periferine
krastinés plok3teles 6 briauna uzsispaudZia ir tuo
pa&iu nepraleidZia oro tarp verziklio 3, atsukto i
apa&ia, apvalaus kontaktinio pavirdiaus 15 ir atitin-
kamo virZutinio gaubto 1 galo, atsukto i virsuy, pa-

vir3iaus.

Ipakavimo konteinerio korpuso 5 dugno dalies 2 lai-
kiklis 10 taip pat prilaiko Serdi 16, esandia gaubto 1
kameros 4 centre. Serdies virSutinis galas turi tam
tikra profili ir yra vir3utiniame atidaromame kameros 4
gale, t.y. i3 esmés verZiklio 3 kontaktinio pavirSiaus 15
lygyje, kai verziklis 3 yra aktyvioje padétyje, paro-
dytoje fig. 1. Serdies 16 vir3utinio profiliuoto ga-
linio pavir8iaus forma atitinka nustatyta formg, kuri
turi bati suteikta galinei plok3telei arba galo ruo-
$iniui 6. SZerdis 16, kaip ir kamera 4, turi skersinij
pjavi, kuris atitinka ipakavimo konteinerio korpuso 5
skersini pjavi, kuri reikia apdoroti, bet jis yra tru-
puti maZesnis uZ ipakaviﬁo konteinerio korpuso 5 vidini
matmeni. Serdies 16 plotis yra atitinkamai 1-3% ma-
Sesnis u? atitinkama ipakavimo konteinerio korpuso 5
vidini matmeni. Analogiskai kameros 4 wvidinis plotis
yra 1-3% didesnis uZ atitinkamag ipakavimo konteinerio
korpuso i8orini matmeni. Tuo bidu i3 ipakavimo kon-
teinerio abieju sieneliy pusiy susidaro oro tarpas,
kuris iprastai vartojamy matmeny ipakavimuose yra nuo
0,5 iki 3 mm, tai yra visiskai patenkinama. Tuo budu
%erdis 16 neatlieka laikiklio funkcijos ipakavimo kon-
teinerio korpusui, o yra skirta tik galinés plokste-
lés 6 reikiamam profiliui suteikti. Jei galine ploks-

telée turi buti plok3&ia, 3erdies 16 gali ir nebiti.
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Itaisas, pagamintas pagal $i iSradimg ir parodytas fig.
2, skirtas antrajai galinei plok3telei 6 tvirtinti prie
ipakavimo konteinerio, kuris yra pripildytas turi-
nio 17. 8iuo atveju Serdies 16 néra, o jos vieta uZima
visidkai arba i& dalies skystas turinys 17. Tarpelis
tarp ipakavimo konteinerio korpuso 5 iSorines sieneles
ir kameros 4 vidinés sienelés 18 esmés lieka toks pat,
kaip ir pavyzdyje, parodytame fig. 1, o visos likusios

detalés atitinka viena kita.

Kai padarytas pagal 3i i3radimg jtaisas yra naudojamas
idradime apradytu bidu, kurio esmé - galinés plok3telés
tvirtinimas prie ipakavimo konteinerio korpuso, tai
itaisas pagal 3i iSradimg i3 pradZiy yra atviras, t.y.
verziklis arba dangtelis 3 yra paSalintas i3 gaubto 1
griebtuvu 14, virSutinis kameros 4 galas lieka atviras
ir kontaktuoja su aplinka. Po to jipakavimo konteinerio
korpusas 5, kurio dydis ir forma pritaikyti prie ka-
meros 4, i kamera dedamos taip, kad korpuso 5 dugno da-
lis buaty ant laikiklio 10 kameros dugno dalyje. Kame-
ros 4 auk3tis, kaip buvo paZymeta anksdiau, yra truputij
maZesnis uZ ipakavimo konteinerio korpuso 5 aukSstj,
todél ipakavimo konteinerio korpuso virSutinis galas
truputi <2-5 mm> iSsikisa vir$S gaubto 1 kras3tinio vir-
Sutinio pavir$iaus. Jeigu reikia naudoti Serdi 16, ji
gali blati dedama kameros 4 centre arba prieSais jipa-
kavimo konteinerio korpusa 5 tuo padiu metu kaip ir
ipakavimo konteinerio korpusas 5 arba po ipakavimo
konteinerio korpuso 5 idéjimo. Serdies 16 ilgis yra
toks, kad, kai Ji 1lieka ant laikiklio 10, jos vir-
Sutinio profiliuoto pavirSiaus galas yra truputj]
auk3&iau uZ virdutini gaubto 1 gala. Dedant ipakavimo
konteinerio korpusg, o gal but ir Serdi 16, i kamersy,
sujungimai tarp dugno dalies jdubimo 8 ir vakuumo
S3altinio yra nutraukiami, pavyzdZiui, voZtuvu kanale 7

<neparodyta>.
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Galo ruo3inys, kuris turi formuoti ipakavimo kontei-
nerio galine plok3tele 6, dabar dedamas vir$ ipakavimo
konteinerio korpuso 5 galo ir i3siki3a vird gaubto 1
virsutinio galo. Geriausia, jei galo ruosinys 6 yra 18
termoplastinés medZiagos, kurig galima termiskai for-
muoti ir kaitinant suvirinti su jpakavimo konteinerio
korpuso 5 wvirdutiniu galu, kuris taip pat padarytas i3
termoplastinés medZiagos arba bet kuriuo atveju turi
i%oriniy sluoksniy 18 termoplastines medZiagos. Ati-
tinkamai galo ruo3inys 6 yra i3 anksto kaitinamas ne-
parodytomis bréZinyje iprastomis priemonémis iki mink3-
téjimo temperaturos, tinkancios konkre&iam termoplas-
tikui. Atitinkamai ipakavimo konteinerio korpuso virsu-
tiné galiné zona, t.y. dalis, kuri i3sikisa virs kame-
ros 4 vir3utinio galo, taip pat i3 anksto kaitinama 1iki
suvirinimo temperatiros, kuri tinka konkreciam termo-
plastiko tipui, pavyzdZiui, polietilenui - 120-130°C.
Kaitinti galima kar3tu oru arba bet kokiu tinkamu

$altiniu, pavyzdZiui, infraraudonuoju spinduliavimu.

Versiklis 3 arba dangtelis dedamas ant gaubto 1 virSaus
taip, kad galo ruo3inio 6 tolimasis galas buty uZzfik-
suotas tarp verZiklio 3 ir gaubto 1. Kontaktinis pa-
virgius 15 yra veikiamas tokia jéga, kad sandira tarp
ver¥iklio 3 ir gaubto 1 bty nelaidi dujoms. Todel ka-
mera 4, esanti gaubte 1 <kartu su dugno dalimi 2>, ir
versiklis 3 bus visidkai nelaidus dujoms ir bus pada-
linti i dvi dalis: vir3utine sekcija vird galo ruoSi-
nio 6 ir apatine sekcija po galine plokdtele 6. Virsu-
tines kameros sekcija, esanti verZiklyje 3, <t.y. idu-
bimas 12>, susisiekia su aplinka kanalu 13, kuris gali
turéeti voZtuva. Dabar kameros 4 apatiné sekcija kana-
lu 7 jungiasi su vakuumo Saltiniu 9, kuris per dugno
dalyje 2 esanti idubimg 8 ir perforuotg laikikli 10
traukia ora i3 kameros 4 sekcijos, esanéios po galo
ruodiniu 6, taigi i3% abiejuy ipakavimo konteinerio kor-

puso 5 sieneliy pusiy susidaro vakuumas. Jei ati-
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tinkantis &i idradima itaisas, parodytas fig. 1, turi
derdi 16, esantig ipakavimo konteinerio vamzdiniame
korpuse 5, bttina iSsiurbti tik silaurus tarpus, kurie
yra tarp 3erdies 16 ir ipakavimo konteinerio korpuso 5
vidaus bei tarp gaubto 1 ir jpakavimo konteinerio kor-
puso 5 iSorinés pusés. Tai gali buti padaryta labai
greitai, nes tarpo plotis yra tik kelil milimetrai,
todel bendras turis, kuri reikia i&siurbti, yra labai

nedidelis.

Dél vakuumo sudarymo kameroje 4, t.y. skyriuje, supan-
Siame erdve, esanlig po galo ruodiniu 6, atmosfera ka-
nalu 13 pradés sleégti plok3¢igji ruodini 6, kuris
ikaitintas iki mink3téjimo temperatiros tiksliai pries
Serdies 16 vir3utini profiliuota pavir$iy ir ijpakavimo
konteinerio korpuso 5 issikianc¢ia laisva galine zong.
Ipakavimo konteinerio korpuso 5 iSorinis ir wvidinis
termoplastiniai sluoksniai kaitinami galinéje zonoje,
t.y. bGsimo suvirinimo srityje, iki mink$téjimo tempe-
ratiros, o galineé plok3telé 6 analogiskai yra kaitinama
iki suvirinimo temperattros ir todel susivirins Xkartu
su ipakavimo konteinerio korpuso galine zona 1§ vidaus
bei i3 i%orés ir nepraleis vandens. Serdies 16 vir3u-
tinis profiliuotas pavir$ius padarytas 135 medZiagos,
kuri neprisivirina prie galinés plok3telés 6, bet vie-
toj to 8i plokStelé bus tiksliai suformuota ir pro-
filiuota taip, kad Jji igaus tokia pat formg, kaip ir
Serdies 16 vir3utinis galinis pavirSius, pavyzdZiui, §i1
forma turi standumo briaunas arba susilpnintas ati-

darymo sritis.

Suvirinant ir formuojant galo ruodini arba galine
plok3tele 6, termoplastiné medZiaga gali truputi atves-
ti <gali atvésti 3erdis 16 ir/arba gaubtas>, tada ver-
7ikli 3 veél pa8alina, o jipakavimo konteinerio Kkorpu-
sas 5 su pritvirtinta prie jo galine plokételg 6 gali

buiti iStrauktas i3 gaubto. Dalis, 15 anksto pritvir-
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tinta tarp gaubto 1 wvir3utinio galo ir verZiklio 3,
sudaro nedideli krasteli, i8siki3anti i3 galinés ploks-
telés 6, tadiau S8is kraStelis gali bati paSalintas
paprastu btGdu, pavyzdZiui, atplé3iant arba nupjaunant.
Dabar ipakavimo konteineris paruoStas pripildyti rei-
kiamo turinio, po to ipakavimo konteineriui itaiso
pagrinda, kuris gali biti padarytas iprastu budu arba

pagal $i iSradimg.

Kai dugnas taip pat turi bati itvirtintas pagal 3io
idradimo buda, ipakavimo konteineris, apverstas vir-
Sutine puse i apadia, visas arba i35 dalies pripildytas
turinio, dedamas i pagamintg pagal 35i iSradimg, itaiss,
parodytg fig. 2. 8is itaisas yra identiskas fig. 1
parodytam itaisui, iSskyrus tai, kad Siuo atveju Ser-
dis 16 yra pa8alinta, taigi apverstas dugnu i virsy
konteineris gali buti be trukdymy nuleistas i gaubto 1
kamerg 4. Atitinkamai laikiklis 10 gali tureti profilij,
kuris atitinka galinés plok3telés 6 profili <tai breé-
?inyje neparodyta>. Po to apraSytoji anksc¢iau procedura
tesiasi, t.y. galiné plokstelé, kuri turi suformuoti
ipakavimo konteinerio pagrinda, yra ikaitinama ir de-
dama vir$ jkaitintos iSsikiSusios jipakavimo konteinerio
korpuso galinés zonos. Kai verzikli 3 deda prie3 gaub-
to 1 virdutini gala ir galinés plokStelés 6 periferine
sriti betarpis$kai suvirinti, oras is$ kameros 4 siur-
biamas vakuumo 3altiniu 9, dél to galinés plokstelés 6
mink3tas termoplastikas priverstinai dedasi ant ipa-
kavimo konteinerio korpuso 5 laisvos galinés zonos
iSorinés pusés taip, kad tarp jy atsiranda nelaidi van-
deniui sitGlée. Kadangi dedant pagrindg ant konteinerio,
pripildyto skysc¢io, vakuumas veiks tik ipakavimo kon-
teinerio korpuso 5 iSorine puse, todel galinés ploksS-
telés 6 1i3oriné dalis 1liks ploks$c¢ia. Taciau, Sios
dalies atspaudas daugiau ar maZiau gali buti pasiektas

sukuriant verZiklio 3 wvidini pavir$iy su i3siki-
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Sandiomis profiliuotomis dalimis, kurios sudaro nusta-

tyta pie3ini jpakavimo konteinerio pagrindo plokstéje.

Bidas, taip pat ir isradimg atitinkantis jtaisas gali
biti pakeistas ivairiais bldais S$io iS3radimo esmes
ribose. Norima slégiy skirtuma tarp galinés plokste-
lés 6 abiejy pusiy galima gauti kitais buadais, pa-
vyzdZiui, pa3alinus vakuumo 3altini 9, vietoj to idubi-
mg 8 jungiant su atmosfera ir kanala 13 jungiant su
slégio $altiniu, kuris gali dirbti, pavyzdZiui, naudo-
damas kar$tg ora, taigi tuo pac¢iu metu bity galima
garantuoti papildomos &ilumos tiekimg link galineés
ploksStelés 6 termoplastinés medZiiagos. Taciau Sio budo
rezultatas nedaug blogesnis 1ir sukelia ijtampas me-
dZiagoje, dél to, bent esant sudétingesniam formavimui
ir suvirinimui, pirmasis minétas bidas yra geresnis.
Vakuumo tiekimo laikas <kintamasis slégis> taip pat
gali biti parenkamas pagal poreiki ir visiSkai galima
pradéti siurbti ora i% kameros 4 jau prieS tai, kal ga-

liné plok3telé 6 dedama i reikiamg padeti.

Galinés plok3telés 6 termoplastiné medZiaga gali buti
kaitinama keliais skirtingais blGdais ir esant ivairioms
situacijoms. Galiné plokStele 6 gali biti jkaitinta
iprastomis priemonémis - kar3tu oru arba infraraudo-
nuoju spinduliavimu, prie3 pridedant jpakavimo kontei-
nerio 5 virsSutini gala. Norint iSvengti per daug greito
plok&&iojo ruodinio veésimo, dangtelis 3 gali bati kai-
tinamas istatytu rezistyvinio tipo kaitinimo elemen-
tu 18 iki temperatGros, aukStesnés uZ kambario tempera-
tara, pavyzdZiui, 50-80°C. Taip pat tai gali bati
realizuota gaubto 1 wvirSutinio galo srities atZvilgiu,
kuris neparodytas bréZinyje. IJIpakavimo konteinerio 5
virdutiniame gale pavir$iniai termoplastiko sluoksniai
yra tam tikru badu betarpi$kai kaitinami kar3tu oru
pries uZdedant galine plokStele 6, bet Siuo atveju taip

pat tinka ir kiti kaitinimo blOdai. Galima vartoti su-
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virinimo biidus, pvz., klijuoti juostele <gali buti ir
termoplastikas>, kuri uZdedama i$ilgai galinés zonos

ir/arba galo ruoSinio galo.

Ipakavimo konteinerio korpusas 5 dedamas i kamera 4 be
centravimo arba kito ipakavimo konteinerio korpuso
i8lyginimo gaubto 1 atZvilgiu, nes vakuumas turi cent-
ravimo efekta ipakavimo konteinerio korpuso 5 atZzvilgiu
ir garantuoja galy pastatymg centre, taigi tarpai tarp
ipakavimo konteinerio korpuso 5 ir Serdies 16 arba
gaubto 1 visada lieka tokie patys. Analogi$kai galinés
plokstelés 6 uZdéjimas néra kritine operacija, nes Ji
visiskai plok$&ia ir yra truputi didesne, taigi galima
déti tarp verZiklio 3 kontaktinio pavirSiaus 15 ir
gaubto 1 vir$aus. Dél to atitinkantis iSradimg bidas
yra greitas, paprastas ir tuo paciu metu automatiskai

gaunamas reikiamas tikslumas.

Atitinkantis i3radimg budas leidZia paSalinti dideles
suspaudimo jégas, kurios anks&iau suvirinant ipakavimo
konteinerio sudedamasias dalis viena su kita nebuvo
paSalinamos naudojant gnybliy sistemas ir kitus me-
chaninius spaudZiandiuosius jtaisus. Atitinkantis iSra-
dimg itaisas visi3kai nepriklauso nuo iSoriniy slegio
suteikimo itaisy ir visiskai nesusidaro bet kokio dy-
dZio i3orinés jégos, taigi tampa nereikalingi sudeétingi
ir tiksliy matmeny irenginiai, kurie buvo vartojami
Yinomuose prilipinimo jtaisuose. Be vakuumo Saltinio 9
yra reikalingas tik vienas 1iSorinis itaisas, butent,
verziklio 3 manevravimo itaisas. Tac¢iau Sis itaisas
pagal matmenis turi buti apskaidiuotas pagal verzZiklio
svori, kadangi bet koks verZiklio 3 spaudimas i gaub-
ta 1 darbo metu nebiitinas, nes reikiamg jéga garantuoja

vakuumas kameroje 4.

Atitinkantis i3radimg budas, susijes su sudedamyjy da-

liy, kurios kar3tos turi formuotis ir/arba susivirinti
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viena su kita i3 anksto ir individualiai, kaitinimu,
gerokai padidina darbo na$uma, nes nebus ribojamas kai-
tinimo laikas, kai sudedamosios dalys kontaktuoja su
gaubtu 1 arba dangteliu 3. Be to, ikaitinta galinés
plokstelés medZziaga formuojasi taip, kad garantuojamas
visiskas ikaitinto galo ir ipakavimo konteinerio kor-
puso sujungimas ir sandarumas, o praktiniai bandymai
parodé, kad sandarumas yra labai geras ir visiSkai pa-
tenkina reikalavimus, netgi aseptiniams ipakavimo kon-
teineriams, kuriems reikalinga tik nelaidi dujoms ipa-
kavimo medziaga, pavyzdZiui, turinti barjerini sluoksnji
i§ aliuminio arba etilvinilinio spirito. Del to, kad
nereikalingi kar$to sandarinimo gnybliai, ijtaisas su-

paprastéja ir tampa patikimesnis.



10

15

20

25

30

35

LT 3784 B
14

ISRADIMO APIBREZTIS

1. Galinés plok3telés tvirtinimo prie Jjpakavimo kon-
teinerio korpuso budas, besiskiriantis
tuo, kad galine plok3tele (6) deda prie atviro ipa-
kavimo konteinerio korpuso (5) galo, be to, tarp abiejy
galo ruodinio (6) pusiy sukuria skirtuminj slégi taip,
kad galo ruo3inys prisispaudzia prie jpakavimo kon-

teinerio korpuso (5) ir gali prisivirinti prie jo.

2. Badas pagal 1 punkta, b e s i sk iriantis
tuo, kad atvira konteinerio korpuso (5) galg deda prie
orui nelaidzZzios kameros (4) atviro galo ir galo ruoSi-
ni (6) deda sandariai prie kameros (4) atviro galo, po
to ruodini (6) vakuumu ir/arba didelés traukos slegiu i
konteinerio korpuso (5) gala suvirina su 3io korpuso

galu.

3. Budas pagal 2 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad konteinerio korpusg (5) deda i kamerg (4), po
to, ikaitinus iki minkStéjimo temperatiros, formuoja
galo ruoS$ini (6) ir vakuumu tempia tol, kol atsiranda
kontaktas su konteinerio korpusu (5), prie kurio ruo-

§ini, privirina terminiu bidu.

4. Budas pagal bet kuri is 1 - 3 punktuy, b e s i -
s ki1 r iantis tuo, kad prie$ surenkant ruoSi-
ni (6) ir/arba atvira konteinerio korpuso (5) galag
kaitina atskirai 1ki termoplastiko suvirinimo tempe-
ratiros.

5. Budas pagal bet kuri i3 1 - 4 punkty, b e s 1 -
s ki r iant i s tuo, kad jpakavimo konteinerio
korpuse (5), tempiant galo ruo$ini (6), patalpina vi-
dini laikantiji itaisa (16).
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6. Budas pagal bet kuri 15 1 - 4 punkty, b e s i -
s ki riamntis tuo, kad prie3d pridedant galg
konteinerio korpusa (5) visi3kai arba 18 dalies pri-
pildo turiniu.

7. Galinés plok3telés tvirtinimo prie ipakavimo kontei-
nerio korpuso itaisas budo, nurodyto bet kuriame i3 1 -
6 punkty, jgyvendinimui, b e s i skiriantis
tuo, kad turi orui nelaidZig kamerg (4), wvakuumo arba
slégio 3altini (9), junglamg su kamera (4), ir verZik-

1i (3), esanti prie$ atvira kameros {(4) gala.

8. Itaisas pagal 7 punkta, b e s 1 s kiriantis
tuo, kad kamera (4) turi forma, kuri atitinka ipakavimo
konteinerio korpuso (5) forma, ir priemone (10) ipaka-
vimo konteinerio korpusui (5) laikyti teisingoje pade-

tyje.

9. Itaisas pagal 7 arba 8 punkta, b e s i s k ir i a n-
t i s tuo, kad turi priemone itaiso temperatlirai val-
dyti.

10. Itaisas pagal bet kuri i3 8 - 9 punkty, b e s i -
s ki r iamnti s tuo, kad kamera (4) turi S3Ser-
di (16), kurios galinis pavirSius yra profiliuotas 1ir

yra atvirame kameros (4) gale.
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