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I§radimas priklauso keramikos srigiai ir gali biti panaudotas atspariy $aldiui keraminiy dirbiniy, pavyzdziui,
plyty, gamybai. | miginio sudétj jeina molinga, dulkinga ir smélinga frakcijos bei smulkiadispersinis antracitas.
Kartu su antracitu j misinj papildomai jvedamas arba kalcitas, arba dolomitas, arba magnezitas, kurie turi biti
taip pat smulkiadispersiniai. Mi§inio ingredientai imami tokiu santykiu (procentais pagal mase):

molis

smelis

antracitas, kurio dispersi$kumas maziau uz 0,005 mm

arba kalcitas, arba dolomitas, arba magnezitas,

kuriy dispersi$kumas maziau uz 0,05 - 0,01 mm

66 - 86,
10 - 20,
0,5-4,

3-10.
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Isradimas priklauso keramikos sriGiai ir gali biiti panaudotas
atspariy $al€iui keraminiy dirbiniy, pvz.: plyty, gamybai.

Zinomas misinys Salciui atsparios keramikos gamybai, | kurio sudétj
jeina i8degantys priedai (anglis arba antracitas), kurie padidina gaminiy
atsparumg Salciui. ISdeganciy priedy dispersiSkumas - 0,1-0,2 mm, kiekis -
3% pagal mas¢. (IlabikoB A.B. Hekotopble Bompocsr TEOPHH U
MPaKTHKH IIPOU3BO/ACTBA MOPUCTO~TYCTOTENbIX KEPAMHYECKUX CTEHOBBIX
MaTepuasoB IpH BBOJe TOILINBA B wmxTy, Mocksa, 1957, c.67-72).
Dirbiniy, pagamity i§ tokio miSinio, atsparumas 3al¢iui padidéja
nepakankamai (1,5 karto, palyginus su dirbiniais, pagamintais i3 miSiniy
be isdeganciy priedy) ir sudaro 100-150 3aldymo-$ildymo cikly. Be to,
tokius stambiadispersinius priedus naudoti yra neekonomiska, kadangi jie
nevisiSkai isdega.

Prototipas - miSinys $al€iui atsparios keramikos gamybai,
susidedantis i§ molio mineraly, kuriy dispersiSkumas maziau uz 0,005 mm,
kvarco, kurio dispersiskumas 0,005 - 0,05 mm ir kvarcinio smeélio, kurio
dispersiSkumas 0,05 - 1,25 mm. Misinio sudétis procentais pagal mase:

molio mineralai 21-34,

kvarcas, kurio dispersiskumas 0,005-0,05 mm 48-67,

kvarcinis smelis, kurio dispersiskumas 0,05-1,25 mm  10-23
(Al 1675275 TSRS, TPK® C 04 B 33/00, 1991). Sis miSinys gali biiti
naudojamas Sal¢iui atspariy dirbiniy gamybai, ta¢iau pramoniniu biidu yra
gana sudetinga atskirti molinga, dulkingg bei smélingg frakcijas is
gamtiniy Zaliavy, jas dozuoti bei homogenizuoti, ypa¢ kai molis yra riebus

ir plastiSkas. Tam reikia sunaudoti labai daug energijos.
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Tikslas - maksimaliai padidinti keraminiy (ypac apdailos) dirbiniy,
eksploatuojamy agresyviomis salygomis, pvz., pajurio zonoje, atsparuma
Sal¢iui.

Tikslas pasickiamas, naudojant nauja misinj 3alciui atsparios
keramikos gamybai, | kurio sudétj jeina molinga, dulkinga ir smélinga
frakcijos bei antracitas. Kartu su i§deganciu priedu, antracitu, ] miSinj
papildomai jvedamas arba kalcitas, arba dolomitas, arba magnezitas, o
mineti antracitas, kalcitas, dolomitas Ir  magnezitas yra

smulkiadispersiniai. Mi§inio ingredientai imami tokiu santykiu (procentais

pagal masg):
molis 66 - 86,
smeélis 10 -20.

antracitas, kurio dispersiskumas maziau uz 0,05mm. 0,5-4.

arba kalcitas, arba dolomitas, arba magnezitas, kuriy

dispersiSkumas maziau uz 0,05 -0,01 mm 3-10.

Sililomas miSinys geresnis tuo, kad, naudojant Zymial paprastesne
technologija (palyginus su prototipu), kartu gaunami atsparis SalCiui
keraminiai dirbiniai. Atsparumas $al¢iui priklauso nuo rezerviniy pory,
susidaranciy degimo metu, kiekio. (Rezervinés poros - tai poros, kurios,
esant tiesioginiam dirbinio ir vandens kontaktui, neuZsipildo vandeniu).
Degant sidlomos sudéties miSinj, turintj nurodytos granulometrijos
karbonaty ir iSdeganciy priedy, susidarantys CO, burbuliukai yra tiek
mazi, kad neiSlekia | ora, o licka medziagoje. Tokiu biidu dirbinyje
susidaro gerokai daugiau rezerviniy pory, nei degant miinius su maziau
dispersiSkais priedais. Be to, smulkiadispersiniai priedai 18dega visiSkai, ir
kartu sumaZzéja energetinés sagnaudos.

IsSradimo esme¢ atspindi bréZinys, kuriame pavaizduota atsparumo

salCiui priklausomybé nuo rezerviniy pory kiekio (M - atsparumas Sal¢iui
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ciklais; P - rezerviniy pory kiekis procentais; 1, 2, 3, 4, 5 - misinio numeris
pagal 3 lentele).

Misinys Sal¢iui atsparios keramikos gamybai daromas taip. Imamas
vidutinio dispersiskumo (pagal buv. TSRS standarta GOST 9169-75)
hidrozérutinis Dysnos molis, kurio cheminé ir granulometriné sudétys
pateiktos 1 ir 2 lentelése.

1 lentelé. Dysnos molio cheminé sudétis

Cheminé sudétis

SiO, ALOs;+ | Fe,0, CaO MgO K, O+ Kait.
TiO, Na,O
Oksido kiekis, %
50,16 19,19 8,69 5,28 3,39 3,29 10,78
2 lentelé. Dysnos molio granulometriné sudétis
Daleliy dydis, mm
>0,5 0,5- 0,2- 0,09- 0,05- 0,01- 0,005- | <0,001
-0,2 -0,09 -0,05 -0,01 -0,005 | -0,001
Frakcijos kiekis, %
3,15 2,44 1,73 0,64 8,08 7,04 25,08 51,84
[ molj dedama 10-20% smelio, 0,5-4% antracito, kurio

dispersiSkumas maziau uz 0,05 mm, ir 3-10% vieno i§ $iy karbonaty:
kalcito, dolomito arba magnezito, kuriy dispersiSkumas maziau uz 0,05-
0,01 mm. Pirmas (kontrolinis) miSinys pagamintas be priedy, ty., tik i§
molio ir smélio. Antras miSinys pagamintas i§ molio, smélio ir
smulkiadispersinio  isdegangio priedo antracito. Tredias miSinys
pagamintas i§ molio, smélio, antracito, ir smulkiadispersinio magnezito.

Ketvirtas miSinys - i§ molio, smelio, antracito ir smulkiadispersinio
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dolomito, penktas - i§ molio, smélio, antracito ir smulkiadispersinio kalcito
(tiksli miSiniy sudétis nurodyta 3 lenteléje). Gaminiai formuoti plastiniu
bidu, dZiovinti ir degti 960°C temperataroje. Tyrimams paimta po penkis
pavyzdZius i§ kiekvieno miSinio.

Vandens jgérimas mirkant bei vakuumuojant nustatytas pagal buv.
TSRS standarta GOST 7025-91. Rezerviniy pory kiekis apskaiciuotas
pagal formule:

W
P: 1—_“’2"100%’

vk
kur P - rezerviniy pory kiekis, W7, - vandens jgérimas, mirkant vandenyje
72 val., W, - vandens igerimas vakuumuojant. Eksploatacinis atsparumas
SalCiui nustatytas pagal GOST 7025-91 2-3 punktg.

3 lenteléje pateiktos miSiniy sudeétys ir kai kurie 18degty gaminiy
fiziniai-mechaniniai rodikliai. Matome, kad dirbiniy, pagaminty i§ pirmojo
(kontrolinio) misinio be smulkiadispersiniy priedy vidutinis atsparumas
SalCiui nevirSija 350 cikly. Dirbiniy, pagaminty i§ antrojo mi§inio su
smulkiadispersinio antracito priedu atsparumas $aliui sudaro 535 ciklus.
Dirbiniy, pagaminty i3 treciojo misinio, | kurj kartu su antracitu jvestas
smulkiadispersinis magnezitas, atsparumas  Sal¢iui virija 900 cikly.
Dirbiniy, pagaminty i3 ketvirtojo misinio, j kurj kartu su antracitu
imaiSytas smulkiadispersinis dolomitas, atsparumas $al&iui vir§ija 950
cikly. Dirbiniy, pagaminty i§ penktojo misinio, i kurj kartu su antracitu
ivestas smulkiadispersinis Kalcitas, atsparumas Sal¢iui virsjja 1000 cikly.
Kai rezerviniy pory kiekis dirbinyje 33,06-34,03%, atsparumas $al¢iui yra
didZiausias, lyginant su dirbiniais, kuriuose rezerviniy pory kiekis yra
21,4% ar 29,5%.

Stambiadispersiniai karbonatai mazina dirbiniy stipruma. Kai
karbonaty dispersiskumas yra 0,05-1 mm, degimo proceso metu, po

sukepimo fazés, susidaro baziski junginiai (pvz., 3Ca0O'Al,0;), kurie ardo
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gaminj, nes Jy tiris yra didesnis uz keraminés masés tirj.
Stambiadispersinis antracitas visikaj neisdega, o tai sglygoja materialinjus
nuostolius. Per smulkis priedai dirbiniui nekenkia, taciau didéja
energetines sgnaudos per ilgo malimo metu. Tadiau ivedant siilomo
dispersiSkumo priedus, susidaro optimalus rezerviniy pory kiekis bei
priedai iSdega visiskai.

Jei anglies kiekis per didelis (daugiau nei 4%), padidé€ja energetinés
sgnaudos, kadangi technologinio proceso metu dalis anglies neiSdega. Be
to, atsiranda daugiau tarpusavyje susisickianciy bei atviry pory, kurios
lengviau uzsipildo vandeniu. Per mazas anglies kiekis miSinyje (maZiau nei
0,5%) nesudaro pakankamo rezerviniy pory kiekio. Per didelis karbonaty
kiekis (daugiau nei 10 %) maZina keraminiy dirbiniy stipruma, nes
susidaro minéti baziski junginiai, didinantys jau suformuoto gaminio tarj ir
Ji ardantys. Be to, poros tarpusavyje susijungia ir tampa atviros. Esant per
mazam smulkiadispersiniy karbonaty kiekiui miinyje (maZiau nei 3%),
rezerviniy pory kiekis yra taip pat nepakankamas. Naudodam; pavienius
priedus (t.y., tik smulkiadispersinj antracita) talp pat gauname atsparumo
SalCiui padidéjima, tadiau tai visada maZiau efektyvu, nei naudojant
kompleksinius priedus (t.y., smulkiadispersinj antracita kartu su vienu i3
minety smulkiadispersiniy karbonaty).

Dirbiniy, pagaminty i§ kontrolinio misinio be smulkiadispersiniy
priedy vidutinis atsparumas Saldiui nevirsija 350 Saldymo-gildymo cikly.
Dirbiniy, pagaminty i§ misinio su smulkiadispersinio antracito priedu,
atsparumas $alciui sudaro vidutiniskai 535 ciklus, t.y., jis 1,5 karto didesnis
uz kontroliniy pavyzdziy atsparumg salCiui. Dirbiniy, pagaminty i§
siilomy misiniy su smulkiadispersiniais antracito ir karbonaty priedais,
atsparumas SalCiui virsija 900-1000 cikly, t.y., jis 2,5-3 kartus didesnis u3
kontroliniy pavyzdziy atsparuma 3alciui, ir 1,7-1,8 karto didesnis uz

antrosios serijos pavyzdziy atsparumg Salciui.
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ISRADIMO APIBREZTIS

MiSinys Salciui atsparios keramikos gamybai, | kurio sudeétj jeina
molinga,dulkinga ir smélinga frakcijos bei antracitas,besiskiriantis
tuo, kad kartu su iSdeganciu priedu antracitu j miSinj papildomai jvedamas
arba kalcitas, arba dolomitas, arba magnezitas, o minéti antracitas,
kalcitas, dolomitas ir magnezitas yra smulkiadispersiniai, ir miSinio _
ingredientai imami tokiu santykiu (procentais pagal mase):

molis , 66 - 86.

smelis 10 -20,

antracitas, kurio dispersiskumas maziau uz 0,05mm 0,5-4,

arba Kkalcitas, arba dolomitas, arba magnezitas, kuriy

dispersiSkumas maziau uz 0,05 -0,01 mm 3-10.
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