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Pavadinimas:
Ventiliacijos budas many kruopy valymui ir kruopy vétyklé

Referatas:

Naujas i$radimas skiriamas kruopy vétyklei (1), kurios pagrindine funkcija pilnai vizualiai stebéti darbo procesa,
esant &iam procesui nuo iSorés ufdaram. Pagal iSradima, kaip normaliame darbe, taip ir pavyzdzZio paemimo metu,
dulkiy jéjimas ir iéjimas yra visi$kai sutrukdomas. Taip pat leidZiama atskirai masinai, kaip ir visai grupei vétykliy
dirbti cirkuliacinio oro reZimu. Oro prisiurbimas j vétykle vyksta i$ virSaus.
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Iéradimas priskiriamas ventiliacijos budui many kruopy
valymui bei kruopuy vetyklei, kai pakrova valoma daZnai
vibruojanc¢iais sietais, sudarandiais valymo sekcija, 1ir
kai produktas, stumdant sietus, nuvedamas per nemazg
skaidiy reguliuojamuy nukreipianciuju dtuceriy, esanciy
po sietais, o po to persijotas produktas skirstomas bi

du ar daugiau surinkimo loviu pagal norimas frakcijas.

Kruopy vetykle 3alia valcavimo stakliy ir plokSCio si-
jojimo priklauso prie pagrindiniy madinu, kurios kartu

pasizymi charakteringais malimo technikos pozymiais.
Tal yra:

- atviras procesas, kai produktas matomas visose ap-

dirbimo stadijose;

- galimybé paimti produkto pavyzdi sensoriniam arba

analitiniam tyrimui, esant kritiniam darbui;

- malimo koregavimas madiny nustatymu 1ir produkto slin-

kimo budu.

Kruopy vétyklée dirba kombinuotu principu, 185 vienos
pusés - pseudosuskystintas sluoksnis, 13 kitos puseés -

klasikinis sijojimas su vibraciniu sieto judesiu.

Iprastas sijojimo procesas vyksta kiek galint be oro
per sieta, prie3ingai, pseudosuskystintas sluoksnis ga-
minasi su stipriu oro srautu, todel pakrova priima
tekamumo bikle. Pseudosuskystintame sluoksnyje pasi-
reiskia wvisi specifiniai désningumai, del to atsi-
skyrimas i dideles ir mazas daleles yra tik Zinomas
efektas. Pagrindinis kruopu veétykles uzdavinys yra duijuy
ir ivairaus grudingumo kruopu gavimas, ir atskyrimas
kruopu nuo visy luksto dalelyiy, kurios paprastai

pasireiskia tamsia, daZ?nai rusva spalva.
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Toliau su kruopuy vétykle galima atskirti skirtingomis

kokybés savybemis pasireidkiancCius malimo produktus.

VokiZkame 1884 mety patente Nr. 29 181 vyra Zinoma
kruopy vetyklé su visiSkai wuzdara sistema. Cia oras
i§siurbiamas sudvejintu ventiliatoriumi i3 madinos vir-
Zutinés dalies, kuria sudaro audeklinis valymo filtras,
ir vedamas atgal isilgai produkto surinktuvo, esancio
apaCioje sieto. Sskirtingai naujam technikos lygiui,
giuo Dbidu ora, kitaip tariant o0ro technine puseg,
irengiant ne kiekvienai wvalymo sekcijai sava pastovia
oro sistemg atitinkamai valymo sistema, bet ijungiant

daug valymo sekcijy i vieng bendra oro sistemg.

Naujas i&radimas skiriamas toliau kruopu vétyklei su
daugybe vibruojanc¢iy siety, Su Oro padavimu 1ir nu-
vedimu, produkto pakrovimu, produkto vedimu, stumdant
sietus, o taip pat su esanCiu po sietais produkty su-
rinkimo pagrindu su daugybe reguliuojamy nukrei-
pian&iuju Stucerivy, pervedimui persijotu produkty i du
ar daugiau surinkimo loviy ir besiskirianti tuo, kad
produkty surinkimo pagrindas su vienu, per visa 11gj
besitesiandiu privedamo Oro kanalu, su viena 18 i3oreés
uzdaroma persijoty produkty kamera ir su sietais sudaro
bendra vibracija. Ypatinga yra tuo, kad oro padavimo
kanalas, sudarantis savo valymasi, yra dalis vieningos

vibracijos.

Jei daug kruopy valymo sekcijuy atitinkamai vétykliy tuo
pacdiu metu yra darbo re¥ime, oro padavimo kanalul
tiesiog prijungiamas cirkuliacinio oro sistemos griz-
tamo oro kanalas, o esant vienail atskirai masinai be
cirkuliacinio oro sistemos, iviesias oras ma8inos vir-
sutines dalies srityje. Geriausia, kai oras kruopy veé-
tyklés galinei daliai prisiurbiamas per o0ro groteles,

taigi ne nuo pagrindo, kaip iki Siol.
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Bet i&radimas leidZia dar visag eile tolimesniy iSpil-
dymo formy. Tai yra ant surinkimo pagrindo isdestyti
produkty nukreipiamieji Stuceriai ir droseliai. Su-
rinkimo loviai yra irengti kaip vibravimo loviai, be
to, yra geriausia, kai droseliail turi pakeicCiama skers-
pjuvi. Sietai bendrai su surinkimo pagrindu ir su-
rinkimo loviais turi atskirai po viena nuosava vibra-
vimo pavara, be to, geriausia, kai surinkimo loviai yra
uzdari kanalai ir ant Jjuy vir3utinés pusés 1i8ilgine
kryptimi irengtas permatomas voZtuvas, skirtas produkto

pavyzdzio paémimui.

Toliau sitdloma, kad oro privedimo kanalas bty 18-
déstytas per visag sieto ilgi, maZdaug vidurineje sieto
dalyje. Tuo bidu visa sritis vir§ sieto yra laisvas
langas vizualinei pseudosuskystinto sluoksnio kont-

rolei.

Tolimesnis konstrukcijos palankumas glidi tame, kad
tarp oro padavimo kanalo ir persijoty produkty kameros

isdéstyta daugybé oro kiekio nustatymo voZtuvy.

Tuo pirmg karta sudaroma galimybé, kad oro kiekio nu-
statymo voZtuvai nutraukia dulkes ir paduoda 3vieZio

oro dali.

Dél 3ito paZeidziamas Svarumo palaikymas kruopy ve-
tyklés viduje. Oro iéjimas oro padavimo kanalui gali
bati iddéstytas ant kruopy vétyklés galinés puses, ©
pats oro padavimo kanalas tame paciame auk3tyje, kaip

sietai. Nustatymo voZtuval yra sistemos slégio dalyje.

Toliau sitloma oro nuvedimg per separatoriy 1ir ven-
tiliatoriuy sujungti vél su oro padavimo kanalu. Bet tai
pirma kartg buvo galima, kai kruopy vetyklé pradéjo
dirbti cirkuliaciniu oro reZimu uzZdaroje sistemoje. Ir

&ia nebepaZeidZiamas esminis malimo higienos reika-
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lavimas, ir tuo budu iki &iol buvusi beveik pagrindine
priezastis malimo technikoje - dulkiy Saltinis, visis-
kai pasSalinama. Kadangi vibruojantys loviai yra vei-
kiami paZeminto slegio, tail netrukdomai gamybai galima
paimti pavyzdi ir tuo metu neivyksta dulkiy isiskver-
bimas. Todel yra naudinga daug kruopu vetykliuy i vieng
bendra oro nuvedimo linija pajungti ir dar geriausiai
yra daugelj kruopy vetykliu cirkuliacinio Oro rezime
pajungti i bendra griZtamo OIo linija, tai leidZia dau-
geli kruopu vetykliy pajungti i pendra dulkiy sepa-

ratoriy ir dirbti cirkuliacinio oro rezime.

Visos oro sistemos valdymui toliau sidloma, kad visa
cirkuliacinio oro sistema baty apripinta vienu o0ro
nuvedimu, ir kad maziausiai kruopu vetykles virdutine

dalis buty paZeminto slegio aplinkoje.

I3radimas paaiSkinamas tolimesniu detalizavimu, remian-

tis pavyzdZio konstrukcija.
Cia pavaizduota:
Fig. 1 - kruopy véetyklés i%ilginis pjuvis;

Fig. 2 - isiurbimo dalis su skersiniu pjuviu II-TII 1i$§

Fig. 1;

Fig. 3 - nusiurbimo dalis su skersiniu pjuviu III-III

i Fig. 1:

Fig. 4 - schematiné isiurbimo 1ir nusiurbimo dalys sa-

rySyje su cirkuliaciniu oru;
Fig. 5 - triju kruopu vetykliu grupe atitinkamai Fig. 47

Fig. 6 - kruopu vetyklés i%ilginis vaizdas.
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Kruopy vetyklé 1 pritvirtinta ant gembés 2 ir turi
tvirtai stovin&iag virsutine dali 3. Pakrova paduodama i
gaminio pradzig 4 ir per startine pakopa vedama ant
virdutinio sieto 5 sluoksnio 5'. Sietai 5 bendrai vir-

pinami virpesiu Yadintuvu 30.

Pakrova stumdant sietus 5', 5'', 5''' vedama i giliau
esandias vietas ir produkto nuvedimo kanalais 6', 6'',
6''' i bendra nuvedimo kanalg 6 (Fig. 1). Persijotas
produktas patenka ant produkto surinkimo pagrindo 7 1ir
per daugybe perejimo kanaly 8, 8', 8'' ir t.t., veli-
kian&iais droseliais 9 paduodamas i vieng i3 dvieju
surinkimo loviy 9 atitinkamai 9', nuo kuriy pakrova
praéjimo vamzdZiu 10 arba 11 pagal gaminio kokybe to-
liau perduodama. Spyruoklinis elementas 12 veikia 1
visas vibruojamas dalis. Kruopuy vétyklés vidurinés da-
lies virduje yra ijrengtas oro nuvedimo Stuceris 13, nuo
kurio dulkétas oras eina dulkiy separatoriumi 14, ven-
tiliatoriumi 15, griZtamo oOro linija 16, voZtuvu 17, ir
jau i8grynintas svie?io oro srautas oro padavimo kana-
lu 18 patenka i persijoty produkty kamera 19 (Fig. 2).
Svarbu, kad pseudosuskystintas sluoksnis, esantis ant
virdutinio sieto 5 per langa 20, kaip iki 8iol kont-
rolivojamas vizualiai. Fig. 2 (kaip ir kitose Fig. 3-5)
kruopy veétykle yra pavaizduota kailp dvi vienodos ma-
sinos arba dviguba ma3ina, tai yra iprasta prie kruopy
vetyklés. Svarbu, kad oro padavimo kanalas 18 yra
dvigubas, skirtas kiekvienos masinos dalies tiksliniam
valdymui arba oro tekéjimui. TacCiau cirkuliacinio oro
atveju, oro padavimas 1ir nuvedimas vyksta bendrai. Per-—
éjimas nuo oro padavimo kanalo 18 i persijoto produkto
kamerg 19 vyksta oro reguliavimo sklende 20, kuri
valdoma rankiniu ratu 21. Abu surinkimo loviai 9 ir 9'
surenka skirtingus produktus, tail pavaizduota Fig. 2
skirtingo dydZio apskritimais arba tadkais. Virsutine
dalis 3 pritvirtinta ant vidurinés atramos 2'. Kiek-

viena valymo sekcija su sietais 5, produkto surinkimo
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pagrindu 7, o taip pat oro padavimo kanalu 18 vieningai
vibruoja, ir lanks&iu manZetu 33, prijungtu prie tvir-

tos masinos dalies, sudaro dviguba virpesiy vieningumg.

Nustatymo voztuvais 22 produkty srautas nuo kiekvieno
atskiro peréjimo kanalo 8, 8', 8'' ir t.t. nukreipiamas
i surinkimo lovius 9 arba 9'. Vibracijos déka produkty
srautas slenka i8 dedinés ma3inos dalies i kaire, arba
i% kairés i de3ine. Produkto pavyzdys imamas atidarant

voztuva 23 nuo kiekvieno perejimo kanalo.

Fig. 3 pavaizduotas oro srauto kelias nuo persijotuy
produkty kameros 19 per sietus 5', 5'', 5''', o taip

pat per oro nuvedimo kamera 24.

Fig. 4 sujungia Fig. 2 ir 3, taigi vaizduoja du ivai-
rius pjivius - kairéje oro nuvedimo, dedineje oro pa-

davimo kruopuy vetyklei.

Fig. 5 atitinkamai parodytos trys kruopu vétyklés, ku-
riy kiekviena sudaro dviguba ma$ina. Vir3utinéje pa-
veikslo dalyje pavaizduotas oro nuvedimas, apatineje
paveikslo dalyje oro padavimas kiekvienai vienodai
madinai. Papildant Fig. 3, Fig. 5 dar yra pavaizduotas
dulkiy filtras 25, o taip pat atidirbto oro linija 26

su reguliuojamu slégio sistemos droseliniu voZztuvu 27.

Kaip 1% Fig. 6 matosi, kad pagal iSradima leidZiamas
tradicinis gamybos biudas, butent oro iSsiurbimas. Bet
oro prisiurbimas vyksta i3 vir3utinés kameros, tai
parodyta strélémis 30, 31, 32, taigi ne nuo apac¢ios, ne
nuo pagrindo, kurie normaliame bude yra uztersti dul-
kéemis ir bakterijomis. Tam tikslui atitinkamoj vieto]

yra irengtos prisiurbimo groteles.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Ventiliacijos badas many kruopy valymui, kai pakrova
valoma dainai vibruojanciais sietais, sudaranciais va-
lymo sekcija, ir kai produktas, stumdant sietus, nu-
vedamas per daugybe reguliuojamy nukreipian¢iyjy Stu-
ceriy, esané¢iy po sieto sluoksniais ir skirstomas pagal
norima frakcija i du ar daugiau surinkimo loviy, b e -
s i s kiriantis tuo, kad atidirbusi ora nuo
maziausiai dvieju valymo sekcijy surenka oro nuvedimo
linijoje ir i&siurbia atskirai irengtais uZiterSto oro
siurbliais, grynina 1ir kaip pritekamg SvieZzig org
sugrazina vienu i35 griZtamy kanalu po sieto sluoks-

niais.

2. Kruopy veétykle, turinti daugeli virpamy siety
sluoksniy (5), oro padavimg ir nuvedimg (13, 17), pro-
dukto pakrovimg (4), produkto vedimg (6', 6'', 6''")
per siety stumimg, o taip pat turinti produkto su-
rinkimo pagrinda (7) ir daugybe reguliuojamy nukrei-
pian&¢iyjy S&tuceriy (8, 8', 8'") pervedimui prasijoty
produkty i du ar daugiau surinkimo loviy (9, 9'), Db e-
s i s ki r i an t i tuo, kad produkty surinkimo
pagrinda su vienu per visa 1ilgj besitesianc¢iu 0rxo0
padavimo kanalu, su ‘viena, nuo iS8orés uZdaryta, per-
sijoty produkty kamera, ir su sieto sluoksniais sudaro

bendra vibracija.

3. Kruopu vétyklé pagal 2 punkta, b e s i s k 1 -
r iant i tuo, kad oro iéjimas (18) oro padavimo
kanalui yra kruopuy vétyklés galinés dalies virdutinéje

srityje.

4. Kruopuy vétyklé pagal 2 - 3 punktus, b e s i s k i -
r iant i tuo, kad oro padavimo kanalas patalpintas

mazdaug tame paciame auk3tyje, kaip siety sluoksniai.
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5. Kruopuy vétyklé pagal 2 - 4 punktus, b e s 1 s k i -
r i a n t i tuo, kad tarp oro padavimo kanalo ir
persijotu produkty kameros (19) yra irengtas didelis

kiekis oro kiekio nustatymo voZtuvy (21) .

6. Kruopu vetyklé pagal 2 - 5 punktus, b e s i s k i -
rianti tuo, kad oro nuvedimas (13) vyksta mazdaug

vidurinéje dalyje virs siety sluoksniy (5', 5'', S5''").

7. Kruopu vetyklé pagal 1 - 6 punktus, b e s i s k i -
r i ant i tuo, kad cirkuliacinio o0ro reZzimu o0ro
nuvedimas (3) per separatoriy (14), ventiliatoriy (15)

suridtas su griZtamo oro kanalu (18) .

8. Kruopy vetykle pagal 1 - 7 punktus, b e s 1 s k i-
rianti tuo, kad daug kruopu vétykliy (1) pajungta

i bendra oro nuvedimo linija (28).

9. Kruopu veétyklé pagal 8 punkta, b e s is k 1 -
r ianti tuo, kad cirkuliacinio oro rezimu daug
kruopuy vétykliy yra pajungta i bendrg griZtamo oOro
linija (29).

10. Kruopuy vetyklé pagal 7 - 9 punktus, b e s i s k1 -
riant i tuo, kad daug kruopuy vetykliuy yra pajungta
i bendra vieninga dulkiy separatoriy (14, 25) ir dirba

cirkuliacinio oro rezimu.

11. Kruopuy vétyklé pagal 10 punkta, besis ki~
r ianti tuo, kad visa cirkuliacinio oro sistema

sudaroc valdoma atidirbto oro linija (26).

12. Kruopu vétyklé pagal 2 - 11 punktus, b e s i s k i -
r i a n t 1 tuo, kad reguliuojami nukreipiamieji
stuceriai (8', 8'', 8''') pajungti prie produkto su-

rinkimo kameros ir irengti droseliai (9).
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13. Kruopuy vetyklé pagal 12 punkta, besis k i -

riant i tuo, kad surinkimo loviai yra vibruojami,

o droseliy skersiniai pjuviai yra keicCiami.

14. Kruopy vétyklé pagal 2 - 13 punktus, b e s is ki-
riant i tuo, kad sieto sluoksniai (5', 5'', 5''")
kartu su surinkimo kamera (7), su surinkimo loviais (9,

9') turi po vieng savo vibravimo pavarg (30) .

15. Kruopy vetyklé pagal 2 - 14 punktus, b e s is ki-
r i a n t i tuo, kad surinkimo loviai (9, 9') yra
usdari kanalai, turintys ant savo vir3utinés puseés 1iS-
ilgine kryptimi i8déstyta produkto pavyzdZio paemimo

voztuva (23).



LT 3820 B

9 g {716 6 858~ Mt ©
) UM Iﬁnllulu//l xﬁw../¢
9 1) HBanpd -l_.l l.l.n n.l.l.,
N IR AR R A AR IRAE
L LT TIILITIIIIIyTEII I .
9 e Jo L xluurx:l:u:.\nm mU

=

A \ [

)

Sl




LT 3820 B

- B SRl lo2e pl‘ij
g == P e sl
i

-\ ==t

T

D727 o v




LT 3820 B

£ | 4 13
A

A\
2R
AT
SEIP | A

2 \ N
he=ac= L

| &




LT 3820 B

14

S
=




FIG 5

V

g

|

I

l

LT 3820 B

e
p=—t—i)

o
]

' Bk [ —

YA

;
s

AR

il
Tilng «
ikl

[
il
1hi!

L]




LT 3820 B

\

\\\A\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ﬁ\\\\\\\\\\\\\
V = ~ €€ . \Nw :
t r

_
ENENEN=E=N=D=N=ESN=N=N= =M=
| ss/ |

VA

|

8l

e

m1\./ m/.,t/ 0Z] | .
g —7\ ¢ n-m/ _ //F

VARG ————— _
oma | m_‘\ v\ H

9 914



	Bibliography
	Claims
	Drawings
	Description
	Abstract

