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(57) Referatas:

Dviejy kamery slégiminio jdéklo, turingio idorinj korpusa, ribojant] ertme, kurioje gali bti slégis, ir turin€io anga,
per kurig jmontuojamas vidinis korpusas, pagamintas i$ susirauksléjancios ar susispaudziantios medZiagos,
gamybos biidas. 15orinis korpusas ir vidinis korpusas iki apibortavimo ar vidinio korpuso pripildymo ir ventilio
jstatymo j&jimo angos tam tikroje dalyje yra tarpusavyje sujungiami ir po to kartu apibortuojami taip, kad susidaro
apibortavimo briauna. ~

Sujungimas realizuojamas suvirinant, klijuojant, pakeiciant forma ar pan.

1$orinio korpuso arba vidinio korpuso sujungimo sritis pried vidinio korpuso jstatyma padengiama danga.
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I3radimas nagrinéja dviejuy kamery idekla, turinti
iforini korpusa, ribojanti ertme, kurioje gali buti
slegis, ir turinti anga, per kuria yra idedamas vidinis
korpusas, pagamintas 18 besirauksléjandios ar besiglam-

an&ios medZiagos.

Pladiai Zinomi pana3aus tipo dviejy kamery slégiminiail
idéklai paprastai yra naudojami kaip Zinomy slégiminiy
rezervuary su darbinémis dujomis pakaitalai. IS vidinio
korpuso terpé iSstumiama padidinus slégi iSorinio kor-
puso ertméje. Dél to iSstumiama terpé nekontaktuoja su
darbine terpe, o del vidinio korpuso pasikeitimo yra

igstumiama per ventili,.

Zie %inomi dviejy kamery slégiminiai ijdeéklai 15 esmes
susideda i& trijuy daliy, t.y. i§ iSorinio korpuso, pa-
vyzdZiui, aliuminines, turindios dugna, ivores, 135 vi-
dinio korpuso, pavyzdZiui, labai plonos aliuminines
ivorés, taip pat 13 piltuvo, kuris uZdedamas ant vi-
dinio ir iSorinio korpuso iéjimo angos briaunos ir
hermetifkai ja apgaubia. Po to 3io disko formos piltuvo

centre itaisomas atitinkamas ventilis.

Kaip tik piltuvo uZdejimas ant vidinio 1r iS8orinio
korpuso iéjimo angos briaunos yra gdana daug darbo
reikalaujanti operacija, kadangi ji atliekama rankiniu
bidu. Piltuvas uZraitomas arba apibortuojamas kartu su
jéjimo angos briaunomis. Dél to jam reikalinga ati-
tinkama vieta. Kadangi ventiliui itaisyti taip pat pa-
prastai reikia 25 mm skersmens ploto, tali dabar taikomy
dvieju kamery slégiminiu idekly angy diametras apy-
tikriai turi bati 40-65 mm. Tarp kitko yra naudojami
tik turintys laiptuotus matmenis dvieju kameruy sle-

giminiai idéklai.

Isradimo autoriaus tikslas - auk3&iau mineto tipo idék-

lo montavimo budas, kuri naudojant nereikia papildomo
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piltuvo, kuris garantuoja absoliuty i%orinio korpuso
ertmés hermetiskuma, ir kuris igalina gaminti dviejy
kamery slégiminius idéklus, turincius jvairaus diametro

angas, pradedant nuo 1 colio, t.y. nuo 25,4 mm.

Ussibré¥tas tikslas sprendZiamas taip. ISorinis ir vi-
dinis korpusas iki apibortavimo arba vidinio korpuso
pripildymo ir ventilio istatymo i iéjimo anga yra tar-
pusavyje sujungiami uZduotoje vietoje ir po to kartu

apibortuojami, padarant apibortuotga briaung.

Tai reidkia, kad dar iki apibortuotos briaunos gavimo,
tarp vidinio korpuso ir iSorinio korpuso susidaro,
neleidfiantis nutekeéti, sujungimas, ir tuo paciu yra
garantuojamas absoliutus ertmes, kurioje gali buti sle-

gis, hermetiskumas.

Geriausia, jei sujungimas realizuojamas suvirinimo bu-
du, klijavimo badu, kei&iant forma ir pan. Bet labiau-
siai pasiteisino biidas, kai ant iSorinio korpuso arba
ant vidinio korpuso, arba ant juy abieju sujungimo vie-
tos dengiama danga, prie3 montuojant wvidini korpusag b
i%orini. 8ia danga, pavyzdiiui, tinkamg lipnig me-
dZiaga, po to galima i8dZiovinti taip, kad vidinis kor-

pusas i i3orinji bidty montuojamas be dangos pasikeitimo.

Po sumontavimo dviejuy kamery slégiminis idéklas yra de-
damas i krosni, kur danga suskysteja. Del to yra ga-
rantuojamas atitinkamas sujungimas tarp vidinio korpuso
ir i%orinio korpuso. Kadangi paprastai tarp wvidinio
korpuso ir iSorinio korpuso yra iSlaikomas atitinkamas
atstumas, reikalingas tam, kad darbo padétyje aplinkui
baty pakankamas darbinis terpés kiekis, del to i dvieju
kamery slégiminio idéklo angg yra tikslinga imontuoti
instrumenta, kuriuo atitinkamoje sujungimo vietoje vi-
dinis korpusas yra prispaudiiamas prie iSorinic kor-

puso. Sis instrumentas gali buti paSildytas, kad del
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Sios Silumos danga suskystéty arba bity palaikomas

dangos skystumas. .

Vidini korpusq istacdius i iSorini korpusa, iéjimo angos
briaunos apibortuojamos, be to, geriausia, Jei tai da-

roma uzZraitymo budu.

Po to ertmé pasidaro absoliuc¢iai hermetiska. Jeigu vis-
gl sujungimo zonoje atsiranda nuotéky, tai per angsg,
per kurig sudaromas slegis, galima ileisti papildomos
sandarinanc¢ios medZiagos, kuri S$iuo atveju nuteka i3-
ilgal wvidiniy iSorinio korpuso sieneliy ir tuo paciu

pastorina sujungimo zonos dugng.

Paskutinés operacijos metu belieka dviejuy kamery slé-
gimini idekla pripildyti iSpurSkiamosios terpeés ir
imontuoti wventili, kuris talp pat garantuoja vidinio
korpuso ertmes hermetisSkumag, bet per anga, esandig dug-

ne, prileisti darbiniu dujy.

Pagal iSradimg S$io blUdo privalumas yra ir tas, kad dar
neapibortavus, galutinio uZrasy spausdinimo, lakavimo
ir kitas panaSias operacijas galima atlikti tiek iSori-
niam, tiek vidiniam korpusams. Be to, skirtingai nuo
Siuo metu taikomy piltuvy, vidui padengti gali bati
naudojami visi standartiniai apsauginiai lakai. Api-

bortuoti gali ir automatas. Tai sutaupo darbo jeéga.

Kiti privalumai, poZymiai ir isSradimo detalés matyti i3
tolesniy geresniy realizavimo pavyzdZiuy, talp pat i3

bréziniy, kuriuose parodyta:

fig. 1 - pagal iSradimg dviejy kameruy slégiminio ideéklo

13ilginis pjuvis pirmoje gamybos stadijoje,

fig. 2 - pagal fig. 1 dviejy kamery slégiminio idéklo

isilginis pjuvis kitoje gamybos stadijoje.
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Pagal isSradimg dviejuy kamery slégiminis ideklas turi
iSorini jvoreées pavidalo korpusag 1, 3iame realizavimo
pavyzdyje susidedanti i85 cilindro formos apvalkalo 2 ir
dugno dangtelio 3. Sis i3orinis korpusas 1 gali bati
gaminamas 1§ apvalaus aliuminio ruo8inio, pavyzdzZiui,
iSspaudimo ar stipraus iStempimo budu. Dugno dangte-
lis 3 turi angg 4, per kurig ertméje I sudaromas sle-

gis. Sio proceso pabaigoje anga 4 uZdaroma.

I cilindro angg 5, esanc¢ia priedingoje dugno dangte-
liui 3 1i3orinio korpuso 1 puseéje, istatytas vidinis
korpusas 6. Sis vidinis korpusas 6 taip pat turi ci-
lindrini apvalkalg 7, taip pat uZdaryta dugno dangte-
liu 8. Visas Sis vidinis korpusas 6 padarytas i3 plono
aliuminio taip, kad Jjis gali susispausti ar susi-

rauksleti.

Cilindrinis apvalkalas 7 ir dugno dangtelis 8 riboja
erdve R, 1 kurig darbo padétyje prileidZiama iSpurs-

kiamosios terpés.

Siame realizavimo pavyzdyje vidinis korpusas 6 nuo iSori-
nio korpuso 1 cilindrinio apvalkalo 2 daugelyje viety
yra nutoles atstumu a. Tac¢iau cilindrinés angos 5 kryp-
timi, t.y. iSorinio korpuso 1 ir wvidinio korpuso 6
iejimo srityje, vidinis korpusas 6 arba jo cilindrinis
apvalkalas 7 su cilindriniu apvalkalu 2 yra sujungti b
srityje. Sujungimas realizuotas, pavyzdZiui, suviri-
nimo, klijavimo, lazerinio suvirinimo, formos pakeitimo

ar kitais panasSiais bldais.

Pagal 1iSradimg, S3i pirmoji dviejy kameruy slégiminio

1deklo gamybos stadija vykdoma tokiu budu.

IS apvalaus aliuminio ruoS$inio iStempiamas i3orinis

korpusas 1. Dugno dangtelyje 3 padaroma anga 4 ir ci-
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lindrinio apvalkalo 2 srityje B uZdedama lipnios me-

dZiagos danga 9 arba privirinama.

Po to imontuojamas vidinis korpusas 6, be to, danga 9

sukietéja ir tuo padiu netrukdo montuoti.

Po to dvieju kamery slégiminis idéklas P patenka |
krosni, kurioje danga 9 suskystéja. Deél to prasideda
susijungimo procesas tarp cilindrinio apvalkalo 2 1ir
cilindrinio apﬁalkalo 7. Tadiau reikiamg sujungimg ga-
rantuoja ikaitintas instrumentas, kuris jkisSamas per
anga 5 ir srityje b prispaudZia cilindrini apvalkalg 7

prie cilindrinio apvalkalo 2.

Kita apdorojimo stadija pavaizduota fig. 2. Sioje ap-
dorojimo stadijoje pirmiausia yra pakeic¢iama dugno
dangtelio 3 forma taip, kad jis islaikytuy vidini ert-

mes I sleégi ir neissigaubty.

Teliau seka iSorinis cilindrinio apvalkalo 2 ir ci-
lindrinio apvalkalo 7 apibortavimas cilindrines angos 5
srityje taip, kad susidaro apibortuota briauna 10. Be
to, tuo paciu metu tam tikroie dalyje yra atliekamas
cilindrinio apvalkalo 2 ir cilindrinio apvalkalo 7 tem-

pimas i vidy.

Tolimesnéje gamybos stadijoje vidinic korpuso 6 ertme R
pripildoma ispursSkiamosios terpés, o cilindriné anga 5

uzdaroma nepavaizduotu dangteliu, turincéiu ventili.

Sis dangtelis garantuoja apibortuotos briaunos 10 her-
metiskumg. Po to iSorinio korpuso 1 ertmeje I per anga 4
sudaromas sleéegis, o po to anga 4 uzZdaroma. Bet tuo pat
metu sleégis wveikia ir 1 wvidini korpusg 6 taip, kad,
suveikus ventiliui, terpé isspaudZiama 13 ertmes R per

ventili tuomet, kai wvidinis korpusas 6 yra paveikiamas
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tokiu padiu slégiu iSorinio korpuso 1 ertmeje ir su-

sispaudZia.

Jeigu paaifkéja, kad, sudarant slégi, iSorinio korpu-
so 1 ertméje I dangos 9 srityje atsirado nuoteky, tai
yra galimybé per anga 4 i ertme I jleisti sandari-
nandios medZiagos. Pastaroji nuteka iSilgai cilindrinio
apvalkalo 2 link dangos 9 ir taip uZkerta kelia nuo-

tékiams.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Dviejuy kamery slégiminio ideklo, turincio 1iSorinij
korpusa, ribojanti ertme, kurioje gali biti sudarytas
slegis, 1r turincio angsg, per kurig imontucjamas vi-
dinis korpusas, pagamintas i35 susiraukslejancios ar su-
sispaudZian¢ios medZiagos, gamybos bidas, b e s 1 =
s kiri1antis tuo, kad wvidini ir iSorini kor-
pusus 1iki apibortavimo arba iki wvidinio korpuso pri-
pildymo ir ventilio istatymo iéjimo angos tam tikroje
dalyje tarpusavyje sujungia ir po to kartu apibortuoja,

kad susidaryty apibortuota briauna.

2. Budas pagal 1 punkta, b e s i s ki riantis
tuo, kad sujungimg realizuoja suvirinimo, klijavimo,

formos pakeitimo ar panasSiai budu.

3. Budas pagal 1 arba 2 punktg, b e s 1 s ki1 r ian -
t i s tuo, kad iSorinio korpuso ir/arba vidinio kor-
puso sujungimo sriti prie$ vidinio korpuso imontavimg

padengia danga.

4. Budas pagal 3 punktg, b e s i s k i r i ant i s
tuo, kad dviejy kamery slégimini jdékla po vidinio kor-
puso imontavimo, bet prie$ apibortavima, kaitina kros-

nyje, kur danga suskysteja.

5. Bidas pagal 3 arba 4 punktus, b e s i s ki r i a n-
t i s tuo, kad i dviejy kamery slegiminio ideklo angg
istato ikaitintg instrumentg, kuris sujungimo srityje

vidini korpusa prispaudZia prie iSorinio korpuso.

6. Blidas pagal 1-5 punktus, b e s 1 s kiriantis
tuo, kad iki ar tuo metu, kai iSorinio korpuso ertméje

sudaro slégi, 1 ja ipila sndarinancios medZiagos.
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7. Budas pagal 1-6 punktus, b e s i s ki r iantis

tuo, kad apibortavimo sriti padaro keidiant formg.

8. Dvieju kamery slégiminis idéklas, susidedantis i3
iSorinio korpuso, ribojanc¢io ertme, kurioje gali buti
slegis, ir turintis anga, per kuriag imontuojamas vidi-
nis korpusas i3 susirauks$léjancios ar susispaudZiancdios
medZiagos, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad
vidinis korpusas (6) ir iSorinis korpusas (1) srityje

(b) yra tarpusavyje hermetiskai sujungti.

9. Ideéklas pagal 8 punktg, b e s i s kiriantis
tuo, kad srityje (b) tarp vidinio korpuso (6) ir iSori-

nio korpuso (1) yra numatyta anga (9).

10. Ideklas pagal 9 punktg, b e s i s kiriantis
tuo, kad danga (9) yra lipni medZiaga.



2 /A /P!

LT 383

0B

T3 L og IS OBEOIDT I TETIPIO BB B DERETE S FLMI BB I T IOPEGE Y

\
}

12

Sl bl Ll Ll f,
V‘
I'A
¥
%
/]
- 3
V|
5
= F
/
%
/ TF 3./1
a Z
YIIYF YIYIII A

I eEressaswes )

p
3
A
b
&
N
R
A
:
S
1
Hi
I
E

Kk E o R L KA I X

-3
:!'\'5.2

Lodl L L 4 2.3




	Bibliography
	Claims
	Drawings
	Description
	Abstract

