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(57) Referatas:

Siame iSradime apraSomas metalinés talpos su vidiniu apsauginiu apvalkalu, skirtos uZpildymui jvairiais
produktais, tarp jy maisto produktais, vaistais ir t.t., kurie darbine terpe, esan&ia tarp talpos ir apvalkalo, iSpilami
per voZtuvg arba panady jtaisa, pagaminimo bldui.

Gaminant metaling talpg presavimu arba giliuoju i$tempimu, talpos ertmé padengiama apsauginiu laku. Po to
talpos ertmé padengiama pirmuoju padengiamuoju sluoksniu, véliau i$purskiama plastmase vidinio apvalkalo
sudarymui.

Taipa, jos viding ertmg i8purskus plastmase, patalpinama j krosnj ir sukama joje apie idilging agj, kol susiformuos
vidinis apvalkalas, maZiausiai, 2 minutes 140-120°C temperattroje, vidinio apvalkalo plastmase naudojamas
policlefinas arba poliolefiny miiniai arba poliolefinai su kitomis plastmasémis, kad i88tampuota dalis baty
pasalinama darbinés terpés slégimu, jg uZpildant tarp talpos ir apvalkalo.

Talpos dugne padaroma kiaurymé darbinés terpés jvedimui.
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%is isradimas priskiriamas metalines talpos su vidiniu

apvalkalu, skirtos uZpildymui produktu, pagaminimo budui.

7inomas tokios ruSies talpos su vidiniu apvalkalu,
skirtos uZpildymui produktu, kurioje produktas darbine
terpe, esancia tarp talpos ir apvalkalo, iSpilamas per
voituva arba panady itaisa, pagaminimo bidas. Pagaminus
talpg presavimu arba giliuoju iftempimu, talpos vidineé
ertmé padengiama apsauginiu laku, po to talpos ertme
padengiama pirmuoju padengiamuoju sluoksniu ir idpurs-
kiama plastmase vidinio apvalkalo sudarymui, talpa su
vidiniu apvalkalu ikaitinama, kad pa3alinty i35 plast-
masés tirpiklio pertekliy 1ir formuojama dugniné kiau-
rymé po to sekanciam darbineés terpés, iSstumiancios

produkta, jvedimui.
Sis budas yra labiausiaimartimas idradimui.

%inomame bide vidinio apvalkalo medZiaga pagaminama pa-
dengimo plévelés pavidalu, pavyzdziui, uZpilant sluoks-
ni skystos medZiagos per tata i metaline talpg. Po to
talpa apverdia, kad i3pilty skyscio likuti. Kita ple-
velés pagaminimo budg sudaro medZiagos i3purskimas gal-
vute, ivesta i talpos ertme, be to, i3purdkimo galwvute
arba slégimo rezervuaras patys pasisuka, kad uztikrinty
tolygy padengimg, o taip pat todel, kad dugnine kiau-
rymé Stampuojama tik tokio dydZio, kuris uZtikrina sie-
nelés paSalinima kiauryméje, veikiant uZpildomos darbi-

nés terpés slégimui (DE patentas Nr. 2360319).

Toks budo igyvendinimas uZtikrina absoliuciai homogeni-
nio vidinio apvalkalo, kurios storis, pavyzdZiui, 80-

120 mkm, gavimg.

Pakankama 2 minu&iy sukimo 140-120°C temperatiroje, kad
bty pagamintas pageidaujamo homogeniSkumo vidinis ap-

valkalas.
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Metalinés talpos su vidiniu plastmasiniu apvalkalu pa-

gaminimas pagal $i i3radimag atliekamas tokiu buadu:

Gaminant metaline talpa presavimo arba giliuoju iStem-
pimu, talpos ertme padengiama apsauginiu laku. Po to
talpos ertmé padengiama (gruntuojama) pirmuoju paden-
giamuoju sluoksniu, veéliau i%pur$kiama plastmase vi-

dinio apvalkalo sudarymui.

Gaminant vidini apvalkala, tinkamiausia naudoti polio-
lefinus arba juy miSinius. Poliolefinas, skirtingai neil
polivinilchloridas, labai lengvai pa8alinamas talpos
reciklavimo metu, kadangi poliolefinas visiskai sudega
ir nesukelia nepageidaujamo aplinkos uZtersSimo. Gali
bati panaudojamos ir kitos neuzterSianc¢ios aplinkos me-

dZiagos.

Vidine talpos ertme iSpurskus plastmase, talpa patal-
pinama i krosni ir sukama joje apie i%ilgine a81, ma-
Yiausiai, 2 minutes 140-120°C temperatiroje vidinio

apvalkalo sudarymui.

Kadangi vidinis apvalkalas, gaminamas tokiu btGdu, vi-
sidkai atitinka talpos vidine ertme arba vidini konta-
ra, susidaro sunkumai gaminant kiauryme, kadangi, ive-
dant puansong kiaurymés padarymui, kiaurymes dugne ga-

lima paZeisti vidini apvalkala.

Kad to neivykty, kiaurymé talpos dugne jos gamybos metu

isStampuojama.

Vienok, paaiskéjo, kad 3ie vidinio apvalkalo pagaminimo
bidai turi trakumus, pasireiskianc¢ius tuo, kad gaunama
plévelé arba vidinis apvalkalas po to sekanc¢io ikai-
tinimo tirpiklio 1liku&iy pa3alinimui metu veél defor-
muojasi, tuo metu vidinio apvalkalo medZiaga susilydoe

ir sudaro oro ir tirpiklio darinius, sudarancius ne-
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tolygumus vidiniame apvalkale. $ie dariniai vidini ap-

valkala gali padaryti nehermetisku. .

Praktikoje wvidinis apvalkalas gaminamas i$ polivinil-
chlorido. Tadiau 1 3ig polivinilchlorido medZiaga
pridedamas plastifikatorius tam, kad vidinis apvalkalas
igyty atitinkama forma. Plastifikatoriaus panaudojimas
turi ta trukuma, kad jis pereina i, produkta, uZpildantji
ertme, 1ir todel pagaminta talpa maisto produktams,
farmacijai 1ir pan. Polivinilchlorido reciklavimo metu
gaunama druskos ragstis, kuri taip pat nepriimtina ap-

linkos apsaugos poZiuriu.

§io idradimo tikslas yra patobulinti anksciau minéta
pada, kad bity pasalinti Sie trikumai, tam buvo bitina
sukurti homogenini ir neturinti neigiamo poveikio ap-

linkai vidini apvalkala.

&is urdavinys iSsprendZiamas tuo, kad talpa, jos viding
ertme idpurs$kus plastmase, patalpinama i krosnj ir
sukama joje apie iSilgine a3i, kol susiformuos vidinis
apvalkalas, maziausiai, 2 minutes 140-120°C tempera-
taroje, vidinio apvalkalo plastmase naudojamas poliole-
finas arba poliolefiny miSiniai arba poliolefinai su
kitomis plastmasemis, kad iS3tampuota dalis baty pa-
%$alinama darbinés terpés slégimu, Ja uZpildant tarp
talpos ir apvalkalo. Stampavimo metu lieka Zyme vietai,
kur turi bati kiauryme, t.y. dugnas pramuSamas nevisisS-
kai, o tik poveikio vietoje Yymiai sumaZinamas slene-
les, kuria turi ivykti talpos medZiagos atskyrimas,

storis.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Metalines talpos su vidiniu apvalkalu i3 plastmases,
skirtos uzZpildymui produktu, kuris darbine terpe,
esan&ia tarp talpos ir apvalkalo, iSpilamas per voZtuva
arba panady itaisa, pagaminimo bidas, kuri sudaro tal-
pos, pagamintos presavimu arba giliuoju iStempimu, vi-
dinés ertmés padengimas apsauginiu laku, veliau talpos
ertmés padengimas pirmuoju padengiamuoju sluoksniu su
po to sekan&iu plastmasés iSpursSkimu vidinio apvalkalo
sudarymui, talpos su vidiniu apvalkalu ikaitinimas
tirpiklio likuéiy paSalinimui i$ plastmases 1ir dugninés
kiaurymés formavimas darbinés terpés, i8stumiancios
produkta, ivedimui, b e s i s ki riant 1 s tuo,
kad talpos vidine ertme iSpurskus plastmase, Jja pa-
talpina i krosni ir suka joje apie iSilgine asi kol
susidaro vidinis apvalkalas, maZiausiai, 2 minutes 140-
120°C temperatiroje, kaip plastmase naudoja poliole-
fing arba poliolefiny midinius arba polioclefinus su

kitomis plastmasémis.

2. Budas pagal 1 punktz, b e s i sk iriantis
tuo, kad minétaja kiauryme iS3tampuoja tokio dydZio,
kad uZtikrinty sienelés paSalinima kiaurymeje, veikiant

darbinés terpeés slégimui jos uZpildymo metu.
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