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Talpos gamybos badas

(57) Referatas:

Talpos, pavxzdiiui, indelio ar tatelés, skirtos medziagoms, gamybos bado esmeé yra ta, kad pagaminta talpa yra
gruntuojama. Sis gruntas yra dengiamas 30-70 um storio danga, be to, naudojama danga i sintetiniy medzZiagy,
geriausia, i poliolefino ar anatogiskos medziagos.
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Isradimas nagrinéja talpos, pavyzdZiui, indelio arba
tuteles, i kurig buty galima pripilti medzZiagos, gamy-
bos bida, be to, pagaminus talpsg, jos vidinis pavir3ius

yra gruntuojamas.

Iki dabar indeliai buvo gaminami, pavyzdZiui, presa-
vimo, giliojo tempimo ar pana$iais budais, po to jie
buvo apipjaunami, i3plaunami ir galiausiai dZiovinami.
Veliau vidinis pavirdius paprastai dengiamas 6-8 um
storio lako sluoksniu ir po to i3 naujo dZiovinamas.
Trakumas yra tas, kad tokie indeliai ar tatelés yra

nepakankamai atsparus agresyviy produkty poveikiui.

ISradimo tikslas buvo aukidiau minéto tipo gamybos bido
sukirimas, kad tokiu biadu pagaminta talpa bty atspari
agresyvaus uzpildo itakai, ir kad, esant reikalui, bity

galima sandarinti talpos sitles.

Kad bty iSspresta 3i uZduotis, gruntas yra dengiamas

30-70 pm storio sluoksniu.

Sis palyginti storas sluoksnis visy pirma yra sidlomas
talpoms, kurios yra pripildomos agresyvios medZiagos.
Tokios talpos gali biuti tdtelés arba aliuminiai inde-

liai.

Be to, toks dengimas tinka indeliams, pagamintiems i$§
baltosios skardos, nes 3jis daZnai sandarina indeliy,
pagaminty i3 baltosios skardos, siiiles. Bet lygiai toks
pat dengimas tinka ir indeliams, kurie pagaminti i3

plastmasés.

Grunto sluoksnis paprastai buna nuo 20 iki 30 pm, bet
tuo atveju bendras grunto ir dangos sluoksnis yra 50-
100 pm.
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Dangai, pavyzdziui, yra sitlomi poliolefinas arba ana-
logiskos medZiagos, taip pat miSiniai, susidedantys i3
poliolefiny ir kity medZiagy. Pagrindinis privalumas
yra tas, kad, perdirbant talpa, poliolefinus galima su-
deginti, ir néra pavojaus, kad bus uZtersta aplinka.
TaCiau danga gali bGti pagaminta i$§ polietileny ar kity
dirbtiniy medZiagy. Tuo iSradéji$ka mintis neapsiri-

boja.

Proceso gale talpos patenka i dZiovinimo krosni, d&ia
jos ikaitinamos iki 160-190°C temperatiros. Po to
talpos yra 3aldomos, geriausiai iki 40-50°C tempera-

tdros.

Talpos iSoré yra padengiama specialiu vienakomponencéiu
pagrindiniu laku; tai yra daroma dZiovinant ir esant
Zemal temperatidrai, kad nesusigadinty vidinis sluoks-

nis. Po to dengiama dangos laku.

Pagal iS8radimg tokia danga -tinka ir tuo. atveju, Jjei
véliau ant indelio yra uZdedamas dangtelis su voZtu-
veliu. Jis visy pirma taikomas aerozoliniams ijpakavi-

mams .
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Talpos, pavyzdZiui, indelio arba tateles, i kurig
bity galima pripildyti medZiagos, gamybos budas, kai
pagamintos talpos vidus yra gruntuojamas, b e s i -
s kiriantdis tuo, kad gruntg dengia 30 - 70 pm
storio danga, tai tinka ir tam atvejui, kai jpiltoji

medZiaga yra agresyvi.

2. Budas pagal 1 punktg, be s is kiriantis
tuo, kad dengia dirbtine medZiaga i8 poliolefino arba
analogi3ka medZiaga, arba poliolefiny, polietileny ar

kity dirbtiniy medZiagy miSiniu.

3. Budas pagal 1 - 2 punktus, b e s i s kiriamn -
t i s tuo, kad proceso pabaigoje talpa kaitina dZiovi-

nimo krosnyje 160 - 190°C temperaturoje.

4. Budas pagal 1 - 3 punktus, b e s i s kirian-
t i s tuo, kad po kaitinimo talpa at8aldoma iki 40 -

50°C temperatiros.

5. Bidas pagal 4 punkta, b e s i s kiriantis
tuo, kad talpos i3orini pavir$iy dengia vienakompo-
nendiu pagrindiniu 1laku, dZiovinant Zemose temperati-
rose, kad nebaty sugadintas vidinis sluoksnis, be to,
ant vienakomponenc¢io pagrindinio lako, esant reikalui,

su spausdinimo dazy pasluoksniu dengia dangos lakg.
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