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(57) Referatas:

|pakavimo medZiaga skirta skys&iui nelaidziu, turinciy geras deguonies neskvarbumo charakteristikas, gauna-
mas iSlankstant, terminio formavimo arba kitu medZiagos formavimo mechaniniu bldu, konteineriy formavimui.

Jpakavimo medziaga (10) susideda i$ karkasinio stuoksnio (11} ir barjerinio sluoksnio (12), kuris stipriai sutvir-
tintas su karkasiniu sluoksniu. Karkasinis sluoksnis (11) sudarytas i§ plastiko misinio, geriausiai susidedantio i$
poliolefino ir uZpildo, kurie sudaro 50-80 % visos mi&inio maseés, o barjerinis sluoksnis (12) susideda i% plastikinés
medziagos tokio paties tipo, kaip ir karkasinio sluoksnio (11) plastiko, geriausiai poliolefino ir kito nepaminéto tipo
plastiko misinio.

Minéto kito tipo barjerinio sluoksnio plastikas gali bati etilenvinilo alkoholio kopolimeras, poliamidas arba
panasus, turintis gery deguonies neskvarbumo savybiy, plastikas, geriausiai etilenvinilo alkoholio kopolimeras,
kurio kiekis visoje barjerinio sluoksnio maséje sudaro 40 % ir daugiau.
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Sis i3radimas yra apie lanks&ig lapo arba juostos
formos ipakavimo medZiagg, skirtg skysCiui nelaidZiy
stabilios formos konteineriy gamybai su geromis de-
guonies neskvarbumo savybémis, gaunamomis i3lankstant,
terminiu formavimu ar kitais medZiagos formavimui tai-
komais mechaninio apdirbimo budais, be to, §i medZiaga
turi kietumg suteikianti karkasini sluoksni, kuris su-
sideda 1§ plastmasés ir wuZpildo mi$%inio, taip pat
barjerini sluoksni, kuris gerai pritvirtintas prie vie-

nos karkasinio sluoksnio pusés.

Taip pat Siame i8radime kalbama apie ipakavimo medZia-
gos naudojima, gaminant stabilios formos skys&iui ne-
laidZius konteinerius, su geromis deguonies neskvarbumo
savybémis, kurios gaunamos lankstant, terminiu forma-
vimu arba kitais mechaninio apdirbimo bidais, taikomais

medZiagai formuoti.

Aprasyto tipo ipakavimo medZiaga Zinoma, pavyzdZiui, i$
Europos paraiskos Nr. 353991. Pana$i jpakavimo medZiaga
taip pat aprad3yta Europos paraidkoje Nr. 353496.

Zinoma i% paraiskos EP-A-O Nr. 353991 ipakavimo medZia-
ga turi kietuma suteikianti karkasini, sluoksni, kuris
susideda arba i35 homopolimero propileno, turin&io lydi-
mosi rodikli Zemiau 10 pagal ASTM (2,16 kg, 230°C) ir
uzpildo, sudarancio 50-80 % nuo bendros midinio mases,
arba etilenpropileno kopolimero, turinc¢io lydimosi
rodikli tarp 0,5 ir 5 pagal ASTM (2,16 kg, 230°C), ir
uzpildo, sudaran¢io 50-80 % nuo visos midinio masés, ir
taip pat gery prieSdujiniy savybiy medZiagos sluoksni,
geral pritvirtintg prie vienos karkasinio sluoksnio

puses.

Kaip tokio neskvarbaus dujoms sluoksnio pavyzdys nuro-

domas aliuminio folijos sluoksnis, kuris prie karka-
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sinio sluoksnio pritvirtintas atitinkamo tipo susle-

gianciu sluoksniu.

Kadangi aliuminio folija yra labai brangi medZiaga,
iskyla problema del didéjancios ipakavimo medzZiagos
gamybos kainos. Be to, aliuminio folija labai jautri
tempimui, naudojant praktikoje yra visiskai neelastiné
ir todél greitai plySta, kali medZiaga stipriai jtem-
piama, lankstant ir formuojant i3 medZiagos kontei-
nerius. Taip pat atsiZvelgiant i reikalavimus aliuminio
folija, kuri naudojama konteineriuose i3 ipakavimo me-
dziagos, taikomuose maisto produktams laikyti, turi
biti padengtos nors vienu iSoriniu apsauginiu sluoks-
niu, kuris pa$Salina tiesiogini kontaktg tarp aliuminio
folijos ir konteinerio turinio, tacdiau papildomai di-
dina medZiagos pagaminimo kasStus ir tuo paciu daro me-

dziagos sandarg sudetingesne.

Kita Zinoma apraSyto tipo ipakavimo medZiaga turi su-
teikianti kietuma karkasini sluoksni, taip pat sudarytg
arba 18 propileninio homopolimero, turinc¢io lydimosi
rodikli Zemiau 10 pagal ASTM (2,16 kg, 230°C) ir
uzpildo, sudaranc¢io 50-80 % kiekio bendros miSinio
mases arba etilenpropileno kopolimero, turincio 1ly-
dimosi rodikli tarp 0,5 ir 5 pagal ASTM (2,16 kg,
230°C) ir uzpildo, kurio kiekis sudaro 50-80 % bendros
misinic maseés, o tailp pat turi tolygy barjerini sluoks-
ni dujoms 1§ etilenvinilo alkoholio kopolimero (EVOH),
pritvirtintg prie vienos karkasinio sluoksnio puses.
Kadangi barjerinio sluoksnio skvarbumas deguoniui 1§
esmes priklauso nuo dregmes kiekio barjeriniame sluoks-
nyje 1ir dideja dregmei didejant, todél esama ipakavimo
medzZiaga turi 1iscrini sluoksni 15 plastmases, pritvir-
tinta prie barjerinio sluoksnio ir uZtikrinanti apsaugsa
nuo dregmes poveikio esanciam apacioje Dbarjeriniam
sluoksniui. Karkasinis sluoksnis taip pat turi iSorinij

sluoksni i3 plastmaseés, pageidautina tos pacios ridSies
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kaip ir plastmasé pirmame minetame iSoriniame plast-

masiniamme sluoksnyje. .

§i Zinoma ipakavimo medZiaga turi privalumg, lyginant
su apraSyta Zinoma ipakavimo medZiaga, kurioje vietoje
brangiai kainuojancios aliuminio folijos, jautrios tem-
pimui, naudojamas palyginti pigus etilenvinilo alko-
holio kopolimeras kaip barjerinio sluoksnio medZiaga,
tad¢iau 1lyginant su apraSyta jpakavimo medZiaga, turi
sudetingesne medZiagos sandarg. MedZiagos sandara pa-
pildomai yra sudétingesné dél to, kad barjeriniu
sluoksniu i3 etilenvinilo alkoholio kopolimero negalima
dengti tiesiogiai dviejy aplinkiniy sluoksniy (karka-
sinio ir apsauganc¢io nuo drégmes iSorinio plastikinio
sluoksniy), kadangi Jjis reikalauja keliy tarpiniu ri-
an¢iy sluoksniy tam, kad wuzZtikrintuy ipakavimo me-
dZiagai reikalaujamg sukibimg tarp atskiry medZiagos

sluoksniy.

Tokiu badu esamo iSradimo tikslas yra suteikimas ipa-
kavimo medzZiagos tipui, apraSytam iZangineje dalyje,
savybiy, kurios pasalina problemas, budingas Zinomoms

ipakavimo medZiagoms.

I3radime 8ie ir kiti tikslai pasiekiami tuo, kad ipa-
kavimo medZiaga ijgauna barjerini sluoksni, susidedantj
i3 tokio paties kaip ir karkasinio plastiko ir kito

tipo plastiko miSinio.

Kadangi barjeriniame sluoksnyje yra tokio paties plas-
tiko kaip ir karkasiniame sluoksnyje, Siuos du sluoks-
nius galima labai tvirtai tarpusavyje sukabinti, ne-
taikant atskiro tarpinio ri$anciojo ar suvirinanciojo
sluoksnio, kaip tai daroma tam tikromis technologi-
jomis. Be to, lyginant su Zinomomis jipakavimo medZia-
gomis, pasiekiamas privalumas, kadangli ipakavimo me-

dZiaga pagal iSradimg yra vienalyte, t.y. visuose me-
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dZiagos sluoksniuose esama to paties tipo plastiko, o
tai leidZia medZiaga naudoti pakartotinai, ir tai ypa-
tingai gerai medZiagy gamyboje. Kadangi medZiagg galima
naudoti pakartotinai, 3$i ipakavimo medzZiaga yra taip

pat labai vertinga ekologisSkai.

Konkre¢iai realizuojant i8radimg barjerinis sluoksnis
susideda i3 40-80 % etilenvinilo alkoholio kopolimero
masés ir 60-20 % propileninio homopolimero ar apradyto
tipo etilenpropileno kopolimero masés, o Kkarkasinis
sluoksnis susideda i3 tokio paties propileninio homo-
polimero ir uzpildo, sudaranc¢io 50-80 % mases kiekio
arba tokio paties etilenpropileno kopolimero ir uZ-
pildo, sudaranc¢io 50-80 % mases, kiekio. Tinkamiausias
etilenvinilo alkoholio kopolimero kiekis barjeriniame
sluoksnyje turi sudaryti mazZzdaug 50 %, tai suteikia
barjeriniam sluoksniui beveik tokig paciag neskvarbumo
deguoniui klase, kaip ir aliuminio folija, be to, yra
naudojamas minimalus etilenvinilo alkoholio kopolimero

kiekis. Apie tai bus paaiskinta.

Kiti praktiniai ir naudingi i3radimo privalumai turi

papildomy teigiamy savybiy.

Dabar i8radimas bus apraSytas ir iSaiskintas smulkiau,

naudojantis pridetais bréziniais, kuriuose:

1 pav. konkrec¢iai realizuojant iSradimg parodomas

scheminis jpakavimo medziagos pjuvio vaizdas,

2 pav. schemiskai aiSkina ipakavimo medZiagos, pa-

vaizduotos 1 pav., gaminimg, ir

3 pav. - grafikas, kuriame schemiskai rodoma, kaip kin-
ta deguonies skvarbumas (Q, skvarb.) per

barjerini sluoksni, priklausomai nuo etilen-
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vinilo alkoholio kopolimero kiekio barjeri-

niame sluoksnyje.

Ipakavimo medZiaga, kuri pagal iSradimg gali buti 1lapo
arba Jjuostos formos 1 pav., paprastai Zymima 10 po-
zicija. MedZiagoje 10 kietumui suteikti yra karkasinis
sluoksnis 11, kuris susideda i§ plastiko ir uZpildo
midinio, taip pat barjerinis sluoksnis 12, susidedantis
i§ to paties kaip ir karkasinis sluoksnis 11 plastiko
tipo ir kito tipo plastiko mi$inio, gerai sukabinto su

karkasiniu sluoksniu 11.

Barjerinis sluoksnis 12, kuris jungiamas su karkasiniu
sluoksniu 11, sulydant vieno minéto tipo plastiko pa-
vir3ius atitinkamuose sluoksniuose, gali turéti idorini
sluoksni 13, 18 minéto vieno tipo plastiko. Karkasinis
sluoksnis 11 gali turéti iSorini sluoksni 14, susi-
dedanti i3 to paties, kaip ir pirmasis iSorinis sluoks-
nis 13, plastiko. Geriausiai, kai abu iSoriniai sluoks-
niai 13 ir 14 taip pat sukabinti su atitinkamais gre-
timais sluoksniais, sulydant minéto vieno tipo plastiko
pavirsiy taip, kad butuy uZtikrintas geras ry3ys tarp
visy medZiagos sluoksniuy, kurie sudaro medZiagos
10 dalj,.

Tinkamiausias karkasinio sluoksnio 11 plastikas yra
poliolefininis plastikas, pavyzdZiui, polietilenas, po-
lipropilenas ir t.t., bet geriausiai, kai jis susideda
i85 propileninio homopropileno, kurio lydymosi rodiklis
Zemiau 10 pagal ASTM (2,16 kg, 230°C), arba i3 eti-
lenpropileno kopolimero, kurio lydimosi rodiklis tarp
0,5 ir 5 pagal ASTM (2,16 kg, 230 °C). I% 3iy dviejy
poliofilininiy plastiky daugiau tinka kopolimeras eti-
lenpropilenas su nurodytu lydymosi rodikliu, kadangi
jis i3saugo savo ypatingai sustandinancias savybes ir
mechanini kietuma, esant net Zemoms temperatiroms, pa-

vyzdziui, 8°C ir Zemesnéms.
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Karkasinio sluoksnio 11 uzZpildas gali bati bet kuri i3
3iy Zinomy medziagy, ©pavyzdziui, granuliuota arba
dribsnidka kreida, talkas, Zérutis, molis ir t.t. Ta-
¢iau geriausias uZpildas yra kreida. Karkasinio sluocks-
nio uzZpildo kiekis sudaro 50-80 % bendros karkasinio

sluoksnioc masés, o geriausia, kail sudaro apie 65 % ma-

ses.

Kaip pazyméta, barjerinis sluoksnis susideda i3 vieno
tipo, tokio kaip ir karkasinio sluoksnio plastiko ir
kito tipo plastiko miSinio. Tokiu buGdu tinkamiausias
vienodo tipo plastikas yra poliofelininis, pavyzdZiui,
polietilenas, polipropilenas ir t.t., bet geriausias
plastikas yra polipropilenas. Tinkamiausias polipropi-
leninis plastikas yra homopolimeras, turintis lydimosi
rodikli Zemiau 10 pagal ASTM (2,16 kg, 230°C), arba
etilenpropileno kopolimeras, kurio lydimosi rodiklis -
tarp 0,5 ir 5 pagal ASTM (2,16 kg, 230°C). Tadiau, kaip
buvo nurodyta, del tos palios prieZasties labiau tin-
kamas etilenpropileno kopolimeras, kurio lydimosi ro-
diklis vyra nurodytame intervale. Kitas plastikinis
barjerinio sluoksnio 12 komponentas gali buti, pavyz-
dZiui, etilenvinilo alkoholio kopolimeras (EVOH), poli-
vinilidenchloridas (PVDC), poliamidas (PA) arba panasus
polimeras, turintis gery prieddujiniy savybiy, bet la-
biau tinkamas etilenvinilo alkoholio kopolimeras
(EVOH) . 3io antrojo plastikinio kamponento kiekis bar-
jeriniame slucksnyje 12 gali keistis placiame inter-
vale, Dbet daZniausiai Jjis sudaro 40-80 % barjerinio
sluoksnio masés. Buvo irodyta praktikoje, kad bar-
jerinis sluoksnis, susidedantis 1§ mazZdaug 40 % masés
etilenvinilo alkoholio kopolimero (EVOH) ir 60 % maseés
etilenpropileno kopolimero, kurio lydimosi temperati-
ra - 5-10 pagal ASTM ribose, kartu su karkasiniu sluocks-
niu 11, susidedanc¢io 15 tokio paties etilenpropileno
kopolimero ir 50-80 % uZpildo masés misSinio, lengvai

suteikia ipakavimo medZiagai panalSiy kaip ir aliuminio
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folijos deguonies neskvarbumo savybiy. Tai bus pa-

aidkinta smulkiau, ypatingai pasitelkiant 3 pav..

Tinkamiausia, kai du iSoriniai sluoksniai 13 ir 14 taip
pat susideda i3 poliolefinilinio plastiko, pavyzdZiui,
polietileno, polipropileno, geriausiai 1§ polipropi-
leninio plastiko, kuris gali buti arba polipropileninis
homopolimeras, kurio lydymosi rodiklis Zemiau 10 pagal
ASTM (2,16 kg, 230°C), arba etilenpropileno kopoli-
meras, kurio lydimosi rodiklis yra tarp 0,5 ir 5 pagal
ASTM (2,16 kg, 230°C). Dél auk3&iau nurodyty prieZas&iy
tinkamiausia, kad du i3oriniai sluoksniai bty sudaryti
i etilenpropileno kopolimero, turinéio lydimosi rodik-

1i, nurodytose ribose.

Kaip pavaizduota 1 pav., dali medZiagos 10 sudarantys
sluoksniai yra skirtingo storio, be to, karkasinio
sluoksnio 11 storis gali buati tarp 150 ir 140 pm,
barjerinio sluoksnio 12 - nuo 5 iki 50 um, o du
iSoriniai sluoksniai 13 ir 14 gali bati tarp 5 ir 50 pm
storio. Jeigu i8§ medZiagos 10 bGtina termisSkai formuoti
konteineri arba kitu mechaniniu budu, tai optimalus
karkasinio sluoksnio 11 storis bus virdutinéje nurodyto
storio intervalo dalyje, o tuo atveju, kai konteinerj
reikia pagaminti iS medZiagos klosCiy sudarymo budu,

tada storis turéty atitikti apatine 3io intervalo dalij.

3 pav. parodomas grafikas, kuris schemi3kai paaiSkina,
kaip kinta deguonies skvarbumas per barjerini sluoks-
ni 12 priklausomai nuo etilenvinilo alkoholio kopolime-

ro kiekio barjeriniame sluoksnyje.

Grafiko vertikalioje a8yje atidetas deguonies skvarbu-
mas (skvarb. Q,), o horizontalioje aSyje - etilenvinilo
alkoholio spirito kopolimero (EVOH) kiekis barjeriniame
sluoksnyje. Desinéje vertikalioje a3yje parodytas

ivairiy Zinomy medZiagy deguoniui sulaikyti, iskaitant
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aliuminio folija (AI), etilenvinilo alkoholio kopolimerg
(EVOH), polietilentereftalatg (PET) ir polivinilchlori-
da (PVC), santykinis deguonies skvarbumas. I3 3iy Zi-
nomy barjerinio sluoksnio medzZiagy aliuminio folijos
skvarbumas deguoniui, kuris grafike parodytas lygus 0,
yra maZiausias. Kopolimeras EVOH atitinkamai deguonies
skvaztinkamai turi deguonies skvarbumg apie 6 (PET) ir
14 (PVC).

Barjerinio sluoksnio skvarbumas deguoniui pagal iSra-
dimg kinta apagal S - pavidalo kreiwve nuo reikSmes dau-
giau negu 14 (esant etilenvinilo alkoholio kopolimero
kiekiui 0 %) 1ki reik8més maZzdaug 0,09 (esant eti-
lenvinilo alkoholio kopolimero kiekiui apie 40 %),
kuris didéjant EVOH kiekiui, auks$¢iau 8io dydZio prak-

tidkai 3itame lygyje, t. y. apie 0,9 nekinta.

Norint pagal i8radimg pasiekti kiek galima mazZiausig
deguonies skvarbumg medZiagoje, reikia, kad apie 50 %
barjerinio sluoksnio masés sudaryty etilenvinilo al-
koholio spirito kopolimero kiekis, esant kuriam barje-
rinis sluoksnis turi geriausiy galimy deguonies ne-
skvarbumo savybiuy, esant minimaliam galimo kopolimero
EVOH kiekio. Taciau tinkamos deguonies neskvarbumo sa-
vybés jau pasiekiamos, esant kopolimero EVOH kiekiuil
apie 40 % masés, kuri sudaro geresne kliuti deguoniui
negu polietilentereftalato (PET) skvarbumas. Todel
praktikoje etilenvinilo alkoholio kopolimero (EVOH)
kiekis turéty sudaryti mazZzdaug 40-80 % mases, o0 geriau-

Q

siai - apie 50 % mases.

MedZiaga 10 pagal i8radimg galima gauti ekstruzijuojant
visus sudaranc¢ius dali 8ios medZiagos sluoksnius, bet
ja gaminti, ekstruzijuojant ir kartu naudojant iren-

gini, kuris schematiskai vaizduojamas 2 pav.
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Irenginys, paprastai Zymimas pozicija 20, turi 4 eks-
truderius, paZymétus pozicijomis 21, 22, 23 irn 24 ir
sujungtus kartu su antgalio bendra galvute 25, taip pat
cilindrini arba ritinélini itaisa, kuris itaisytas
pried antgalio galwvute, ir kuriame sukasi rodykliy

kryptimmi atS$aldantys cilindrai arba ritinéliai 26.

ISlydyta iSeinanti karkasinio sluoksnio medZiaga 11,
t.y. i8sirinkto plastiko ir uZpildo miSinys, kurio yra
nuo 50 iki 80 % nuo bendros miSinio masés, 1i3eina
pirmyn per centrini ekstruderi 21, tuo tarpu, kai eks-
truderiai 22 ir 23 n kreipia pirmyn isSlydyta iSeinancig
medZiagg barjeriniam sluoksniui 12, tai vyra tokio
paties plastiko kaip ir karkasinio sluoksnio ir kito
tipo plastiko misini, o taip pat i8lydyta i8einancia
medZiagg iSoriniam sluoksniui 13, t.y. plastikg, ati-
tinkamai i8rinkta karkasiniam sluoksniui. Ekstrude-
ris 25 nukreipia pirmyn i8lydyta iSeinandig medzZiagg
iSoriniam sluoksniui 14, t.y. plastikg, iSsirinktag kar-
kasiniam sluoksniui. Keturi i3lydytos medZiagos srau-
tai, pazZyméti punktyrinemis linijomis, suspaudzZiami
plySio pavidalo kiaurymeje, esanc¢ioje antgalio gal-
vuteje 25, 1ir priimami kartu suspaudzZiant tarp prie-
Singomis kryptimis besisukanéiy prispaudzZianc¢iy cilind-
ry arba velenéliy 26 tam, kad biaty atdaldyti ir pa-
tikimai sujungty kartu medZiagos sluoksnius, aplydant
minéto vieno tipo plastiko pavir$ius tarpiniuose ati-
tinakamuose medzZiagos sluoksniuose gatavos juostos for-
mos ipakavimo medziagai 10 sudaryti. Po to ipakavimo

medZiagg galima uZvynioti ant vedanciojo velenélio 10.

Tokiu budu pagal iSradimg lapo arba Jjuostos formos
ipakavimo medzZiagos, kurios visi sluoksniai, sudarantys
dali medzZziagos, yra stipriail tarpusavyje sujungti, ir
kuri turi tos paclios klasés deguonies neskvarbumo sa-

vybiy kaip ir paprasta ipakavimo medZiaga su barjeriniu
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sluoksniu 18 aliuminio folijos, gamybai galima taikyti

esamg technologija ir jrengimus.

Kadangi visi medZiagos sluoksniai yra sudaryti i¥ vieno
tipo plastiko, $ia ipakavimo medZiaga lengvai galima
utilizuoti ir pakartotinai panaudoti, i&% to seka i3-
vada, kad 15 3ios medZiagos nepriklausomai nuo to,
formuojama medZiiaga lankstant, termidkai ar kitu me-
chaninio apdirbimo btdu, galima formuoti konteinerius,

esant minimalioms medZiagos atliekoms.

Netgi apraSius 8i iSradimg kaip konkrety realizavimo
variantg, aidku, kad pagal 38i i3radima gali bati ir

kity modifikacijy.
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ISRADIMO APIBREZTIS

-

1. Lanksti lapo arba juostos formos jpakavimo medZiaga
stabilios formos nelaidZiy skysc¢iui konteineriy ga-
mybai, naudojant lankstyma, termini formavimg arba kitg
mechanini, formavimo bGda, be to, 8§iag jipakavimo mediiaga
sudaro kietumo suteikiantis karkasinis sluoksnis (11),
susidedantis i3 plastiko ir uZpildo miSinio, taip pat
gerai pritvirtintas prie vienos karkasinio sluoksnio
pusés barjerinis sluoksnis (12), besis kirian-
t i tuo, kad barjerini sluoksni (12) sudaro tokio pa-
ties plastiko, kaip ir karkasinio sluoksnio (11) plas-

tikas, ir kitokio tipo plastiko misSinys.

2. Ipakavimo medZiaga pagal 1 punktg, b e s i1 s k i -
riant i tuo, kad kito tipo plastikas barjeriniame

sluoksnyje yra etilenvinilo alkoholio kopolimeras.

3. Ipakavimo medZiaga pagal 1 punkta, b e s i1 s k i -
r i ant i tuo, kad barjerinis sluoksnis (12) pri-
tvirtintas prie karkasinio sluoksnio (11), sulydant
vieno tipo plastiko pavirSius atitinkamai barjeriniame

ir karkasiniame sluoksniuose.

4. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri 13 ankstesniy
punkty, b e s i s kirianti tuo, kad barjerinis
sluoksnis (12) ir karkasinis sluoksnis sudaryti ekst-

ruzijos biadu.

5. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri 1§ 1 - 3 punkty,
b e s i s k i r i a n t 1 tuo, kad barjerinis
sluoksnis (12) ir karkasinis sluoksnis (l11) pagaminti

bendros ekstruzijos buadu.

6. Ipakavimo medziaga pagal bet kuri i35 2 - 5 punktuy,

b e s 1 s k 1 r i an t 1 tuo, kad etilenvinilo
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alkoholio kopolimero kiekis barjeriniame sluoksnyje

(12) sudaro bent 40 % visos misinio maseés.

7. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri iS5 ankstesniy
punkty, b e s iskiriant i tuo, kad bafjerinis
sluoksnis (12) turi iSorini, sluoksni (13), kuris su-
darytas i3 vieno tipo plastiko ir pritvirtintas prie

barjerinio sluoksnio.

8. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri 18 ankstesniy
punkty, b e s i s kirianti tuo, kad karkasinis
sluoksnis turi i8orini, pagaminta i3 vieno tipo plas-

tiko, sluoksnj.

9. Ipakavimo medZiaga pagal 7 arba 8 punkta, b e s i -
s k 1 r 1 a n t 1 tuo, kad i38orinis sluoksnis
(sluoksniai) (13, 14) sujungtas su barjeriniu sluoksniu
(12) ir karkasiniu sluoksniu (11), aplydant ati-
tinkamuose gretutiniuose sluoksniuose vieno tipo plas-

tiko pavir3ius.

10. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri i§ 7 - 9 punkty,
besis kirianti tuo, kad iSorinis sluoksnis

(sluoksniai) (13, 14) sudarytas ekstruzijos budu.

11. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri i§ 7 - 9 punkty,
besiskiriantdi tuo, kad iSorinis sluoksnis
(sluoksniai) (13, 14) sudarytas kartu ekstruzijuojant

barjerini, sluoksni (12) ir karkasini sluoksni (11).

12. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri 1§ ankstesniy
punktuy, b e s is kiriantdi tuo, kad bar-
jeriniame sluoksnyje (12), karkasiniame sluoksnyje (11)
ir idoriniame sluoksniuose (13, 14) esantis vieno tipo
plastikas susideda 13 propileninio homopolimero arba

etilenpropileno kopolimero.
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13. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri 1§ ankstesniy
punkty, b e s i s kirianti tuo, kad karkasinio
sluoksnio (11) uZpildas susideda i3 milteliy pavidalo,
granuliuotos arba dribsnidkos kreidos, Zérudio, molio
ir t.t., be to, i3 kiekvieno atskirai arba i3 Iy

misinio.

14. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri i§ ankstesniy
punkty, besiskiriant.i tuo, kad karkasinio
sluoksnio uZpildas visoje midinio maseéje sudaro nuo 50

% 1iki 60 %.

15. Ipakavimo medZiaga pagal bet kuri i35 ankstesniy
punkty, besiskirianti tuo, kad barjerinio

sluoksnio (12) storis yra tarp 5 ir 50 um.

16. Lanks¢ios lapo arba juostos formos ipakavimo me-
dZiagos, nurodytos 1 - 15 punktuose, panaudojimas skys-
Ciui nelaidZiy stabilios formos konteineriy su geromis
deguonies neskvarbumo charakteristikomis, kurios gau-
namos lankstant, terminio formavimo arba kitu medziagos

formavimui tinkamu mechaniniu biddu, gamybai.
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