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ISradimas priklauso chemijos pramonei.

ISradimo tikslas - dekoratyvumo diapazono, technologinio proceso galimybiy i$plétimas ir gaminio
ilgaamziskumo padidinimas. Akmens mase gauna sumaigius 2 - 4 akmens mases su kontrastiniais pigmentais
sausy milteliy pavidalu vienadomis proporcijomis, sudarytas i$ $iy komponenty, masés %:

poliesteriné derva (PE) 12,5- 25,0,
greitiklis (kobalto junginiai) 0,5 - 6,0 nuo PE maseés,
pigmentas sausy milteliy pavidalu 1,0 - 2,0 nuo PE maseés,
kietiklis (metiletilo junginiai) 1,5 - 2,0 nuo PE masés,
neorganiniy medziagy uzpildas (marmuro smélis ir jo dulkés,

kvarcinis smélis, perlitas, aliuminio hidroksidas) 60,0 - 87,5,

be to, akmens mase sudaranéiy komponenty ir 2 - 4 akmens masiy dalis sumai$o mikseriniu biidu.
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Isradimas priklauso chemijos pramonei, biitent lieto akmens gavimo biidams.

Zinomas lieto akmens gavimo bidas, panaudojant kompozicija i§ specialios
sudéties dervy (poliesteriniy dervy), katalizatoriaus (kobalto tirpalo), neorganiniy
medziagy uZpildo (marmuro pudros, kalkiy, kvarco) ir daZanCiy medZiagy bei
katalizatoriaus - butanono peroksido tirpalo (belgy firmos CITADOS EST
technologinio proceso aparaSymas).

Zinomas lieto akmens gavimo biidas, panaudojant kompozicija i§ poliesterinés
dervos (65 masés %) ir uZpildo (35 masés %) i§ Siy komponenty, kuriy Kkiekis
skai¢iuojamas nuo poliesterinés dervos kiekio, masés %: inhibitoriaus NLC 10 - 0,1,
greitiklio NL 51 - 0,1, katalizatoriaus BUTANOX H 50 - 1,5, pagrindinio daZo pastos
pavidalu. | vienspalve mas¢ prideda daZo pastos pavidalu, kurio déka gaminyje gaunami
iSsiliejimai. Mas¢ maiSo sraigtiniu biidu (pranciizy firmos TERMATUBE prospektas).

Zinomame lieto akmens gavimo biide masés sumaiSymas sraigtiniu biidu néra
pilnas ir kokybiSkas. Dél to masé gaunama netolygiai pasiskirsciusi, nevienalyte.
Sraigtiniu biidu negalima gerai sumaiSyti keliy skirtingos cheminés sudéties masiy
vienodomis proporcijomis. I§ §iuo Zinomu biidu gautos akmens masés suformuoty
gaminiy dekoratyvumo diapazonas ribotas, gaminiai nepasizymi ilgaamZiSkumu
(atsparumu temperatiiriniams svyravimams), o tai yra svarbiausia lieto marmuro
gaminiams.

ISradimo tikslas - dekoratyvumo diapazono, technologinio proceso galimybiy
iSpletimas ir gaminio ilgaamziSkumo padidinimas.

Nurodytas tikslas pasickiamas tuo, kad lieto akmens gavimo biide, panaudojant
akmens masés gavimui poliestering derva, katalizatoriy, neorganiniy medziagy uzpildg ir
dazanciag medziaga, akmens mas¢ gauna sumaiSius 2 - 4 akmens mases su kontrastiniais
pigmentais sausy milteliy pavidalu vienodomis proporcijomis, sudarytas i§ Siy

komponenty, maseés %:

poliesteriné derva (PE) 12,5 - 25,0,

greitiklis (kobalto junginiai) 0,5 - 6,0 nuo PE masés,
pigmentas sausy milteliy pavidalu 1,0 - 2,0 nuo PE masés,
kietiklis (metiletilo junginiai) 1,5 - 2,0 nuo PE masés,

neorganiniy medziagy uZpildas (marmuro smélis ir jo dulkes,
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kvarcinis smélis, perlitas, aliuminio hidroksidas) 60,0 - 87,5,
be to, akmens mas¢ sudaranCiy komponenty ir 2 - 4 akmens masiy dalis sumaio
mikseriniu badu.

Akmens mas¢ sudaranciy komponenty kiekiy ribos yra optimalios. Jei uzpildo
akmens maséje maZiau negu 60 masés %, gaminio savybés blogesnés. Jei uZpildo maséje
daugiau negu 87,5 masés %, atsiranda gaminio porétumas ir negalima suformuoti
sudetingy konfigiiracijy gaminiy. Kuo gaminio forma paprastesné, tuo uZzpildo j mase
dedama daugiau, bet nevirSijant nurodytos virSutinés jo kiekio ribos. Vienas i§
pagrindiniy faktoriy gaminio i§siplétimui, kylant temperatirai, poliesterinés dervos (PE)
ir neorganiny medZiagy uZpildo kiekis. Mazinant greitiklio kiekj maséje Zemiau
Zemutines ribos, nebus pasicktas teigiamas rezultatas, o didinti jo kiekj maséje
netikslinga, nes rezultatas licka toks pat. Jei maséje kietiklio yra 1,5 masés %, nebus
visiSkai polimerizuota derva (bus laisvos stireno grupés) ir nebus gaunamos reikalingos
akmens charakteristikos. Didesnis kietiklio kiekis (pvz., 2 masés %) maséje neturi jtakos
rezultatui ir nepagerina akmens savybiy. Pigmento kiekis parenkamas priklausomai nuo
pageidaujamo spalvos intensyvumo, tono.

Akmens masés gavimo pavyzdys.

Pradzioje 1 kg poliesterinés dervos (PE), pavyzdZiui, S 380 (Suomijos gamybos)
sumaiso su 0,04 kg greitiklio NL 49 P (Suomijos gamybos). Po to | mas¢ prideda kietiklio
BUTANOX M 50 0,02 kg. Greitiklio ir kietiklio kiekis maséje priklauso nuo
poliesterinés dervos kiekio, dedamo j masg¢. | gerai sumaisyta mas¢ prideda pigmento
sausy milteliy pavidalu 0,1 kg, pavyzdziui, titano oksido. Po sumai§ymo j mas¢ prideda
neorganiniy medZiagy uzpildo 5 kg, pavyzdZiui, marmuro smélio. Masés gavimui
naudoja ir Siuos neorganiniy medZiagy uZpildus: kvarcinj smélj, perlita, aliuminio
hidroksidg. Akmens mas¢ sumai$o mikseriniu maisytuvu.

AnalogiSkai apraSytam pavyzdZiui buvo gaunamos akmens masés, Kurias
sudaranciy poliesterinés dervos ir neorganiniy medziagy uZpildo kiekiai bei gaminio
pailgéjimo charakteristikos, esant pradinei 20°C, pateiktos lenteléje.

Rezultaty palyginimui buvo gautas lietas akmuo pagal pranciizy firmos
TERMATUBE technologija, kurio pailgéjimo rodiklis pateiktas lenteléje.

Santechniniy gaminiy formavimo pavyzdys.



10

15

\ LT 3860 B

Santechniniy gaminiy formavimui naudoja stikloplastikines formas, o
dekoratyviniy plok3Ciy - metalines. Darbinj formy pavir§iy padengia silikoninio vasko
sluoksniu ir i8blizgina vata. Po to ant §io sluoksnio purskia pagerinty savybiy poliestering
dervg ir taip gauna apsauginj sluoksnj. Paruosta formg dziovina dZiovinimo kameroje
40°C temperatiiroje. I$imtg i§ dZiovinimo kameros formg deda ant vibrostalo, kuriam
vibruojant (6000 - 9000 1/min) 1 - 2 minutes pila akmens mas¢ | formas ir taip ja
sutankina. Akmens masés polimericacija vyksta 30 - 40 min. Po polimerizacijos gaminj
iS$ima i$ formy ir 6 - 8 valandas 50 - 60°C temperatiiroje laiko sendinimo kameroje.

Lentelé

Eil. | Akmens masiy sudétis, masés % | Pailgéjimas %, esant pradinei 20°C
nr. temperatiirai  *

PE | Neorg. medz. uzpildai 30°C 40°C 50°C 60°C
1. 15 85 - 0,01 0,015 0,02
2. 18 82 0,005 0,01 0,015 0,02
3. 20 80 0,005 0,02 0,025 0,04
4. 22 78 0,01 0,03 0,04 0,045
5. 25 75 0,015 0,04 0,05 0,075
6. Pagal prototipa 0,01 0,04 0,055 0,105

* Nustatyta bandymy keliy, panaudojant indikatoriy.

PareiSkiamas licto akmens gavimo biidas palyginus ji su prancizy firmos
TERMATUBE akmens gavimo biidu turi eil¢ pranafumy. Visy pirma ipleiamos
technologinio proceso galimybés. Mikserinio maiSymo biido panaudojimas uZtikrina
pilng ir kokybiskg 2 - 4 akmens masiy skirtingos cheminés sudéties sumaiSyma
vienodomis proporcijomis. Kontrastinis masés pasiskirstymas gaminyje suteikia jam
ypatingg dekoratyvumg - natiiralaus marmuro vaizda. Be to, gauti gaminiai pasiZymi
atsparumu ilgalaikéms pliusinéms temperatiiroms bei temperatiiry svyravimams (Zifir.
lentelg). Gaminiy atsparumas $al¢iui virsija 100 cikly. Sj parametra apsprendzia vandens

igeriamumas, kuris lygus 0,2% (pagal Gost’a 7025-78).
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ISRADIMO APIBREZTIS

Lieto akmens gavimo biidas, panaudojant akmens masés gavimui poliestering
derva, katalizatoriy, neorganiniy medziagy uZpilda ir daZanéia medziaga, besiskiria
ntis tuo, kad akmens mas¢ gauna sumaisius 2 - 4 dalis akmens masés su kontrastiniais
pigmentais sausy milteliy pavidalu vienodomis proporcijomis, sudarytas i§ $iy

komponenty, mases %:

poliesteriné derva (PE) 12,5 - 25,0,

greitiklis (kobalto junginiai) 0,5 - 6,0 nuo PE masés,
pigmentas sausu milteliy pavidalu 1,0 - 2,0 nuo PE masés,
kietiklis (metiletilo junginiai) 1,5 - 2,0 nuo PE mas¢s,

neorganiniy medziagy uZpildas:

marmuro smelis ir jo dulkés arba kvarcinis smélis,

arba perlitas, arba aliuminio hidroksidas 60,0 - 87,5,

be to, akmens mas¢ sudarancius komponentus ir 2 - 4 akmens masés dalis sumaio

mikseriniu biidu.
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