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Aglomeruojamas misinys, kurio sudétyje yra gelezies junginiai ir kietas kuras, aglomeruojami aglomeravimo
masinoje. Salinamy dujy kiekis sumaZéja, aglomerato kokybé géréja tuo atveju, kai dalis panaudoty dujy
sodrinamos deguonimi iki, daugiausia, 24 % koncentracijos, jmaiius sodrinty deguonimi dujy, ir grazinamos atgal
kaip cirkuliuojancios dujos, o Salinamas tik toks panaudoty dujy kiekis, kurj atitinka duijy, i$siskyrusiy agiomeravimo
proceso metu, jmaiSomy sodrinty deguonimi dujy bei jsiurbiamo per nesandarumus oro kiekiy sumai, atémus i
Sios sumos degimo metu sunaudoto deguonies kieki.
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I3radimas priskiriamas medZiagy su geleZies oksidu
aglomeravimo, naudojant aglomeravimo ma$ing, budui; be
to, aglomeruojamas miSinys, kurio sudétyje yra kietas
kuras, tiekiamas 1 aglomeravimo ma$ing, kur miSinio
pavir§ius uZsiliepsnoja veikiamas dujuy, kuriy sudétyje
yra deguonies; dalis degimo procese gauty dujuy sod-
rinamos dujomis, kuriy sudetyje yra deguonies, 1ir nu-
kreipiamos atgal i ma3ing, tuo budu 35i dujy dalis at-
lieka antriniy cirkuliuojan¢iy dujy, kuriy sudetyje yra
deguonies, vaidmeni, o kita sunaudoty dujy dalis Sa-

linama kaip technologinio proceso atliekos.

MedZiagos su gelezZies oksidu, pavyzdZiui, geleZies ruda
arba geleZies rudos koncentratai, aglomeruojamos naudo-
jant aglomeravimo ma$inas. Aglomerucjamas miSinys, kurj
sudaro gelezies ruda, balastine medZiaga, kietas kuras
ir priedai, tiekiamas i aglomeravimo ma3ing. Cia jis
uzdegamas zaizdru. Per aglomeruojamg miSini isiurbiamas
oras, o degimo frontas aglomeruojamame midinyje lei-
dZiasi Zemyn. Degimo metu gautos dujos i3 talpuy, esan-
¢iuy vir$ aglomeravimo mas$inos, isiurbiamos i dujy ko-
lektoriu, i8valomos ir iSleidZiamos i atmosfera. Aglo-
meravimo procesg skatina karsty dujy 3ilumos pernedimas
Saltai kietai fazei. PerneSamos 3ilumos kiekis priklau-
so nuo kuro ir deguonies kiekio. Minétas Silumos perne-
Simas realizuojamas naudojant dideli oro ir tuo paciu
degimo procese gauty dujy kieki. Ne visas ore esantis
deguonis yra panaudojamas. be to, gautose dujose yra
vanduo, i8garintas 18 aglomeruojamo misinio, CO, - mi-
Sinio degimo produktas, CO - dalinio oksidavimo pro-

duktas, ir kitos dujos.

IS8 IPA 52 116 703 zZinomas aglomeravimo btdas, besiski-
riantis tuo, kad panaudotos dujos nepatenka i atmo-
sferg. Pagal 8i iSradimg i dujas, skrodzianc¢ias midinio
sluoksni, imaiSoma deguonies, visos panaudotos dujos

arba ju dalis nukreipiamos i auk3takrosne, o likusios
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dujos nukreipiamos i cirkuliacini konturg. Tais atve-
jais, kai visos dujos nukreipiamos i auk3takrosne, de-
guonies koncentracija dujose turi virdyti 30%, o isiur-
piamy duju kiekis apytikriai turi virsyti 650 nm’/t
aglomerato. Didéjant deguonies koncentracijai suvar-
tojamy duju kiekis mazéja. Jeigu i auk8takrosne nukrei-
piama tik dalis panaudoty dujuy, o kita dalis patenka i
cirkuliacini kontdra, tuomet maksimalus isiurbiamy du-
juy, kuriose yra 17% deguonies, kiekis taip pat yra
650 nm’/t aglomerato, palankiausiu atveju 500 nm’/t.
Didéjant deguonies koncentracijai maZinamas isiurbiamy
duju kiekis. Naudojant minétus duju kiekius, blogeja
aglomeravimo kokybe. Be to, prijungimas prie auksta-

krosniy yra sudétingas, o deguonies sanaudos yra dideles.

T5radimo tikslas - maksimaliai ir pateisinamai proceso
ekonomifkumo poZitGriu sumazZinti panaudoty duju kieki ir

gauti auk3tos kokybés aglomeratus.

Pagal i3radimg Sis tikslas pasiekiamas naudojant buadsg,
pesiskirianti nuo anks¢iau aprasyto tuo, kad S$Salinamas
tik toks panaudoty duju kiekis, kuri atitinka duju,
igsiskyrusiy aglomeravimo metu, imai3omy sodrintu de-
guonimi dujuy bei isiurbiamo per nesandarumus oro kiekiy
sumg, ateémus 15 Sios sumos degimo metu sunaudoto de-
guonies kieki, o likusios dujos nukreipiamos atgal, po
midinio pakrovimo i cirkuliuojan¢ias dujas jmaisSomas
toks sodrinty deguonimi duju kiekis, kad dujuy misinio

maksimali deguonies koncentracija nevirgyty 24%.

Sodrintos deguonimi dujos - tai dujos, kuriose deguo-
nies koncentracija yra aukStesné negu panaudotose du-
jose. Tokiu dujy pavyzdZiai - sodrintas deguonimi oras
arba techniskai &varus deguonis. Aglomeravimo metu 1iS-
siskyrusiose dujose daugiausia yra CO, ir CO - anglies

degimo produktuy, vandens gary, gaunamy garuojant ijkro-
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vos vandeniui, ir SO, - sieros junginiy ikrovoje degimo

produkty. .

Isiurbiamas per nesandarumus oras imaiSomas, pavyz-
dziui, aglomeravimo zonos pradZioje 1ir pabaigoje. Be
to, oras gali bOti imaiSomas ties aglomeravimo masSinos
palec¢iy sandarinimo tarpinémis ir sandarinimo sijomis.
Dalis deguonies sunaudojama aglomeravimo ir aglome-
ravimo procesa lydin¢io oksidavimo procesy metu. Sali-
namas tik tos panaudoty duju kiekis, kuris atitinka
procesy metu iSsiskyrusiy dujy kieki. Kita panaudoty
dujy dalis nukreipiama atgal. Sios dujos atlieka cir-
kuliuojanciy dujy vaidmeni. Isiurbiamy i ikrovg duju,
kurias sudaro cirkuliuocjancios dujos sumaidytos su sod-
rintomis deguonimi dujomis, kiekis siekia 950-1200 nm’/ t
aglomerato. Atitinkamas deguonies kiekis siekia 30-
130 nm’/t aglomerato. MaZéjant O, koncentracijai sodrin-
tose deguonimi dujose, dideja Salinamy panaudoty dujy
kiekis ir imaiSomy sodrinty deguonimi dujy kiekis. Sa-
linamy dujuy kiekis minimalus naudojant technidkai 3varuy
deguoni, maksimalus - naudojant org. Naudojant ora,
imaiSoma didelis azoto kiekis. Azota cirkuliuojandiose
dujose turi kompensuoti atitinkamas $Salinamy duju kie-
kis. Minimali deguonies koncentracija aglomeruojanciose
"sodrintose" dujose, kurios patenka i aglomeravimo ma-
$ing tesiekia apie 8%. Salinamy panaudoty dujuy kiekis
priklauso nuo aglomeravimo salygu ir gali siekti 600 nm’/t
aglomerato. Sunaudojamy dujy kiekis vyra maZiausias,
jeigu jmaiSomas techniSkai &Svarus deguonis, sumaZinamas
isiurbiamo per nesandarumus oro srautas, o vandens ga-
rai kondensuojami ir 3alinami kartu su iStirpusiu CO,.
VirSutineje aglomeravimo maSinos dalyje yra gaubtas
cirkuliuojanc¢iy dujy surinkimui. Darbo pradzioje ipu-
Clamas oras degiklio uZdegimui ir aglomeravimui. Pagal
mineétus kriterijus dalis panaudotu dujy 3Salinama, o ki-

ta dalis sunaudojama kaip cirkuliuojanc¢ios dujos.
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Isradimo pranadumu laikytinas mazZas Salinamy dujy kie-
kis. Tuo budu, pinga ir geréja dujuy iSvalymas, © pa-

ruodtas aglomeratas pasizymi geromis savybemis.

I3radimo realizavimo variantas, besiskiriantis tuo, kad
cirkuliuojancios dujos sodrinamos deguonimi iki 16-22%
koncentracijos. 3iuo atveju, palyginus su procesu, ku-
riame nenaudojamas sodrinimas deguonimi, pasiekiamas

didesnis aglomeravimo na3umas.

I3radimo realizavimo atvejis, besiskiriantis tuo, kad
cirkuliuojancios dujos sodrinamos deguonimi iki 18-21%
koncentracijos Aglomeravimo proceso naSumas, palyginus

su iprastiniu, Zymiai iSauga.

I3radimo realizavimo atvejis, Dbesiskiriantis tuo, kad
cirkuliuojan&ios dujos sodrinamos deguonimi iki 10-16%.
Siuo atveju aglomeravimo kokybé yra pakankamai gera, o
proceso na3umas tebelieka toks pat auk$tas. Be to, ka-
dangi $alinamas maZesnis deguonies kiekis, deguonies

sgnaudos mazZéja.

I3radimo realizavimo atvejis, besiskiriantis tuo, kad
cirkuliuojanc¢iy dujy slégis gaubte yra artimas atmo-
sferos slégiui, o minétas slégis palaikomas reguliuo-
jant $alinamy dujuy kieki. "Artimu atmosferos slégiu"
mes vadiname slégi, kurio reikSmé yra intervale tarp
minimalaus ir manometrinio slegio. Tuo bidu, atmosferos
oras nepatenka per nesandarumus, arba jo patenka mazai,

o dalinamy dujuy kiekis atitinka minetus kriterijus.

Palankus idradimo realizavimo atvejis, besiskiriantis
tuo, kad kieto kuro, imaiSomo i aglomeruojama miSini,
kiekis maZinamas atsiZvelgus i 8ilumos kieki, kuri is-
skiria degan&ios CO dujos cirkuliuojanCiose dujose.
nors cirkuliuojanciose dujose yra Zymus deguonies per-

teklius, tadiau i3siskyrusiose dujose yra daug CO duju,
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kuriy koncentracija gali siekti keliolika procenty.
Taigi, &8ilumos kiekis, i38siskyres degant CO, _leidZia
sumazinti sudeginamo kokso kiekj. Taip sutaupoma iki
20% kokso. Be to, kadangi koksas yra pagrindinis sieros

Saltinis, sumaZeja SO, kiekis Salinamose dujose.

ISradimo realizavimo variantas, besiskiriantis tuo, kad
Salinamy dujy kiekis mazZinamas kondensuojant H,0 ir/arba
i8plaunant CO, ir/arba suriSant siera kalkémis. Vanduo
kondensuojamas ir CO, i3plaunamas betarpiskai i§ Sali-
namy duju. Siera suriSama iberus Ca0 arba Ca(OH), i
aglomeruojamg miSini arba ikrovg. Tuo badu, sumazéja

Salinamy dujy kiekis.

ISradimo realizavimo variantas, besiskiriantis tuo,
kad, siekiant iSvengti temperatiros kritimo Zemiau H,SO,
rasos tadko, cirkuliuojantios dujos paSildomos. Siuo
atveju dujuy temperatira nenukrenta zZemiau H,50, rasos

tasko, o iranga apsaugoma nuo korozijos.

ISradimo realizavimo variantas, besiskiriantis tuo,
kad, kondensuojant vandeni i3 $Salinamy dujuy, rasos ta3-
kas pradiniu momentu pasiekiamas ipurSkus vandens, po
to dujos Saldomos netiesiogiai kondensuojantis vandens

garams.

ISradimo realizavimo variantas, besiskiriantis tuo, kad
cirkuliuojanc¢ios dujos valomos nuo peleny, o gauti pe-
lenai nukreipiami atgal i aglomeruojamg misini. Dujos
valomos mechaniniais dulkiy surinkimo irenginiais, pa-
vyzdZiui, ciklonais ir multiklonais. Galima valyti vi-
sas panaudotas dujas, tiktai cirkuliuojanc¢ias dujas ar-
ba cirkuliuojanéias ir Salinamas dujas atskirai. Tokiu
badu apsaugomi dujotiekiai ir palengvinamas &alinamy

dujy valymas.
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ISradimo realizavimo variantas, besiskiriantis tuo, kad
cirkuliuojan&ios dujos prie duju gaubto Soniniy sie-
neliy atlieka dujy pertvaros vaidmeni. tarp duju gaubto
krastu, virdutiniame gaubto skyriuje yra o0ro talpos,
kuriy pagalba vird ikrovos sudaromas perteklinis slée-
gis. del $5iy priezasciy nedidelis cirkuliuojanciy duju
kiekis skverbiasi per ply3i, esanti tarp ikrovos pa-
virgiaus ir dujy gaubto Sonineés sienelés apatinio kras-
to. Taip i8vengiama Oro skverbimosi per nesandarumus

goninése sienelese.

I3radimo realizavimo budas, pesiskiriantis tuo, kad,
siekiant pa$alinti kenksmingas dujas bei kietas me-
dsiagas, panaudotos dujos valomos cirkuliuojanc¢iame su-
kurio sluoksnyje su kietu sorbentu esant zemesnei kaip
150°C temperatirai, pageidautinu atveju 80-60°C. Sor-
bentu gali bati CaO, Ca(OH),, CaCOj; dolomitas. Sistemg
su cirkuliuojanciu sukurio sluoksniu sudaro reaktorius
su sikurio (pseudosuskystintu) sluoksniu, separatorius
kiety medZiaguy atskyrimui i3 reaktoriuje gaunamos Su-
spensijos, t.y., sistemg sudaro recirkuliacinis ciklo-
nas su atskyrimo linija kiety medZiagu alinimui. Dujy
ir sorbento temperatira reaktoriuje reguliuojama ipi-
lant i reaktoriy vandens. Dujy srauto greitis reakto-
riaus sukurio sluoksnyje yra 1-10 m/s, pageidautinu
atveju 2-5 m/s. Suspensijos tankis reaktoriuje 0,1-
100 kg/m3, pageidautinu atveju 1-5 kg/m3. Vidutinis sor-
pento daleliy diametras 1-100 pm, pageidautinu atveju
5-20 um. cirkuliuojan&io per valandg sorbento kiekis
turi buti penkis kartus virdyti sorbento kiekij reak-
toriaus 3Sachtoje, pageidautinu atveju 30-100 karty. At-
veésusio midinio temperatiira turi buti 5-30°C auk3tesné
us vandens rasos tadko temperatira. Dalinis vandens
gary slégis reaktoriuje - 15-50 vandens gary tario %,
pageidautinu atveju 25-40 %. Sorbenta galima tiekti 1
reaktoriu kietos medZiagos arba vandeninés suspensijos

pavidalu. Reaktoriuje sorbcija vyksta tuomet, kai at-
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ramini sluoksni sudaro 100-500 pm dydZio kietos da-
lelés, o ikrauto sorbento dalelés yra maZesnés. Cir-
kuliuojan¢io suakurio sluoksnis skiriasi nuo "klasiki-
nio" sibkurio sluoksnio. "Klasikiniu" atveju tarp tan-
kiosios fazés ir dujuy fazés yra aiski riba, t.y.,
stebimas tankio 3uolis. Cirkuliuojan¢io sukurio atveju
dispersiniame sluoksnyje néra staigaus tankio 3Suolio, ©
kiety medZiaguy koncentracija reaktoriuje leidZiantis
Zemyn tolygiai mazZeéja. Dujy-kietos medZiiagos suspensija
iSkraunama i$ virSutineés reaktoriaus dalies. Irenginio
darbo diapazonas i3reiSkiamas Froide ir Archimedo skai-

ciais:

Pg
Px=Pg

0,1 < 3/4 ¢ Fr’ e 10

IA

Be to,

dig (px - pe)

Ar =
Pe = v?
u2
Fr = ——
gd,
kur:

u - dujy greitis, m/s;

Ar - Archimedo skaicdius;

Fr - Froide skaicius;
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py — duju tankis, kg/m3;

p. - kiety daleliy tankis, kg/m’;

dy - sferos formos daleliy diametras, m;
v - kinematinis klampumas, m’/s;

g - gravitacijos konstanta.

Cirkuliuojanc¢io stkurio sluoksnyje galima apdoroti vi-
sas panaudotas dujas, tiktai cirkuliuojané¢ias dujas,
tiktai Salinamas dujas arba tiek cirkuliuojanéias, tiek
Salinamas dujas atskirai. Cirkuliuojaniame dujy sluoks-
nyje dujos iSvalomos nuo didelés dalies SO, kiekio ir
dulkiy. Salinamas i sakurio sluoksnio sorbentas nu-
kreipiamas atgal i aglomeruojamg midini. Dalis sorbento
aglomeravimo metu iSgarinama, taCiau didesnioji dalis
suriSama aglomerate ir yra Salinama i§ ciklo. Sorbcija
cirkuliaciniame stkurio sluoksnyje suteikia galimybe
iSvengti cirkuliuojanéiy dujy sodrinimo SO, dujomis ir
apvalyti nuo $iy sieros junginiy S8Salinamas dujas. Tais
atvejais, kai reikalaujama labai gero 3alinamy dujy
iSvalymo nuo dulkiy, galima naudoti elektrostatinij duijy
valymo metods.

ISradimo realizavimo budas, besiskiriantis tuo, kad
dujos Salinamos 18 ertmiy, esanciy vird aglomeravimo
Juostos pradZios. PaaiSkéjo, kad ijvairiy kenksmingy
medZziaguy koncentracija S$Salinamose dujose, iSsiskyru-
siose ties juostos pradiia, yra Zymiai maZesné uz 3iy
medziagy koncentracijg ties nutolusiomis juostos sriti-
mis. Si skirtuma galima paaidkinti tuo, kad juostos
pradZioje, ypaC apatiniuose ikrovos sluoksniuose, vyra
dregmés, kuri, vykstant adsorbcijos, adsorbcijos ir
filtravimo procesams, efektyviai sulaiko kenksmingas

medziagas. Tokiu budu, akumuliuotos kenksmingos medZia-
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gos patenka i cirkuliuojancias dujas, kurios nukrei-
piamos atgal i ikrova tiktai velyvesnése aglomeravimo
proceso stadijose. Kenksmingomis medzZiagomis gali buti
dujos, pavyzdZziui, SO,, S0O;, HCl ir HF, garai, pavyz-
d?iui, spalvotuju metaluy arba juy Jjunginiuy garai, arba
dulkiy pavidalo medziagos, pavyzdZiui, chloridai ir
fluoridai. Dujy pavidalo kenksmingy medziagy lokaline
koncentracija ties juostos pradiia yra maZesne uz
bendra kenksmingy dujy koncentracija 1iSilgai aglome-
ravimo juostos. Tuo atveju, kai gautose dujose yra
dioksidai ir furanai juy koncentracija juostos pradzioje
yra neiymi. Sios dujos, patekus joms ] cirkuliuojanc¢ias
dujas, kurios skrodiia ikrovos degimo fronta, suyra.
Tuo badu, ties aglomeravimo juostos pradiia surinktas
dujas po apvalymo nuo dulkiy galima i3leisti tiesiog b
atmosfera, arba nesunkiai jas apvalyti nuo kenksmingy
med¥iagy, kuriy koncentracija néra didelé. Dujuy surin-
kimo ertmiy kiekis, i3 kuriy $8alinamos panaudotos du-
jos, arba aglomeravimo juostos srities, ties kuria su-
renkamos dujos, parenkami taip, kad bty surinktas rei-
kiamas 8&alinamy dujuy kiekis. Aglomeravimo juostos sri-
ties, ties kuria surenkamos $alinamos dujos, 1ilgis
sudaro 10-50% viso aglomeravimo juostos ilgio. Pirmo-
joje dujy surinkimo ertméje kaupiamos dujos, kuriose
yra stambesnés dulkés. Sios dulkés Salinamos ciklonais
ir multiklonais. Smulkios dulkés formuojasi aglomera-
vimo metu, daZniausiai chloridy, pavyzdZiui, S$Sarminiy
chloridy, sublimacijos i3 aglomeruojamo miSinio degimo
zonos metu. Sios smulkios dulkés atskiriamos ikrovoje
naudojant filtravimo efekta apatiniuose dregnuose ikro-
vos sluoksniuose. Dulkés 13 cirkuliuojanciy dujy re-
cirkuliacijos metu nuséda aglomeruojame miSinyje arba
poringy struktdry pavir$iuose. Tuo buduy, dulkés 8Sali-
namos 18 ciklo, o <cirkuliuojanc¢iy dujuy wvalymas nuo
dulkiy Zymiai palengveja. Butina iSvengti cirkuliuo-
jan&¢iy dujy sodrinimo SO, dujomis. SO, Salinamos kalcio

junginiais, pavyzdZiui, Ca(OH), arba CaO, kurie yra
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ikrovoje. SO, galima galinti ir kitose ijrenginio vie-

tose.

I3radimo realizavimo budas, besiskiriantis tuo, kad
aglomeravimo juostos dalis, i kurig grazinamos cir-
kuliuojanc¢ios dujos, apipurgkiama tirpalu, kurio sude-
tyje vyra kalcio ir/arba magnio hidrosidai ir/arba
oksidai. Siam tikslui ypa¢ tinka Ca(OH), tirpalai. S0,
surisamas ikrovoje. Ikrovos Jjuostos dalies, kuri api-
purdkiama sierg suridan&iomis medZiagomis, ilgis ir
jpurdkiamy medziagu kiekis parenkami empyriskai, pri-
klausomai nuo irenginio darbo salygu. Siuvuo budu galima
nesudétingai ir ekonomiskai galinti SO, 18 cirku-
liuojanciy duju. RiZandiomis medZziagomis gali blti ir

antriniai %alinami produktai.

I3radimo realizavimo budas, besiskiriantis tuo, kad ant
aglomeruojamo sluoksnio usberiamas rastverko, sudré-
kinto kalcio ir/arba magnio hidroksido ir/arba oksido
tirpalu, sluoksnis. Siuo budu i$ cirkuliuojanciy dujy

taip pat efektyviai dalinamos SO, dujos.

I3radimo realizavimo budas, besiskiriantis tuo, kad
i%siskirusios dujos padildomos. Sukaupty aglomeravimo
masinos priekyje duju temperatura 50-80°C. Orlaidése
dujos padildomos iki temperaturos, kuriai esant is-
vengiama kondensavimo ir, tuo paciu, ijrenginio koro-

zijos.

Isradimo realizavimo budas, besiskiriantis tuo, kad pa-
naudotos dujos i3 pirmosios duju surinkimo ertmés arba
pirmosios &ios ertmes sekcijos kartu su isiurbtu per
nesandarumus oru imaiSomos i cirkuliuojanc¢ias dujas, ©
dujos 185 kity dujy surinkimo ertmiy pa$alinamos. Tuo
pbaddu, isiurbtas per nesandarumus oras naudojamas cir-

kuliuojanéiy dujy sodrinimui deguonimi.
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I3radimo realizavimo budas, Dbesiskiriantis tuo, kad
panaudotos dujos 3alinamos i§ ertmiy, esanciy ties
aglomeravimo juosta; $iose ertmése yra daug kenksmingy
medZiagy, kurios $alinamos kartu su dujomis. Todel Sa-
linamos dujos, kuriose yra didelé kenksmingy medzZiagy
koncentracija, o $8alinamy dujy turis nera didelis.
Tokiu bdu i3 panaudoty dujy galima efektyviai Salinti
spalvotuosius metalus, pavyzdZiui, cinkg ir Sving, arba
ju Jjunginius. Sis biidas naudotinas tuomet, kai aglo-
meruojamame miSinyje yra metalurgijos pramones atlie-
kos, kuriose yra daug spalvotyju metaly, pavyzdZiui,
konverteriy dulkés, aglomeravimo ma3iny dulkés ir pa-

naSiai.

I8radimo realizavimo budas, besiskiriantis tuo, kad
dalis cirkuliuojanc¢iy dujy Salinama i3 dujy surinkimo
ertmiy, esandéiy vird aglomeravimo juostos. Siose ert-
mése yra auksta kenksmingy medZiagy koncentracija.
Kenksmingos medZiagos 3alinamos 15 dalies cirkuliuo-
jan¢iy dujy srauto, o idvalytos dujos grazZzinamos |
cirkuliuojanti srautg. Taigi, kenksmingas medZiagas
galima Salinti palyginti i3 nedideliy panaudoty dujy

tdriy.
ISradimo esmé i3samiai aiskinama pavyzdZiais.

3 . . oy <
Naudota 400 m” tGrio aglomeracine mas3ina. Masinos tech-

nines savybeés:

Aglomeravimo nadumas 578,3 t/val

Deguonies sanaudos 56,9 nm>/t aglomerato
Vandens gary iSeiga 99,7 nm>/t aglomerato
CO, iSeiga 79,3 nm’/t aglomerato
CO kiekis i3metamose dujose 1%.
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Zemiau pateiktoje lenteléje pavyzdys Nr. O charakteri-
zuoja iprastini aglomeravimo procesa naudojant ora, O

1-6 pavyzdZiai - aglomeravimo budag pagal iSradimg.

1-3 pavyzdZiai iliustruoja deguonies kiekio aglomeruo-
jan¢iose dujose (t.y., sodrintose deguonimi cirkuliuo-

jan&iose dujose) jtaka aglomeravimo procesui.

4 pavyzdys iliustruoja isiurbiamo per nesandarumus oOro
kiekio sumazéjimo itaka aglomeravimo procesui (lyginama

su 2 pavyzdZiu).

5 pavyzdys iliustruoja vandens kondensavimosi bei CO,
isplovimo i3 $alinamy dujuy itaka aglomeravimo procesui

(lyginama su 4 pavyzdZiu.).

6 pavyzdys iliustruoja neZymaus O, dujy, imaiSomy i
sodrinamas dujas, kiekio itakg aglomeravimo procesui

(lyginama su 2 pavyzdZiu).

Jemiau pateikti 7-9 pavyzdZiai iliustruoja isiurbiamo
oro (t.y., dujuy, kuriose yra daug deguonies) kiekio
itaka aglomeravimo procesui. Dujuy kiekiai pateikti

3 . .
nm /t aglomerato vienetais.
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Pavyzdys 7 8 9

Isiurbiamy dujy kiekis 1165 1165 1165
0, dujuy % isiurbiamose dujose 12 14 16
Papildomas O, kiekis - - -
Imai8omo oro kiekis 385,45 474,48 600
Salinamy dujy kiekis 1488,53 1489,4 1488,5
Sukaupty dujuy kiekis 610,51 700,12 825,03
Bendro kiekio % 40,14 46,03 54,24
Salinamy dujy sudétis:

02 7,55 9,19 10,86

H,0 16,38 14,14 12,0

CO, 12,82 11,07 9,4

N, 63,25 64,60 66,76

CO 1,0 1,0 1,0
Isiurbiamy dujy sudetis:

CO; 8,6 6,65 4,6

H,0 11,0 8,5 5,8

N, 68,5 70,46 73,1

coO 0,7 0,6 0,5

Pateikti pavyzdZiai rodo, kad yra 5ie désningumai:

1. Jeigu deguonies kiekis aglomeruojanciose dujose ne-

kinta, tuomet

a) Salinamy dujy kiekis didéja, maZéjant deguonies kie-

kiui isiurbiamose isodrintose deguonimi dujose

b) Tonai aglomerato skirtas imaiSomuy O, duju kiekis di-
déja didéjant 0, koncentracijai sodrintose deguonimi

dujose.
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2. Jeigu nekinta S$alinamy dujy kiekis, tuomet papil-
domai imaisomy O, duju kiekis, tenkantis vienqi tonai
aglomerato, didéja, didejant O, koncentracijai imaiso-
mose sodrintose deguonimi dujose ir didéjant 0, kon-

centracijai aglomeruojanc¢iose dujose.

3. Jeigu nekinta deguonies koncentracija sodrintose de-
guonimi dujose, tuomet 3Salinamu duju kiekis ir 0, duju
kiekis, tenkantis vienai tonai aglomerato, mazeja, ma-
7éjant deguonies koncentracijai aglomeruojanciose du-

jose.

4. ImaiSius ta pati kieki dieguonies, Salinamy dujy
kiekis didéja, didéjant O, kiekiui aglomeruojanciose
dujose ir maZéjant O, kiekiui imaiSomose sodrintose

deguonimi dujose.

Darbo reZimai, atitinkantys Zemiau pateiktus 10 ir 11 pa-

vyzdZius, analogidki 3 ir 7 pavyzdiZiams.
10 pavyzdys

Salinamy duju kiekis 304,7 nm>/t aglomerato. Sios dujos
$alinamos ties aglomeravimo juostos dalimi, kurios

krastas sutampa su isiurbimo zonos krasStu, ir, kurios

Q

ilgis sudaro 12 % viso juostos ilgio. Salinamose dujose

Q

yra 7,1 % visy SO, duju ir 2,6 % visy chloridy.
11 pavyzdys

Salinamy dujuy kiekis yra 650,51 nm’/t aglomerato. Sios
dujos 3alinamos ties aglomeravimo Jjuostos dalimi, ku-

rios kradtas sutampa su isiurbimo zonos krastu, ir,

Q

kurios ilgis sudaro 36 $ viso juostos ilgio. Salinamose

Q

dujose yra 14,2 % visy SO, dujuy ir 9,1 % visuy chloridy.
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Piesinyje pateiktas SO, srauto ir chloridy pasiskirs-
tymas vienu 1§ minéty darbo reZimy atvejy. Kiekvieng
tadka atitinka kenksmingy medzZiagy kiekis aglomeravimo
madinos dujy surinkimo ertmése procentais. Visas kenks-—

mingu duju kiekis panaudotose dujose sudaro 100 %.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. MedZiagy, kuriy sudétyje yra geleZies oksido, aglo-
meravimo, naudojant aglomeravimo maSina, budas, pasi-
Yymintis tuo, kad aglomeravimo miSinys su kietu kuru
tiekiamas i aglomeravimo ma$ina, aglomeruojamas miSinys
uZdegamas, o dujos, kuriy sudétyje yra deguonies,
tiekiamos per aglomeruojamg midinji, dalis panaudotuy
dujy sodrinamos deguonimi, imaiSius i jas sodrintas de-
guonimi dujas, ir graZinamos atgal, t.y., atlieka
cirkuliuojanéiy dujy vaidmeni, o kita panaudoty duju
dalis S3Salinamos kaip technologinio proceso atliekos,
be s is kiriant i s tuo, kad S$Salina tokj
panaudoty dujy kieki, kuris atitinka dujy, iSsiskyrusiy
aglomeravimo metu, imaisSomy sodrinty deguonimi dujy bei
isiurbiamo per nesandarumus oro kiekiy sumai, atémus i3
8ios sumos degimo metu sunaudoto deguonies kieki, o
likusiag panaudoty dujy dali naudoja kaip cirkuliuo-
jan¢ias dujas, i kurias pried aglomeruojamo miSinio
pakrovimg imaiSo sodrintas deguonimi dujas, tuo budu

o

deguonies koncentracijg padidina iki, daugiausia, 24 %.

2. Badas pagal 1 punkta, b e s i s kiriamntis
tuo, kad cirkuliuojanc¢ias dujas sodrina deguonimi iki

16 - 22 % koncentracijos.

3. Budas pagal 2 punktg, b e s i s kiriantis
tuo, kad cirkuliuojancias dujas sodrina deguonimi iki

18 - 21 % koncentracijos.

4. Buadas pagal 1 punkta, b e s 1 s ki r iantis
tuo, kad cirkuliuojanCias dujas sodrina deguonimi iki

10 - 16 % koncentracijos.

5. Bidas pagal 1 - 4 punktus, b e s i s ki r ian -
t i s tuo, kad dujy surinkimo kameroje, esancioje virs

aglomeruojamo miSinio ir skirtoje grgZinamy atgal cir-
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kuliuojan€¢iy dujuy surinkimui, yra slégis, artimas at-
mosferos slegiui, o pastovia slégio reikSme palaiko,

reguliuojant 3Salinamy panaudoty dujuy kiekij.

6. Budas pagal 1 - 5 punktus, b e s i s kirian-
t i s tuo, kad imai3omg i aglomeruojamg mi$ini kieto
kuro kieki sumaZina, iskaicius cirkuliuojanciose dujose

esanCiy anglies monoksido dujy degimo $ilumos kiekj.

7. Budas pagal 1 - 6 punktus, b e s i s kirian -
t i s tuo, kad Salinamy dujy kieki maZina, kondensuo-
jant vandeni ir/arba i8plaunant anglies dvidegini

ir/arba suriSant sierg kalkémis.

8. Bidas pagal 1 - 8 punktus, b e s i s ki rian -
t i s tuo, kad cirkuliuojancias dujas pa$ildo, $iuo
bidu iSvengiama temperatdros kritimo Zemiau sSieros

rig3ties rasos ta3ko temperatiros.

9. Bldas pagal 7 punkta, b e s i s ki riantis
tuo, kad vandens gary kondensavimo proceso pradZioje
temperatirg pakelia auk8Ciau rasos tasSko temperatlros,
ipurdkus vandens, po to temparatira savaime Zeméja kon-

densacijos metu.

10. Budas pagal 1 - 9 punktus, b e s is kirian-
t 1 s tuo, kad pried grazinant cirkuliuojancias dujas
atgal i «cikla, djas apvalo nuo dulkiy, o atskirtas

dulkes nukreipia i aglomeruojamg midinij.

11. BGdas pagal 1 - 10 punktus, b e s i s k ir i a n-
t 1 s tuo, kad dujy surinkimo kameros Sonuose

cirkuliuojancios dujos atlieka dujy uztvaros vaidmeni.

12. Butdas pagal 1 - 11 punktus, b e s i s ki r ia n-
t i s tuo, kad kenksmingas dujas ir kietas medZiagas

Salina 183 panaudoty dujuy cirkuliuojanc¢iame sOkurio
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sluoksnyje kietu sorbentu, esant Zemesnems kaip 150°C

temperaturoms, palankiu atveju 80 - 60°C. .

13. Budas pagal 1 - 12 punktus, b e s i s ki r i a n-
t i s tuo, kad panaudotas dujas $alina i85 dujy surin-
kimo ertmiy, kurios yra ties aglomeravimo ma3inos prie-

kiu.

14. Badas pagal 13 punkta, b e s iskiriantis
tuo, kad Zymia aglomeravimo juostos dali, kuria skro-
dfia nukreipty atgal cirkuliuojan¢iy dujuy srautas, api-
purdkia kalcio ir/arba magnio hidroksidy ir/arba oksidy

tirpalu.

15. Budas pagal 13 punkta, b e s is kiriantis
tuo, kad aglomeruojama mi3ini dengia sudrékinto kalcio
ir/arba magnio hidroksidy ir/arba oksiduy tirpalu ras-

tverko sluoksniu.

16. Badas pagal 13 - 15 punktus, be s iskirian-

t 1 s tuo, kad 3alinamas dujas paSildo.

17. Budas pagal 13 - 16 punktus, b e s iskirian-
t i s tuo, kad aglomeravimo juostos pradiioje esancias
panaudotas dujas, kuriose yra ir per nesandarumus pa-
tekes oras, i3 pirmosios dujy surinkimo ertmes arba
pirmosios ertmés sekcijos grazina kaip cirkuliuojancias

dujas, o kitose ertmése surinktas dujas Salina.

18. Buidas pagal 1 - 12 punktus, b e s i s k i r i a n-
t 1 s tuo, kad panaudotas dujas Salina i35 ty aglomera-
vimo juostos dujy surinkimo ertmiuy, kuriose yra auksta
kenksmingy medZiagy koncentracija, o taip surinktas

dujas idvalo nuo minety kenksmingy medziagy.

19. Badas pagal 1 - 17 punktus, b e s i s k i r i a n-

t 1 s tuo, kad dali cirkuliuojanc¢iu dujy Salina 18
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aglomeravimo juostos dujy surinkimo ertmiy, kuriose yra
aukSta kenksmingy medZiagy koncentracija, kenksmingas
medziagas $alina 18 minétos cirkuliuojandiy dujy da-
lies, o minéta i8valyta dali graZina i bendrg cir-
kuliuojanc¢iy dujuy srauts.
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