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Sis isradimas susiies su kompozitu, i§samiau, su sudétine
gipso/celiuliozés pluosto medziaga, ypac tinkancia statybiniy bei tinkavimo
produkty gamyboje, dar detaliau, su ugniai 'atsparia sudétine

gipso/medienos plausy plokste.

Dél tam tikry gipso (kalcio sulfato dihidrato) savybiu, jis yra populiarus
pramoninio ir statybinio tinko bei kity statybiniy produkty, ypac gipsiniy
sienos ploks¢iy, gamyboje. Tai gausi ir apskritai nebrangi zaliava, kuriai
per dehidratacijos ir pakartotinos hidratacijos procesus |vairiais liejimo ar
kitais budais gali bati suteiktas naudojimui tinkamas pavidalas. Taip pat jis
nedegus ir jo matmenys veikiant drégmei iSlieka santykinai pastovis.
Tadiau jo panaudojimas daZniausiai apribotas nestatybiniais, nelaikanciais
apkrovy ar neamortizuojanciais smugiy pritaikymais, kadangi jis yra trapi,

kristaliné medziaga, kuri turi santykinai mazg tempimo ir lenkimo stipruma.

Gipsiné sienos ploksté, ty. Zinoma taip pat kaip sausasis tinkas ar
neskiedininio mdro siena, sudaryta i§ pakartotinai hidratuoto gipso
Serdies, esancios tarp daugelio sluoksniy popieriniy dangos laksty ir
daugiausia naudojama interjero sieny ir luby padengimui. Popieriniai
dangos lakstai Zzymiai padidina sausojo tinko stipruma, bet kartu sumazina
atsparuma ugniai. Dar daugiau, palios paprastos neskiedininio miro
sienos negali iSlaikyti didelés pridétos apkrovos ar amortizuoti stipresnius
smigius dél jy trapumo ir gipso Serdies blogo sugebégjimo iSlaikyti vinis ir
sraigtus.

Taigi priemonés, pagerinanéios gipsinio tinko ir statybiniy produkty
tempiamajj, lenkiamajj, viniy ar sraigty laikymo stiprumg ir atsparumg
smigiams, buvo ir yra rimtai ieSkomos.

Kita lengvai gaunama ir pigi medziaga, kuri taip pat placiai naudojama

statybiniuose produktuose, tai ligno-celiulioziné medziaga, ypa¢ medienos
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ar popieriaus pluosto formoje. Pavyzdziui, be pjautineés medienos,
medienos drozliy plok$té, medienos plausy ploksté, vaflinis kartonas,
fanera ir statybinis kartonas (didelio tankio medienos plausy plokste) yra
kai kurios apdorotos ligno-celiuliozinés medziagos produkty, naudojamy
statybinéje pramonéje, formos. Tokios medZiagos turi geresnj tempimo ir
lenkimo stipruma nei gipsas. Taciau bendru atveju jos -taip pat turi didesne
kaing, maziau atsparios ugniai ir daZnai linkusios brinkti arba riestis
veikiant dréegmei. Todél taip pat reikalingi prieinami bldai, pagerinantys

Sias statybiniy produkty savybes, kurios riboja jy panaudojima.

Ankstesnés pastangos suderinti tinkamas gipso ir celiuliozinio pluosto,
ypa¢ medienos plausy, savybes davé labai ribotus rezultatus. Bandant
pridéti celiuliozés pluostg (ar kitg pluostg tam paciam tikslui) prie gipsinio
tinko ir/arba sausojo tinko Serdies apskritai davé mazg arba visai nedavé
stiprumo padidéjimo, kadangi iki Siol nesugebéta pasiekti jokio Zymesnio
suriSimo tarp pluosto ir gipso. JAV patentai 4,328,178; 4,239,716;
4,392,896 ir 4,645548 pateikia paskutinius pavyzdzius, kuriuose
medienos plausai ar kiti nattralGs pluostai buvo jmaiSomi | iSorinio tinko
(pusvandenio kalcio sulfato) suspensijg, tam kad tarnauty kaip
sutvirtintojai  pakartotinai hidratuoto gipso plokstei ar panasiems
gaminiams. PanaSiai apvylé bandymai pridéti gipso daleles | medienos
plausy gaminius, kadangi nesugebéta iSlaikyti gaminyje pakankamai
gipso, kad juntamai pageréety pagrindinés medziagos atsparumas ugniai

ar matmeny stabilumas.

Neseniai keletas gamintojy pasieké riboty laiméjimy gaminant lakstinius
produktus, sudarytus i$ gipso ir medZio ar popieriaus pluosto. Keliuose i$
iy procesy degta gipsa (iSorinj tinkg) maiSant su medZio arba popieriaus
plausais ir vandeniu sudaroma suspensija. Po to slegiama kol tinkas

pakartotinai hidratuosis | kietg gipsa.

Viename i$ tokiy procesy (prototipinis procesas A) makulatira maiSoma

su iSoriniu tinku vandeninéje suspensijoje, kuri yra iSleidziama ant
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suveliancio konvejerio kur pasalinamas vanduo. Plonas,
pusvandenio/popieriaus nusédinis sluoksnis susukamas apvijomis apie
cilindrg iki tam tikro plokstés storio ir po to iSilgai perpjaunamas. Sie $viezi
veltiniai sukraunami karudiuose | rietuves tarp statybinio kartono laksty ir
leidziama jiems hidratuotis apie 3-4 valandas. Po to, jei reikia,
sustingusios  plokstés  dZiovinamos dailinamos{, Slifuojamos  ir

sandarinamos.

Taip vadinamame ,pusiau sausame® procese (prototipinis procesas B)
iSorinis tinkas ir makulatiira sumaiSomi sausi. Dalis vandens, reikalingo
pakartotinai hidratacijai, pridedama antrame maiSiklyje ir sumaiSyta
medziaga suformuojama | jvairius sluoksnius ant nuolat judancios juostos.
Likes reikalingas vanduo yra iSpurSkiamas ant keliy sluoksniy, kurie po to
apjungiami | daugiasluoksnj demblj prie§ paduodant | nuolatinio veikimo
presa. Po pradinio ,sukietéjimo® neapdorotos plokstes pjaustomos ir
apdorojamos, leidZiama joms pilnai sukietéti ant laikancios juostos ir po to

dziovinamos.

Kitame, taip vadinamame ,pusiau sausame®, procese (prototipinis
procesas C) medzio drozlés ir iSorinis tinkas i$ anksto sumaiSomi sausi.
Vanduo, ledo arba sniego kristaly formoje, dozémis pridedamas | misin|,
kuris po to paskirstomas ant nesibaigian¢io demblio, esancio nuolatinio
veikimo preso dugne. Ledas létai tirpsta po to kai demblys suspaudZiamas
iki reikalingo storio ir tada vyksta hidratacija. Po to kai ploksté galutinai
sukietéja ji pjaustoma, apdailinama ir dZiovinama. Slifavimas greiciausiai

taip pat pageidaujamas, jei ne bdtinas.

Pramoniniy plokséiy, gauty Siy procesy pagalba, iSbandymai parode, kad
jos sudarytos i§ sutankinto misinio, atskiry gipso ir pluosto medziagy, ty.,
jos grei¢iau yra fiziniai miSiniai negu homogeninis kompozitas. Nors
galima pasakyti, kad gipsas yra arba tarnauja kaip plausy surisejas Siose
plokstese, pasirodé, jog néra jokio Zymaus tiesioginio fizinio sukibimo ar

cheminio sgry$io tarp gipso kristaly ir plausy. Be to, ar del budo, kuriuo
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3ios plokstes yra formuojamos, ar dél mechaninio gipso kristalo ir plausy
maiSymo ir/arba dél to, kad popieriaus plausai ar iSorinis tinkas sudaro
grumstus, Sios plokStés nepasizymi geromis savybemis, ty. tankiu ir

stiprumu, homogeni$kumu ir vienodumu visame taryje.

Pagal procesa (prototipinis procesas D), aprasyta neseniai iSleistame JAV
patente 4,734,163, zaliavinis arba nedegtas gipsas smulkiai sumalamas ir
drégnas sumaiSomas su 5-10% popieriaus mase. IS masés dalinai
pasalinamas vanduo, suformuojamas paplotis ir toliau vanduo Salinamas
slegianéiais velenais, kol vandens/kietos maseés santykis pasidaro
mazesnis nei 0,4. Paplotis supjaustomas | Sviezias plokstes, kurios po
apdailinimo ir supjaustymo sukraunamas | kriivg tarp dviguby plieniniy
lak$ty ir jdedamos | autoklavg. Temperatlra autoklave pakeliama
apytiksliai iki 140°C, kad gipsas pavirsty alfa-pusvandeniu kalcio sulfatu.
Palaipsniui Sildant inde esancias plokstes, pusvandenis pakartotinai
hidratuojasi atgal | dihidrata (gipsa) ir suteikia plokStei vientisuma.

Plokstés po to dziovinamos ir galutinai apdorojamos pagal poreikius.

Sis procesas isiskiria i§ anksc¢iau aprasyty tuo, kad gipso dehidratacija

vykdoma esant popieriaus plausams.

Pagrindinis Sio iSradimo tikslas yra pateikimas tokios kompozitinés
medziagos, kurioje gipsas apjungiamas su kita medziaga, turincia didesnj
stipruma, tokia kaip medienos plausai, tam, kad galima blty gaminti
tvirtesnius iSlietus gaminius, tinkg, statybinius gaminius ir panaudoti

kituose taikymuose.

Kitas tikslas, susietas su ankstesniuoju, tai apradymas proceso, skirto

tokio kompozito gamybai.

Konkretesniu Sio iSradimo tikslu yra pateikimas sienos plokstes,
neturingios popieriaus ir sudarytos i§ kompozito, kuris yra homogeninis;
turi tolygiai pasiskirsciusj gerg stipruma, tame tarpe atsparuma viniy bei

sraigty iStraukimui, visame jo plote; kuris turi geresnj matmeny stabilumg
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ir iSlaiko savo tvitumag net drégnoje aplinkoje; kuris yra atsparus ugniai ir

gali bati pagamintas uz prieinama kaing.

Kitas konkretesnis tikslas yra pateikti procesg, ekonomidkam auksciau

aprasytos sienos plokstés gaminimui.

Pagal §j iSradima, platesnigja prasme, pagrindiniai ‘tikslai jgyvendinami
iSdegant susmulkintg gipsa, esant ségiui, skystoje suspensijoje, kurioje

yra dalelés- Seimininkai i$ stipresnés medziagos.

Cia naudojamas terminas ,gipsas" reidkia kalcio sulfata, stabilioje dihidrato
busenoje, t.y. CaS04.2H,0, ir apima gamtinius mineralus, jo ekvivalentus,
gautus dirbtiniu bddu ir dihidratuota medzZiaga, gautg hidratuojant

pusvandenj kalcio sulfatg (i8orinj tinkg) ar anhidrita.

Terminas ,dalelé-§eimininkas” apima bet kurig makroskopine dalele, tokig
kaip skaidula, drozlé ar smulkis gabaliukai i§ medzZiagos, kitos nei gipsas.
Dalelé, kuri, kaip taisyklé, netirpi suspensijos skystyje, turi prieinamas
tuStumas, tokias kaip duobutes, plySius, jskilimus, tuscig Serdj ar kitus
pavirSiaus defektus, | kuriuos gali [siskverbti suspensijos tirpiklis ir
kuriuose galéty susiformuoti kalcio sulfato kristalai. Taip pat pageidautina,
kad Sios tustumos uzimty zymig dalelés pavirSiaus dalj; kuo daugiau ir
geriau pasiskirsciusios tustumos, tuo geresnis ir geometriSkai stabilesnis
bus fizinis rySys tarp gipso ir dalelés-Seimininko. Dalelés-Seimininko
medziaga privalo turéti pageidaujamas savybes, kuriy neturi gipsas, ir
geriau, kai ji turi bent didesn] tempiamajj ir lenkiamajj stipruma. Ligno-
celiuliozés skaidulos, ypa¢ medienos plausai, tai pavyzdys daleliy-
Seimininky ypa¢ gerai tinkamy kompozitams ir procesams pagal §j
iSradima. Todeél, neketinant susiaurinti medZiagy ir/arba daleliy rato,
apibréziamo terminu ,dalelé-Seimininkas®, toliau, patogumo delei, daznai

vartojami medienos plausai vietoje platesnio termino.

Nedegtas gipsas ir dalelés-Seimininkai sumaiSomos su pakankamu kiekiu

skyscio, kad susidaryty skysta suspensija, kuri po to kaitinama slegiant,
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kad gipsas iSdegty ir virsty alfa pusvandeniu kalcio sulfatu. Nors iSradimo
mikromechanika néra iki galo suprasta, manoma, jog skystos suspensijos
tirpiklis iSmirko daleles-Seiminikus, ir iStirpes kalcio sulfatas perneSamas |
jy tustumas. Pusvandenis in situ tustumy viduje bei aplink jas galiausiai
sudaro kristalizacijos centrus ir suformuoja kristalus, tarp kuriy dominuoja
adatinio tipo kristalai. Reikalui esant, | suspenbsijq galima pridéti
kristalizacijos modifikatoriy. Gautas kompozitas - tai dalelés-Seimininkai,
fiziskai sujungti su kalcio sulfato kristalais. Sis sujungimas ne tik sukuria
gerg rysj tarp kalcio sulfato ir stipresniy daleliy-Seimininky, bet ir trukdo
kalcio sulfatui palikti daleles-Seimininkus, kai pusvandenis véliau

pakartotinai hidratuojamas iki dihidrato (gipso).

Medziaga prie$ jai atS8alant gali bati iSdZiovinama, kad susidaryty stabilus,
bet pakartotinai hidratuojamas, kompozitas tolimesniam panaudojimui.
Kitu atveju, jei medZiagai tuojau pat turi bati suteikta vartojamo produkto
forma, i§ kompozito galima toliau pasalinti praktikai visg skystj, iSskyrus
ta, kuris reikalingas pakartotinai hidratacijai, galima sujungti su kitomis
panasiomis | kompozitg dalelémis | norimas formas ir tada pakartotinai

hidratuoti, sudarant kietg ir stabilig gipsine kompozitine mase.

Dauguma kompozitiniy daleliy suformuoja mase, kuri gali bt
sutankinama, presuojama | plokstes, liejama, iSkalama ar kitaip
formuojama, kad bity suteikta norima forma prie$ galutinj sukietéjima. Po
galutinio sukietéjimo kompozitas gali bati sukarpomas, apkapojamas
kaltais, apipjaustomas, greziamas ar kitaip mechanisSkai apdorojamas. Dar
daugiau, jis turi reikiamg gipso atsparuma ugniai bei matmeny stabilumg
plius tam tikrg pagerinimg (ypa¢ stiprumo ir kietumo), gaunamg déka

daleliy-Seimininky medziagos.

Pagal labiau priimting $io iSradimo jgyvendinima, dalelemis-8eimininkais
yra medienos plausai ar skiedros. Kompozitinés gipso/medienos plausy
medZiagos gamybos procesas, pagal §j iSradimg, pradedamas sumaiSant

apytiksliai nuo 0,5% iki 30%, geriau nuo 10% iki 20%, pagal svorj,
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medienos plauSy su atitinkamai papildanciu kiekiu susmulkinto, bet
nedegto, gipso. Sausas miSinys sumaiSomas su pakankamu skyscio
kiekiu, geriau vandeniu, sudarant skystg suspensija, turin€ig apie 70-90%
vandens pagal svorj. Suspensija apdorojama slegiamajame inde prie
temperaturos, pakankamos paversti gipsa | pusvandenj kalcio sulfata.
Pageidautina suspensijg nuolat judinti Svelniai puﬂént ar maisant, kad
suirty plaudy gabalai ir visos dalelés iSsilaikyty suspensijos bisenoje. Po
to, kai pusvandenis Kkalcio sulfatas iSkrenta nuosédomis ir
persikristalizuoja, produkto suspensijos slégimas nuimamas, kai
suspensija iSkraunama i$ autoklavo ir, kol dar karsta, i$ jos Zymia dalimi
pasalinamas vanduo, sudarant filtravimo nuosédas. Geriau kai Siame

proceso etape i$ suspensijos pasalinama apie 70-90% nesuriSto vandens.

Jei reikalingas kompozitas pusvandenéje busenoje, tai filtravimo
nuosédos iSlaikomos aukstoje temperatiroje, pavyzdziui, apie 180°F
(82°C), kol idgaruos visas likes laisvas vanduo. Po to iSdZiovintos
fitravimo nuosedos gali bati suskaidomos, sudarant miltelius ar
stambesniy daleliy medziaga, kad baty lengviau jomis operuoti, saugoti ir

keisti forma.

Kitu atveju, nusausintos filtravimo nuosédos i$ karto gali bati presuojamos,
liejamos ar kitaip joms suteikiama forma ir po to joms leidziama at$alti iki
temperatiros, kurioje pusvandenis kalcio sulfatas hidratuojasi iki gipso ir
vis dar lieka in situ viduje ar aplink medienos plausus. Baigus hidratacija,
sukietéjusia mase geriau greitai i8dZiovinti, kad pasalinti likusj laisvg

vanden;.

Pagal kita konkrety iSradimo jgyvendinima, pateikiamas kompozitinés
gipso/medienos plaudy plokstés gamybos budas. Gipso ir medienos
plausy suspensijos maiSymo ir autoklavavimo bidas i§ esmes sutampa su
apraSytu auksc&iau. | produkto suspensijg, geriau po to, kai ji iSkraunama i$§
autoklavo ir prie$ pasalinant i$ jos vandenj, gali bati pridedami tam tikru

bidu modifikuojantys procesag ar gerinantys savybes priedai, tokie kaip
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greitikliai, létikliai, svorj mazinantys uzpildai ir kt. Produkto suspensija
iSkraunama ant nepertraukiamo veikimo, veliangio konvejerio, tokio kokius
naudoja popieriaus gamybos operacijoms, ir kaip jmanoma geriau
pasalinamas nesuritas vanduo. Pirminiai laboratoriniai bandymai parodé,
jog net 90% vandens gali bati paSalinama Siame etape. Pakol gautos
filtravimo nuosédos yra dar karstos, jos drégnos suprésuojamos | reikiamo
storio ir/arba tankio plokstes. Jei reikia plokstés pavirSiui uzdéti tam tikrg
tekstlrg ar padaryti galuting sluoksnine struktira, tai geriau baty tai atlikti
per §| ar po Sio proceso etapo. Per drégng presavima, kurj geriau atlikti
palaipsniui didinant slégj, kad islikty produkto vientisumas, jvyksta du
dalykai. Pasalinamas papildomas vanduo, pavyzdZiui apie 80-90% likusio
vandens. Ir, to pasekoje, nuosédos toliau atS8aldomos. Taciau vis tiek gali
blti reikalingas papildomas iSorinis Saldymas, kad presuoto demblio
temperatira per priimting laikg nukristy Zemiau pakartotinos hidratacijos
temperatiiros. Po pakartotinos hidratacijos pabaigos plokstes, jei
reikalinga, galima karpyti ir apipjaustyti ir po to pasitsti | dZiovinimo krosni.
Geriausia, kai dziovinimo temperatira iSlaikoma pakankamai zema, kad
iSvengti gipso iSdegimo pavirSiuje.

Gipso/medienos plausy ploksté, padaryta pagal auks$Ciau aprasytg
procesa, sillo sinerginj norimy ypatumy ir savybiy derinj, kurio negali
pateikti Siuo metu prieinamos plokstés. Ji turi pagerintg stipruma, tame
tarpe viniy ir sraigty iStraukimo atsparuma, lyginant su tradicinémis sauso
tinko plokstémis. Ji sitlo didesnj atsparumag ugniai ir geresn| matmeny
stabiluma drégnoje aplinkoje nei pjautiné mediena, medienos plausy ar
drozliy plokste, statybinis kartonas ir panasios medziagos. Dar daugiau, ji
gali bati gaminama jvairaus tankio ir storio. Ir, kaip rodo Zemiau pateiktos
lentelés, pagal §j iSradimg galima pagaminti kompoziting plokste su
yramuoju stiprumu (MOR), nenusileidzianCiu produktam i§ gipsiniy
medienos plausy plokséiy, pagaminty pagal anksciau aprasytus

prototipus; bet prie mazesniy tankiy ir todél lengvesne ir galbat pigesne.



LT 3922 B

Sios ir kitos isradimo savybés ir prana§umai Zmonéms, patyrusiems Sioje
srityje, taps akivaizdZiais po iSsamaus iSradimo detaliy aptarimo, paremty

nuorodomis | piesinius, jeinandius | §] aprasa, ir kuriuose:

Trumpas bréziniy apraSymas

Fig. 1 - kompozito formavimo proceso scheminé diagrama, pagal vieng i$
iSradimo aspekty;

fig. 2 - kompozitineés plokdtés formavimo proceso scheminé diagrama,
pagal kitg iSradimo aspekta;

fig. 3 - medienos plausy grupés mikrografija (100X), gauta skanuojanciu
elektroniniu mikroskopu (SEM);

fig. 4 - kompozitiniy gipso/medienos plausy daleliy grupés SEM
mikrografija (100X);

fig. 5 - medienos plausy pluostelio skerspjavio SEM mikrografija (1000X);
fig. 6 - kompozitinés dalelés, pagal §| iSradima, skerspjivio SEM
mikrografija (1000X)

fig. 7 - medienos plauso pavirSiaus SEM mikrografija (1000X);

fig. 8 - to paties kaip ir fig. 7 medienos plauSo, SEM mikrografija (4000X),
rodanti gipso kristalg briaunuotos duobutés angoje;

fig. 9(a), 9(b), 9(c), 9(d), 9(e) ir 9(f) - gipso/medienos plausy ploksteés,
padarytos pagal prototipo procesa, skerspjivio SEM mikrografijos (20X,
100X, 200X, 500X, 1000X ir 1000X atitinkamai);

fig. 10(a), 10(b), 10(c), 10(d) ir 10(e) - kompozitinés sienos plokstes,
padarytos pagal §j iSradima, skerspjivio SEM mikrofotografijos (50X,
100X, 500X, 1000X ir 2500X atitinkamai);

Bazinis procesas, kaip pavaizduota fig. 1, prasideda nuo nedegto gipso,
daleliy-Seimininky (medienos plausy) ir vandens sumaiS§ymo, sudarant
skysta vandenine suspensija. Gipsas gali bati gaunamas kaip neapdirbta
Zaliava ar kaip S$alutinis produktas sieros paS$alinime dujotiekiuose ar
fosforo rigsties apdorojimo procesuose. Gipsas turi bti santykinai didelio

grynumo, t.y. bent jau apie 92-96% ir smulkiai sumaltas, pavyzdZziui, iki 92-
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96% minus 100 akuciy arba smulkiau. Didesnés dalelés gali prailginti
virtimo laikg. Gipsas gali bati jvedamas arba kaip sausi milteliai, arba kaip

vandeniné suspensija.

Celiulioziniai plausai gali buti gaunami kaip makulatra, medienos mase,
smulkls medienos gabaliukai ir/farba kiti medienos pluodto $altiniai.
Pageidautina, kad plausas turéty poretg, su jtrikiais ir tuStumomis ir/arba
rupy pavirsiy, ir jo geometrija aprapinty prieinamais plysiais ir tustumomis,
kurios bty pritaikytos iStirpusio kalcio sulfato isiskverbimui. Kiekvieno
Saltinio atveju, pavyzdziui, medienos maseés, gali tekti atlikti parengtinj
apdorojimg ardant gniutulus, atskiriant per didelius ar per mazus
medziagos gabalus ir, kai kuriais atvejais, i$skiriant stiprumag mazinandias
medziagas ir/arba priemaiSas, nepalankiai veikiancias gipso iSdegimo

procesa, tokias kaip hemiceliuliozé, acto rugstis ir kt.

Susmulkintas gipsas ir medienos plaudai sumaiSomi santykiu apytiksliai
nuo 0,5 iki 30% medienos plausy pagal svorj. Pridedamas pakankamas
kiekis vandens, kad suspensija turéty apie 5-30% kietos medziagos pagal
svorj, nors iki Siol 5-10% kietos medziagos pagal svorj buvo labiausiai
priimtini  efektyviam  apdorojimui ir operavimui su turimomis

laboratorinémis priemonémis.

Suspensija paduodama | slegiamajj inda, apripintg nuolatinio judinimo ar
maiSymo jrenginiu. Jei reikia, Siame etape | suspensijg, gali bati pridedami
kristalizacijos modifikatoriai, tokie kaip organinés rugstys, tam kad
stimuliuoti ar sulétinti kristalizacijg ar sumazinti iSdegimo temperatira. Po
indo uzdarymo | jj paduodamas garas, kad vidine temperatirg apytiksliai
pakelti iki temperatdros tarp 212°F (100°C) ir 350°F (177°C) ir pakelti
autogeniskai slégj; Zemesnioji temperattra - tai praktiSkas minimumas,
prie kurio kalcio sulfato dihidratas iSdega iki pusvandenés bisenos per
priimting laika; ir aukStesnioji temperatira - tai temperatira, prie kurios
galima iSdeginti iki pusvandenés blsenos be per didelés rizikos, kad dalis

pusvandenio kalcio sulfato virs | anhidrita. Remiantis iki $iol atliktais
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darbais, priimtiniausia autoklavavimo temperatira yra nuo apytiksliai
285°F (140°C) iki 305°F (152°C).

Kai suspensija tokiose saglygose iSlaikoma pakankamg laika, pavyzdZiui,
15 min. perioda, i§ kalcio sulfato dihidrato molekuliy pa$alinamas
pakankamas kiekis vandens, kad jos virsty pusvandenémis molekulemis.
Tirpalas, kuriame déka nuolatinio maiSymo daleles iSlaikomos
suspenduotoje bisenoje, sudrékina ir [siskverbia | atviras plausu-
Seimininky ertmes. Kai pasiekiamas tirpalo [sisotinimas, pusvandenis
kalcio sulfatas sudaro kristalizacijos centrus ir pradeda formuoti kristalus
viduje, iSoréje ir aplink tudtumas, ir iSilgai plausy-Seimininky sieneliy.

Po dihidrato virtimo | pusvandenj kalcio sulfata, slégis pasSalinamas, kai
suspensija iSkraunama | vandens pasalinimo prietaisg, ir Siame proceso
etape galima jvesti | suspensijg neprivalomy priedy. lki 90% suspensijos
vandens yra pasalinama tame prietaise, paliekant filtravimo nuosédose
apytiksliai 35% vandens pagal svorj. Sioje stadijoje filtravimo nuosédos
susideda i medienos plausy, sukabinty su pusvandenio kalcio sulfato
kristalais, kurie gali bati pakartotinai hidratuoti, ir jos vis dar gali bati
suskaldytos | atskiras kompozitines skaidulas ar mazgus, suformuojamos |
norima pavidala, iSliejamos | formas ar suspaudziamos iki didesnio tankio.
Jei norima islaikyti tolimesniam panaudojimui kompozitine medziagg Sioje
blsenoje, i§ kurios galima atlikti pakartoting hidratacijg, tai butina jg tuojau
pat dZiovinti, geriau prie apytiksliai 200°F (93°C), kad pasalinti likusj laisvg

vandenj, kol neprasidéjo hidratacija.

IS kitos pusés filtravimo nuosédoms po vandens paSalinimo gali buti
tiesiogiai sueikiamas norimo produkto pavidalas ir po to pakartotinai
hidratuojama iki kietos kompozitinés kalcio sulfato dihidrato ir medienos
plausy masés. Kad tai atlikti, suformuoty filtravimo nuosédy temperattra
nuleidziama iki 120°F (49°C). Nors iSskyrimas didziosios vandens dalies

nusausinimo etape padeda Zymiai sumazinti filtravimo nuosédy
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temperatirg, gali bati reikalingas papildomas iSorinis Saldymas, kad

pasiekti biting lygj per priimting laika.

Priklausomai nuo greitikliy, kristalizacijos modifikatoriy ar kity priedy,
pridéty | suspensijg, hidratacija gali trukti nuo keliy minuéiy iki valandos ir
ilgiau. Déka adatiniy pusvandenio kalcio sulfato kristaly sukibimo su
medienos plausais ir didZiosios neSanciojo skysCio dalies paSalinimo i$
filtravimo nuoseédy, iSvengiama kalcio sulfato kilnojimosi ir iSlaikomas
kompozito vienalytiSkumas. Pakartotinos hidratacijos metu jvyksta
persikristalizavimas pusvandenio kalcio sulfato | dihidrata in situ savo
vietoje, viduje ir aplink tusStumas ir ant bei aplink medienos plausus,
drauge iSsaugomas kompozito vienalytiSkumas. Kristaly augimas taip pat
sujungia kalcio sulfato kristalus ant gretimy plausy suformuodamas

iStisine kristaling mase, su padidintu stiprumu déka medienos plausy.

Prie§ hidratacijos pabaigg pageidautina greitai iSdziovinti kompozitine
mase, kad buty paSalintas likes laisvas vanduo. Kitaip higroskopiniai
medienos plausai linke iSlaikyti ar net absorbuoti nesuristg vandenj, kuris
véliau garuos. Jei kalcio sulfato pavirSinis sluoksnis pilnai sukietéja prie$
pasalinant atliekamg vanden|, tai plausai gali susitraukti ir iStrakti i$ gipso,
- kai nesuriStas vanduo garuos. Todeél, kad gauti optimalius rezultatus,
geriau i§ kompozitinés masés pasalinti kaip galima daugiau laisvo
vandens pertekliaus, pries temperattros nukritimag Zemiau lygio, prie kurio

prasideda hidratacija.

Po visiSko sustingimo ypatinga kompozitiné medzZiaga turi norimas
savybes déka savo abiejy komponenty {nasy. Medienos plausai padidina
gipso matricos stiprumg, ypac lenkiamajj stiprumg, tuo tarpu gipsas
tarnauja kaip danga ir riSiklis, apsaugantis medienos plausus, suteikia
atsparuma ugniai ir sumazina pletimasi dél drégmeés.

Vienas i§ ypaé tinkamy aukS€iau apraSyto gipso/medienos plausy
kompozito pritaikymy yra kompozitiniy sienos plok$¢iy gamyba. Sienos

plok$ciy gamybos procesas schematiSkai pavaizduotas fig 2.
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Kaip ir baziniame procese i$ fig. 1 pradiné medzZiaga susideda i$ nedegto
gipso daleliy, valyty celiuliozés plaudy, geriau medienos plausy, ir
vandens. Gipsas ir medienos plausai sumaisomi atitinkamai apie 5 prie 1
proporcijomis ir pridedama pakankamai vandens, kad gauta suspensija
labiau priimtinu atveju turéty 5-10% kietosios medZiagos. Suspensija
pakankamg laikg apdorojama garo autoklave, geriaAL.J prie temperatiros
tarp apytiksliai 285°F (141°C) ir 305°F (152°C), esant autogeniniam
slégiui, kad visas gipsas virsty pluostiniu alfa pusvandeniu kalcio sulfatu.
Suspensijg geriausia nuolat maiSyti ar judinti, kad susiardyty plausy

gniutulai ir virtimo metu medziaga islikty suspenduotoje blsenoje.

Antra vertus, tikima, kad autoklavavimo metu istirpes kalcio sulfatas
isiskverbia | medienos plausy tustumas ir po to nuséda adatiniy kristaly
pavidalu viduje, ant ir apie medienos plausy tustumas bei pavirSius. Po
virtimo pabaigos pridedami norimi priedai ir suspensija perkeliama ant
vandenj Salinan&io konvejerio. Pakol suspensijos temperatira yra auksta,
pasalinama kaip galima daugiau vandens. Po vandens pa$alinimo, bet
prie§ temperatiuros nukritimg Zemiau pakartotinos hidratacijos
temperatiros, drégnos filtravimo nuosédos kelias minutes slegiamos, kad
dar labiau sumazinti vandens kiekj ir pasiekti norimg galutinio produkto
storj ir /arba tankj. Jei reikia tai panaudojant iSorinj Saldyma, filtravimo
nuosédy temperatira vél sumazinama apytiksliai Zemiau 120°F (49°C),
kad prasidéty pakartotina hidratacija. Pakartotina hidratacija fiziSkai
sujungta su medienos plausais gipsg perkristalizuoja toje pacioje vietoje.
Po to fiziSkai sujungta su medienos plausais gipsa perkristalizuoja toje
pacioje vietoje. Po to presuota plokste greitai iSdZiovinama prie
temperatiros tarp apytiksliai 110°F (43°C) ir 120°F (52°C), geriau apie
120°F (49°C). Sustingusi ir i8dZiovinta plokste gali biti pjaustoma ar kitaip

uzbaigiama pagal reikalingas charakteristikas.

Tuo atveju kai norima plokstés pavirSiuje atlikti specialig apdailg, auk3¢iau

apraSytame procese galima atlikti pakeitimus jvedant papildomus
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Zingsnius. PavyzdZiui, nesunku numatyti, kad uzbaigtos plokstes pavirsius
taps lygesniu, Svelniai nuspalvintu ir/arba bus labiau jsodrintas gipsu, jei
sauso smulkinto dihidrato pridésime | iSimtg i§ autoklavo produkto
suspensija, uzpurkSime ant kar§tos suspensijos, paskirstytos ant vandenj
Salinancio konvejerio, ar iSbarstysime ant susiformavusiy filtravimo
nuosédy prie$ galutinj jy nusausinima. Kad gautume blokéte su tekstlrine
apdaila, tekstlrg galima uzdéti drégny filtravimo nuosédy presavimo metu..
Sluoksniavimg ar padengima reikty atlikti po drégno presavimo Zingsnio ir
galbt po galutinio dZiovinimo. Siaip ar taip, daugelj Siuo proceso pozidriu

variacijy nesunkiai atliks bet kuris Sios srities specialistas.

Tikimasi ir papildomos $io proceso ypatybés, susijusios su Zymiu
reikalingos dziovinimui energijos sumazejimu, lyginant su energija,
reikalinga analogisky tradiciniy sausojo tinko plok$¢iy gamybai, kadangi

gautasis produktas yra beveik bevandené, neturinti popieriaus plokste.
1 PAVYZDYS

Zemiau esangioje | lentelgje pateikti keturi kompozito pavyzdziai, gauti
keturis atskirus kartus atlikus auk$Ciau aprasytg procesa. Visais atvejais
buvo paduodamas gamtinis nedegtas gipsas, turintis daleles praeinancias
pro 92-96% minus 100 tinklg, o paduodamos dalelés-Seimininkai buvo i$

termomechaniskai iSvalytos pusy medienos masés.

Visi keturi pavyzdziai, A, B, C ir D, po to buvo supresuoti, gaunant plok$&iy
pavyzdzius. Bevandenés suspensijos presavimas | plok§iy pavyzdzius
buvo atliekamas palaipsniui didinant slégj iki 48, 103, 173, 242, 311 ir 380
PSI kas 30 sekundziy. Tadiau pavyzdys A buvo slegiamas tik 1-1/2
minutes iki maksimumo 173 PSI. Dél to pavyzdzio A temperatira isliko
pakankamai auksta, kad dziovinimas jvykty prieS pakartoting hidratacija,
bei, kaip parodé testai, pavyzdys A buvo sudarytas pagrinde i$

pusvandenés medziagos.
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Antra vertus, pavyzdziai B, C ir D buvo drégni slegiami visas 3 minutes ir

po to pakartotinai hidratuojami iki pilnai sukietéjusio dihidrato.

Tankis ir MOR buvo matuojami imant po du méginius i§ kiekvieno
pavyzdzio ir 2 matavimy vidurkiai buvo pateikti | lenteléje. Tankis buvo
nustatomas dalinant iSmatuotg svorj i$ iSmatuoto tirio, o MOR buvo

nustatomas pagal ASTM D1037 tyrimy metodika.

| lentelés duomenys parodo, jog galima gaminti kompozitines
gipso/medienos plausy plokStes su tankiais kintanéiais pladiame
diapazone. | tikryjy, laboratorijoje buvo pagaminti pavyzdziai, turintys
tankj nuo apytiksliai 26 Ibs. | kubine péda (0,416 g/cm’) iki didesnio nei 60
Ibs. | kubine péda (0,96 g/cm3). Palyginimas MOR matavimy su
atitinkamomis tankio reikSmemis i$ | lentelés, apskritai, taip pat patvirtina
iSvada, padaryta remiantis kitais laboratoriniais darbais, kad kompozitinés
plokstés stiprumas kinta apytiksliai proporcingai jos tankiui. Reikéty
manyti, jog mazesnj pavyzdzio C stiprumg reikéty priskirti sunkumams,

dirbant su nevalytais laboratoriniais prietaisais ir skystesne suspensija.

Kaip parodyti galimas kompozitinés plokstés, padarytos pagal §j iSradima,
savybiy perspektyvas, pavyzdys B palygintas su tipiSkais jprastinio
sausojo tinko, medienos plausy ploks¢iy - ir komerciniy kombinuoty
gipso/plausy ploksciy pavyzdziais, dalis i$ kuriy, kaip pazyméta, padaryta
pagal prototipinius procesus, aptartus $io aprasymo pradZioje. Sio
palyginimo tikslas yra naujos kompozitinés plokstés vietos nustatymas Kity
galin¢iy konkuruoti ploksCiy eiléje. Kadangi konkre€ios savybés gali kisti
net vieno tipo plokstése ar pavyzdyje, skaitytojas turéty nesusigundyti
daryti grieztas iSvadas. Galiausiai pastebésime, jog, iSskyrus pazymetus
zvaigzdute (*), visi duomenys i$ Il lentelés buvo gauti i§ bandymy, atlikty
laboratorijoje. ISimtys, pazymétos ZvaigZzdute, tai duomenys paimti i$

literatliros Saltiniy.
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IS 11 lentelés duomeny galima iSvesti tam tikrus bendrus pastebéjimus.
Ypa¢ pazymétina, jog palyginus tankj ir MOR matosi, kad nauja
kompozitiné gipso/medienos plausy ploksté gali turéti priimting statybos
pramonei MOR diapazong prie mazesniy tankiy, negu konkuruojancios
gipsinés medienos plausy plokstés. Galima taip pat pastebéti, kad nauja
kompozitiné plokste turi gerg atsparumg ugniai (labai tikima | klasé), kurio
negali turéti medienos plausy plokstes, ir kartu turi vienodai gerg stiprumg
visomis kryptimis ir ypal didesnj atsparumag viniy iStraukimui, negu

tradicinis | klasés sausasis tinkas.

o

Nors tai neatsispindi |l lenteléje, tikétina, jog nauja kompozitiné ploksté
pasizymés kainos pranasumu, lyginant su labiausiai konkuruojanciais
produktais. Nors laukiama, jog ji kainuos daugiau negu santykinai pigus
sausasis tinkas ir maziau negu medienos plausy plokstes, greiCiausiai jg

pagaminti bus pigiau nei kitas sudétines gipso/plausy plokstes.

Il PAVYZDYS

Fig. 3-10 pateiktos skanuojanéio elektroninio mikroskopo (SEM)
mikrografijos parodo skirtingas unikalaus kompozito, pagaminto pagal §j

iSradimg, budingas sandaros savybes.

Fig. 3 parodyta maza grupelé ar pluoStelis gryny medienos plaudy, to
pacio tipo kaip ir dalelés-Seimininkai, naudojami naujoje kompozitinéje
medZiagoje. Galima matyti didelj Siy medienos plausy krastin| santykj ir
netaisyklinga geometrija. Tai daro juos labiau priimtinus kaip daleles-
Seimininkus.

Fig. 4 parodytas panasus mazas pluostelis, to pacio tipo medienos
plausy, po to, kai jie sujungti su gipsu pagal Sio iSradimo procesa. Plausai

padidéja ir beveik visi tolygiai padengti gipsu.
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Fig. 5 parodytas izoliuotos medienos plausy, to pacio tipo kaip ir fig. 3,
grupelés padidintas skerspjavis. Si fotografija atskleidZia, jog medienos
plausas ar dalelé-Seimininkas, kuri ¢ia naudojama, tai i$ tikryjy daugybé
tarpusavyje sujungty tuséiaviduriy skaiduly. Sioje nuotraukoje medienos
plausas (pluostelis) Siek tiek suslégtas. Vis deélto matosi charakteringos

tokiy daleliy tusciavidurés Serdys arba tuStumos.

Fig. 6 parodytas panaSus medienos plauSo-Seimininko, praéjusio
apdorojimo procesg pagal §j iSradima, padidintas skerspjivis. Sioje
nuotraukoje matosi adatiniai gipso kristalai, iSauge atskiry plausy tusciose

Serdyse, o taip pat aplink galus ir iSorinj daleliy-Seimininky pavirsiy.

Fig. 7 parodytas medienos plauSo-Seimininko pavirSius ir kelios pavirSiaus
duobutés ar tustumos jame su keliais pavieniais pusvandeniais kristalais.
Ypatingai atkreipkite démesj | kristala, pazymeta raide X", kuris, kaip
aiSkiai matosi toliau padidintoje fig. 8 nuotraukoje, iSauga i§ vienos

Seimininko plauSo duobutés.

Tam kad galima baty palyginti homogening kompozitine medziaga,
pagamintg pagal §j iSradimg su labiau heterogeniSkomis maiSytomis
medziagomis, padarytomis pagal ankstesnius prototipinius gipsiniy
medienos plausy ploks€iy gamybos procesus, nuo fig. 9(a) iki 9(f) imtinai
pateiktos plokStés, padarytos pagal prototipinj procesg C, skerspjiviy
fotografijos (iSdéstytos pagal augantj didinimg). Palyginimui, fig.10(a) -
10(f) yra kompozitinés medzZiagos, pagal §j iSradimg, skerspjlviy

nuotraukos (iSdéstytos pagal augantj didinimag).

Pazitréjus | fig. 9(a) matosi, kad medienos drozlés gerai iSsiskiria i$
supancios jas gipso mases. Pazilréjus toliau j fig. 9(b) matosi, kad gipsas
yra amorfiné masé su joje panardinta medienos drozle, kaip uzpildo
dalele. Perzitrint i8 eiles nuo fig. 9(c) ki 9(f) reikéty atkreipti demes;j |
atskirg medienos droze, kuri fig. 9(b) pazyméta kaip ,Y*“. Tuomet pasidaro

aiSku, jog gipso masé yra atsiskyrusi nuo joje panardintos medienos
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drozlés. Galiausiai, néra gipso atvirose medienos drozlés lgstelése, kas

ypac matosi i$ fig. 9(f).

Pazvelgus | fig. 10(a) ir 10(b) akivaizdu, kad nauja kompozitiné medziaga
yra homogeniskesné; matomi gipso kristalai grupuojasi aplink ir yra
pritvirtinti prie jvairiy medienos plaudy. Nuosekliai perZidrint nuo fig. 10(c)
iki 10(e) reikéty atkreipti démesj | porg medienos pIaQéu_ ir daugybe gipso
kristaly, susiformavusiy ant ir apie Siy medienos plausy galus, o taip pat
viduje jy tusciaviduriy Serdziy.

I§ Siy nuotrauky aiskiai matosi, kad kai pagal §j iSradimg gipsas ir
medienos plausai apdorojami iSdegant gipsg, esant slégiui, skystoje
suspensijoje, kurioje yra medienos plausy, ir prie§ pakartoting gipso
hidratacijg iS suspensijos Zymia dalimi paSalinant vandenj, tada gipsas gali
persikristalizuoti viduje ir aplink medienos plausy tustumas ir, be to,
susijungti su jais, sudarydamas sinergetinj kompozitg, turintj naudingy
savybiy. Parodyta, jog gautas kompozitas ypac tinkamas sienos plok&¢iy

gamybai.

Nors iSradimas buvo aptariamas panaudojant konkrecius iliustracinius jo
igyvendinimus, patyre Sioje srityje Zmonés, susipazine su S$io iSradimo
apibréztimi, neabejotinai galés atlikti kitus kompozito ir jo gamybos
proceso [gyvendinimus, modifikacijas, variacijas ir pagerinimus, o taip pat

galés kitaip naudingai panaudoti gauta medziaga.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Kompozitas, turintis gipso ir negipsinés medziagos, besiskirian-
t i s tuo, kad negipsiné medziaga yra kaip dalelé - Seimininkas, turintis
savo pavirSiuje ir/arba tam tikroje savo korpuso dalyje tustumas, o gipso
medziaga yra kalcio sulfato alfa pusvandeniai kristaléi, tarp kuriy bent kai
kurie yra susidare in_situ viduje ir aplink daleliy-Seimininky tustumas,
suformuojant kalcio sulfato kristaline matrica, fiziSkai suriSta su dalele-

Seimininku.

2. Kompozitas pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad dalelé-
Seimininkas yra drozlés, smulkaus gabalélio ar skaidulos pavidalio, geriau

i$ ligno-celiuliozés medZiagos, toks kaip medienos plausas.

3. Kompozitas pagal bet kurj i$ ankstesniy punkty, besiskiriantis
tuo, kad kalcio sulfato alfa pusvandeniai kristalai sudaryti i§ adatiniy

kristaly.

4. Kompozitas pagal bet kurj i§ ankstesniy punkty, besiskiriantis
tuo, kad kalcio sulfato pusvandeniai kristalai, sudaryti i gipso, kuris yra
pakartotinai hidratuoty adatiniy alfa pusvandeniy kristaly, susiformavusiy
in situ viduje ir aplink daleliy-Seimininky tuStumas, busenos , suformuojant
iS esmés vienalyte mase, susidedancia i$ gipso kristaly, fiziSkai suridty su

atskiromis dalelémis-$eimininkais i$ sustiprinancios medziagos.

5. Kompozitas pagal bet kurj i§ ankstesniy punkty, besiskiriantis
tuo, kad dalelés-Seimininkai sudaro apytiksliai nuo 0,5 iki 30% kompozito

svorio.

6. Kompozitiné plokste, | kurios sudét] jeina gipsas ir medienos plausai,

besiskiriantituo, kad ji sudaryta i$ susipynusiy kompozito daleliy,
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kiekviena i$ kuriy sudaryta i§ medienos plauso kaip dalelés-Seimininko ir
gipso, esancio pakartotinai hidratuoty adatiniy alfa pusvandeniy kristaly,
susiformavusiy viduje, ant ir aplink medienos plau$o pavirSiaus ar jo

korpuso vidaus tuStumas, basenos tam, kad atsirasty fizinis sarysis.

7. Kompozitiné ploksté pagal 6 punkta, be s i s k irianti tuo, kad
suspausta mase turi apie 0,64-0,8 glem® (40-50 svary | kubine peéda)
tankj.

8. Kompozitiné ploksté pagal 7 punktag, besiskiriantituo, kad 10-

20% jos svorio sudaro medienos plausai.

9. Kompozito gamybos bidas, kai apjungia gipsa su negipsine
sustiprinancia medZiaga,besiskiriantis tuo, kad turi stédijas, kuriy
metu gipsg iSdega kaitinant ir slegiant skystoje terpéje, skatinanéioje
adatiniy alfa pusvandenio kalcio sulfato kristaly augimag ir turinCioje taip
pat daugybe negipsinés medzZiagos daleliy-Seimininky, kurie yra
suspenduoti minétoje terpéje ir kiekvienas i$ jy savo pavirSiuje arba savo

korpuso viduje turi tuStumas, | kurias gali jsiskverbti mineta skysta terpée.

10. Kompozito gamybos bldas, kai apjungia gipsa su negipsine
sustiprinandia medziaga,be siskiriantis tuo, kad turi etapus, kuriy
metu susmulkintg gipsa sumaido su sustiprinancios negipsinés medziagos
dalelémis-8eimininkais ir pakankamu skyscio kiekiu, kad susidaryty
atskiesta suspensija, kurioje bent jau apie 70% svorio sudaro skystis, po
to gipsa iSdega esant daleléems-Seimininkams, kaitinant suslégtg atskiestg
suspensijg tam, kad susidaryty adatinio kalcio sulfato alfa pusvandeniai
kristalai, didzigjq dalj skysCio atskiria nuo iSdegto gipso ir daleliy-

Seimininky prie$ pusvandenio pakartoting hidratacijg atgal | gipsa.
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11. Kompozito gamybos bldas pagal 10 punktg, besiskiriantis
tuo, kad papildomai suspensijg nuolat maiSo, kol gipsas iSdega ir
formuojasi pusvandeniai kristalai, geriau kol suspaustg suspensijg kaitina

ir kol gipso isdegimas i$ esmés pasibaigs.

12. Kompozito gamybos bidas, kai apjungia Qipsq su negipsine
sustiprinandia medziaga, be siskiriantis tuo, kad turi stadijas, kuriy
metu susmulkinta gipsa sumai$o su daugybe daleliy-Seimininky kartu su
pakankamu skyscio kiekiu, kad susidaryty suspensija, minétosios dalelés-
Seimininkai paparastai yra netirpios minétame vandenyje ir pavirSiuje arba
savo korpuso viduje turi tustumas, | kurias gali jsiskverbti suspensijos
tirpiklis, turintis suspenduota ir/arba istirpusj gipsa, o minétoji suspensija
yra pakankamai skysta, kad jos tirpiklis sudrékinty minétyjy daleliy-
Seimininky tu$tumas ir skatinty adatiniy kalcio sulfato alfa pusvandeniy
kristaly augima, kai slegiant kaitina, suslégtg suspensijg [kaitina iki
temperatiros, pakankamos iSdegti gipsg iki kalcio sulfato alfa
pusvandenio, suspensijg laiko [kaitintg ir suslégta, kol kalcio sulfato
molekulés sudaro branduolius ir suformuoja kristalus in situ viduje ir aplink
daleliy-Seimininky tustumas, slégj sumazina ir i§ karStos suspensijos
pasalina vandenj, po vandens pasalinimo kietaja medziagq dZiovina, kad
buty pasalintas visas likes laisvas vanduo, kol kalcio sulfato kristalai yra

vis dar fiziSkai sukibe su dalelémis-8eimininkais.

13. Budas pagal 12 punktg, besiskiriantis tuo, kad papildomai
suspensijos ir kietosios medziagos, gautos po vandens paS$alinimo,
temperatlira palaikoma sukstesné negu temperatira, prie kurios kalcio
sulfato pusvandenis pakartotinai hidratuotysi iki kalcio sulfato dihidrato,
kol vandens $alinimo ir dZiovinimo procediiromis i§ esmes bus pasalintas
visas likes laisvas vanduo, geriau kai suspensijos temperatira palaikoma
apytiksliai aukstesné negu 93°C (200°F), kol i§ jos zymia dalimi bus

pa$alintas vanduo bei ji bus iSdZiovinta.
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14. Badas pagal 12 punkta, besiskiriantis tuo, kad dar turi etapg,
kurio metu kietoji medZiaga, gauta po vandens pasalinimo, atSaldoma
semiau temperatdros, prie kurios kalcio sulfato pusvandeniai kristalai
pakartotinai hidratuojasi iki kalcio sulfato dihidrato, ir tokia pakartotina
hidratacija atliekama prieS iSdZiovinant mase, Qautq po vandens

pasalinimo, kad pasalinti likusj perteklinj laisva vanden;.

15. Bidas pagal 12 punktg, be siskiriantis tuo, kad dar turi etapa,
kurio metu i§ karitos suspensijos pasalinamas vanduo, kad susidaryty
filtravimo nuosédos, po to drégnos filtravimo nuosedos slegiamos ir
leidziama filtravimo nuosédy temperatidrai nukristi iki temperatdros, prie

kurios kalcio sulfato pusvandenis pakartotinai hidratuojasi iki gipso

Cw g =

16. Budas pagal 12 punkta, be siskiriantis tuo, kad dar turi etapa,
kurio metu i§ karstos suspensijos suformuojamas pakiotas ir, po beveik
visisko vandens pasalinimo i§ pakloto, drégnas paklotas presuojamas, kad
medziaga susispausty iki mazZesnio storio ir/arba padidéjusio tankio,
geriau kai dar leidZziama suspaustos medziagos temperatirai nukristi
semiau temperatiros, prie kurios kalcio sulfatas pakartotinai hidratuosis iki
gipso, bei leidziama $iai hidratacijai testis, kol gipso kristalai, fiziSkai
sukibe su dalelemis-eimininkais, susijungia su panasiais kristalais
suformuodami idtisg ir vienalyte mase, ir po to masé dZiovinama, kad baty

pasalintas likes laisvas vanduo.

17. Plokétes gamybos i§ kompozito biidas apimantis kompozito gavima
apjungiant gipsa ir negipsing sustiprinancig medziagg ir plokstés
formavima suspaudZziant gautg kompozita, be sis k iriantis tuo, kad
sumaio susmulkintg gipsa ir negipsinés medziagos daleles-§eimininkus

su pakankamu kiekiu skyscio, sudarant suspensija, kurioje kiekviena iS
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daleliy-Seimininky savo pavirSiuje arba savo korpuso viduje turi tustumuy, |
kurias gali siskverbti suspensijos tirpiklis, turintis suspenduoty ir/arba
istirpusj gipsa, o minetoji suspensija turi bati pakankamai skysta, kad
Zymiai sudrékinty prieinamas daleliy-§eimininky tustumas bei skatinty
kalcio sulfato alfa pusvandeniy kristaly formavimasi, kai slegiant kaitina,
suspensija kaitina slegiamajame inde nuolat maiéaht iki temperatros,
pakankamos iSdegti gipsa iki kalcio sulfato alfa pusvandenio ir suspensijos
temperaturos palaikymo tokiame lygyje, kol bent dalis alfa pusvandenio
kalcio sulfato i§ esmeés kristalizuosis viduje ir aplink daleliy-Seimininky
tustumas, kar$tg suspensijg iSkrauna ant ploksgio poringo formuojanéio
pavirSiaus ir pasalina i§ jos Zymia dalj vandens, kad suformuoty filtravimo
nuosédas, kurias suspaudZia, sudarant plokste ir paSalina i§ jos
papildomg vandenj prie$ plokstes temperatiros nukritima Zemiau
temperatiros, prie kurios pusvandenis kalcio sulfatas pakartotinai
hidratuojasi iki gipso, plokste atSaldo Zemiau pakartotinos hidratacijos
temperatlros ir hidratacijg tesia, kol pasibaigs pusvandenio kalcio sulfato

vitimas | gipsa, plokste dZiovina, kad bity pasalintas likes vanduo.

18. Budas pagal 17 punkta, be siskiriantis tuo, kad daleles-
Seimininkai tai medienos plausai, geriau kai medienos plausai sudaro tarp

10 ir 20% suspensijos kietosios medZiagos svorio.

19. Bldas pagal 17 punkta, besiskiriantis tuo, kad vanduo sudaro
bent jau 40-95% atskiestos suspensijos svorio, geriau kai vanduo sudaro
70-95% svorio, ir kad labiau priimtinu atveju suspensija kaitinama
slegiamajame inde iki temperatliros mazdaug tarp 140°C (285°F) ir 152°C
(305°F).

20. Budas pagal bet kurj i§ 17-19 punkty, besiskiriantis tuo, kad
karStos suspensijos temperatirg palaiko auk$tesne uZ apytiksliai 93°C

(200°F), kol i§ jos Zymia dalimi pa$alinamas vanduo, ir dreégna supresuoja j
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plokste, priimtinesniu atveju plokste, suformuotg presuojant karstas
filtravimo nuosédas, $aldo iki mazdaug 49°C (120°F), temperatiros, kad
jvykty pusvandenio kalcio sulfato pakartotina hidratacija pries jai galutinai
i§dziGstant, ir labiau priimtinu atveju, paSalinus vandenj, filtravimo
nuosédas presuoja suformuojant plokste, kuri po hidratacijos ir dZiovinimo

turi tanki tarp 0,64 - 0,8 g/cm?® (40 - 50 svary j kubing péda),
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