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(57) Referatas:

Iradimas panaudojamas informacijos kaupimo srityje, biitent, informacijos magnetinio jradymo-
atgaminimo technikoje.

ISradimo esmé: Serdziy (3) ruosinyje su darbo (4) ir papildomu plysiais (5) i§ darbo pavirSiaus pusés
prapjauna dvi simetriskai iSsidésciusias ekrano plokstumos at2vilgiu i§pjovas (10), kuriose jtvirtina du slydimo
elementus, formuojant strypelyje i$ atsparios susidévéjimui nemagnetinés medziagos isilgine iSpjovg, po to
fiksuoja joje ploksteles i$ atsparios susidévéjimui ir minkstos magnetinés medziagos ir supjausto iki reikiamy
dydziy.
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ISradimas susijes su informacijos kaupimo technika, dalinai, su magnetiniy
galvuciy, padaryty i$ atspariy susidévéjimui medziagy, bloko gamybos technologija ir
konstrukcija.

Yra Zinomas magnetiniy galvudiy bloko- gamybos bidas, pagal kurj formuoja
polinius antgalius i§ atsparios susidévéjimui medziagos, sutvirtina juos U-pavidalo
galinémis Serdimis su apvijomius, pagamina darbinius tarpelius ir montuoja ekrang
tarp sudedamy $erdziy. Sis badas vienareik§miSkai apibrézia ir magnetiniy galvudiy
bloko konstrukcijg (Zr. VFR patenta Nr. 2756834, G11B 5/22, 1979). '

Taciau Sis budas reikalauja daug darbo, kas susije su sudétiniy Serdziy jtvirtinimo
apkaboje butinumu, padidintais bloko konstrukcijos gabaritais ir 2emo lygio iS€jimo
parametrais, susijusiais su elektromagnetiniais nuostoliais sujungimo vietose.

Yra Zinomas magnetiniy galvu&iy bloko gamybos bidas, pagal kurj formuoja U-
pavidalo profilio polinius antgalius, tarp dviejy poliniy antgaliy montuoja ekrana,
gamina darbo plySius ir poliy antgaliy galus sutvirtina su jungiamosiosmis $erdimis,
turinCiomis apvijas (zr.JAV patentg Nr. 4227225, ki, 360-128, 1980).

Sis magnetiniy galvuciy bloko gamybos bidas pasizymi Zemu nadumu ir Zemo
lygio gaminamo bloko kokybiniais parametrais. Tai susije su tuo, kad minéty operacijy
eigoje galima pagaminti tik vieng magnetiniy galvudiy bloka. Be to, kadangi néra
operacijy, kurios leidzia pa3alinti bloko konstrukcinius trikumus, susijusius su
daznuminiais nuostoliais ir Suntuojandiu ekrano poveikiu, pagamintas blokas pasizymi
neauksta kokybe. "

Artimiausias pagal techning esme ir gaunama rezultatg yra magnetiniy galvudiy
bloko gamybos budas, pagal kurj formuoja bent vieng atspary susidévéjimui
magnetinj modulj, jame prapjauna akling laiptuotg i8éma, atitinkangia ekrang su
praplatéjimu i$ prieSingos darbo pavir§iui pusés ir jame jtvirtina ekrang (zr. buv. TSRS
paraiSka Nr. 4840144, G11B 5/29, 1990, pagal kurig priimtas teigiamas sprendimas
apie aut.liud.iSdavimg).

Artimiausias pagal techning esme ir gaunama rezultatg yra magnetiniy galvudiy
blokas, turintis ekrang, patalpinta tarp dviejy Serdziy su darbo ir papildomu plysiais, o
taip pat slystantia magneting plokstele i§ atsparios susidevéjimui medziagos (Zr.
aut.liud. Nr.932539, G11B 5/29, 1980).

Zinomas magnetiniy galvuciy bloko gamybos bidas ir konstrukcija pasizymi
neauksta iSéjimo parametry kokybe, kurig salygoja elektromagnetiniy charakteristiky
nestabilumas dél klijuoty sidliy sudétinése Serdyse , o taip pat bloko konstrukcijoje -
néra kanaly identiSkumo pagal parazitinio srauto uzdaryma j slystancia Suntuojandia
plokstele.



LT 3933 B

Sio iradimo tikslas yra i$éjimo parametry kokybés pagerinimas, pagerinant
elektromagnetines charakteristikas ir utikrinant kanaly identiSkuma.

Tikslas pasiekiamas tuo, kad magnetiniy galvudiy bloko gamybos blde, pagal
kurj formuoja bent vieng modulj i§ atsparios susidevejimui mink8tos magnetinés
medZiagos, prapjauna jame akling i3pjova ekranui su praplatéjimu i prieSingos darbo
pavirSiui puses, iSpjovoje jtvirtina ekrana, i§ anksto formuoja pusSerdziy ruoSinj,
prapjaunant strypelyje i$ atsparios susidévéjimui mink$tos magnetinés medziagos,
atitinkamos formos iSilging iSpjova, perpjauna gautg ruo$inj skersai bent jau j porg
lygiy daliy, modulj formuoja sutvirtinant tarpusavyje minétas dalis per darbo ir
papildomo plysiy intarpg, gautame modulyje bet kokia seka papildomai prapjauna bet
kokia seka nuo darbinio pavirSiaus pusés dvi simetridkai ekrano plokitumos atzvilgiu
iSsidéstiusias iSpjovas, kuriose jtvirtina du slydimo elementus, gautus formuojant
atspariame susidévéjimui nemagnetiniame strypelyje iSilging iSpjova, po to fiksuojant
joje plokstele i§ atsparios susidévéjimui  mink&tos magnetinés medziagos ir
supjaustant reikiamo dydzio dalimis.

Tikslas taip pat pasiekiamas tuo, kad suformavus modulj, ji supjausto j identikas
dalis. ' '

Tikslas taip pat pasiekiamas tuo, kad magnetiniy galvugiy blokas, sudarytas i$
stereokanalo, turinCio tarpkanalinj ekrang, patalpinty tarp dviejy Serdziy su darbo ir
papildomu plySiais, o taip pat slydimo plokstelés i$ atsparios susidévéjimui minkstos
magnetines medziagos, patalpintos darbo pavir§iaus plok&tumoje priegais viena Serdj,
turi antrg slystancig plokstelg, patalpintg analogi$kai pirmajai prie$ais kitg Serdj, be to,
kiekviena plokstelé yra jtvirtinta j déZutés pavidalo laikiklj, kuris yra sutvirtintas su viena
IS SerdZiy ipjovoje, padarytoje toje Serdyije.

Tikslas taip pat pasiekiamas tuo, kad magnetiniy galvuciy bloke yra analogidkas
pirmam antras stereokanalas, be to, kiekviena darbo plySiy pora yra patalpinta
lygiagreciose plokStumose ir ties prie§ jg esandio kanalo slystangia plokstele.

ISradimas iliustruojamas bréziniais, kur fig.1-3 parodytas magnetiniy galvudiy
bloko gamybos procesas, o fig.4 - vienas i§ bloko konstrukcijos varianty.

_Magnetiniy galvu¢iy blokas, sudarytas i bent vieno stereokanalo, turindio
- tarpkanialin ekrang 1, patalpintg laiptuotoje i$pjovoje 2 tarp dviejy Serdziy 3 su darbo 4
ir papildomu 5 plySiais, jmontuotas j nemagnetine apkaba 6, dviejy slydimo ploksteliy -
7 i8 minkStos magnetinés medziagos, kuri savo mechaninémis charakteristikomis yra
tokia pat arba analogiska $erdziy 3 medZiagai, pavyzdziui, sendasto, ferito. Be to,
kiekviena plokstelé 7 yra patalpinta darbo paviriaus 8 plokstumoje, priesais vieng i§
Serdziy 3, jtvirtinta dézutés pavidalo laikiklyje 9, kuris savo ruotu yra sutvirtintas su
viena i$ Serdziy iSpjovoje 10, kuri yra padaryta $erdyje, apvijos 11, o taip pat korpuso
12, kuriame yra apkaba 6 su $erdimis 3.

Magnetinis galvuciy blokas gaminamas tokiu badu.

Strypelyje (fig.1) i§ atsparios susidévéjimui minkstos magnetinés medziagos,
pavyzdZiui, sendasto, ferito, i$pjauna isilgine ipjova. Tokiu buadu gauna ruo$inj su
pusSerdziy skerspjaviu. Gautg reikiamo profilio ruodinj perpjauna skersai pagal linija
"a" bent jau | porg lygiy daliy, i$ kuriy gaunamas vienas modulis (fig.2). Sutvirtinus
minetas dalis tarpusavyje per darbo ply$io 4 intarpa, kuris gali bdti gautas arba
uzgarinant arba panaudojant atitinkamg folija, arba klijingos medziagos difuzinio
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jsiskverbimo | tarpelj sutvirtinimo procese badu. Tuo atveju, kai reikia gauti klijin]
keliems moduliams, pjaustoma | identiSkas dalis.. Gautame modulyje, operacijas
atliekant bet kokia seka, prapjauna akling laiptuotg iSpjovg 2, skirta tarpkanaliniam
ekranui 1, kuris padarytas, pavyzdziui daugiasluoksnis i§ magnetiniy ir elektrai laidziy
nemagnetiniy sluoksniy jvairiomis kombinacijomis, o taip pat i§ bloko 8 darbo
pavirSiaus pusés - dvi simetriSkas ekrano plok$tumos at2vilgiu idpjovas 10. Minétos
iSpjovos 10 gali biti padarytos tiek modulio kampuose, sudarydamos dvi i$émos
sieneles, tiek ir tam tikru atstumu nuo jy. ISpjovimo veiksmy seka apsprendziama tik
reikiamy dydziy gavimo tikslumo, pavyzdziui, iSpjovos 10 sienelés atitraukimui nuo
darbino plySiy 4 kradto, o tai apsprendzia pjovimo instrumento rodikliai ir modulio
kietumas. Prapjauti galima arba i§ pradziy iSpjova 2, o po to idpjovas 10, arba
atvirk3&iai, arba kita bet kokia seka. | suformuota iSpjova 2 ir i3pjovg 10 jtvirtina
atitinkamai tarpkanalinj ekrang 1 ir du slydimo elementus, gautus formuojant
atspariame susidévejimui magnetiniame strypelyje, pavyzdziui i§ keramikos, i3ilging
iSpjova, pavyzdziui, stadiakampio skerspjivio, ir po to fiksuojant joje minksta
magneting plok3tele 7 iS atsparios susidévéjimui medziagos, pavyzdZiui, ferito,
sendasto, ir perpjaunant prie modulio j reikiamus dydzius. Apvija suvynioja uzpakalinio
plysio 5 srityje. Surinkus apkabg 6 galutiné operacija formuojant bloko darbo pavirsiy
prie§ atidarant tarpkanalinj ekrang, yra uzlaidos nuémimas ir galutinis apdirbimas.
Toliau, gautus blokus jtvirtina j korpusus. Priklausomai nuo sprendziamy uzdaviniy ir
konstrukcijos simetriSkumo gavimo tikslu, du blokus j eile galima sumontuoti taip
(fig.4), kad kiekviena darbo plySiy pora iSsidésto lygiagrediose plokdtumose ties
prieSais jg esantio kanalo slydimo plokstele. Déka slydimoploksteliy Suntuojandio
poveikio sumazéja vieno kanalo paraziting jtaka kitam kanalui.

Sillomas bloko gamybos budas ir jo konsrukcija sumaZina magnetinius
nuostolius ir uztikrina bloko kanaly identiSkuma.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1 Magnetiniy galvuciy bloko gamybos badas, kuriuo formuoja bent vieng modulj i§
atsparios susidéveéjimui mink$tos magnetinés medziagos, jame prapjauna akling
laiptuotg iSpjovg tarpkanaliniam ekranui, turingia praplatéjimg i§ prieSingos darbo
pavirSiui puseés, ir joje jtvirtina tarpkanalinj ekrana, besiskiriantis tuo, kad i$ anksto
formuoja pusSerdziy ruoSinj, iSpjaunant strypelyje i$ atsparios susidévéjimui minks$tos
magnetinés medziagos atitinkamos formos, iSilgine i¥pjova, gauta ruoSinj supjausto
skersai bent jau | porg lygiy daliy, modulj formuoja sutvirtinant tarpusavyje minétas
dalis per darbo ir papildomo plySiy intarpg, gautame modulyje bet kokiu eili&kumu
papildomai iSpjauna nuo darbo pavirdiaus pusés dvi simetridkai i$sidéséiusias ekrano
plokstumos atzvilgiu iSpjovas, kuriose jtvirtina du slystangius elementus, pastaruosius
gauna formuojant strypelyje i§ atsparios susidévéjimui nemagnetinés ‘medZiagos
isilgine idpjova, po to fiksuoja joje ploksteles i§ atsparios susidévejimui ir minks$tos
magnetinés medziagos ir supjausto reikiamy dydZiy dalimis.

2. Magnetiniy galvu¢iy bloko gamybos bidas pagal 1 p., besiskiriantis tuo, kad
suformavus modulj, ji perpjauna j identidkas dalis.

3. Magnetiniy galvudiy blokas, sudarytas i§ stereokanalo, turingio tarpkanalinj
ekrang, patalpintg tarp dviejy $erdziy i$ atsparios susidévéjimui medziagos su darbo ir
papildomu plysiais, o taip pat i$ slydimo plokstelés i§ atsparios susidévejimui minkstos
magnetines medzZiagos, patalpintos darbo pavir§iaus plokStumoje prieSais viena i3
Serdziy, besiskiriantis tuo, kad jis turi antrg slydimo plokstele, iSdéstytg analogiskai
pirmajai prieSais kitg Serdj, be to, kiekviena plokstelé jtvirtinta dézutés pavidalo
laikiklyje, kuris sutvirtintas su viena i§ Serdziy i3pjovoje, padarytoje toje Serdyje.
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