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5is isSradimas priskiriamas jipakavimo konteineriams 1ir
jame aprasomas jipakavimo konteinerio atidarymo jtaisas su
uzdarytuvu 1ir ispilstymo lataku. Taip pat Siame isSradime
aprasomas jipakavimo konteinerio atidarymo -jtaiso pagaminimo
budas.

Vienkartinia{ ipakavimo konteineriai yra sSiuo metu

placiai naudojami ivairiy prekiy, pvz. gerimy, tokiy, kaip

pienas, sultys ir kt., ipakavimui. Savikainos sumazinimuil
ipakavimo konteineriai paprastali gaminami is plony,
sluoksniniy ipakavimo struktary, turinciy pluostines

medZiagos, pvz. popieriaus, sutvirtinanti sluoksni, padengtg

i§ abiejy pusiy vandeniui nelaidziu termoplastiko, pvz.

polietileno, sluoksniu. Tokios sluoksninés ipakavimo
struktldros vyra lanks¢ios ir gali bGti pjaustomos 1ir
lankstomos pageidaujamos formos suteikimui. ISorinis

termoplastiko sluoksnis wuztikrina 1labai paprasta pacios
sluoksninés struktiros <Silumini hermetizavimg, todel vyra
nesunku pagaminti pageidaujamos formos ipakavimo konteineri.

Pageidautina, kad paruostas ipakavimo konteineris
turety atidarymo itaisa, leidZianti paprastai atidaryti
konteineri jo turinio ispylimui. Be to, atidarymo jtaisas
turi qitikrinti konteinerio turinio ispylimg lygia,
nesitaskancia srovele. Vienok, paprastu budu yra sunku
suderinti Siuos ipakavimo konteineriams, gaminamiems 1S
lankstaus popieriaus ir plastikines sluoksninés struktaros,
keliamus tikslus, kadangi sluoksniné ipakavimo struktidra yra
sunkiai istempiama 1ir jal sunku suteikti 1isSpilstymo latako
ar kokia nors kitg formg, uZztikrinancig tolygy turinio
iSpylima. Atidarymo itaiso suformavimas betarpiskai
sluoksninéje ipakavimo struktlroje neuztikrina pakartotinai
uZzdaryto konteinerio hermetiskumo.

Minety trakumy pasalinimuil gaminamas ipakavimo

konteineris. kurio korpusa sudaro aukscéiau minéta sluoksniné
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ipakavimo struktdra 1is popieriaus 1r plastiko, taciau
konteinerio virsutine dalis ~ dvislaitis dangtelis -
gaminamas tik 1S formuojamos slegimo bddu plastmases,
betarpiskai kontaktuojant su sluoksnine struktdra.
Virsutiniame dvislaiciame danatetyje padaromas pageidaujamos
formos atidarymo jtaisas, kuris gali bidti uzdaromas
pakartotinai. $Sios rusies jipakavimo konteineris apraéytas
Vokietijos patente DE 3217156. Vartojimo atzvilgiu Sie
konteineriai yra labal naudingi, Jie paprastai atidaromi ir
vél uzdaromi. Vienok, norint 1islieti slégimo bldu virsutini
dvislaiti dangteli, reikalinga, kad ipakavimo masina tureéety
papildomus brangius irengimus, apribojancius jos nasumg,
kadangi islieta virsutine storasiené dalis turli atausti ir
stabilizuotis pries _ipakaQimo konteinerio transportavimsz
link kity apdirbimo posty.

Sio 1iSradimo tikslas - sukurti ipakavimo konteinerio
atidafymo itaisa, kuri bity nesudétinga pagaminti ir kuris
turéty uzdarytuva ir ispylimo lataka, o taip pat galety bati
pritaikytas Zinomiems jpakavimo konteineriams ir, tuo bldu,
leisty isvengti auksciau minéty triakumy.

Papildomas Sio isradimo tikslas yra auksciau minétas
atidarymo itaisas, suteikiantis ipakavimo konteineriul
puikias iSpilstymo savybes 1ir patikimail Jji uZdarantis.

Dar vieng $&io isradimo tikslag sudaro atidarymo itaiso
su patikimai fukcionuojanciu, lengvai atidaromu ir vel
uzdaromu uzdarytuvu, sukuUrimas.

Ir dar vieng $Sio 1isradimo tikslag sudaro jipakavimo
konteinerio atidarymo itaiso suklGrimas, kKurio gamybai
sunaudojamas minimalus medziagos kiekis.

Sie 1ir kiti isradimo tikslai igyvendinami tuo, kad
ivadinéje dalyje apiblidintam ipakavimo konteineriui
suteikiamos atitinkamos skiriamosios savybés, apibldinamos
tuo, kad atidarymo jtaiso uZdarytuvas, iélaikydamas fiksuotg
formg, apkabina ispilstymo latako gala, nuxreipta ipakavimo
konteinerio isorén, be to, Sis galas, kuri sudaroc vandens

nepraleidziantis medzZiagos sluoksnis, yra suformuotas taip,
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kad atitinka uzdarytuvo vidine forma, ir jis yra jiplésSiamas
tik atidarymo itaiso néudojimo metu.

Aatidarymo jtaiso igyvendinimo variantal apibUdinami
papildomais skiriamaisiais poZymiais, isdestytais isradimo
apibrezties priklausomuose 2-9 punktuose.

Papildomg s$io isradimo tikSla sudaro ipakavimo
konteinerio atidarymo jtaiso pagaminimo:bGdas, neturintis
aukSciau minéty trikumy ir leidZiantis greitai, be papildomy
iglaidy gaminti atidarymo itaisa, tinkamg ir Zinomiems, ir
naujiems ipakavimo konteineriams.

Dar viena Sio iSradimo tikslg sudaro atidarymo jtaiso
pagaminimo bldas, suformuojant ispilstymo latakg kartu su
uzdarytuvu.

Dar viena $io isSradimo tikslg sudaro bidas, leidziantis
pagaminti ipakavimo konteineri su atidarymo jtaisu be tokiy
sumAazinanciy gamybos efektyvumg faktoriy, kaip atausinimas,
jtakos.

ISvardinti ir kiti Sio idradimo tikslal jgyvendinami
tuo, kad ivadinéje dalyje apibddintam gtidaryho itaiso
pagaminimo bddui suteikiamos skiriamosios sgvybeés,
apiblidinamos tJo, kad slegiamas formavimo metu
termoplastinés medzZiagos sluoksnis atsiremia 1 1S anksto
pagaminta atidarymo itaiso dalji, esancig formuojanciame
instrumente, ir susijungia su $ia dalimi, islaikydamas
fiksuotag forma.

€io bldo igyvendinimo varianty skiriamieji pozymial
isdéstyti isradimo aplbrézties priklausomuose 11-17
punktuose.

Toliau $Sio jtaiso 1ir Jjo pagaminimo budo varianty
igyvendinimas bus aprasytas detaliau su nuoroda i brézinius,
kuriuose parodytos tik batinos isradimo suvokimul detaleés.

Fig.l pateiktas Zinomos rdsies jpakavimo konteinerio
atidarymo itaiso, pagaminto pagal sS1 isradimsa,
perspektyvinis vaizdas.

Fig.2 pateiktas kitos rasSies konteinerio atidarymo

itaiso, pagaminto pagal S1 isradimg, valzdas.
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Fig.3A—E daliniuose skerspjdviuose pateiktos nuoseklios
fig.1l pavaizduoto konteinerio atidarymo jtaiso formavimo
stadijos pagal Si isradimg.

Fig.4A-D skerspjiviuose pateiktos nuoseklios fig.2
pavaizduoto konteinerio atidarymo itaiso formavimo stadijos.

io isradimo jtaisas ir jo pagaminimo .bGdas gali bGti
pritaikyti tik wvienkartiniams ipakaviho konteineriéms,
gaminamiems is$ sluoksninés medZiagos, turincCios popieriaus
ir termoplastiko sluoksnius. Tokie ipakavimo konteineriai
paprastai naudojami skyscéiams, pvz. sultims 1ir pienui,
laikyti, ir iki Sio 1laiko jie gaminami su atidarymo itaisu,
turinéiu iplésiama ar nuplésiamg ipakavimo konteinerio dali,
kuri po atidarymo suformuojama i isSpilstymo lataka. Pagal S
isradima sukurtas atidarymo itaisas ir jo pagaminimo buldas
uztikrina lengvesni ipakavimo konteinerio atidaryma, Jjo
kokybid&kuma ir hermetiskuma, Jjie gali pakeisti Zinomus
itaisus ir .bddus, bUdingus iprastiems jpakavimams, ir taip
pat gali biti pritaikyti naujos rdsSies ipakavimo konteineriy
sukdrimui.

Fig.l parodytas Zinomas jpakavimo konteineris 1 su
dvislaite virsutine dalimi, kuris gaminamas 1S sluoksninés
medziagos, turincios konstrukcin] popierinj sluoksny,
padengta is abiejy pusiy termoplastiku, pvz. polietilenu.

Ipakavimo medziagai suteikiama pageidaujama forma, Jji
sudedama ir termiskai hermetizuojama, suformuocjant
stacdiakampi ipakavimo «onteineri su dvislaite wvirsutine
dalimi. Siame Zinomame ipakavimo konteineryje 1 padaromas
atidarymo jtaisas 2 pagal Si iSradima, be to, Sis atidarymo
itaisas patalpinamas vienoje dvislaités virsutinés dalies
puséje 7. Atidarymo itaisas turi uzdarytuvay 3, kuriam
suteikta jau Zzinoma sraigtinio kaiscio forma.

Atidarymo itaisas ir jo pagaminimo bddas taip pat gali
bati pritaikyti ir kitokios rdsSies ipakavimo konteineriui,
pavyzdziui, fig.?2 parodytam ipakavimo konteineriui 4,
turincéiam kvadrato su uZapvalintais kampais skerspjavi. Jo

dugna gali sudaryti tam tikras kiekis sulenkty ir
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hermetiskai uZsandarinty dugniniy pavirsiy arba jis gali
biti analogiskas ipakavimams su dvidlaite virsutine dalimi.

Ipakévimo konteinerio 4 virsutiné dalis turi <io
isradimo atidarymo jtaisg 2 su nematomu isSpylimo lataku,

padarytu ipakavimo konteinerio 4 virsutinéje sieneléje 5 it

sudaranéiu jos dali. Virsutiné <i1enelé S pagaminta is
sluoksnines termoplastones medziagos, geriausiai,
polietileno. Virsutinés sienelés 5 krastai yra uzlenkti

zemyn ir hermetiskai sujungti su ipakavimo konteinerio 4
Soniniu pavirsiumi 6, kuris gali bGti pagamintas 1s minétos
sluoksninés jipakavimo medZiagos arba is kitokios medziagos.
Tik virsutiné 1ipakavimo konteinerio dalis su atidarymo
itaisu 2 sudaro $io isradimo esmg, todél patys konteineriai
smulkiau aprasoml nebus.

Ipakavimo konteineriy ir, ypatingai, atidarymo jtaisy
detalus formavimas geriau atskleistas fig.3 ir 4, kur
pateikti du skirtingi atidarymo itaiso igyvendinimo
variantai pagal &i isradimg.

Fig.3A-E schemati$kai pateiktos skirtingos atidarymo
itaisco gamybos stadijos fig.1 pateiktam ipakavimo
konteineriui su dvislai¢iu dangCiu. Atidarymo 1taisas 2
sumontuojamas {ipakavimo konteineryje pries jo uzdaryms,
kadangi, formuojant atidarymo jtaisa, yra reikalinga prieiti
ir prie vidinés, ir prie isSorinés ipakavimo mediiagos puses.
Kaip matyti 1is fig.3A-E, ipakavimo konteinerio gamyba
baigta, bet Jjis dar neuzZpildytas ir neuidarytas, todel
dviglaicio dangéio sienelés vyra vertikalioje padetyje ir
pratesia ipakavimo konteinerio 1 Sonines sieneles. Tail
maksimaliai palengvina atidarymo itaiso - formavimo
instrumenty jivedima i ipakavimo konteinerio virsutine dali.

Fig.3A pavaizduotas {prastas ipakavimo konteineris,
taciau vienoje éoninéje sieneléje 7 isSpjautas medziagos
skrituliukas pakeiciamas termoplastinés medzZiagos, pvz.
polietileno, disku 8. viskas 8 remiasi i vidine ipakavimo

medzZziagos puse 1ir hermetiskai uzZsandarinamas 3ilumn=
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poveikiu ipakavimo medZiagos vidinio termoplastinio
sluoksnio atzvilgiu.

Fig.38 parodyta, kaip termoplastinés medziagos dickas 8
jkaitinimo itaisu 9, kuri sudaro dvi lkojeles 10, 11 su
nukreiptais vienas { kitg ikaitinimo elementais 12, 12,
ikaitinamas iki jo suminksStinimo temperatiros (policstilenul
- 1100Cc). Ikaitinimo elementai 12, 13 Yfa apvalins taurés
formos ir jy skersmuo Siek tiek virsija disko 8 skersmeni.
Ikaitinimo elementus sudaro didele elektrine varizja turincios
medziagos arba kanalai karsStam orui (neparodyti), skirti
plastikinio disko ikaitinimui gerai Zinomu baddu visu Jo
pavirsiumi, atitinkanciu kiauryme ipakavimo konteinerio
sieneléje. Kaip matyti fig.38B, kojelé 10 ieina per virsutini
atvira 1ipakavimo konteinerio gala, o kita kojele 11
iddéstoma lygiagreciai pirmagjai, bet igorinéje ipakavimo
konteinerio puséje. Kojelés 10, 11 iSdéstomos viena kitos
atzvilgiu waip gnybty pora ikaitinmmo 'elementu 12, 13
patalpinimui kaitinimo metu atitinkamu atstumu nuo medZiagos
disko 8. _

Kuomet diskas 8 ikaitinamas {taisu 9 iki pageidaujamos
temperatiros, pradedama fig.3C pavaizduota stadija. Jog metu
naudojamas formuojantis instrumentas 14, kurio dvi kojeleés
15, 16 jvedamos per atvirg ipakavimo konteinerio virsutini
galg ir apkabina termoplastine medziagag 2. Kojeleéje 15 yra

apvali taures formos ispjova 17, sujungta oro kanalu 18 su

neparodytu suspausto oro 3altiniu. Priesingos kojeles 1€
darbiniame pavirsiuje, nukreiptame 1} kojele 15, padaryta
igpjova 19, kanalu 20 sujungta s3u isore. IsSpjova 19 yra

apvali 1ir Jjos ismatavimai tokie, kad Jjoje patalpinamas
uzdarytuvas 3 formuojancio instrumento 14 naudojimo metu.
Kuomet formuojantis instrumentas 14 iddéstomas taip. kaip
parodyta fig.3C, kojeles 15, 16 suglaudZziamos ir apkabina
ipakavimo konteinerico sienele 7 su termoplastiko disku 8,
kuris ikaitinamas iki sumink3téjimo temperatlros. Kai tik
kojelés 15 dalis su iZpjova 17 <susiliecia su ipalkavimo

konteinerio sienelés 7 vidine pusa, O kojelé 16 atitinkamu
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biddu susiliecia su sienelés 7 isSorine puse, ispjova 17
kanalu 18 sujungiama su suspausto oro Zaltiniu ir Sis oro
slegimas veikia, minksta termoplastini diska 8, jis
ispaudZiamas 1ir igauna formg, atitinkancia is anksto
pagaminto uidarytuvo z vidine puse. UzZdarytuve 3 esantis
oras 1steka per ispjova 19 ir kanala 20 1 aplinka, ir
termoplastinis diskas 8 igauna tikslia uzdarytuvo 3 vidineés
dalies formg su srieginiu sujungimu. Tuo pat metu, kuomet
termoplastinio disko 8 medZiaga austa, kojeles 15, 16
atitraukiamos viena nuo kitos ir formuojantis instrumentas
14 iskeliamas 1S ipakavimo konteinerio. UZdarytuvas 3
palaipsniui 1isslysta i ispjovos 19 1ir susijungimo su
suformuoty disku 8 déka 1lieka ipakavimo konteinerio
iSorineéje puseje.

Fig.3D parodytas ipakavimo konteineris be formuojancio
instrumento 14, kur matyti, kad termoplastinio dicko 8
vidiné dalis dabar sudaro igpylimo 1lataka 21, esanti
uidarytuvo 3 viduje, be to, $is 1latakas turi sriegini
sujungimg, Kkuris atitinka uidarytuvo 3 vidines dalies
sriegini sujungima. Fig.3 talp pat matyti, kad diskas 8,
kuris buvo sujungtas su vidine konteinerio sienelés puse,
yra suformuotas 1 isorini, uZdarg ispylimo latako 21 gals,
kuris iplésiamas konteinerio atidarymo metu.

Fig.3E pateiktas paruostas ipakavimo konteineris, kuril

uzpildzius, lankstymu ir $iluminiu hermetizavimu
suformuojama virsuting dvislaite dalis, kurios viename
pavirsiune yra sio iSradimo atidarymo itaisas 2.

Ipakavimo koteineris pavaizduotas atidarytu, t.y.

uzdarytuvas 3, turintis sraigtinio kaiscio forma, nusuktas
nuo turincéio sriegi ispylimo latako 21. Ispylimo latako 21
i®orinio galo 3iluminio hermetizavimo su uzdarytuvo 3 vidine
puse déka yra imanomas automatinis latako 21 isorinio galo
atidarymas ir ipakavimo konteinerio turinio isSpylimas.
Yemiau tai bus aprasyta detaliau.

Fig.4A-D parodytos atidarymo itaiso 2 pagaminimo fazeés

pagal $i isradimg fig.2 pavalzduotam ipakavimo konteineriul
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su virsutine sienele 5. %io ipakavimo konteinerio vamzdinés
apkabinancios sieneles & isore padengta termopla=ztine
medziaga. Fig.4A matyti, kaip apkabinanCios sienelés 6

virsutinis galas patalpinamas Ziediniame laikiklyje 22,

kurio vidinis skersmuo ir forma atitinka apkabinancios

sienelés isorini skersmeni 1ir formg. Laikiklis 22 turi
iSorini plok&cig darbini pavirsiy 23, ant kurio patalpinamas
termoplastiko, pvz. polietileno, diskas 24. Diskas 24
islaikomas laikiklio 22 darbiniame pavirsiuje 23
formuojanciu instrumentu 25, kurio apatinis formuojantis
pavirsius 26 remiasi 1 disko 24 virsuting puse. Formuojantis
pavirdius 26 turi ispjova 27, kurioje patalpinamas 1S anksto
pagamintas wuZdarytuvas 3. UZdarytuvas 3 turi dviclaite
sienele 28 ir apkabinanéia sienele 29 1ir jis gali tureti
sraigtinio kai3¢io su vidiniu sriegiu arba spragtuko su
vidiniais rutuliukais (paveiksluose neparodyti) forma.
UZdarytuvo 3 apkabinanti sienelé turi kiauryme 30, kuril
kanalais 31 formuojanciame instrumente 25 sujungia
u¥darytuve 3 wvidy su iZore. Uzdarytuvas 3, patalpintas
formuojanéiame instrumente 25, pasukamas taip, kad Jjo
atviras galas nukreipiamas Zemyn ir apkabinan€ios sienelé
29 apatinis krastas remiasi i disko 24 virsutini pavirsiy.
Ikaitintas iki suminksStéjimo diskas 24 suformuojamas, ir $is
formavimas atliekamasz slégio skirtumu, sudaromu tarp dviejy
disko 24 pusiy. Vidiné ipakavimo konteinerio 4 puse (kuomet
ipakavimo konteinerio apatinis galas dar neuzdarytas)
sujunglama su neparodytu suspausto oro Saltiniu, o)
formuojantis pavirsius 26 1ir formuojanc¢io instrumento 25
igpjova 27 kanalais 31 =sujungiami su 1isSore. Tokiu budu
sudaromas slégimas veikia diskag 24 i3 apacios, 1ir Jjis
prisispaudzia prie formuojanio pavirsiaus 26 ir 13 anksto
pagaminto uzdarytuvo 3, kuris iglaikomas ispjovoje 27
nekeiciancioje jo forma temperatlGroje. Kadangi uzdarytuvo 3
viduje esantis oras gali laisvai iseiti formuojancio

instrumento 25 kanalais 31, jis neturi Jokios jtakos disko

24 centrinei daliai, todeéel ji ispaudziama wvidun, 1ai
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suteikiama uidarytuvo 3 vidini pavirsiy atitinkanti forma ir
ji susikabina su uidarytuvo 3 srieginémis vijomis 22 arba
neparodytomis briaunelemis. Apjuosianti disko 24 ceritring
dali medziaga prispaudZiama prie formuojancio pavirsiaus 26,

kuris gali bdti arba plok3cias, arba profiliuotas ipakavimo

konteinerio virsutines sieneles pageidaujamos formos
gavimui. Pabaigus formavima, nutraukiahas suspausto oro
tiekimas i disko 24 apatine dali ir atitraukiamas
formuojantis instrumentas 25. Uzdarytuvas 3 1lieka ant

iSpylimo latako 33, suformuoto 1S disko 24 centrinés dalies
ir turincio sriegines vijas 2. Laikiklis 22 dabar
pasalinamas, o uzZeinanti uZ apkabinancios ‘sienelés 6 disko
24 medZziagos Zieginé dalis atlenkiama Zemyn ir <candariai
pritvirtinama prie apkabinancios sienelés iSorines puseés.
Jei pageidaujama, 31 operacija aat: bati atliekama anksc¢iau,
pavyzdziui, formuojant iSpylimo latakg.

suformuota ir patalpinta uzdarytuve 3 1iSpylimo lataka
33 sudaro nepraleidZiantis vandens medZiagos sluoksnis,
kuris taip pat sudaro virsutine galine sieneleg 5. ISpylimo
latako 33 wvirsutinio uzdaro galo atidarymui, atsukant

uzdarytuva 3, tarp spylimo latako 33 virsutinio galinio
pavirédiaus ir uZdarytuvo 3 dvislaites sienelés 28 vidinio
paviréiaug padarytas Zziedinis sandarytuvas apvaliu
sandarinimo instrumentu 34, kurio virsutiniame gale yra
ikaitinamas ziedinis darbinis pavirsius. Prispaudus
ikaitinta sandarinimo instrumenta 34 prie ispylimo latako
vidinio galinio pavirSiaus, $is pavirsius pritvirtinamas
siediniu sandarinimu prie uZdarytuvo 3 vidinio pavirsiaus,
todél atsukant ir atitraukiant auksStyn uzZdarytuva 3 yra
nuplésiama ispylimo latako 33 virdutiné galiné dalis isilgal
sandarinimo linijos.

Atidarant ipakavimo konteineri, atsukamas sraigtinis
kaistis arba uzdarytuvas 3, uzsandarintas uZdarytuve vidinio
paviréiaus ativilgiu ispylimo 1latako galas atitruksta nuo
latako ir seka paskui sraigtini kaisti (fig.4D). Atidarymo

jtaisas 1lieka visiskai sandarus, kadangi termoplastinio
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disko 24 medZiaga plysta tik atsukant uzdarytuvag 3, be to,
%1 konstrukcija apsaugo nuo netycinio jipakavimo konteinerio

tidarymo.

V)

Termoplastinis diskas 8 gali blti pritvirtintas prie
ipakavimo medZiagos dar pries fig.1-3 parodyto ipakavimo
konteinerio su dvislaite virsutine dalimi suformavimg, t.y.
kuomet jis dar turi lapo ar juostos pavidala. Po to Zinomu
biddu suformuojami atskiri ipakavimo konteineriail, Juose
irengiami ~ atidarymo jtaisai pagal fig.3AR-3D, konteineriail
uzpildomi pageidaujamu turiniu, o 3y virsutiné dalis

sulankztoma ir hermetiskai wuzsandarinama pagal gerai zinomg

technologija.

Fig.2 1ir 4 pavaizduoti konteineriai gaminami 1S
sluoksnines ipakavimo medzZziagos, kuriai, pirmiausia,
suteikiama vamzdine forma, po to medziagos 1isilginés
briauncs hermetiskai sujungiamos uzleistine sandira,
suformuojant apkabinancéia sienelg &. Véliau apkabinanti
sienelé &6 patalpinama fiediniame laikiklyje 22, o

termoplastinis diskas 24 atremiamas i apkabinancios sienelés
é virsutini gala. Tucmet nuleidziamas formuocjantis
instrumentas 25 su uzdarytuvu 3 ispjovoje 27 ir pradedamas
formavimo procesas pagal fig.4A ir 4B. Kuomet pasalinami
formuojantis instrumentas 25 1ir laikiklis 22, 2atliekama
fig.4C parodyta operacija, ipakavimo konteineris apverciamas
ir uzpildomas pageidaujamu turiniu, suformuojamas dugnas,
sulankstant ir termiskai wuZsandarinant paruostus dvanines
sienelés pavirsius, arba papildomu termoplastiniu disku,
kuris uZsandarinamas isilgai apkabinancios sienelés 6
apatinio krasto.

Tiek atidarymo itaisas, tiek jo pagaminimo bldasz gali
bdti pritaikyti visiskai naujoms ipakavimo Ronteineriu
ims, pavyzdzZziui, konteineriams, gaminamiems i$ ivairiy

3
medziagos deriniy 1ir i$ vienos detalés arba 1iS$ kelly

skirtingy detaliy. Ipakavimo konteinerio dalis, turinti
pagaminta pagal &i idradimg isSpylimo lataka, turi bati
pagaminta 13 termiskail formuojamo medZiagos sluoksnio,
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vienok, ji gali sudaryti arba ribota ipakavimo konteinerio

dali, arba bati viso jpakavimo konteinerio sudétine dalimi,
kuri, $&Siuo atveju, viza gaminama 3iluminiu  formavimu.

Kuomet konteineriai gaminami iS medZziagos gabalc, 310
gabalo dali arba ji visa gali sudaryti termiskai farmuojama
medzZiaga. suformavus medZiagos gabala i ipakavimo
konteinerius, kurie gali bati uipildyti ir uzsandarinti,
pasirinkta ipakavimo konteinerio dalis ikaitinama ispylimo
latako suformavimui iSorinio vakuumo badu, kaip aprasyta
ankséiau. Jei konteineris visiskai sandarus ir nepraleidzia
oro, Sios operaciljos metu bus panaudojama 3ipakavimo
konteinerio virsutinés erdvés dalis ir susidarys tam tikras
neigiamas slégis, todeél lanks&ios ipakavimo konteinerio
sienelés Siek tiek ilinks. Vienok, tai néra trdkumas. Kuomet
toks konteineris atidaromas, atcsukant wuZdarytuva, oras
patenka wvidun, turinio 1lygis konteineryje sumazéja ir Jjo
sienelés jgauna savo pirmine forma.

Jei wuZdarytuvas taip pat gaminamas 1S termoplactineés
medZziagos, Ja galima formuoti kartu su ispylimo 1lataku,
taciau yra reikalinga isoriné formuojanti dalis, suteikianti
uZdarytuvui taisyklinga isorineg forma.

vidineé uzdarytuvo forma turi atitikti jo isSorine formg
(medziaga turi bati plona), pe to, $Siuo atveju, nuo
uzdarytuvo vidinéé formos priklauso isSpylimo latako forma.
ISankstine auk3éiau apradyto procesoc salyga sudaro tai, kad

uzdarytuvo plastikiné medZiaga neuzsandarinama visu ispylimo

latako pavirsiumi. Tai pasiekiama atitinkamu medziagos
parinkimu arba dengiant neleidzianciais uzsandarinti
sluoksniais.

e

Kaip minéta anksciau, reikalinga atitinkama einancio 1
uzdarytuvo 3 vidaus iséjimo kanalo 30 forma, kad ecantis
uzdarytuve oras netrukdyty ispylimo latako 21, 3
suformavimui. Nepageidautina, kad kanalu 30 nutekety
konteinerio turinys, pakartotinax uzdarant uzdarytuvu 3
atvira ipakavimo konteineri, todél igeinantis 1S uzdarytuvo

3 wvidaus kanalas 30 daromas ne uzdarytuvo dvislaitéje
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sieneléje 28, kas atrodyty bitinu oro isejimui formavimo
proceso metu. Vienok, bandymais nustatyta, kad patenkinamas
formavimas uZtikrinamas net tuo atveju, kuomet kanalo galas
iSeina 1 apkabinancig sienele 29, kadangi disko £, 24
medziaga formavimo metu dideliu greiciu "igstumia ora nuo
centro link iSorinés pusés. Optimaliausias kompromisas tarp
tinkamo formavimo ir minimaliy turinio ﬁuotékiu pasiekiamas
tuomet., kuomét kanalas 30 baigiasi ties viduriu tarp
dvislaités sienelés 28 ir apkabinancios sienelés 29 apatinio
krasto, nukreipto i ipakavimo konteinerji.

Kanalas 30 gali bGti suformuotas ne tik kiaurymes,
praeinanéios per apkabinancig sienele 29, pavidalu, bet

vertikalios ipjovos, susisiekianios su aplinka, pavidalu.
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ISRADIMO APIBREZTIS

. 1. Ipakavimo konteinerio (1) atidarymo jtaisas (2),
turintis uzZdarytuva (3) ir ispylimo 1lataka (21, 33),
besiskiriantis tuo, kad atidarymo jtaiso (2) uzdarytuvas
(3), fiksuodamas jgauta forma, apkabina nukreipta jpakavimo
konteinerio iSorén ispylimo latako (21, 33) gala, kuri
sudaro papildomas, nepraleidZziantis vandens medziagos
sluoksnis, suformuotas pagal uZdarytuvo (3) vidine forma,
iplésiamas jtaiso (2) atidarymo metu.

2. aAtidarymo jtaisas pagal 1 punkta, besiskiriantis
tuo, kad atidarymo itaiso (2) uZdarytuvas (3) turi kanals
(30), sujungianti erdve tarp uzdarytuvo (3) ir isSpylimo
latako (21, 33) su isore.

3. Atidarymo itaisas pagal 2 punkta, besiskiriantis
tuo, kad uZdarytuvo (3), turincéio dvislaite sienele (28) ir
apkabinanéig sienele (29), kanalas (30) vyra apkabinancios
sienelés (29) vidinéje puséje tam tikrame atstume nuo
dviglaités sienelés (28).

4. Atidarymo itaisas pagal 2 arba 3 punkta,
besiskiriantis tuo, kad kanalo (30) galas, iseinantis 1is
uzdarytuvo (3) vidinés pusés, yra beveik per vidurl tarp
dvislaités sienelés (28) ir apkabinanc¢ios sienelés (29)
pagrindo.

5. Atidarymo itaisas pagal 2, 3 arba 4 punkta,
besiskiriantis tuo, kad minétg kanala (30) sudaro praeinanti
per uZdarytuva (3) kiaurymé.

6. Atidarymo jtaisas pagal viena ar kelis 1-5 punktus,
besiskiriantis tuo, kad uZdarytuvas (3) vyra sraigtinis
kaistis.

7. Atidarymo jitaisas pagal vieng ar kelis 1-6 punktus,
besiskiriantis tuo, kad Sio jtaiso dalis, sudaranti isSpylimo
latakg (21, 33), pagaminta is medziagos, turin¢ios

termoplastiko, pvz. polietileno, sluoksni.
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8. Atidarymo itaisas pagal wvieng ar kelis 1-7 punktus,
besiskiriantis tuo, kad termoplastine medziaga sudaro
ipakavimo konteinerio virsutinés sienelés (5) dalji.

9. Atidarymo itaisas pagal vieng ar kelis 1-8 punktus,
besiskiriantis tuo, kad uzdarytuvas (3) ziediniu
sandarinimu, susilpninanciu medziagos sluaksni, sujungtas su

nukreipto ipakavimo konteinerio Sorén ispylimo latako (21,
33) galu.

10. Ipakavimo konteinerio (1) atidarymo itaiso (2)
pagaminimo buadas turintis slégimo veiksma, besiskiriantis
tuo, kad slegiamas formavimo metu termoplastinés medziagos
sluoksnis atsiremia i 138 anksto pagamintg uzdarytuvo (3)
dali, esanc¢ia formuojanciame instrumente (14, 25), ir,
fiksuodamas igauta forma, susikabina su Sia dalimi.

11. Bddas pagal 10 punkta, besiskiriantis tuo, kad
termoplastine medzZziaga pries Jjos formavima ikaitina iki
suminkstéjimo, o 1is anksto pagamintos dalies (3)
temperatira vyra zZemesne nei suminksteéjimo temperatGra.

12. Budas pagal 10 ir 11 punktus, besiskiriantis tuo,
kad formavimo metu pasalina orag tiek 1s 1S anksto pagamintos
dalies (3), tiek 18 formuojancio instrumento (14, 25).

13. Budas pagal vienag ar kelis 10-12 punktus,
besiskiriantis tuo, kad 1is anksto pagaminta dali (3)
pasalina is formuojancio instrumento (14, 25) vienu metu su
suformuota ipakavimo konteinerio dalimi.

14. BUdas pagal 10 punkta, besiskiriantis tuo, kad
slegiama termoplastine medzZziaga tuo paciu metu hermetiskai
sujunglia su gretutinémis jpakavimo konteinerio (1) dalimis.

15. Bddas pagal 10 punkta, besiskiriantis tuo, kad
termoplastine medziaga is anksto hermetiskai sujungia su
ipakavimo konteineriu (1).

16. Budas pagal 14 arba 15 punkta, besiskiriantis tuo,
kad termoplastiné medziaga uZdengia ipakavimo konteinerio
kiauryme, kurios plotas lygus 18 anksto pagamintos dalies

(3) atitinkamai zonai.
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17. BUdas pagal vieng ar kelis 14, 15 arba 16 punktus,
besiskiriantis tuo, kad termoplastiné medzZziaga formavimo
metu hermetiskal apkabina ipakavimo konteinerio gretutinius

krastus.
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